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REGLAMENTO (CE) N° 500/2009 DEL CONSEJO
de 11 de junio de 2009

que modifica el Reglamento (CE) n°® 1212/2005 por el que se establece un derecho antidumping
definitivo sobre las importaciones de determinadas piezas moldeadas originarias de la Repiiblica

Popular China

EL CONSEJO DE LA UNION EUROPEA,

Visto el Tratado constitutivo de la Comunidad Europea,

Visto el Reglamento (CE) n° 384/96 del Consejo, de 22 de
diciembre de 1995, relativo a la defensa contra las importacio-
nes que sean objeto de dumping por parte de paises no miem-
bros de la Comunidad Europea (') (<el Reglamento de base»), y,
en particular, su articulo 11, apartado 3,

Vista la propuesta presentada por la Comisién previa consulta al
Comité consultivo,

Considerando lo siguiente:

A. MEDIDAS VIGENTES

Mediante el Reglamento (CE) n® 1212/2005 (3), el Con-
sejo establecié un derecho antidumping definitivo sobre
las importaciones de determinadas piezas moldeadas ori-
ginarias de la Reptiblica Popular China (cel Reglamento
de medidas definitivas»). Los tipos de derecho individua-
les oscilaron entre el 0% y el 37,9%, y el nivel del
derecho residual se fijé en el 47,8 %. Se aceptd una oferta
de compromiso conjunta de una serie de empresas junto
con la Cdmara China de Comercio para la Importacién y
Exportacion de Maquinaria y Productos Electrénicos
(CCCME) mediante la Decision 2006/109/CE de la Co-
mision () y el Reglamento (CE) n° 268/2006 del Con-
sejo (¥). En respuesta a las solicitudes de varios nuevos
productores exportadores, el Reglamento de medidas de-
finitivas se ha modificado periédicamente, la dltima vez
en abril de 2009 (°).

B. INICIO DE LA INVESTIGACION Y EL
PROCEDIMIENTO DE RECONSIDERACION

El 8 de noviembre de 2007, la Comisién recibié una
solicitud de reconsideracion provisional, de conformidad
con el articulo 11, apartado 3, del Reglamento de base.
La solicitud fue presentada por Eurofonte («el solici-
tante»), en nombre de nueve productores europeos. El
solicitante alegé que no estaba claro a qué se aplicaba
la medida establecida en el Reglamento de medidas defi-
nitivas. Segin ¢l, habia que aclarar la definicién del pro-
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ducto por lo que respecta a las piezas moldeadas de
hierro dictil y, en particular, precisar si este tipo de
piezas entraba dentro de la definicién del producto en
cuestion.

Tras haber determinado que existian pruebas suficientes
para la apertura de una reconsideracién provisional par-
cial, y previa consulta al Comité consultivo, la Comisién,
mediante un anuncio («el anuncio de apertura de recon-
sideracién») publicado en el Diario Oficial de la Unidn
Europea (), inicié una investigacion de conformidad con
el articulo 11, apartado 3, del Reglamento de base. La
investigacion se limité a la definicion del producto sujeto
a las medidas vigentes.

La Comisién comunicé a los productores comunitarios
conocidos, a los importadores y a los usuarios, a los
representantes del pais exportador y a todos los exporta-
dores conocidos de la Republica Popular China la aper-
tura de la reconsideracién. La Comisién pidié informa-
cién a todas las partes mencionadas y a todas aquellas
que se habifan dado a conocer en el plazo establecido en
el anuncio de apertura de la reconsideracion. La Comi-
si6n dio también a las partes interesadas la oportunidad
de presentar sus opiniones por escrito y de solicitar ser
oidas.

Quince productores comunitarios, nueve importadores de
la Comunidad no vinculados a los productores exporta-
dores chinos, un usuario de la Comunidad y 17 produc-
tores exportadores chinos presentaron una respuesta al
cuestionario.

Se concedieron audiencias a seis partes interesadas que la
habian solicitado: al solicitante, a un productor comuni-
tario y a cuatro importadores.

C. PRODUCTO AFECTADO

El producto afectado, segin se define en el articulo 1 del
Reglamento de medidas definitivas, son piezas moldeadas
de fundiciéon no maleable del tipo utilizado para cubrir
ylo dar acceso a sistemas de superficie o subterrdneos, y
sus partes, estén o no trabajadas a maquina, recubiertas o
pintadas o que llevan incorporados otros materiales, con
excepcion de las bocas de incendios, originarias de la
Reptiblica Popular China y clasificadas en los cédigos
NC 73251050, 73251092 y ex 732510 99 (cdodigo
Taric 732510 99 10).

() DO C 74 de 20.3.2008, p. 66.
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(8)  En la parte de definicion del producto del mismo Regla- (12)  El inicio de la presente reconsideracion estaba, pues, jus-
mento, concretamente en el considerando 18, se men- tificado para asegurar la correcta aplicacion de las medi-
ciona que las piezas moldeadas son de hierro gris o ductil das antidumping.
y que, a pesar de algunas diferencias descritas en los
considerandos 20 y 21, en los considerandos 22 y 29
se concluye que todos los tipos de piezas moldeadas
oseen las mismas caracteristicas fisicas, quimicas y téc- s . . ..
P . 1 P 4 y 2. Anilisis de la investigacién original
nicas esenciales, se utilizan bdsicamente para los mismos
fines y pueden considerarse distintos tipos del mismo (13)  En primer lugar, se analiz6 la investigacién original para
producto. determinar si habfa abarcado completamente no solo las
piezas moldeadas hechas de hierro gris, sino también las
hechas de fundicién ductil.
(9)  Segtin diversas partes, el término utilizado en el articulo 1
del Reglamento de medidas definitivas para describir el
producto sujeto a las medidas («piezas moldeadas de . . -
fundicig B . (14)  Se observa, en primer lugar, que en el anuncio de inicio
undicién no maleable») no inclufa las piezas hechas de ) CE A :
hi . . de la investigacion original (!), el producto se describe
ierro ductil. Algunas partes se refirieron a otra subpar- . p S
. . . . como «determinados articulos de fundicién no maleable
tida de la NC relativa a los accesorios de tuberfa, de ) e . .
fundicis o del tipo utilizado para cubrir y/o dar acceso a sistemas de
undiciéon maleable (c6digo NC 7307 19 10), en cuya . p S s
. S p X superficie o subterrdneos, [...] originarios de la Republica
correspondiente nota explicativa se establecia que el hie- B ”
. . . o Popular China (“el producto afectado”), normalmente de-
rro fundido esferoidal (hierro diictil) era maleable. Se 1
, - . clarado dentro de los Cddigos NC 732510 50,
alegd, por consiguiente, que las piezas moldeadas hechas
de hi P PR . P 73251092 y 732510 99».
e hierro ddctil no estarfan incluidas en el dmbito de
aplicacién del Reglamento, aunque en la parte descriptiva
de ese mismo Reglamento se estableciera que todos los
tipos de piezas moldeadas podian considerarse tipos di-
ferentes del mismo producto. (15)  Las palabras cnormalmente declarado dentro» aclaran que
los cédigos NC mencionados en el anuncio de inicio se
indican, como es habitual, «olo para informacién». Por
tanto, las partes interesadas no podian dar por supuesto
D. CONCLUSIONES DE LA INVESTIGACION que so}o los productgs inc.luid.o,s en esos codigos NC
formarfan parte de la investigacién. Complementando la
1. Observaciones preliminares informacion sobre la definicién del producto facilitada en
el anuncio de inicio, la informacién contenida en la ver-
(10)  Varias partes interesadas alegaron que una reconsidera- sién no confidencial de la denuncia original a la que
cién de la definicién del producto no seria la investiga- tuvieron acceso todas las partes del procedimiento inte-
cién adecuada para tratar la cuestion expuesta, sino que resadas y que se envié a todos los productores exporta-
la Comisi6én tendria que iniciar, bien una nueva investi- dores, importadores y usuarios enumerados en la denun-
gacion antidumping de conformidad con el articulo 5 del cia ofrece mds datos.
Reglamento de base, bien una reconsideracién antielusion
de conformidad con el articulo 13 del mismo Regla-
mento.
(16)  En la versién no confidencial de la denuncia, la definicion
del producto afectado es exactamente la misma que la
o ] o o publicada en el anuncio de inicio. A esa descripcion
(11)  Puesto que l.a fmalh(,iad .de la 1lnv.est1ga§10n. &s pr.1r1.c1p1al- general siguen otras explicaciones en los puntos 3.2 a
mente examinar e amblto'de a mvestigacion original y 3.7 de la denuncia. De diversos elementos mencionados
adapt.ar €n consecuencia, si fuera necesario, la parte dis- en esos puntos se infiere que la denuncia abarcaba tanto
positiva, la reconsideracién de la definicién del producto los productos hechos de fundicién gris como los hechos
basada en el articulo 11, apartado 3, del Rf;gle}mento de de fundicién dictil. Por ejemplo, en el punto 3.5 se
base es, en este caso concreto, el.PI’OCCdlmle;’ltO ?de' menciona que el producto estd hecho de fundicién no
cuado. Tanto una nueva investigacion de conformidad maleable, que puede ser fundicién gris o ddctil. Por otra
con e.l ar.t,lculo 5 ldell ,Reg(iament? de.(})adse comol una parte, en el punto 3.4 de la versién no confidencial de la
1{1V€1st1gac10nl antie us1onl ¢ con ormé ad con ¢l ar- denuncia se describe el proceso de produccién de las
ticulo 13 del mismo Reglamento se referirfan a circuns- piezas moldeadas tanto de fundicién gris como de fun-
tancias diferentes. La primera podria utilizarse, entre otras dicion ddctil
cosas, para iniciar una investigacién sobre un producto
del que no se hubiera ocupado la investigacion original
(por ejemplo, utilizando una definicién del producto di-
ferente o siendo este originario de paises no sujetos a
medidas). La segunda podria utilizarse como base para (17)  Ademds, nada indicaba que el anuncio de inicio estuviera

una investigacién acerca de si existe elusién con respecto
a un producto sujeto a medidas. Por consiguiente, nin-
guno de estos dos tipos de investigacion es apropiado en
las presentes circunstancias.

destinado a tener un dmbito mds limitado que la denun-
cia.

() DO C 104 de 30.4.2004, p. 62.
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(18)  De hecho, durante la investigacién original, se recogieron investigacion y no tenia necesidad de consultar la versién

(19)

(20)

(1)

datos sobre el dumping y el perjuicio relativos a las
piezas moldeadas hechas tanto de fundicién gris como
de fundicién dactil. En concreto, en los cuestionarios que
se enviaron a las partes notoriamente afectadas y a las
partes interesadas que se habian dado a conocer y habian
solicitado un cuestionario, se inclufan ambos tipos en la
descripcion de los tipos de productos que debian notifi-
carse en la clasificacion del producto (ndmeros de control
del producto). Por tanto, quedaba claro para todas las
partes que habfan cooperado y recibido un cuestionario
que en la investigacién estaban incluidas las piezas mol-
deadas hechas de fundicion gris y ductil. Ademds, el
hecho de que la clasificacion del producto contuviera
ambos tipos garantizaba que todas las conclusiones rela-
tivas al dumping, el perjuicio, la causalidad y el interés de
la Comunidad de la investigacién original se referfan a
piezas moldeadas hechas de fundicién gris y ductil.

A esto se aflade que, en diversos puntos del texto de la
divulgacion final enviado a todas las partes interesadas y
del Reglamento de medidas definitivas se mencionaba
que las piezas moldeadas podian estar hechas tanto de
fundicién gris como de fundicién dictil (véanse, en par-
ticular, los considerandos 18, 20 y 21), y se examinaban
y explicaban las diferencias entre ambos tipos de piezas
moldeadas (véanse los citados considerandos). Final-
mente, en el considerando 22 del Reglamento de medi-
das definitivas se llega a la conclusién de que, a pesar de
las diferencias producidas por la utilizaciéon de hierro gris
o de hierro ductil, todos los tipos de piezas moldeadas
poseen las mismas caracteristicas fisicas, quimicas y téc-
nicas esenciales, se utilizan bdsicamente para los mismos
fines y pueden considerarse distintos tipos del mismo
producto.

A la vista de lo anterior, se puede concluir que la inves-
tigacion original inclufa tanto las piezas moldeadas he-
chas de fundicién gris como las hechas de fundicién
dictil. Aun suponiendo que esto no quedara completa-
mente claro en el anuncio de inicio por si solo, las partes
interesadas habian tenido varias oportunidades de ente-
rarse de que la investigacion abarcaba ambos tipos de
piezas moldeadas, ya que se mencioné en la versién no
confidencial de la denuncia y en los cuestionarios, y se
comunicé en la etapa definitiva a las partes interesadas.

Tras la comunicacién de las conclusiones definitivas de
esta reconsideracién, una parte interesada alegé que en el
anuncio de inicio de la investigacion original debia indi-
carse claramente la definicién del producto. Puesto que
en este anuncio de inicio solo se mencionaban las piezas
moldeadas hechas de fundicién no maleable, un impor-
tador de piezas moldeadas de fundicién maleable podia
confiar en que sus productos no estaban incluidos en la

(22)

(24)

no confidencial de la denuncia.

A la vista del texto del anuncio de inicio original no
puede argumentarse que las piezas moldeadas hechas
de fundicion ductil estuvieran explicita ni implicitamente
excluidas de la definicién del producto afectado. En pri-
mer lugar, cabe sefialar que en el primer pérrafo del
anuncio de inicio original se sefiala que la Comisién ha
recibido «una denuncia [...], en la que se alega que las
importaciones de determinadas piezas moldeadas origina-
rias de la Republica Popular de China estdn siendo objeto
de dumping y estan causando por ello un perjuicio im-
portante a la industria de la Comunidad». En segundo
lugar, en la seccién segunda («producto») se menciona
que el objeto de la investigacion serfan determinados
articulos de fundicién no maleable del tipo utilizado
para cubrir y/o dar acceso a sistemas de superficie o
subterrdneos, pero no se especifica més respecto a lo
que puede considerarse «no maleable». En este contexto,
se recuerda que los cddigos NC mencionados en el anun-
cio de inicio se facilitaban «solo para informacién» y, por
tanto, no puede argumentarse que hayan limitado la de-
finicién del producto de la investigacién original. Por lo
tanto, el anuncio de inicio contenfa ya elementos que
indicaban al importador o al productor exportador de
piezas moldeadas hechas de hierro diictil del tipo utili-
zado para cubrir y/o dar acceso a sistemas de superficie o
subterrdneos que las piezas moldeadas ddctiles podian ser
objeto de la investigacién. Por todo lo que antecede, se
rechaza este argumento.

En todo caso, aun suponiendo que no fuera asi, el anun-
cio de apertura de la reconsideracién era inequivoco al
respecto. En su seccién 3 (argumentos para la reconside-
racién) se indicaba que, si bien la parte descriptiva del
Reglamento de medidas definitivas abarcaba también las
piezas moldeadas hechas de fundicién ddctil, podria ser
necesario aclarar al respecto el dmbito de aplicacion de la
parte dispositiva del mismo Reglamento. Se invitaba ex-
plicitamente a todos los agentes a que expresaran sus
opiniones y a que presentaran pruebas que las respalda-
ran. Ahora bien, el importador afectado no ha presentado
ninguna prueba de que alguno de sus proveedores sujetos
al derecho no hubiera comprendido que la investigacion
original inclufa también las piezas moldeadas de hierro
dactil. En este contexto, se ha de observar también que
en la seccién 9 del anuncio de apertura de la reconside-
racién se subrayaba que cualquier parte que lo deseara
podia solicitar otra reconsideracién de conformidad con
el articulo 11, apartado 3, del Reglamento de base. Sin
embargo, ningtin exportador cuyos productos estén suje-
tos al derecho ha alegado que no comprendiera, durante
la investigacién original, que también estaban incluidas
las piezas moldeadas de hierro dictil y que, por consi-
guiente, ahora deberfa abrirse otra reconsideracion para
recalcular el derecho aplicable a sus productos, incluidos
los de hierro ductil.

Por todo lo que antecede, se rechaza el argumento for-
mulado por la parte interesada.
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(25)

(26)

(28)

(29)

(30)

3. Comparacion entre las piezas moldeadas de hierro
dictil y las piezas moldeadas de hierro gris

A fin de aclarar si las conclusiones sobre las piezas mol-
deadas hechas de fundicién gris y diictil expuestas en el
Reglamento de medidas definitivas eran acertadas, se exa-
mino si era correcto considerar que las piezas moldeadas
de hierro dictil y las de hierro gris compartian las mis-
mas caracteristicas fisicas, quimicas y técnicas y eran uti-
lizadas para los mismos fines, como se indicaba en el
Reglamento de medidas definitivas.

a) Caracteristicas fisicas, quimicas, técnicas e intercambiabili-

dad

Por lo que respecta a las caracteristicas fisicas, en la forma
final de la pieza moldeada influyen la finalidad y las
condiciones de instalacién del producto, que, en cual-
quier caso, tiene que ser conforme con las normas vigen-
tes, contenidas, entre otras, en EN 1561, EN 1563, EN
124 y EN 1433,

En cuanto a las caracteristicas quimicas de las piezas mol-
deadas, tanto las de fundicién gris como las de fundicién
ductil son aleaciones de hierro y carbono. Aunque hay
pequefias diferencias en la estructura de la materia prima,
asi como en los materiales afladidos durante el proceso
de produccién (por ejemplo, magnesio), los productos
finales no presentan una diferencia significativa a este
respecto.

Se observa que, debido al magnesio afiadido durante el
proceso de produccién de hierro ductil, la microestruc-
tura de la fundicién cambia de una forma de escamas|la-
minar (fundicién gris) a una estructura esferoidal. El tér-
mino mds exacto para hacer referencia al hierro ddctil es,
por consiguiente, el de «fundicién de grafito esferoidal».

Por lo que respecta a las caracteristicas técnicas, la investi-
gacion demostré que la fundicién dictil, a diferencia de
la fundicién gris, tiene propiedades técnicas que permiten
que el material resista una tensién de rotura mayor y, lo
que es mds importante, se deforme en una medida signi-
ficativamente superior bajo una tensién de compresion
sin romperse, es decir, que la fundicién ddctil posee
ductilidad pléstica, mientras que la fundicién gris se
rompe bajo tensién de compresion, es decir, es quebra-
diza. La investigacién ha mostrado también que, a pesar
de esta diferencia, otras caracteristicas mecdnicas o técni-
cas bdsicas como la moldeabilidad, la resistencia al des-
gaste y la elasticidad son comparables para la fundicion
gris y la fundicién dictil.

Ademds, las mencionadas diferencias entre la fundicion
gris y la ddctil solo afectan al disefio que deba darse a la
pieza moldeada (es decir, si se necesita un dispositivo de
enclavamiento), pero no a la idoneidad de la pieza para

(1)

(32)

su finalidad prevista, que es cubrir yjo dar acceso a sis-
temas de superficie o subterrdneos.

Los productos de fundicién que sirven para los usos
finales mencionados deben cumplir los requisitos de las
normas EN 124 (tapas de alcantarilla o de sumidero) y
EN 1433 (rejillas para canalizaciones). Ambas normas
especifican que los materiales de fundicién deben cumplir
los requisitos de la norma EN 1561 o EN 1563 (es decir,
fundicion gris o dactil). Por consiguiente, ambos tipos de
fundicién cumplen los requisitos de las normas, de ma-
nera que pueden considerarse intercambiables.

b) Usos finales

Los consumidores perciben ambos tipos de piezas mol-
deadas como el mismo producto utilizado para cubrir
sumideros, resistir carga de trfico, proporcionar un ac-
ceso facil y seguro a redes enterradas o recoger aguas
superficiales (rejillas). Ambos tipos proporcionan solucio-
nes duraderas a largo plazo.

¢) Conclusion

Se concluye, por consiguiente, que, si bien hay pequefias
diferencias entre los dos tipos de producto, fue acertado
considerarlos un tnico producto, ya que comparten las
mismas caracteristicas fisicas, quimicas y técnicas, pueden
utilizarse para los mismos fines y son intercambiables.
Esto confirma las conclusiones de la investigacion origi-
nal y los considerandos 18, 20, 21 y 22 del Reglamento
de medidas definitivas.

Tras la divulgacion final, varias partes interesadas impug-
naron estas conclusiones e insistieron en que ya en la
investigacién original se habia concluido erréneamente
que las piezas moldeadas hechas de fundicién gris y de
fundicién dactil compartian las mismas caracteristicas y
debfan considerarse un dnico producto a efectos de la
investigacion. Estas partes argumentaron que varios fac-
tores demostraban que ambos tipos de piezas moldeadas
no eran comparables y que debian ser tratados como
productos diferentes. En concreto, mencionaron i) las
diferencias en el proceso de produccion, que daban lugar
a ii) caracteristicas fisicas, quimicas y técnicas completa-
mente diferentes y iii) una estructura de costes diferente
y, por dltimo, iv) una percepcién diferente del consumi-
dor. Para apoyar esta alegacion se presentaron a la Co-
misién varios dictdimenes de expertos asi como publica-
ciones en revistas especializadas. En estos dictdmenes de
expertos se destacaban principalmente las diferencias en
la estructura del grafito entre la fundiciéon dictil y la
fundicién gris, asi como las diferencias técnicas, es decir,
el hecho de que el hierro ductil puede deformarse bajo
tensién de compresién, mientras que, en las mismas
condiciones, el hierro gris se rompe.
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(35) A este respecto, la presente investigacién confirmé que, (38)  Se examind en primer lugar si las rejillas para canaliza-
en efecto, hay diferencias entre ambos tipos de producto, ciones estaban incluidas en la investigacion original.
es decir, entre las piezas moldeadas de fundicién gris y
las de fundicién dactil. Al afiadirse magnesio durante el
proceso de produccién de una pieza moldeada hecha de
fundicion dictil se modifica la estructura de escamas|la-
minar del grafiFo por otra €sferoidal, y la .pieza adqu.iere (39) Como se indica en el considerando 14, en el anuncio de
diferentes propledades mecanicas, como cierta capa’mdad inicio de la investigacién original se describia el producto
para deformarse bajo tensién de compresion. A.demas,. las considerado como «determinados articulos de fundicién
piezas moldeadas hechas~ de funfilaon dictil precisan no maleable del tipo utilizado para cubrir y[o dar acceso
aors?;ale?}iec?;e 51‘;1 lélr]nl()ielxsrel(l)o sispricclilergge 1::: :gldi‘:iitiir; a sistemas de superficie o subterrdneos, y sus partes,
habitgal examinar si los gProductos 0 tipoqs de prgductos ,El"]l»' Puesto qltl.(i. las rejillas Ea.ra Fe;nallzazlones s<;n ar
comparten las mismas caracteristicas fisicas, quimicas y 08 fue s¢ U zan para cuonir siverias de supericie o
oH ) - > ’ subterrdneos y sus partes, debia entenderse que el anun-
tecnicas gsenaalgs y se utllxgan baswamente para los cio de inicio abarcaba también las rejillas para canaliza-
mismos fines a fin de determinar si det?en constituir un ciones como un tipo de piezas moldeadas.
tinico producto a efectos de una investigacién antidum-
ping. Esto significa que los tipos de productos no tienen
que ser idénticos en todos los aspectos desde el punto de
vista cientifico (u otro), sino que pueden aceptarse ciertas
diferencias, siempre que se compartan las caracteristicas ; B o )
esenciales mencionadas. Ademds, se recuerda que el pro- (40) Ac}emas, en la version no c/o.nﬁdenaal de la denuncia
cedimiento no es contra las importaciones del material original se {nenaonaba explicitamente que el producto
como tal, es decir, la fundicion, sino contra las de piezas afectado solfa denominarse por referencia a su flpahdad,
moldeadas utilizadas para cubrir y/o dar acceso a sistemas de que es la de tapa de alcantarilla, tapa de suendech 0
superficie o subterrdneos y sus partes. La presente investiga- rejilla para canalizaciones y tapa de .(.)bservaaon (Ve.ase
cién confirmé que una pieza moldeada hecha de fundi- e! punto 3.2). Otra referencia a las rejillas para canaliza-
cién dictil comparte las mismas caracteristicas esenciales ciones como parte del. pro'dflcto afectado se encuentra en
que una hecha de fundicién gris (véanse los argumentos los puntos 3.5 (drenaje eficiente de aguas superficiales) y
expuestos en los considerandos 24 a 30). Por consi- 3.6.
guiente, se rechaza el argumento de que las piezas mol-
deadas hechas de fundicién gris y las hechas de fundiciéon
diictil no comparten las mismas caracteristicas esenciales.

(41)  Ademds, las rejillas para canalizaciones se inclufan tam-
bién en la descripcion de los tipos de producto de los
que se tenia que informar en el cuestionario (niimeros de

4 Reiill lizaci cor.ltr.ol del productp) y t.odas I.as partes que cooperaron y
- Rejillas para canalizaciones recibieron un cuestionario tuvieron que notificar también
. L sus ventas de rejillas para canalizaciones. Por consi-
(36) En el marco de la presente investigacion, dos empresas uiente, todas las conclusiones relativas al dumping, el
alegaron que los sistemas de drenaje regulados por la guiente, 1 n L g,
norma EN 1433 no debian estar incluidos en el dmbito PEruIFo, fa causa lda.d y.e,l interes de. la C}omumda.u,i que
de aplicacién de las medidas. En apoyo de su alegacion, f1g}iraban en la 1riyest%gac10n original inclufan también las
las partes interesadas sefialaron que, en el Reglamento de rejillas para canalizaciones.
medidas definitivas, solo se menciona otra norma (EN
124) aplicable a las tapas de alcantarilla o de sumidero,
y que la investigacion original se centré claramente en las
tapas de alcantarilla.

(42)  Ademds, en el Reglamento de medidas definitivas, que se
comunicé también a todas las partes interesadas, y con-
cretamente en los considerandos 15, 16 y 17, se men-
ciona que las piezas moldeadas estan generalmente cons-
tituidas de un marco fijado al suelo y de una tapa o de

(37)  El denunciante alegd que en el anuncio de apertura de la una rejilla que se sittan al nivel de cualquier superficie.

reconsideracién en el que se exponian los motivos de
esta reconsideracion provisional parcial no se mencio-
naba la cuestion de las rejillas para canalizaciones y
que, por consiguiente, los argumentos al respecto debfan
ignorarse. No obstante, se rechaza este argumento por-
que en el anuncio de apertura de la reconsideracién se
establecia también que debia aclararse la definicién del
producto. El hecho de que se preste especial atencion a la
cuestion de si las piezas moldeadas hechas de fundicion
diictil estdn sujetas a las medidas no excluye que puedan
analizarse otras alegaciones relativas a la definicion del
producto.

En el considerando 17 se menciona que las tapas y las
rejillas estdn disponibles en todas las formas, incluidas,
pero no exclusivamente, las formas triangulares, circula-
res, cuadradas o rectangulares. En la misma linea, en el
considerando 19 se indica que las diferentes presentacio-
nes de las piezas moldeadas, como tapas de alcantarillas y
sumideros y tapas de observacion, son suficientemente
similares para constituir un dnico producto a efectos de
la investigacion. Por consiguiente, el texto del Regla-
mento de medidas definitivas indica que las rejillas para
canalizaciones estaban incluidas también como un tipo
posible de presentacion de las piezas moldeadas.
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(43)  Por ultimo, las rejillas para canalizaciones estaban inclui- guiente, se rechaza el argumento de que, claramente, las

(44)

(45)

das en la definicion del producto de la investigacion
original, lo cual podia haberse determinado con arreglo
a la argumentacion anterior.

Tras la divulgacién final, una parte interesada alegd que
ni el anuncio de inicio ni el Reglamento de medidas
definitivas eran claros respecto a la inclusion de las reji-
llas para canalizaciones en el dmbito de la investigacion.
Esta parte argument6 que, mientras que el anuncio de
inicio era, cuando menos, poco claro con respecto a las
rejillas para canalizaciones, en el considerando 16 del
Reglamento de medidas definitivas se especificaba clara-
mente que las piezas moldeadas debian «permitir un ac-
ceso seguro y fdcil a la cdmara subterrdnea, bien con fines de
entrada a la misma o de una inspeccién visual». Puesto
que los sistemas lineales de drenaje no permiten el acceso
de personas a una cdmara subterrdnea, sino que sirven
para drenar agua, quedarfa claro que las rejillas para
canalizaciones no estaban incluidas.

No se niega que las rejillas para canalizaciones o los
sistemas lineales de drenaje, que suelen estar constituidos
por un canal de drenaje y una rejilla que lo cubre, sirven
principalmente para drenar agua de una superficie. Sin
embargo, también permiten el acceso seguro y ficil a una
cdmara subterrdnea que, en este caso, serfa el canal de
drenaje. Por ejemplo, en caso de que el canal de drenaje
quedara bloqueado por hojas u otros objetos, una per-
sona podria, tras haber levantado la rejilla, acceder al
canal de drenaje para retirar el bloqueo. Aun suponiendo
que no pudiera considerarse que el canal de drenaje
forma parte de la cdmara subterrdnea, ya que toda la
pieza moldeada deberia dar acceso a ella, si puede argu-
mentarse que la rejilla para canalizacion cubre una cavi-
dad lineal que ha sido excavada para permitir el drenaje
de agua. Se destaca ademds que en la frase del conside-
rando en cuestién se menciona que el acceso puede ser
con fines de inspeccion visual, lo cual es indudablemente
posible en el caso de las rejillas para canalizaciones. Ade-
mds, la frase citada por esa parte debe ser leida en su
contexto, es decir, conjuntamente con el considerando
15 y el principio del considerando 16. Como ya se ha
dicho, ahi se establece que «las piezas moldeadas estin
generalmente constituidas de un marco fijado al suelo y
de una tapa o de una rejilla. Se sitdan al nivel de cual-
quier superficie utilizada por peatones o vehiculos y so-
portan directamente el peso y el impacto del trifico
pedestre o rodado. [...] Las piezas moldeadas sirven
para cubrir una cdmara subterrdnea y deben pues so-
portar el peso de los vehiculos de motor o de los pea-
tones. La tapa o rejilla debe permanecer fijada al marco
para evitar la contaminacién acustica, las lesiones corpo-
rales y los daflos a vehiculos.» La investigacion mostrd
que las rejillas para canalizaciones estdn generalmente
constituidas de un canal de drenaje que estd fijado al
suelo y de una rejilla que se sittia al nivel de cualquier
superficie utilizada por peatones o vehiculos y que so-
portan directamente el peso y el impacto del trifico
pedestre o rodado. Ademds, la rejilla para canalizaciones
puede utilizarse también para dar acceso o entrada a una
cdmara subterrdnea y debe soportar también el peso de
los vehiculos de motor o de los peatones. Por consi-

(46)

(47)

(48)

(50)

rejillas para canalizaciones no estaban cubiertas.

En una segunda etapa, a fin de aclarar si las conclusiones
relativas a las rejillas para canalizaciones eran correctas,
se examiné con mds detenimiento si estas rejillas com-
partfan las mismas caracteristicas fisicas y técnicas esen-
ciales que otros tipos de piezas moldeadas y, por lo
tanto, era correcto considerar que constituian, junto
con los demds tipos de piezas moldeadas, un Gnico pro-
ducto.

La investigacion confirmé que las rejillas para canaliza-
ciones son piezas moldeadas hechas de fundicién gris o
ddictil, y que, en general, estdn constituidas de un marco
fijado al suelo y de una rejilla que se sitda al nivel de
cualquier superficie. El marco se coloca directamente en-
cima de una cdmara. Las rejillas para canalizaciones se
utilizan para cubrir el suelo y permiten realizar una ins-
peccion visual.

Si bien es cierto que la principal finalidad de una rejilla
para canalizacién es drenar de la superficie el exceso de
agua, de manera que los vehiculos o los aviones puedan
utilizar con seguridad la carretera o la pista, esto no
excluye que estas rejillas sirven también para cubrir una
camara subterrdnea, como ya se ha mencionado, ni que
deben también soportar el peso de vehiculos. Ademds,
otros tipos de piezas moldeadas (como las tapas de su-
midero) tienen también la funcién de drenar el exceso de
agua.

En cuanto al argumento de que en el Reglamento de
medidas definitivas no se cita la norma EN 1433, se
observa que, en sus considerandos 26 y 27, se hacia
referencia a la norma EN 124 en la parte dedicada al
producto similar, en relacién con la alegacién de algunas
partes interesadas de que las piezas moldeadas produci-
das y vendidas en la Reptblica Popular China y las pro-
ducidas y vendidas por la industria de la Comunidad no
eran similares. A su vez, esto no significa que los pro-
ductos regulados por la norma EN 1433 no estuvieran
incluidos. La referencia (0 no) de una norma EN especi-
fica en un Reglamento se hace Unicamente con caracter
informativo, y no significa que ninguna otra norma
pueda ser aplicable. Ademds, la norma EN 1433 era
nueva en el periodo en que se realizd la investigacion
original (abril 2003-marzo 2004), fue aplicable desde
agosto de 2003 y coexisti6 con las normas nacionales
hasta agosto de 2004. Por lo tanto, en el momento en
que se recogieron los datos como parte de la investiga-
cién original, esta norma no era atn plenamente opera-
tiva y existia paralelamente a otras normas aplicables al
mismo producto.

Por consiguiente, se confirma que esta presentacion con-
creta de una pieza moldeada comparte las mismas carac-
teristicas fisicas, técnicas y quimicas esenciales que otras
tapas de alcantarilla o de sumidero o tapas de observa-
cion.
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(51) A la vista de lo anterior, se aclara que los productos deformable bajo tension de traccidn, sino también bajo

(52)

(53)

(55)

regulados por la norma EN 1433 estaban incluidos en
la definicién del producto y debian seguir sujetos a las
medidas, ya que la diferencia hallada en cuanto a su
finalidad principal no puede considerarse lo bastante sig-
nificativa para justificar la exclusion de esta presentacion
de una pieza moldeada.

5. Necesidad de modificacién de la parte dispositiva
del Reglamento de medidas dispositivas — obser-
vaciones finales

A la vista del analisis anterior, se consideré apropiado,
por tltimo, examinar si el texto del articulo 1 del Regla-
mento de medidas definitivas y los considerandos 18 a
29 del mismo Reglamento eran acordes con las conclu-
siones de la investigacién original y con las que ante-
ceden. En otras palabras, se examiné la cuestion de si
tal vez, después de todo, no habia necesidad de modificar
la parte dispositiva del Reglamento de medidas disposi-
tivas, y si podia argumentarse que la version vigente del
articulo 1 abarcaba ya de manera inequivoca las piezas
moldeadas de hierro dictil. A este respecto, se conside-
raron también debidamente los comentarios recibidos de
las partes interesadas sobre la parte de definicion del
producto del Reglamento de medidas definitivas.

Se recuerda que en el articulo 1, apartado 1, del Regla-
mento de medidas definitivas se establece que deben estar
sujetas a las medidas las piezas de fundiciéon o malea-
ble». Se recuerda ademds que la investigacion revelé que
la fundicién dictil posee ductilidad pléstica (véase el con-
siderando 30).

Por tanto, se planted la cuestion de si la fundicién dictil
debia considerarse siempre «no maleable» desde el punto
de vista técnico, pese a que posefa ductilidad plastica. En
la ciencia de los materiales, «maleabilidad» se refiere a la
capacidad de un material para deformarse bajo tension de
compresién, que a menudo se caracteriza por la capaci-
dad para formar una ldmina fina del material al marti-
llarlo o presionarlo con un rodillo. En este contexto, la
industria de la Comunidad alegd que el concepto de
piezas hechas de fundicién «no maleable» que se recogia
en el articulo 1 del Reglamento de medidas definitivas
podia referirse a todas las piezas que no estaban hechas
de fundicién maleable, lo cual incluirfa las piezas hechas
de fundicién gris y de fundicién ddactil. Se alegd por
tanto que, en este sentido, podia argumentarse que tam-
bién las piezas moldeadas hechas de fundicién ductil, a
diferencia de la fundicién maleable, eran no maleables y,
por tanto, estaban sujetas a lo dispuesto en el articulo 1
del Reglamento de medidas definitivas desde su entrada
en vigor.

Sin embargo, cabe observar que la ductilidad y la malea-
bilidad no siempre estdn correlacionadas; por ejemplo, el
oro es dactil y maleable, pero el plomo solo es maleable.
Ademds, durante la investigacién de reconsideracion se
aportaron pruebas de que la fundicién dictil no solo es

(57)

tensiéon de compresién en cierta medida. Por lo tanto,
desde un punto de vista técnico, parece dificil argumentar
que la fundicién ddctil deba considerarse siempre no
maleable (en cuyo caso podria no ser necesario modificar
la parte dispositiva del Reglamento de medidas definiti-
vas).

No obstante, el hecho es que la investigacién original
incluy6 las piezas moldeadas de fundicién dictil. Para
excluir cualquier posible ambigiiedad en la interpretacion,
el Reglamento de medidas definitivas debe revisarse en
consecuencia. En concreto, se debe aclarar que la defini-
cién del producto incluye las piezas moldeadas de fundi-
cién no maleable y de fundicién de grafito esferoidal
(hierro ductil). Ademds, debe incluirse otro c6digo NC,
a saber, el codigo NC ex 7325 99 10, relativo a das de-
mds manufacturas moldeadas de fundicion, hierro o
acero, de fundicién maleable». Es necesario hacerlo para
que el derecho antidumping que se determiné durante la
investigacion original que era apropiado para (entre otras)
esas piezas moldeadas de fundicion ductil les sea im-
puesto a partir de ahora sin ninguna duda.

6. Retroactividad

En el anuncio de apertura de la reconsideracion se pidid
explicitamente a las partes interesadas que formularan
observaciones sobre el posible efecto retroactivo que pu-
dieran tener las conclusiones. La cuestion de la retroacti-
vidad fue tratada por varias partes en sus exposiciones
orales y por escrito. En general, todas salvo la industria
de la Comunidad expresaron su oposicion a la aplicacion
retroactiva de los resultados de la reconsideracion.

A este respecto, se observa que la investigacién actual
mostré que la parte dispositiva del Reglamento de me-
didas definitivas debia modificarse para aclarar la defini-
cién del producto y que debia afladirse otro codigo NC.
Ademds, parece también que, durante el pasado periodo,
algunos operadores basaron su politica comercial en el
supuesto de que las piezas moldeadas de hierro diictil no
estaban sujetas al derecho antidumping. Someter retroac-
tivamente las importaciones en la Comunidad de esas
piezas moldeadas al derecho antidumping podria afectar
gravemente a la actividad comercial de esos operadores.
Teniendo en cuenta estos factores, se considera mds
apropiado que la aclaracion de la definicion del producto
tenga efecto exclusivamente para el futuro.

E. CONCLUSION

A la vista de las conclusiones anteriores, se considera
apropiado revisar el Reglamento (CE) n° 1212/2005 a
fin de aclarar la definicién del producto al que dicho
Reglamento se aplica e insertar que la definicién del
producto incluye las piezas moldeadas de fundiciéon no
maleable y de fundicién de grafito esferoidal (hierro ddc-
til). Ademads, debe incluirse otro cédigo NC, a saber, el
cbdigo NC ex 7325 99 10.
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(60) Las conclusiones y la propuesta se comunicaron a las maleable y de fundicién de grafito esferoidal (hierro ductil)
partes afectadas, cuyos comentarios se tuvieron en cuenta del tipo utilizado para cubrir yfo dar acceso a sistemas de
cuando fue procedente. superficie o subterrdneos, y sus partes, estén o no trabaja-

das a mdquina, recubiertas o pintadas, o aunque lleven
incorporados otros materiales, originarias de la Reptiblica
HA ADOPTADO EL PRESENTE REGLAMENTO: Popular China, actualmente clasificadas en los cédigos NC
73251050, 73251092 y ex 732510 99 (cédigo Taric
73251099 10), y ex73259910 (cédigo  Taric

Atticulo 1 732599 10 10).».

El articulo 1, apartado 1, del Reglamento (CE) n°® 1212/2005 se
sustituye por el texto siguiente:

Articulo 2
«1.  Se establece un derecho antidumping definitivo so- El presente Reglamento entrard en vigor al dia siguiente de su
bre las importaciones de piezas moldeadas de fundiciéon no publicacion en el Diario Oficial de la Unién Europea.

El presente Reglamento serd obligatorio en todos sus elementos y directamente aplicable en
cada Estado miembro.

Hecho en Luxemburgo, el 11 de junio de 2009.

Por el Consejo
El Presidente
G. SLAMECKA



