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{Actos cuya publicacion es una condicién para su aplicabilidad)

DECISION Ne 3731/91/CECA DE LA COMISION
de 18 de octubre de 1991

por la que se modifican los cuestionarios que figuran en los Anexos de las Decisiones
n°s 1566/86/CECA, 4104/88/CECA y 3938/89/CECA

LA COMISION DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS,

Visto el Tratado constitutivo de la Comunidad Europea del
Carbén y del Acero v, en particular, su articulo 47,

Considerando que el desarrolio de la industria siderurgica
requiere una adaptacion contnuz de la recogida de
estadisticas a las nuevas condiciones, con el fin de mejorar
el mérodo de las encuestas;

Considerando que desde la publicacion de las Decisiones n°
1566/86/CECA {1}, n° 4104/88/CECA (3} y n° 3938/
89/CECA (3) de la Comision, referidas a las estadisticas
det hierro y del acero, se ha hecho necesaric introducir
algumas modificaciones en los cuestionarios, en especial en
los relatives a la produccitn, almacenamiento, entregas,
abastecimientos v pedidos en la industria del hierro y del
acero {cuestionarios 2-10, 2-11, 2-13, 2-14, 2-56, 2-71,
272, 2-73, 2-74, 2-79, 2-80 v 2-81};

Considerando que dichas modificaciones darin lugar a una
simplificacion del sistema de encuesta gracias a la elimina-
con de algunos cuestionarios (2-16, 2-16 Anexo, 2-73
Anexo, 2-74 Anexc, 2-79 H};

Considerando que las modificaciones aportadas conferiran
un paralelismo mds estrecho con la Nomenclatura Combi-

nada y el Sistema Armonizado, lo que permitird una mejor
cobertura de la creciente necesidad de estadisticas del
mercado, sobre todo en la perspectiva del futuro mercado
anico,

HA ADOPTADO LA PRESENTE DECISION:

Articulo 1

Los cuestionarios del presente Anexo sustituyen a los
cuestionarios 2-10, 2-11, 2-13, 2-14, 2-56, 2-71, 2-72,
2-73, 2-74, 2-79, 2-80 y 2-81 que figuran en los Anexos de
las Decisiones n°s 1566/86/CECA, 4104/88/CECA vy
3938/89/CECA. Los datos estadisticos que alli aparecen
deberan transmitirse a la Comisién con efecto a partir del
1 de enero de 1992.

Articulo 2

Los cuestionarios 2-16, 2-16 Anexo, 2-73 Anexo, 2-74
Anexo y 2-79 Il que figuran en los Anexos de las Decisio-
nes n° 1566/86/CECA y 4104/88/CECA quedan elimi-
nados con efecto a partir del 1 de enero de 1992.

Articulo 3

La presente Decision entrara en vigor el dia de su publica-
cion en el Diarto Oficial de las Comunidades Europeas.

La presente Decisién seri obligatoria en todos sus elementos y directamente aplicable en

cada Estado miembro.

Hecho en Bruselas, el 18 de octubre de 1991.

(') DO n° L 141 de 28. 5. 1986, p. 1.
{2} DO n° L 365 de 30. 12. 1988, p. 1.
(3 DO n° L 381 de 29. 12 1989 p. 1.

Por la Comisién
Henning CHRISTOPHERSEN

Vicepresidente
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Luxemburgo, enero 1992
Cuestionario 2-10

PRODUCCION DE ARRABIO Y LINGOTE DE HIERRO

Notas axplicativas

. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas
sidergrgicas que produzcan amrabio o lingote de hierro,
fundicion especular y ferromanganeso carburado, en hor-
nos aftos o en homos eléctricos.

También deberan completar este cuestionario, las fabri-
cas que obtengan lingote de hierro para venta por recar-
buracién de chatarra de acero.

2. Cuando una empresa posea varias fabricas debera com-
pletarse un cuestionario distinto por cada una de ellas.

3. Se entenderd por mes el mes civil.

4 La produccion consignada en este cuestionario debera
incluir todo el arrabio o lingote de hierro, la fundicion
especular, y el ferromanganeso carburado Ggue se obtenga
en homos altos o en homos eléctricos en la fabrica,
deduciendo el arrabio o lingote de hierro, la fundicién
especuiar y el ferromanganeso carburado que se haya
reciclado en las instalaciones de produccitn, tanto si se
hanpfodxmdownantenondadentapropsafébncacomo
si son de origen exierior.

il. DEFINICIONES

1. Asrabio y fingote de hierro

Las definiciones detalladas de las distintas clases de
arrabio y lingote de hierro vienen indicadas enlatabla2y
sus notas de la norma europea EN 10 001 sobre definicion
¥ clasificacién de arrabio y lingote de hierro. Los siguien-
tes apartados resumen las principales categorias especi
ficadas en este cuestionario.

a} Arrabio y lingote de hierro: aleacion de hierro-
carbono en la que el contenido de carbono es superior
al 2 %, y los de otros elementos tomados por separa-
do o en conjunto, son iguales ¢ inferiores a los valores
firnite indicados a continuacion:

30 % de manganeso
18 % de cromo
8 % de silicio

3 % de plomo

10 % en total de otros elementos de aleacion especifi-
motibdenc, etc.)

Los producios que sobrepasan estos limites son ferro-

aleacicnes.

b) Arrabio o lingote de hierro no aleado: arrabio
o lingote de hierro que no tiene especificados conteni-
dos en peso de elementos de aleacidn superiores a:
6 % de manganeso
4 % de silicio
0,3 % de cromo o niquel
0.2 % de titanio
0,1 % de otros elementos de aleacion.

Cantidades residuales superiores al 0,5 % de elemen-

tos de aleacidén sin especificar encontrados sobre

andlisis no alteran la clasificacion de arrabio o lingote
de hierro no aleado.

c) Arrabio o lingote de hierro para afino: arrabio
o lingote de hierro no aleado con un contenido de
silicio inferior o igual al 1,0 %.

Se distinguen dos clases:

— arrabio o lingote de hierro para afino alto en fésfo-
ro con contenido de fésforo superior al 1,5% e
inferior o igual al 2,5 %;

— arrabio o lingote de hierro para afino bajo en
fésforo cuyo contenido en fosforo sea inferior o
igual 2 0,25 %.

d} Lingote de hierro para moldeo: lingote de hierro
no aleado cuyo contenido de silicio sea superior al
1,0 % e inferior o igual at 4,0 % y cuyo contenido de
manganeso sea inferior o igual al 1,5 %.

Existen tres calidades principales de lingote de

hierro:

— lingote de hierro cuyo contenido en fosforo sea
inferior o igual al 0,5 %;

— lingote de hierro cuyo contenido en fosforo sea
inferior o igual al 0,25 %;

— lingote de hierro bajo en f6sforo para la fabricacion
de piezas fundidas de grafito esferoidal cuyo con-
tenido en manganeso sea inferioroigual al 0,1 % y
cuyo contenido de silicio sea inferior o igual al
3.0 %.

e) Lingote de hierro aleado: lingote de hierro con
elementos de aleacion especificados cuyos conteni-
dos excedan algunos de los limites indicados en el
apartado b) anterior.

fi Fundicién especular: lingote de hierro aleado
cuyo contenido de manganeso sea superior al 6,0 % e
inferior o igual al 30,0 % y que no contengan otros
elementos de aleacion especificados que excedan los
limites indicados en el apartado b anterior.

Ferromanganeso carburado

Producto fémeo cuyo contenido en manganeso sea supe-

rior al 30 % inferior o igual al 90 % y que a su vez

contenga mas del 2 % de carbono.
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Cuestionario 2-10

PRODUCCION DE ARRABIO Y LINGOTE DE HIERRO
Unidad: tonelada

Pais Fabrica: Mes:
Empresa: Afo:
N° de registro en la Comision:

Este cuestionario debera enviarse, debidamente completado, a mas tardar el dia 15 del mes siguiente al mes considerado

Producto Ren- Produccion
glén

01

A. Arrabio o lingote de hiemro para afino no aleado

1. Fosforoso 11
2. No fosforoso 12
Total: Arrabio o lingote de hierro para afino 10

B. Lingote de hienro para moideo y otros arrabios y lingotes de hierro

1. Fosforoso 21

2. No fosforoso g ingote de hiero para la fabricacion
de piezas fundidas de grafito esferoidal 22

b} otros ingotes de hierro para
mioldeo no aleado 23
3. Otros arrabios y lingotes de hierro (aleados y fundicion
especulan) 24
Total: Lingotes de hiesro para moldeo y otros
arrabios y lingotes de hierro 20
- €. Ferromanganeso carburado 30

D.TOTAL GENERAL (10+20 + 30) 40
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Cuestionario 2-11

PRODUCCION DE ACERO BRUTO

Notas explicativas

I. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas side-
rargicas que produzcan acero (incluyendo las fundiciones de
acero integradas en un complejo sidenirgico), con excepcion
de las fundiciones de acero independientes.

2. Cuando una empresa posea varias fabricas debera completar-
se un cuestionario distinto por cada una de ellas.

3. Se entendera por mes el mes civil.

4. Se consideran acero bruto los productos férreos que conten-
gan hasta el 2 % inclusive de carbono (salvo ciertos aceros de
herramientas llamados indeformables de alto contenido de
cromo que pueden llegar a tener un contenido superior de
carbono). El contenido de hiefro debera ser superior al de cada
uno Jde los elementos de aleacion.

5. La produccion no debera incluir el acero que se transforma
inmediatamente en fundicidon mediante recarburacion.

H. DEFINICIONES

Las distintas calidades de acero vienen definidas segin la norma
europea EN 10 020 sobre definicion y clasificacion de los tipos de
acero, en funcion de su composicion quimica basada en los

1. Acero 00 aleado

Son aqueilos tipos de acero en ios cuales no se alcanzan los

valores limites indicados a continuacion para alguno de los

elementos especificados segin se define en el apartado 4.1y

en ia tabla 1 y sus notas a pie de pagina de ia EN 10020:

— 165 % de manganeso

— 0,50 % de silicio

— 0,40 % de cobre o plomo

— 630 % de cromo o niquel

— 0,10 % de aluminio, bismuto, cobalto, selenio, teluro,
vanadio y tungsteno

— 0,08 % de molibdeno

— 006 % de niobio

— 0,0008 % de boro

— 0,05 % de cualquier otro elemento de aleacién, excepto
carbono, nitrégeno, fasforo o azufre.

En contraposicion acero aleado es cualquier tipo de acero

cuya composicion quimica alcance aiguno de los valores

indicados anteriormente.

2 Acero inoxidable
Son los aceros aleados que contienen en peso el 1050 % o

méas de cromo y 1,20 % ¢ menos de carbono, con o sin otros
elementos de aleacion (EN 10020: 52221}

3. Aceros rapidos
Son fos aceros aleados que contienen, con o sin otros elemen-
tos de aleacidn, al menos dos de los tres elementos siguien-
tes: molibdeno, tungsteno ¢ vanadio, con un contenido total
en peso superior o igual al 7 % de dichos elementos, asi como
de 3a6 % de cromo y 0,60 % o mas de carbono (EN 10020
52222

4. Otros aceros aleados

Cualquier otro tipo de acero aleado (EN 10 020: 4.2.2) que no
coincida con la definicion de acero inoxidable o acero rapido
indicados anteriormente.

l1l. OBSERVACIONES SOBRE LOS RENGLONES Y LAS
COLUMNAS

A. Sobre los renglones

. Lingotes (renglones 10 a 14)

Los lingotes son productos de acero destinados al laminado,
a la forja o a la fabricacion de tubos sin soldadura, que se
obtienen mediante colada de acero liquido en una lingotera.
No deberan incluirse los productos que se consideren defec-
tuosos al deslingotar y se destinen inmediatamente a la
refundicion. Los pesos expresados en toneladas deberin
indicar el peso bruto de los lingotes Gtiles a la salida de las
lingoteras.

. Productos de colada continua (rengiones 20 a 24)

La produccion total de las instalaciones de colada continua
es el peso bruto de los semiproductos dtiles medidos a la
salida de la maquina de colada continua, después del oxicorte
y antes del desbaste y escarpado (7).

. Acero liquido para moideo (renglones 30 a 34)

La produccién de acero liquido para moldeo es el peso bruto
del acero suministrado a las instalaciones de moldeo.

. Piezas de acero moldeado acabadas {rengion 50)

Las piezas de acero moldeado acabadas se contabilizaran tal
como salen de los talleres de fundicion después del desbarba-
do, y antes de cualquier mecanizacién uiterior. Debera consig-
narse fa produccién total, incluyendo las piezas fundidas
destinadas al uso de la propia fabrica para reparacion, mante-
nimiento, efc.

B. Sobre las columas

. Columnata3

Con el fin de evitar que un concepto se cuente mas de una vez

el acero diplex debera consignarse Gnicamente 2n la catege-

goria correspondiente al homo donde reciba el tratamiento

final.

Por otra parte si se mezclan en una cuchara diversos aceros

de distinto origen antes de cofar en lingotera, los lingotes o

semiproductos obtenidos deberan desglosarse proporcional-

mente, segin el tipo de fabricacion de acero original.

Los procedimientos AOD y CLU, los tratamientos en vacio, los

tratamientos en cuchara, efc., se consideraran tratamientos

posteriores al proceso principal: en estos casos el acero

deberd consignarse en la categoria cofrespondiente a dicho

proceso principal.

Columna 1

Comprende los procedimientos que utilizan oxigeno puro en

un convertidor:

— inyeccioén de oxigeno mediante lanza vertical o inclinada
{LD, LD-AC, OLP, Kaldo, Rotor . ..),

— procedimiento de soplado por el fondo (OBM, LWS, Q-BOP
.

— procedimi :nto de inyeccion mixta (LBE, LET TBM _..).

A diferencia de la definicion aplicada a efectos de la exaccion no
se incluye los despuntes.
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Cuestionario 2-11
PRODUCCION DE ACERO BRUTO
Unicagd: tonelada
Pais: Fabrica: Mes: Afo:
Empresa: Ne de dias laborables:
N° de registro en la Comision:
Este cuestionario debera enviarse, debidamente completado, a mas tardar e dia 15 del mes siguiente al mes considerado
Procesos de
fabricacion Ren- | Al oxigeno De horno eléctricoj Otros Total
Clases de productos gién | puro (De arco y de (Siemens/Martin
y cafidades induccion) Bessemer, etc.)
Columna 01 02 03 04
A. Lingotes
Aceros no aleados 1
Aceros inoxidables 12
Aceros rapidos 13
Otros aceros aleados 14
Total 10
B. Productos de colada continua
Aceros no aleados 21
Aceros inoxidables 22
Qtros aceros aleados 24 .
Total 20
C. Acero liquido para moideo
Aceros no aleados 31
Aceros inoxidables 32
Otros aceros aleados 34
Totat 30
D. Total acero bruto (10 + 20 + 30) 40
E. Piezas de acero moldeado acabadas 50
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Cuestionaric 2-13

PRODUCCION DE PRODUCTOS SIDERURGICOS PLANOS Y LARGOS
Notas explicativas

i. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberan compietar este cuestionario todas las fabricas que fabri-
quen productos comprendidos en el Tratado.

2. Cuando una empresa posea varias fabricas debera completarse un
cuestionario distinto por cada una de ellas.

3. Se entendera por mes el mes civil.

4. La produccion debera comprender todos los productos y todas las
calidades (aceros no aleados y aceros aleados), incluyendo los
productos desclasificados no destinados a la refundicion (tales
como productos de segunda calidad, los recortes de chapa y
despuntes, o semiproductos laminados o parcialmente laminados
en los cuales las partes defectuosas son achatarradas). Se exciui-
ran solamente ios productos achatarrados para refundicion.

5. Se deberd consignar la produccidn bruta en cada etapa del
proceso de produccion, es decir antes del rectificado de superfi-
cies, corte, cizallado de bordes, etc.

6. La produccion debera comprender todos los productos obtenidos
en la fabrica tanto si son por cuenta propia como si no. Concreta-
mente fos productos laminados por encargo (en régimen de maqui-
ia) deberan incluirse en Ia produccion de la fabrica donde se haya
laminado y no en la produccion de la fabrica que haya encargado
et trabajo.

. DEFINICIONES

Las definiciones detalladas de los productos sidenirgicos planos y
targos vienen indicadas en fa norma europea EN 10079 sobre defini-
cién de productos siderirgicos. Siempre que ha sido posible se han
utilizado en este cuestionario las mismas definiciones, teniendo en
cuenta et hecho de que el campo de aplicacién de la norma EN 10079
no esta ni limitado al Tratado CECA ni juridicamente alineado con el
Tratado CECA.

En el apartado il que se mdfcaré a oontmuac;én (obsefvacmos sobre

o tanto ser diferentes las definiciones comrrespondientes utilizadas en
los cuestionarios de entregas, pedidos y existencias, que se refieren a
fos productos preparados para ser expedidos.

1. OBSERVACIONES SOBRE LOS RENGLONES

1. Bandas laminadas en caliente (Renglon 11)

Productos planos laminados en caliente de anchura superior ©
igual a 600 myn oblenidos en trenes continuos, semicontinuos o
reversibles (steckeil, etc) que inmediatamente después de la
Gitirna pasada de laminacion se enrollan para formar una bobi-
na.

ta banda bruta de laminacibn tiene los bordes ligeramente
convexos; ia produccidn se considerara inmediatamente después
det cicloc de laminacion, es decir antes de toda transformacion
ulterior {corte cizallado de bordes o rectificacion de superficies).

2. Flejes laminados en caliente (Rengion 12
Productos planos laminados en caliente de anchura inferior 2 600
mm otrienidos directamente por laminacion que inmediatamente
después de la Gitima pasada de laminacion se enrollan para
obtener una bobina

La produccién se considerarl inmediatamente después de! ciclo
de laminacion, es decir antes de toda transformacion ulterior
{corte cizaliado de bordes o rectificacidn de superficies).

3. Chapas obtenidas en trenes de bandas (Rengion 13)

Productos planos laminados en catiente de espesor generalmen-
te inferior 2 50 mm que cumplen la definicion de chapas en
caliente (véase nota 4) y que han sido obtenidos en las cajas
desbastadoras de los trenes de bandas, pero no enroliados.

Se inciuyen las chapas recuperadas después dei corte de produc-
tos planos laminados en caliente en los cuales las partes defec-
tuosas han sido achatarradas para refundicion.

. Chapas obtenidas en otros trenes (Rengion 14)

Productos planos laminados en caliente dejando libre ta deforma-
cion de los cantos, obtenido directamente en formas planas de
forma cuadrangutlar o rectangular con una anchura menor o igual
de 600 mm.

Atendiendo a su espesor estos productos se clasifican tradicio-
nalmente en:

— chapa gruesa de espesor superior o igual a 3 mm,

— chapa fina de espesor inferior a 3 mm.

Este rengidn se refiere principalmente a las chapas laminadas en
trenes reversibles y ocasionalmente en otros trenes que utilizan
el mismo proceso. Se incluiran también las chapas de espesor
variable laminadas en trenes reversibles.

. Planos anchos (Renglon 15)

Productos pianos laminados en caliente no enrollados, de anchu-
ra superior a 150 mm e inferior o iguat a 1 250 mm y cuyo espesor
es generalmente superior a 4 mm. Se requiere como condicién
especial que las aristas sean vivas; los planos anchos se obtie-
nen por laminacién en caliente por las cuatro caras (o en canales
cerradas).

Alambron (incluido el slambron corrugado) (Rengion 21)
Productos largos laminados y enrollados en caliente en rollos, y
en general de dimensién nominal superior o igual 2 5 mm.

La seccion recta del alambrén puede ser circular (incluyendo ios
productos cuya superficie es corrugada destinados a la fabrica-
cién de armaduras para hormigon) ovalada, cuadrada, rectangu-
lar, exagonal, octogonal, semicircular o de otras formas simila-
res.

Productos largos de superficie corrugada y seccidn recta circular
o casi circular, 0 cuadrada con angulos redondeados, laminados
en caliente en formas rectas, y destinados a la fabricacion de
armaduras de hormigdn.

. Pletinas y otras bamas (Rengion 23)

Comprenden los productos largos laminados en caliente en

formas rectas que se indican a continuacion:

— barras de seccion transversal liena (convexa) que pueden ser
rectangulares, circulares o de forma poligonal de 4, 6 u 8
lados,

— barras de formas especiales (frapezoidales, biseladas, triangu-
lares, barras ranuradas para ballestas, semirredondas, la len-
gua de vaca, etc.,

— barras huecas para perforacion de minas, generaimente la
maxima dimension de Ia seccion transversal esta comprendi-
da entre 15 y 52 mm, y es al menos el doble de la dimension
mayor de la seccidn de Ia parte hueca.

. Otros perfiles comerciales (Rengion 24)

Se incluyen los productos largos laminados en caliente siguien-
tes:

— éangulos y tes de alas iguales cuya seccion recta recuerda las
letras Ly T,

— Hanmtas con bulbo,

— perfiles ligeros U, |, H de altura inferior a2 80 mm,

— perfiles especiales (por ejemplo: perfiles Z, perfiles T de alas
desiguales, perfites L, U, T de angulos vivos, perfiles para
orugas, etc.).
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10.

1.

12.

13.

14,

15.

16.

17.

18

18.

Vigas de ala ancha {(Renglon 25)

Perfiles pesados de alas paralelas, laminados en caliente, cuya
seccion recta recuerda ia letra H; su altura es superior o igual a
80 mm; la anchura de ias alas es superior a 0,66 veces la altura
nominal o es superior o igual a 300 mm.

Se incluyen también los pies metalicos en forma de H pero no se
incluyen los perfiles para marcos de minas incluso si éstos son
de ala ancha.

Otros perfiies pesados (Renglon 26)

Se incluyen los perfiles pesados laminados en caliente de altura

superior 0 igual a 80 mm siguientes:

— Perfiles en |, la anchura de sus alas es inferior o igual
a 0,66 veces la altura nominal del perfil e inferior a2 300 mm,

— perfites U,

— perfiles especiales: con seccicnes rectas de formas similares
a I, H o U, pero con dimensiones que presenten particularida-
des (por ejemplo alas desiguales o asimeétricas, el espesor y
altura del alma anormales, etc.),

— perfiles para entibacion (de minas o tineles). la seccion recta
recuerda la forma de la letra H o | o la letra griega omega; en
el primer caso {en forma de I} estos perfiles se distinguen de
ios otros de igual forma por una mayor inclinacion de las
caras interiores de las alas, las cuales tienen por otro lado, en
general un ancho superior a 0,70 veces la altura nominal.

Tablestacas (Renglon 27)

Productos largos laminados en catliente cuya forma es tal que
mediante enganches de las juntas, guiaderas longitudinales o
agrafes especiales se constituyen en cerramientos o muros
continuos.

Cariles (Renglon 28)

Se incluyen los carriles pesados y ligeros (los carriles de
tranvias), asi como otros tipos de carriles (por ejemplo: carriles
para aparatos de elevacion, carriles para guiaderas, etc.).

Accesorios de carril (Renglon 29)
Se incluyen solamente los accesorios obtenidos por laminacién
en caliente {traviesas, bridas, placas de asientos, etc.).

Flejes en caliente obtenidos por corte longitudinal de bobinas
{Rengion i)

Se incluyen solamenie las bandas que han sido cortadas en
anchos inferiores a 600 mm. Con el fin de evitar una doble
contabilizacion no se incluirdn los cortes posteriores de flejes de
ancho inferior a 600 mm.

Nota:

el corte de bandas en caliente en anchos superiores o iguales a
600 mm no esta considerado como una etapa de produccion
diferente en este cuestionario.

Chapas en caliente obtenidas por corte transversal de bobinas
(Rengion 112)

Productos planos en caliente que respondiendo a la definicidon de
chapas indicadas en ia nota 4 anterior, se obtienen por corte
transversal de bandas laminadas en caliente.

Barras para hormigon obtenidas por corte y enderezado de
alambron (Reagion 121)

Se indicara la produccion de barras rectas obtenidas por endere-
zado y corte de alambrén corrugado como se ha definido en la
nota 6 anterior.

Recmmywosbmmsobtemdaspofmderezadoycmede
alambron (Rengion 122

Se indicara la produccion de barras rectas obtenidas por endere-
zado y corte de alambrén distinto al cofrugado como se ha
definido en la nota € anterior.

Chapas magnéticas {(Renglon 131}

Chapas y fiejes faminados en frio de ancho superior o igual a 500

mm enrolladas en bobinas que poseen caracteristicas especiales

relativas a las pérdidas totales especificas maximas en watiosy a

fa induccion magnética minima. Pueden ser:

— de grano no orientado, aquelias cuyas propiedades magnéti-
cas son isGtropas, es decir similares en la direccion de
laminacién y en la direccién perpendicular a ésta; esta cate-
goxia incluye igualmente las chapas semiacabadas que nece-
sitan un recocido final por el usuario,

— de grano orientado con mejores propiedades magnéticas en el
sentido de laminacion gue en el sentido transversal a ésta
Se consignara la produccion de chapas magnéticas en el oitimo
estado de proceso: recocido final y recubrimiento aislante en el
caso de chapas acabadas, y después del laminado en fric en el
caso de chapas de grano no orientado suministradas a los

utifizadores sin recocido final.

21.

24,

27.

31.

Nota:

a) No se incluiran las chapas magnéticas obtenidas en una
fabrica CECA por recocido final de chapas semiacabadas
producidas en otra fabrica CECA.

b} No se incluirdn los productos planos laminados en cahente
con propiedades mecanicas y magnéticas especificadas.
Estos deberan ser consignados en ei renglon 11 si son en
forma de bobinas o en el rengldn 112 si son en forma de
chapas cortadas.

Otros productos planos laminados en frio (incluida la chapa
negra) (Rengion 132)

Se incluira ta produccion de chapas laminadas en frio de anchura
superior 0 igual a2 500 mm ya sean obtenidas en bobinas en trenes
continuos o reversibies 0 en trenes de chapas.

l.a produccion debera ser consignada después de la aitima
pasada de laminacion y/o antes del decapado o recocido u otra
transformacion uiterior (corte, cizaliado de bordes, etc.).

Hojalata y chapas estaiiadas (Rengion 211)

La hojalata es un producto plano laminado en frio en bobinas o
en chapas de acero no aleado, bajo en carbono de cualquier
anchura, de un espesor inferior a 0,50 mm y recubierto de estaiio
generalmente por un proceso electrolitico en continuo.

La chapa estafiada es un producto plano, iaminado en frio en
bobinas o en chapas de acero no aleado, bajo en carbono de
cualquier anchura, de un espesor superior o igual a 0,50 mm y
revestidc de estafio.

Chapa cromada (Renglon 212)

Producto plano de acero no aleado bajo en carbono, laminado en
frio en bobinas o en chapas de cualquier anchura, de un espesor
inferior a 0,50 mm, y recubierto mediante un tratamiento catédico,
de una pelicula doble: una primera capa de cromo metatlico,
adyacente al acero base, y, sobre eila, una capa de hidroxido o de
6xido hidratado de cromo.

Chapas recubiertas (Renglones 221 a 242)

El término chapas recubiertas comprende las chapas y bandas

siguientes:

— de anchura superior o igual a 500 mm,

— de anchura inferior a 500 mm si es un producto laminado en
anchos superiores o iguales a 500 mm y cortados, antes del
recubrimiento en una fabrica CECA {producto no CECA).

El término =recubierto» significa que un rect irmiento permanen-

te metalico organico o inorganico ha siio aplicado por un

procedimiento continuo en una fabrica CECA.

Chapas emplomadas por inmersion en caliente (Renglon 221)
Chapas y bandas recubiertas de una aleacion plomo-estafio por
inmersion en un bafio de aleacion en estado de fusion.

Chapas gaivanizadas (Rengion 222)

Chapas y bandas recubiertas de zinc por inmersion en un bafio de
zinc en estado de fusion.

Otros recubrimientos metalicos por inmersion en caliente (Ren-
gion 223)

Chapas y bandas recubiertas, por inmersion en un bafio de otros
metales o aleaciones en estado de fusidn, por ejempilo, aluminio;
aleaciones de aluminio-silicio o aluminio-zinc.

De las cuales recubiertas sobre bandas (Renglén 229)

Este rengion se refiere principaimente a los recubrimientos de
zinc o de aluminio-zinc, pero puede incluir también cualquier otro
recubrimiento metalico por inmersion en caliente sobre bandas
faminadas en caliente.

Chapas emplomadas por eiectrolisis (Rengion 231)

Chapas y bandas recubiertas de una aleacion plomo-estafio por
procedimiento electrolitico.

Otros recubrimientos metalicos por electrolisis (Renglon 232)
Chapas recubiertas de otros metales o aleaciones por procedi-
riento electrolitico ejemplo zinc, aleacién zinc-niquel.

Chapas recubiertas de materia organica sobre chapas no recu-
biertas (Rengion 241)

Bandas cuya base metédlica desnuda se recubre de materia
organica o de una mezcla de materias organicas y polvo metali-
co.

Nota:

Se indicard también en esta linea la produccion de bandas
recubiertas de materia inorganica (por ejempio chapa vitrifica-
da).

Chapas recubiertas de materia organica sobre chapas recubier-
tas previamente de un recubrimiento metalico (Rengion 242)
Bandas cuya base metalica con un recubrimiento metalico (gene-
ralmente de zinc 0 de una aleacion) se recubre de materias
organicas o de una mezcla de materia organica y polvo metali-
co.

Nota:

Se indicara igualmente en este renglon la produccion de bandas
recubiertas de materia inorganica (por ejemplo chapa vitrifica-
da).
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas
D3

Luxemburgo, enero 1992
Cuestionario 2-14

EXISTENCIAS DE LINGOTES, SEMIPRODUCTOS, PRODUCTOS PLANOS Y PRODUCTOS LARGOS

Notas explicativas

I. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberan completar esie cuestionario todas las fabricas
que fabriquen productos comprendidos en el Tratado.

2. Cuando una empresa posea varias fabricas deberd com-
pletarse un cuestionario distinto por cada una de ellas.

3. Se entendera por trimestre el trimestre civil.

4. Las existencias deberan comprender todos los productos
y todas las calidades inciuyendo los productos desclasifi-
cados no destinados a la refundicion.

5. Se incluiran todas las existencias del pais que posean las
empresas a finales del trimestre considerado:
— tanto en las fabricas sidertrgicas como en los almace-
nes vinculados a las fabricas,

— tanto si estdn en curso de expedicién como Si no,

— tanto si se han vendido como si no,

— se incluyen asi mismo los productos trabajados por
encargo {maquilas} y los productos en curso de fabri-
cacion

6. Se incluyen también las existencias almacenadas fuera
de las fabricas que no esten en poder de un almace-
nista.

7. Para evitar la dobie contabilizacidn se excluyen las exis-
tencias:

— en los t-7..es que fabrican productos no CECA,

— enviados a otras fabricas siderdrgicas del Tratado
para un trabajo de encargo (maquilas), -

— entregadas a los utilizadores o a los almacenistas,
incluso si la empresa productora mantiene temporal
mente un derecho de propiedad como parte de las
condiciones de venta.

H. DEFINICIONES

Las definiciones detalladas de los productos sidenirgicos
planos y iargos vienen indicadas en la norma europea EN
10079 sobre definicién de productos sidergrgicos. Siempre
que ha sido posible se han utilizado en este cuestionario las
mismas definiciones, teniendo en cuenta e hecho de que el
campo de aplicacion de la norma EN 10079 no estd ni
timitado al Tratado CECA ni juridicamente alineado con el
Tratado CECA

Hl. OBSERVACIONES SOBRE LOS RENGLONES

1. LINGOTES Y SEMIPRODUCTOS (RENGLOM 10)

a) Los lingotes son productos obtenidos por colada del
acero liquido, en un molde cuya forma semeja gene-
raimente a una piramide o0 a un cono truncados.
Deberan consignarse los pesos de los lingotes utiles
después de haber sido descortezados ¢ escarpados
preparados para su venta o proceso posterior.

b) Los semiproductos son los productos obtenidos
por:

— colada continua que puede ser seguida de una
laminacién o un corte,

— cotada bajo presién,

— laminacion o corie de lingotes.

Sus secciones transversales pueden ser cuadrades,

rectangulares, redondas o de forma poligonal conca-

va para la fabricacion de perfiles.

Notas:

— Se excluyen los productos de formas similares
obtenidos por forja.

— Se excluyen los productos redondos obtenidos
por laminacién salvo que sean destinados a rela-
minacion ¢ a la fabricaciéon de tubos sin soidadu-
ra.

Se indicaran los pesos de los semiproductos (tiles

después de ia eliminacion de defectos superficiales y

preparacion para venta o transformacion uiterior.

2. Bandas laminadas en caliente (Rengion 21)

Productos planos laminados - 1 caliente sumistrados en
anchuras superiores o iguale - 3 600 mm y enrollados en
bobinas. La banda bruta de laminacién tiene los bordes
figeramente convexos pero puede ser también sumi-
nistrada con los bordes cizallados, o cortada a partir de
una banda mas grande.

Flisjes laminados en callenie (Rengion 22)

Productos plancs en caliente sumistrados en anchuras
inferiores a 600 mm obtenidos por corte de bandas o por
laminacion directa y enroliados en bobinas.

. Chapas en caliente y planos anchos (Rengion 23)

— los productos planos en caliente obtenidos por corte
de bandas generalmente de forma cuadrada o rectan-
gutar y de ancho superior o igual a 600 mm,

— las chapas laminadas en caliente en trenes reversi-
bies o en otros trenes utilicen el mismo proceso,
incluidas las chapas de espesor variable,

— los productos chapados,
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— Ias chapas recuperadas después del corte de produc-
tos planos laminados en caliente en las que las
partes defectuosas se han achatarrado para refundi-
cion,

— los planos anchos laminados en caliente de anchura
superior a 150 mm inferior o iguai a 1250 y de
espesor en general supenor a 4 mm, siempre sumi-
nistrados en formas planas, es decir no enrollados.
Estos son objeto de especificaciones particulares
reiativas a las aristas que deben ser vivas; los planos
anchos se laminan en caliente por las cuatro caras {0
en canales cerrados).

. Chapas laminadas en frio y chapa negra (Rengion 31)

Se incluyen:

— las chapas y bandas seguin las mismas definiciones
que los productos planos laminados en caliente no
recubiertos cuyo espesor ha sido sustancialmente
reducido por laminacion en frio.

Nota:
Se excluyen los flejes laminados en frio de anchura
interior a 500 mm,

— chapa negra: es la chapa laminada en frio de acero
no aleado bajo en carbono de espesor inferior a
0,50 mm, en chapas o en bobinas normalmente utili-
zada para la fabricacién de hojalata o chapa ECCS.

Bandas laminadas en frio de ancho superior o igual a

500 mm, flejes de anchura inferior a 500 mm obtenidos

por corte longitudinal de bandas y flejes, que posean

caracteristicas especiales relativas a fas pérdidas tota-
les especificas maximas en watios y a la induccion
magneética minima. Pueden ser:

— de grano no orientado, es decir, agquellas que des-
pues de un recocido final sus propiedades magnéti-
cas son similares en Ia direccion de laminacién y en
la direccion perpendicular a ésta; pueden ser sumi-
nistradas desnudas o recubiertas de un recubrimien-
to aislante sobre una o dos caras; esta categoria
comprende igualmente las chapas semiacabadas
que necesistan un recocido final por el usuario,

— de grano orientado con mejores propiedades magné-
ticas en el sentido de laminacion que en el sentido
transversal a ésta, y son sumistradas con un recubri-
miento aislante sobre las dos caras.

. Chapas estanadas, hojalata y chapa cromada (ECCS)
Rengion 33)

La hojalata y la chapa cromada son productos que
responden a fa definicion de chapa negra indicada ante-
riormente y que por un proceso electrolitico han sido
recubiertas previamente de esiaiio o de una pelicuia
doble que fiene una primera capa de cromo metalico
adyacente al acero base, y, sobre elia, una capa de
hidréxido o de éxido hidratado de cromo.

La chapa estafiada es ur. roducto laminado en frio de
acero no ateado bajo en carbono en chapas o en bobinas
de un espesor superior o igual a 0,50 mm y recubierto de
estadio sobre las dos caras.

Se indicara también las chapas estafiadas, la hojalata y
ia chapa cromada recubiertas de un bamiz o con las
Se incluyen las chapas y bandas de anchura:

— superior o igual a 500 mm,

10.

11

12.

13

— inferior a 500 mm si son obtenidas por corte longitu-
dinale en una fabrica CECA de productos laminados
en anchuras superiores o iguales a 500 mm. Com-
prende igualmente las chapas onduladas que presen-
tan un perfil sinuosoidal.

El término recubierto significa la aplicacion de un recu-
brimiento metalico, organico, por un procedimiento con-
tinuo en una fabrica cubierta por el Tratado CECA

Alambron en rollos (Rengion 41)

Productos largos laminados y enrollados en caliente en
rollos, de dimensidén nominal generalmente superior o
igual a 5 mm.

Nota:

Se excluye el alambron enderezado y cortado en longitu-
des que debe ser consignado en las rabricas de este
cuestionario correspondientes a barras.

Redondos para hormigon en barras (Renglion 42)

Productos largos de seccion recta circular o casi circu-
lar, superficie corrugada laminados en caliente en for-
mas rectas, y destinados a la fabricacion de armaduras
para hormigon.

Se incluyen los redondos para hormigon en barras obte-
nidos por enderezado y corte de alambron.

Rectangulares, otras barras y otros perfiles comerciales
{Rengion 43)

En este concepto se incluyen los productos largos lami-
nados en caliente siguientes: bamras {seccidén convexa),
rectangulares, barras huecas para perforaciéon de minas,
angulos, tes, Hantas con bulbo, perfiles ligeros U, |, Hy
perfiles especiales.

Perfiles pesados (Rengion 44)
En este renglon se incluyen:

— los productos largos laminadcs en caliente cuya
seccidn recta recuerda las letras |, H o U (seccién
poligonal céncava) y de aitura superior 0 igual a
80 mm,

— perfiles para entibacion de minas o tineles cuya
seccion recta recuerda a ias ietras 1 o H o la letra
griega omega. Los perfiles en forma de | o H se
distinguen de los otros de igual forma por una mayor
inciinacion de las caras interiores de Ias alas. Estos
productos tienen una anchura de alas inferior o igual
a 0,7 veces la altura nominal del perfil,

— las tablestacas cuya forma es tal que mediante
enganches de las juntas, guiaderas longitudinaies o
agrates especiales se constituyen en cerramientos o
muros continuos.

Se indicaran las existencias de, carriles pesados, carri-
les Hgeros, carriles conductores de cormriente, carriles
para agujas y cambios de via, carriles para guiaderas,
carrilies de freno, y otro tipo de carriles (por ejemplo
carriles para aparatos de elevacitn), asi como los acce-
sorios obtenidos por laminacion en caliente @iraviesas,
bridas, placas de asiento, etc).



30.12. 91 Diario Oficial de las Comunidades Europeas Ne L 359/13

Cuestionario 2-14

EXISTENCIAS DE LINGCTES, SEMIPRODUCTOS, PRODUCTOS PLANOS Y PRODUCTOS LARGOS

ifnidad: tonelada
Pais Famsics: Trimestre:
Ermpresa: Afio:

Egﬁammw@se.debﬁdmwﬁewﬂw.améstardareidiawdeimggmemeai&tﬁnnmdetmmmado

Productos Ren- Existencias en la fabrica y fuera de ella al final del trimestre
gion
o1

AJB. Lingotes ¥ semiproductos 7 10
€. Prociuctos planos laminados en caliente

bandas en calients 21

ficjes en cajiente o 22

chepas en cakente ¥ planos anchos 23

£, Otros productos planos

chapas laminadas en frio, incluida chapa negrd 31

crapas magnéticas 32

hojatata, chapas estafiadas ¥ chapa cromada (ECCS)T 33

otras chapas recublertas 34

£ Productos largos

firciuidas las banas procedentes de alambrony 42
]

rectanguiares, oras baras v olos perfiles comerciales, 43

@S y tablestacas 44

&

Jotal generai . 50
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COMISION DE LAS

COMUNIDADES EUROPEAS

CECA

OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas

1

B3

Luxemburgo, enero 1992

Cuestionario 2-56

ENTRADAS DE PRODUCTOS SIDERURGICOS

Notas explicativas

. OBSERVACIONES GENERALES

Beberan completar este cuestionario todas las fabricas
que fabriquen productos comprendidos en el Tratado.

Cuando una empresa posaa varias fabricas debera com-
pletarse un cuestionaric Jistinto por cada una de ellas.

Se entendera por mes el mes civil.

Se deberd completar un cuestionario distinto para cada
una de las siguientes calidades:

— Aceros no aleados

— Aceros inoxidables y refractarios
-- Oftros aceros aleados

— Todas las calidades.

Se declararan todas las entradas fisicas de productos
siderdrgicos cubiertos por el Tratado, con excepcitn de
fos indicados en el punto 6, tanto si provienen de fabricas
siderirgicas de otro pais, o de algin almacenista o
conswmidor de acero. Se incluiran las recepciones de:
— todas fas calidades, incluidos los productos desclasifi-
cados que no sean para refundicion inmediata,

— productos para transformar en otros productos del
Tratado o para revender en la®misma forma,

— productos recibidos comn wonsecuencia de un trabeio
de encargo (maquila) para obtener otros productos del
Tratado,

— productos del Tratado devueltos como consecuencia
de un trabajo de encargo después de haber sido
laminados en otra fabrica.

6. No deberan declararse las entradas de productos siguien-

tes:

— de otras fabricas cubiertas por el Tratado CECA en el
mismo pais,

— productos destinados a la reutilizacién como por ejem-
pilo carriles usados,

— productos para consumo propio (incluyendo reparacio-
nes y construcciones de nuevas instalaciones),

— productos para uso directo en fabricas integradas que
fabrican productos fuera del Tratado, por ejempio
instalacion de fabricacion de tubos, ruedas, productos
foriados, calibrados, trefilados, etc.

H. DEFINICIONES

Para una mas clara definicion de las calidades y productos
incluidos en este cuestionario véanse las notfas explicativas
del cuestionario 2-71, sobre entregas de productos siderirgi-
cos.
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COMISION DE LAS Luxemburgo, enero 1992
COMUNIDADES EUROP
EAS Cuestionario 2-71
CECA
OFICINA ESTADISTICA
Estadisticas de ias empresas
B3
ENTREGAS EN LOS PAISES DE LA COMUNIDAD Y ENTREGAS TOTALES
Notas explicativas
+ OBSERVACIONES GENERALES 11 pars jos de g0 O

Los procuctos que Se expidan para reakizar un trabajo de encargo deben
s o todas 138 14 que quen pro- mmmamtﬂymsémwwmmm

=

0

P

g

mmm@a?m

Cuanoo una empresa posea vanas fabncas debera compietarse un Cuestio
aano &SR0 por cada una de effas.

Se entenderd Dor meS &4 mes Cinl

egas OT0S 10S pr >S det Tratado. &
chados oS roductos desclasificados {aies como segundas y terceras
calactaces. 10s recortes de chapas ¥ os que no Son a
Se

E wahcar aetos
considerandose: esios en el e5tano de entrega al sadir de 1a fabnca o de sus
amacanes.

Se corme S PROCUCEDS SIGeRFEGICCS
mmdtm;esem@wmammm
SROGUCToS antes Je Su expedicion.

12 de de trabajos de Qc ¢ subx
a) El ordenante es una fabrica siderirgica de ta CECA situada en e mismo

pars.
b Bl orgenante es una fabnca siderisgica de Iz CECA situada en otro
past
- Los i és ge ta ia deben ser
por el maqudador:
— en el Anexo HL si los productos se expiden al ordesante, a un
almacén de Su pertenencia © a otra fabrica siderurgica de fa

— en ef Anexo . S l0s produCOS Se envian a Cualquier ofro

desting.
—mmxmdmwmm&w
operacion de deben por el orde en i3 hop
del BCpu que sea la fabrica expedidora. y
mmamo!sﬁtamms:menmm
¢} B ordenante nG es una fabrca siderorgica de ka CECA:
Llos &5 de las £

debest ser
por et maquilador en la hoja dei H
su desting. ya que e H enIaCunum-
Mymwmmmmmmanm

13 pianos - on frio o {inass 400 »

Se detera compietar un cuestionanc Gistamo para cada una de 12s Sigus

Las enivegas deberin deciacarse en 2 hoja principat del cuestionario {paries
B.C.Daa&Mcuhsdsmw
3 La de Gas para o e CECA

potlalﬂbnadada—

lslﬁam

Las entregas por una fabeica de fa CECA de bandas laminadas en #io no
recubiertas ¥ de bandas recubiertas. cuando estos productos sean fabmca-
dos en anches iguales o superiores a 500 mm. se gectararan en funcion de su
destns fingd sean 0 O cortadas en anchos de menas de 500 mm antes de ser

expedicos.
Las entregas por una fabrica de ta CECA de fiejes iaminados en frio no

principal def cuestionano en ia inea 417 como una parte de 1a finea 416,

. DEFINICIONES

A CALIDADES DE ACERO

Las caidades de aceso vienen definidas segun fa norma europea EN 10 820 sobre
definCion ¥ clasificacion de ios tpoS de acero en funcidn de Su Composicidn
quimica basada en ios analisis de colada.

1 M-umm

C‘a-_omchsﬁﬁm il ¥ wgas > ol .3
mwm&amwwmmme
TONSUMG pRoRRC de 13 g m

i de rueas ey

@s G SEGICOS
mmmmxmmmmmmm
de ruBdas mCkiso Si SO IMINANos.

&mmmmame
— produccide progia.
— RO COMBracS. mmummamm

dgmoebseenamswmssegm
sedefmmdaoa:tadedfymh?abta!ysusmasap-edemdeta
EN 0020
1685 ‘idemaﬁgaﬂeso

TN ¥a COMGC SAIrEGAS on 6 TRFLAOs.
2 Acero inozidsbie
Sor: 108 ateros 3eados gue contenen en pesc ef 1050 % o mas de cromo ¥
Wa“mc& 123 %5 0 Menos de Carbont Con & $in CLros elementos de aleacon EN 10020
a¥ fas taprica swlerargica de 3 CECA $2227%
ammmm&bmme&mmamq 3 Otros acercs sleados
. iindign Cualquier otro 550 de acero aleado (EN 10000 422 no comcida ta
5 ngoies. ¥ Dancas en e aeac?;s m&cadam@e en
Estos procductos deben deciararse
-&nmiwmabmwmwmw amossr&m:cos
Wmesm . & ofra . 5 " .
corte i o on ia de jos , o wenec enia
mcaﬁammum noema suropea EN 10075 sobve ge pe : "
_samrweBol de io. si estan . ‘. Gue ha S50 posidle se han eneste
Sromc de 1 Kwica Que 1o recibe o 3 13 " mmsmamsm&mmhmamm

¢ CECA, zmms&mwhmmﬂa
Gbecs ecestora deciard eSias canbdades comc entesIs on e
meesate. S S 8s posible tener informackin precisa sche s futura
SBHACOn.
<t Otres productos
Estos:

— olamente s of Anexc B © han 300 SUTWESEICOS 2 una Hbrcy
SARFGIGICS die GIvo pakse e i CTECA Dare Su rewenta o SarsiorTacin
&mmm&mmawmm
omar i3 £ G
a0

w;::*rws-aﬁeu“

esta entrega & 1 Bolx
et casn de Qo T Bbncy asnk or: GO DS OB i3 TECA
detyer famtide ge: st Araxc L L3 Srca sxpedScona. sciarmente

ackane .
datery dectarac (@ enlreca en of CaS0 e o Qe o que o onterante e
ung fabnca soerpgca de 3 CELA sitzads o ors Sais. £ sste Zasc 3¢
ABCIWWE GCHTIETIY o o Aoew: B oy 00 an 3 o Jrmcpal get

ot Bmwsm!&awaam

FS e i NGIS SRNCOSE N CUSSHORENG. ¥ 8 B WOengnte w0 JCENS
Sus arrtregas 3 i OECE.

nG esta m dewtaca 3 Tratado CECA ns jurxbocaments alineada con of Tratadgo
cECA

Vawramsn%emsewﬁse Fl e para
whas-(b ges daptar sus definici salvo
or £ o de hojal
mcwrﬂa&uamede&m
% Llingoles
LOoS By sor Por colada de acery SQUIG o5 un
moide cuya forma semeR ger a3 una o 3 un COno
De o 05 pesas de oS kngotes lies después de
naber SO0 : o Para su venia G PrOCesc
postenos.
&mummwmmmw&m
105 ¥ son como
2 Semiprotuctos
tos san por
— oOiady COntnGa Gt puede Ser seguedda de und EIEERacon o U Cone.
— COAaca DA DresOr.
— T cOnfe de Segy
Sizs pueden Ser >
o e ‘oeny polgongt tONCaV Dare 1 fabricaciGn g8 perfiies.
Neotas
&® e y de tormas por fosa
Bmwmawwm&mmm
RO QI TG SEDEIOC.
=t nmummmmwmu
sar cat T e RIDOS S0 SRR
Semb&maem oS ties &S Je 13 chrung
oy de Jeforins SuperfGaies 3 RGIICOR DIFG verda o tanstormacion
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Band " on
Prodisctos plancs Iamnacs en catiente Surmnistrados en anchuras supeno-
res o wguaies 3 500 mm y enrolfados en bobinas La banda bruia de
fammacion liene 10S boroes hgeramente COnvexos Dero puede Sef lambien
surmnistrada con oS bordes cizallados. © COrtada a partr de una banda mas
grande.

inados en '} por corts longitudinal de
Progucios plancs lamsnades en caliente suministrados en anchuras inferio-
res a 500 mm obiersdos por corte de bandas 0 POY Iaminacon y enroliados en
pobenas. Los fejes pueden también ser SumminsIrados en formas planas.
Productos pisnos de bandas en calients
P'oatwspmxosm.aaosencaneme Aaorcone de
de forma o rec ¥y de
mwowamm Semcamanxmoencosprm‘os
chapados terpende en cuenta la compesicion quimica def soporte.
Antendiencs 3 Su eSPesor estos productos se definen ent
—~ chapa gruesa de espesor superior G igual a 3 mm.
— chapa fina de espesor wferior 2 3 mm.
Chapes i on caki - an ofros trenes
e de chapas iammnadas en cahente en

Awmmmmmawamm

Se mchnran tamben a5 chapas de espesor variable famunadas en menes
reversibies y j0S productos chapados temiendo en cuenta @ composicion
cuimica gef soporte (EN 10020 216

Se inciuiran las chapas recuperadas por corte Je productos pianos iaming-
dos en canente en oS cuales ias partes defectuosas han side achataradas
para refundicion.

Planos snchos

Pr s plancs en
«dmowazﬁﬁmycuwmamﬁs
mmmmimmmmmwmw
mewi&sm@mwmmm

piancs on frio no _

Trapas y bandas obtendas generaimente de productos Hanas laminados en
cakiente no recubiertos CuyC espesor ha sido reducide sustancialmente por
tarmnacion en fro.

Motas:

- seac&xmmﬁ&sxamnaﬂosenhiom:aﬁademmma

mwmmmmmwasmmwmm
g0S por corte 3 en fric oe
suwvoagua(asmerm
—E'!lasmesﬂ myt\fdesteamsomcimr 10d0s 1S PFOCUCTOS
de acerc o de otros aceros aleados en el
mmmammammmadoen‘nomm

Chptw

Bandas amnadas en 0 g6 ancho superds o rgual a 50G mm, y fleres de
anchtura inderior 3 500 myn obtensios por covte de bandas. posean
a ias pé totates Hicas maxr

mas en watios y a la iInduccion magnética minima. Pueden ser
— degranGcno decir. que de un f finat
SuS pr nagr son enia O de oy
en i3 diweccion perpendicular 3@ estal pueden Ser sumitesbadas st
de un rec o Sobre uria o oS Caras:

g en ig parte W tal y como son =< € peso det
recutriTsentc asiante

Notx

Se jos i planos en cahente Gue tengan Dropie
dades a ¥ GHé Seberan ses deciarados
o 08 SHOS D en en i@ secobn C de este
LUBSHONAns:

# Se excheran ias bandas y Hewes & ata
Wmmmmmms&meﬂb
seccidn A

ﬁam&ammmeﬁmemztm

Estos an sec

st en en i3 secodn C

maoosm-nsom
g este Cuestionans.
3 Las ventas O 306FOS & SICO SIe recoCxio final a otras fabncas CECA de
mwmwmaamm Oespuss des recocdo
fngd, fas su sakca at mercade en e
cuadrs prncipal
Chaps g
ngmmmwmmwmmw
wferior 3 056 mim en Chapas © ex
a9 © chapa ymemsaxzﬂmm
mente para COertas = 3
mmmwmmwmabiammae
o8 CAHAS TAPERS3S O
3 cupe ?ﬂlﬂ'
ia hopats v ia chapa aa
&mwmmymwmmmw
de estalo O 58 usd pehcylas Suble gue Hene sna
Wm&mmmsmmym&&
caps de  de Sudc ge Cromo.
ta chaga e DN I e i Je acers G Beace
ARG 9 carbons de o SSDeSOr SUpenor O guad 3 850 mm. sumemsiradc en
maa}m;m&mmm&sw
Se a ias chagas ¥ @S chapas croma-
mmwmmmmu&&mwcm

‘,?

&Zm

ncioye jas chapas. Hejes y DoDnas

—cemm;sz:msa.@mm;m
superomes o gusies 3 6 o ¥ CoONads, ¥a Se3 aRteS. O Cespués def
RTINS,

Se s s chapas e o perf

B dorrrv T Sprs 1 PEOtuccidn: B3 SKC rediTaca
POT T e S o g RALCa cutserta por
af Tratags CECA.

plenos: - por i -

. - o ¢

e ws Safic de
rCEReTTOs

55 znc chapa
= @ i O
& BT PTG LT
plsnce: i por
Chacas y DAOCAs reculiertas en conBnuc de o Tetal O HeION J0F o
Los or = sco

M Do ChIE SeCTOSHCac
<t aleactne Boc-rique

15

~

o

P planos i de i gaAni

Bandas cuya superficie base desnuda o recubierta previamente ce metal se
recubren en continue Ge matena orgamica ¢ de una mezcla de matenas
organicas y ge pohvo metalico.

Nota

Se inciuiran en este renglon as entregas de ProducIos pIanos recubienos en
continuo g una materna Morganica por una fabnca de ta CECA (por efempio
recubnmIento vitreo:.

Alambion {Jiso 0 COMIGaNs)

Procuctos largos laminados en caliente de dimension nominal supernor o

wguai a 5 mm enrollados en rolies. Dentro de 10s aceros no ateados se hacen

fas siguientes distinciones:

— alamordn no liso con una superhicte corrugada para hormigon

— alambron S0 COD URa SECCiOn que puede serf redonda. cuadrada. rectan-
gular. exagonal. 0cogonal. semirredonda O similar

Para ios aceros inaxidables y otros acercs aleados el alambron corrugado se

deciarara con e atamirdn 1so en et rengion 514.

Nota:

No debe incluirse ef alambron que ha sido enderezado y cortado en longitu-

des antes de ser suministrado Este debe declararse como una barra en este

cuestonanc

Redondos para hormigon

Producios largos de superficie cormugada, de Seccion redonda o cas: redon-
da. laminado en caliente en formas rectas y destinado para hormigon. Se
inctuyen las barras obtenidas por enderezado y corte en longitudes de
alambrén corrugado. asi come también ias barras hisas destinadas para

hoenigon.

Nora:

No se incluirgn 1as barras de acero moxidabie 0 de Otros aceros aieados
destinadas para hofmigén, sean o no COrugacas. en este renglon de las

paﬂeslsymoees:e\.ueshonano Estos productos se declararan como
barras en & rengion 534

Perfiles comerciaies

Este térmuno comprende 10s productos largos laminados en caliente siguien-

tes: pietinas y otras barras (de seccidn convexa), las barras huecas para
oemmas ios anguios. tas tes, ias Hlantas con bulbo, los perfiles

tigeros en 1. U. H y otros perfiies Se fos

HPOS

a aietmas

barras laminadas en catiente de seccion rectanguiar lamsnadas por las
cuatrocamscnyo&coesaesgeneraimememenoro:gualaSmmy
cuya anchura es menor o igual a 150 mm.
b)otrasbanasquempreooen
ias barras re@oncas de secc:on
fiena (convexa} que medesercwcu!arotenettormadeunpohgom
reguiarded.suSOadosEntaspmsllytslsemluyen&asbaﬂasde
acero inoxigabie O de 0trcs aceros inadios para s
ya sean lisos ¢ cofrugados.
— baras de formas G
baras das para
et}

— barras huecas para perforacibn de minas.
5] ang:!os fiantas con builbo. tes. perfiles ligeros en forma de | u H y otros
perfiles especiaies que comprendes
— losperfilesen Ly T,
— las Rantas cob DuDO.
— jos perfiies ligeros en U, 1. H de altura inferior a 80 mm,
— los perfiles especiales {perfiles en Z, perfiles en 7 de alas desiguales.
perfiles L U y T de anguios wivos. perfiles para orugas, etc)

ia lengua de vaca.

Perfiles estructuraies

Productos iargos laminados en caliente Cuya seccion recuerda las letras i U

y H y de altura de aima superior o igual 2 80 mm.

Contranamente a 'a norma europea EN 10079 gque ciasifica los perliles

estructurales segon fa formna de su seccidn, en este cuestionano, 1a principal

subdivisitn se hace entre oS de caras ¥ los estructu-
rales de caras no paraietas Se deben mciuir i0s siguientes tipos de
perfiles:

3} wigas de ata ancha HEY perfiles de 3las paratelas cuya Seccidn recuerda a
3 tetra M. La anchura de 1as 3las es superior 3 0.86 veces 12 attura
nominat o &5 supencr o igual a 300 mmy

by pertides de caras paraletas (PEx perfiles de caras paralelas cuya section
recuerda ta letra | La anchura de sus alas es infenior o iguat 3 0.56 veces
ta attora nommal e infenor a 300 mey,

€} otfos perfiles que
— los perfiles en U
— ios perfiles en | y H de caras no parafelas excepto 'os perfiles para

Marcos ge mHnas.
— ios perfiles especiaies de seccion |, H o U con caracteristicas tales
mwmomm&mmommw

mmwbm

de gual forma por una s
sasalas Generaimente eStos productos tienen una anchura supenor a 0.7
weces 3 attura nominal de su alma

Yabiestacas
WWMeﬁmmeawmm&e
Wae;asmk. g o agrafes

© oS ¢

m&n’t
Se tigeros. ios carmies Je tranvias, asi como
m&mwwmmmmmm&m

brcasmdeme«u

w OBSERVACIONES SOBRE LOS RENGLONES Y LAS COLUMNAS

paa hapa para
ﬁaesmmowo DO SEMpia recubIrento de DNC).

Seagionas 311 y 316
Se nchcardn 133 bandas en cabente COuS) SuMMMISTAdas 3 un chente fO
e acers. © chente Je un

QWEGW'MNSW.A‘.G
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ENTREGAS EN LOS PAISES DE LA COMUNIDAD Y ENTREGAS TOTALES Cueatonaric 2-:
Unvctact tonaings
’ Este cuestionanc deberd enviarse, delsiaments COMpIatacs, a mas tarda of dia 25 de cada mas con refrencaa af mes arkenor
Ese paca cacta cabdad de : : ; ‘ | ! | : : !
eSO FtCadn 2 CORRUACOn H H i i
i i : i i H
Ao o0 eados : ;| Aen | Begca | Dea- Aemane | Grece | wenca [ zaka uem- | Pases ; Porugal | Feino Tosd Paises Totat
Ao s ¥ .- maca | R mvvolaaps, Mmmg«ag‘
Onos scaros alwedos : 3 e
Tocs iy calidaces: . P
Productos Cousrra et | @ | @ | 564 i 05 | 0% v | o | o8 | 110 I3 w2 § 2 | 3 | 4
a Cranie : ; i ! ‘
{ingotes 110 : ; : : \
Panos i : /
Otros. H | /y
z3mem i !
o Cuinrdey <3 mm /
B ta o H
Lxctms v Lagokes H
o3 Sarwproductos i :
Ungores :
Owos ingotes y S piancs
ORros SerIpRLTOS.
Py caliate
Sandcas & caliente 2300 3u
Pwn pheacie S < 3mem 316
Fejes 23mm il
a0 Caligoan: sl o3
mma‘“ 23mm a3
< 3w i 38
o 2 3mm 347
< 3mm
Pancs wxhos 350
Totsi © 00
O Owos productos plemos £ :
Chepas y bandas i ainid sy
nEgces o i < 3w i #16
L a2
Chaoas y anclas de NG oo oRENZaco 24
08 {HAO ONEFRACIO Loeg7 i
Chape negz = i
Sopmara, chapas extafadas y hape COMRR ECCS | 240 :
u Bafic metihco S i
o
coaterat roetdiicn: a5
oo P
Tt O 400
£ Prosucks irgos:
- ohe Comagmic 511
Qovsy. [1ad
Rdicr xis 2awrs = Oaras- . DTS e gimsriried 220
Faxzanggiores: Distans 'y detes 531
534
o peras: Ex o
Ve de sl anche 5563 546
gt = s =
de 556
Cwoe. S5
Tatemtec-ses 585
ik O vin 5%
Jot £ 500
ToB+C«D+E | @0 |
Okt e S0t < v {
e ek et s gl 4368 s
i ’ S Gatecio:
[ i < CECA
ANERG: & CTOTnlags £3C2500: 651 85 OMtrmi: i " 3 ANEXCH I (Toremme Sechadn o of QAmiicneic.} .
b owe ¥ Do vatmic - = Tonmtacis mmtandes de ur SIDND de SRCAGD SeCkise # <k fibrca
o sicdwismpca CECA G ot s CECA.
- Prodcio ffbric
CEC CECA
P N f B . N ” Procacte: Soin Pais o Producty Pais destiratario
[ P con g N Cokera N Corrme N~ Tonelacas Rargion N* Columra ¥ Toreincies
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas
D3

ENTREGAS EN TERCEROS PAISES

Notas explicativas

. CBSERVACIONES GENERALES Y DEFINICIONES DE LOS
PRODUCTOS

Las reglas y principios generales para retienar este custiona-
rio, asi como las definiciones completas de las calidades y
productos incluidos se indican en las notas explicativas del
cuestionario 2-71 «Entregas en los paises de la Comunidad y
entregas totales».

it. NOMENCLATURA DE TERCEROQS PAISES

La nomenclatura de los paises es la misma que la geonomen-
clatura uiilizada para las estadisticas del comercio exterior
de ia Comunidad y publicada en el Diario Oficial de las
Comunidades Europeas:

Columna 100:

Europa:

Total de las columnas 110 y 130.

Columna 110:

Europa Occidental:

Incluye, ademas de los paises enumerados en las columnas
111 a 117, los siguientes paises:

Istandia Gibraltar

Andorra Ciudad del Vaticano
Istas Feroe Maita

Columna 130:

Europa Oriental:

incluye ademas de los paises indicados en las columnas 131
a 136:

Albania.

Columna 200:

ﬁ m é n'ca,

Incluye ademas de los paises indicados en las columnas 210
a 240:
Groenlandia

Columna 210:

EE UU y posesiones.

Incluye:

Puerto-Rico, Zona del Canat de Panama, Oceania estadouni-
dense, islas Virgenes de EE UU.

San Pedro y Migueion

Columna 230:

América Central:

Incluye los siguientes paises:

México Anguilia Jamaica
Bermudas Haitf Barbados

Guatemala
Belice

Honduras

El Saivador
Nicaragua

Costa Rica

Bahamas
islas Turcos
y Calcos
Reptblica
Dominicana
Guadalupe
Islas Virgenes

Luxemburgo, enerc 1992

Cuestionario 2-72
Parte |

Granada
Trinidad y Tobago

Britanicas y Montserrat

Martinica

Panama (salvo zona del Canal)

Cuba

Columna 240:
Ameérica del Sur:

Islas Caiman

Incluye los siguientes paises:

Colombia
Venezuela
Guyana
Suriname
Guyana francesa
Ecuador

Perd

Columna 300:
Total Asia:

Brasil
Chile

Bolivia
Paraguay
Uruguay
Argentina
Islas Malvinas

Incluye ademas de los paises indicados en las columnas 310

a 350:
Afghanistan
Pakistan
Bangladesh

Columna 310:

Maldivas
Sri Lanka
Nepal

Proximo y Medio Oriente:
Comprende ios paises siguientes:

Chipre
Libano
Siria
fran
frak

Columna 350:

Sur-Este Asiatico:

Israet
Jordania

Arabia Saudita
Bahreim
Kuwait

Comprende los paises siguientes:

Myanmar
Thailandia
Laos
Vietnam
Camboya

Indonesia
Malasia
Brunei
Singapur
Filipinas

Butan .
Mongolia

Qatar

Emiratos Arabes
Unidos

Oman

Yemen

Corea del Norte
Corea del Sur
Taiwan

Hong Kong
Macao
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Estadisticas de las empresas
D3

ENTREGAS EN TERCEROs PAISES

Luxemburgo, enero 1992

Cusstionario 2-72
Parte il
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas
D3

Luxemburgo, enero 1992

Cuestionario 2-73
Parte |

ENTREGAS EN EL MERCADO NACIONAL
POR PRODUCTOS Y POR INDUSTRIAS CONSUMIDORAS

Notas explicativas

I. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas
que fabriquen y entreguen productos siderGrgicos com-
prendidos en el Tratado.

2. Se entendera por afo el afio civil.

3. Se declararan las entregas de todos los productos in-
cluidos los productos desclasificados no destinados a la
refundicion inmediata (tales como los de segunda y terce-
ra calidad, los recortes de chapas y los despuntes).

Se deberan indicar los tonelajes suministrados conside-
randose los productos en el estado de entrega al salir de
la fabrica o de sus almacenes.

4 Los principios basicos y 10§ casos particulares (poi ejem-
plo trabajos a maquila, consumo propio, etc.) que permi-
ten determinar como deben contabilizarse las entregas
han sido indicados en las notas explicativas del cuestio-
nario 2-71 «Entregas de acero en los paises de la Ccmuni-
dad y entregas totaless.

5. En este cuestionario las industrias consumidoras estan
definidas segin la Nomenciatura de actividad de las
Comunidades Europeas (NACE) y reagrupadas en «ra-
mass en funcion de la actividad principal consumidora de
acero de cada fabrica. Este método se basa sobre la
forma en ia que los productos sidenirgicos son utilizados,
y es coherente con las principales propiedades y carac-
teristicas de utilizacion especificadas en las normas euro-
peas para las calidades de acero.

6. Las industrias consumidoras estan clasificadas por «ra-
mass en base a los principios que se indican a continua-
cion:

— Cuando las empresas posean varias fabricas, las acti-
vidades de cada fabrica deberan ser consideradas
separadamente.

— Cuando una fabrica ejerza actividades miitiples, las
actividades de los tafleres consumidores de acero
deberan ser identificadas.

— La clasificacion es entonces efectuada segin 1a activi-
dad del taller que recibe el acero, vendido o transferi-
do por una fabrica CECA, para una utilizacién que no
esté comprendida en el Tratado.

1. DEFINICIONES DE LOS PRODUCTOS

Las definiciones completas de las calidades y 0s productos
se encuentran reflejadas en fas notas explicativas del
cuestionario 2.71 «Entregas de Acero en los paises de la
Comunidad y entregas totales».

ilt. DEFINICIONES DE LAS INDUSTRIAS CONSUMIDORAS

A condinuacién se enwmneran ias industrias que habrd que
incluir en cada columna del cuestionario con arreglc a la
Momenciatura de actividad de las Comunidades Europeas
{NACE) vy a 1a Clasificacion intemacional uniforme de ias
Naciones Unidas cuya correspondencia con ias columnas dei
cuestionario se indica en el anexo.

Columna 12 Forja y estampado

Este grupo incluye las instalaciones de forja integradas en la
planta siderurgica asi como las forjas independientes, pero
no las forjas integradas en otras industrias que se conside-
ran en otros apartados del cuestionario. Comprende ia fabri-
cacién de productos tanto de forja pesada como de forja
ligera y mediana, de extrusion y estampado, incluyendo la
fabricacion de ruedas, bandajes, cubos o centros de ruedas 'y
ejes. En cambio, no se considerara industria de forja propia-
mente dicha, la fabricacion de los siguientes productos:
tomilleria forjada, bridas de empalme, cadenas y muelles
foriados, que se clasificaran, segun ia naturaleza de cada
producto, en los sectores a que correspondan.

Columna 13: Fabricacion de tubos de acero

Fabricacion de tuberia sin soldadura y de tuberia soldada a
partir de chapas, flejes 0 bandas laminadas en calienie o en
frio, incluida la produccidn de tuberia de precision y de
tuberia para usos especiales (por ejemplo: eléctricos).

Columna 14: Trefilado

Fabricacion de alambre trefilado simple, obtenido a partir de
alambron.

Columna 15: Calibrado

Fabricacion de barras calibradas y de perfiles macizos obte-
nidos mediante estirado con reduccion del espesor, incluidos
los productos acabados en frio mediante rectificado con
muela o descortezado de precision.

Columna 16: Laminado en frio de flejes

Fabricacidn de fiejes laminados en frio de anchura no supe-
rior a tos 500 mm, excluidos los flejes obtenidus por corte
longitudinal de bandas laminadas en frio en fabricas CECA.

Columna 17: Conformacion en frio
Fabricacion de perfiles obtenidos mediante plegado en frio
de bandas y flejes laminados en caliente o en frio.

Columna 18: Embuticion y corte

Actividad intermedia ejercida por empresas independientes,
consumidoras de productos planos (sobre todo bandas) que,
tras el corte o la deformacién por embuticion (7), se entregan
en las dimensiones y formas requeridas a otras industrias
consumidoras. Este apartado incluye iguaimente los servi-
cios de embuticion y de corte integrados en la siderurgia;
perc no los integrados en otras industrias consideradas en
otros apartados del cuestionario.

Columna 20: Construccion de maquinaria salvo masuinaria
loctn

Este grupo comprende especialmente la construccion de

maquinaria y tractores agricolas; de maquinas-herramienta

para trabajar 0s metales; de equipos y herramientas para

"y Por o general después de este tratamiento las chapas y productos
analogos dejan de quedar sujetos a las normas del mercado
comun CECA.
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maguinas: de maquinas textiles y sus accesorios, asi como
ia fabricacién de maquinas de coser; la construccion de
maquinas y aparatos para las industrias alimentarias, quimi-
cas y afines, la censtruccion de material para minas, instaia-
ciones siderurgicas y fundiciones. para ingenieria civil y de
construccion: instalaciones de elevacidon y de manutencion;
fabricacion de drganos de transmision, construccion de
maquinas para trabajar la madera y para la industria del
papet. del caton y de las artes graficas; la construccion de
equipos de lavanderia y limpieza en seco, asi como de
maquinaria y aparalos para la industria del cuero y del
calado; ia construccién de motores de combustién interna,
de turbinas hidrzulicas y térmicas y otras maquinas produc-
toras de energia mecanica, compresores, bombas, transmi-
siones hidraulicas y neumaticas, apaiatos de ventilacién,
calefaccién y refrigeracion y de frigorificos para usos no
domésticos; ia construccidon de homos industriales no eléctri-
cos y de material de soldadura no eléctrico; griferia y cons-
truccidon de material de oficina y de maquinas e instalaciones
para el tratamiento de datos. Se incluyen igualmente en este
grupo los talleres mecanicos que fabrican y reparan los
elementos v piezas de ia maquinaria mencionada anterior-
mente. Sin embargo este apartadc no inciuira ia fabricacion
de vehiculos {automoviles, bicicletas, motocicletas, aviones,
etc.) ni de sus motores.

Esta columna inciuye la fabricacion de hilo y conductores
eléctricos, de material eléctrico de equipamiento (generado-
res. transformadores, etc.) y de material eléctrico de utiliza-
cion, pilas y acumuladores; la fabricacion de material de
telecomunicacion, aparatos de medicidon y material eléctrico
para usos medicos, la construccion de aparatos electrénicos
{salvo ordenadores eiectronicos), de radio, de television y
electroacusticos asi como de discos y bandas magnéticas
grabados: ia fabricacion de aparatos electrodomeésticos, lam-
paras y material de iluminacion. No se incluird en este
apartado la fabricacion de aparatos medidores de magnity-
des eléctricas, registradores 0 no, que se consignaran en la
columna 77. En esta columna habrd que indicar exclusiva-
mente las enlregas destinadas a las industrias productoras
de dichas maquinas, excluyendo las entregas a las compa-
filas de electricidad que deben figurar en la columna 92.

Columna 41: Coastruccion naval

Astilleros maritimos y fluviales que construyan y reparen
barcos de todo tipo. Construccibn (por estabiecimientos
especializados) de motores marnnos y de piezas especiales
para barcos; talieres de desguace naval.

Columna 42° Locomotoras y vagones

Construccién y reconstruccion de locomotoras de todos los
tipos y de diferentes anchos, asi como de vagones y de
tranvias para pasajercs y mercancias. Incluye iguaimente la
tabricacion de locomotoras y vagones por las compadiias
ferroviarias y los trabajos de reparacion realizados en los
talleres propiedad de éstas. {Por lo tanto deberan consignar-
se todas las entregas a las empresas ferroviarias que no sean
material de via ni accesorios de vias como pilares, puentes,
etc)

Columna 43: Automoviles, bicicletas y otros vehiculos

Incluye las siguientes actividades:

1. Construccidon de vehiculos automdviles y trabajos de

carroceria.
Fabricacion y montaje de vehiculos automoéviles como,
por ejemplo, turismos y autocares comerciales, camiones
y remolques de camiones, caravanas, plataformas para
todo tipo de usos y vehicuios automoviles para usos
espectales (ambulancias, taxis, etc.); fabricacion de pie-
zas sueltas y de accesorios para automoviles, como
motores, frenos, embragues, ejes, cajas de cambio, trans-
misiones, ruedas y chasis. No se consignaran en este
apartado los neumaticos, las camaras de aire, los crista-
ies para automdviles, los equipos eléctricos, ni los auto-
motores de manutencion.

2. Reparacion de vehiculos automoviles y de bicicletas.
Reparacion de automoviles, camiones, bicicletas y toda
reparacidon especializada como las de los capés y los
sistemnas eléctricos de los automaviles.

3. Construccién de bicicletas y motocicletas.

Fabricacién de motocicletas y «scooters», bicicletas, tri-
ciclos y vehiculos similares y de piezas sueltas como
motores, radios, liantas, sillines, cuadros, cambios de
velocidades y manillares para bicicletas.

4. Construccion de aviones.

Construccion, montaje y reparacion de aviones y planea-
dores y fabricacion de piezas sueitas para aviones, como
motores, hélices, flotadores y trenes de aterrizaje. La
fabricacién de instrumentos de navegacion aérea se
incluird en el grupo de ia columna 77.

Columna 51: Construccion metalica

En este grupo se incluiran las siguientes actividades:

— la construccién metéalica (puentes y estructuras),

— la fabricacién de material fijo para vias férreas como
puntas de corazbn, sistemas de agujas, pilares, cruces de
vias y plataformas giratorias,

— la entibacidén de minas.

Columna 52 Construccion y obras pablicas

Incluye ias actividades mencionadas a continuacién, salvo
las comprendidas en el grupo «Construccion metalicar» {co-
lumna 51). Construccion, reparacion y demolicion de edifi-
cios, carreteras, vias publicas y puentes pequefios: obras de
fabrica para alcantarillado y canalizacion de aguas, asi como
para ferrocarriles (excluidas las vias férreas), muelles, tine-
les, vias subterraneas, carreteras elevadas, puentes, viaduc-
tos, presas, obras de drenaje, de saneamiento, acueductcs,
wrigacion y obras de regularizacion de cursos de agua,
fabricas hidroeléctricas, instalaciones hidraulicas, canaliza-
ciones de oleoductos y gaseoductos, construccion de
material de entibacién (marcos de minas) y los demas tipos
de obras de construccidn de gran envergadura: obras mariti-
mas como dragados, roturaciones submarinas, estacado,
desecacidén, construccion de puertos y de vias navegables,
pozcs, aeropuertos, terrenos de atletismo, campos de goff,
piscinas, pistas de tenis, aparcamientos de automdviles,
sistemas de comunicacion como tendidos de lineas telefoni-
cas y telegraficas y todas las demas obras realizadas por
empresas privadas o por la Administracién. Este apartado
incluye igualmente los subcontratistas en el sector de la
construccidbn como los carpinteros, fontaneros, yeseros y
electricistas, asi como los fabricantes de postes y conduccio-
nes de cemento armado, pilares, efc.

No se incluyen en este apartado las obras de construccion,
de reparacion y de demolicion elecutadas accesoriamente
por el personal de una empresa clasificada en otro sector y
por cuenta de esa empresa. Por otra parte, las obras de
excavacion, de evacuacion de escombros, de perforacion de
pozos y de dragado, realizadas con vistas a la extraccién de
materias minerales se clasifican en los diversos grupos del
sector de industrias extractivas (columnas 81 y 82).
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estagisticas de las empresas
B3

Luxemburgo, enero 1992

Cuestionario 2.73
Parte i

ENTREGAS EN EL MERCADO NACIONAL POR PRODUCTO Y POR
INDUSTRIAS CONSUMIDORAS

Definiciones de las industrias consumidoras (continuacion)

Columna 60 Vias férreas

incluye ia construccion y el mantenimiento de las vias de las
redes ferroviarias o de tranvias publicos o privados asi como de
sus accesorios (como puentes de ferrocarmit, pilares, postes de
seftalizacion, sistemas de agujas, etc.} cuando sean las mismas
companias las que realicen direciamente estas obras.

Columna 71- Mobiliario metalico

Fabricacion de muebles metdlicos para viviendas, oficinas y
edificios pablicos, para uso profesional y para restaurantes,
instalaciones de oficinas y comercios ({incluidas las cajas fuertes
y las camaras de seguridad).

Columna 72 Tornilleria y elementos de fijacion

Fabricacidn de los siguientes productos (incluida la tomilleria
forjaday. tornillos, tuercas, juntas, arandelas y remaches, pemos y
productos tormeados estandar o segtn modelo.

Columna 73 Ferreteria, cuchilleria, utillaje y cermrajeria

Este grupo incluye fas siguientes actividades:

— fabricacion de herramientas manualas y agricolas,

— cuchilieria y fabricacion de cuberteria,

— fabricacién de aparatos domeésticcs de calefaccién y de cock-
ra de todo tipo, fabricacién de articulos para el hogar v
similares. de armas ligeras y municiones asi como de peque-

— carpinteria metalica,

— fabricacion de productos derivados del alambre,

— fabricacion de muelles y cadenas,

— cesrajeria {cerraduras herrajes)

Colurmna 74: Embatajes metalicos

} Bodes y latas para of envasado de conservas alimenticias, acei-
tes, productos lacieos. tabaco, medicamentos, bebidas, ceras,
betunes, encausticos. etc. fincluidos 10s botes para aerosocies),
capsuias para tapones de botellas y tarros y tapones a presion y
a rosca pars ef mismo uso. Owros articuios de embalaje como las
hobinas para papel adhesivo o peliculas fotograficas. Articulos
para & rzunchado de cajones, cajas de cartdn y otros paquetes.

Columna 75 Bidones metalicos
Bidones de 'oda especie para el transporte de mercancias.

Fabricacitn de recipienies met’.0S como tangues, bidones
grandes para et tansporte de leche, calderas, depdsitos {inciur
dos gasémetrosy, bombonas de gas soidadas. cubos de basura y
articuios de caidereria anaicgos a excepcidr 2 os bidones
metalicos fcolumna 75 y oS boiss y iatas para conservas
termbalaies metalicos. columna 745 fabrnicecion de conducciones
para aita presion

Este apartadG agrupas

1. Mecanica de preciSidn propiaments dicha
Fabricacdin de nstrumentos de medicion, de control mor
ewnoie mstrumentos de precision fabricacitn de nstrumen
08 ¥ matenal mBdIco-quirugiIco Dara Crulanas, medicos
dectistas:

2. Fabricacion de productos fotograficos e instrumentos de
optica.

Fabricacion de instrumentos Opticos y lentes, gafas y material
¥y suministros fotograficos, incluidas las peliculas y placas
sensibles.

3. Fabricacion y reparacion de reiojes.

4. Fabricacion de instrumentos de musica como pianos, instru-
mentos de cuerda, instrumentos de viento, instrumentos de
percusion; discos de gramodfono. La fabricacion de graméfo-
nos figura en el grupo =construccion de maquinas, aparatos y
surninistros eléctricoss.

5. Juguetes y articulos de deporte.

Columna 81: Extraccion de carbon

Minas cuyo objeto principal sea ia extraccién de antracita y de
carbones bituminosos como 1a hulia grasa, la hulla semigrasa y
el tignito.

Se incluiran las instalaciones anejas para el tratamiento del
carbon.

Columna 82 Otras extracciones mineras

1. Minas cuyo objeto principal sea la extraccién de minerales:
a) extraccion de mineral de hierro;

b} extraccién de minerales, salvo fos minerales de hiemro.

2 Petroleo bruto y gas natural
Explotacién de los pozos de petréieo y de los pozos de gas
natural {incluida la perforacion} y explotacion de las arenas y
esquistos bituminosos.

3. Extraccién de piedra de construccién, de arcilla y de arena.
Extraccion de piedra (incluida la pizarra), arcilla, arena y
grava.

4. Extraccion de minerales no metalicos, no clasificados en otro

lugar.
La extraccion en minas y canteras de materiales como el
amianto, el yeso, la sal (incluida la explotacion de salinas), el
azufre, el asfaito, el bettin y ios demas minerales no metalicos
salvo el carbén, el petroleo, la piedra de construccion, la
arcilla, la arena y la grava. Se incluirdn en este grupo la
explotacion del guano y de las turberas.

Columna 91: Consumo propio de las fabricas siderurgicas

Se incluirdn aqui los productos empleados en las fabricas para
reparaciones, manterurniento y empleos analogas, incluidas las
nyevas construcciones emprendidas por la fabrica.

Columna 92 Otros consumidores

En principio se agruparan en i0s apartados precedentes todas las

industrias transtormadoras del acero asi como las principales

actividades no industriales consumidoras de acero. Por lo tanto.
en prncipic, en este apartado «0tros consumidoress se incluiran
anicamente;

1. Las industrias que no empleen el acero como materia prima
en su produccitn normal, por ejfemplo: textil, no férrea,
quirmica, papelera, i3 industria alimentaria, del vidrio, del
cuerc y las pieles, elc. (para el mantenimiento o ia reparacion
de maquinas y talleras y para !as nuevas construcciones de
dichas industriasy

2 Otros posibles consumidores no mdustriales fagricultura, sitvi-
cultirg, comercio, banca, etc. j admunistracién publica. necesi-
dades directas de 'a defensa.
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ANexo
Correspondencia entre 12 clasificacion de los grupos de industrias consumidoras empileados,
ta Nomenciatura general de actividades economicas en las Comunidades Europeas (NACE)
y ia Clasificacion industrial internacional uniforme de las Naciones Unidas (@)
! Codi » ) By
mo_ Designacion p ion,
273 subgrupo)
11 Fundiciones de acero ex311.1 ex 371 ex 3710
12 Foria y estampado 312.1 ex 371 ex 3710
13 Fabricacion de tubos de acero 222 ex 371 ex 3710
14 Trefitado 223.41 ex 371 ex 3710
15 Calibrado 223.1 ex 371 ex 3710
16 t.aminado en frio de flejes 223.2 ex 371 ex 3710
17 Conformacion en frio 223.3 ex 371 ex 3710
18 Embuticion y corte ex 3710
3122 ex 371
20 Construccion de maquinaria salvo maquinana eléctrica 32.33 382
30 Construccion eiéctrica 34 383
Fabricacion de material de transporte 361 3841
362 3842
41 Construccion naval 35 3843
42 Locornotoras y vagones 363 3844
43 Autombviles, bicicletas y otros vehicuios 364 3845
: 365 3849
314 ex 3813
Construccion y obras pablicas 50 50 500
51 Construccion metalica 71 50 500
52 Construccion y obras publicas ’
&0 Vias férreas
316.6 3812
Fabricacion de otros objetos de metal 313.1 ex 3819
316 ) 3811
71 Mobitario metalico 223.42 ex 3819
72 Tornilleria y elementos de fijacion 313.2
73 Fesreteria, cuchilleria, utillaje y cemrajeria 3134
316.42 ex 3819
ex 316.41 ex 3819
74 Embalajes metalicos 315 ex 3813
75 Bidones metalicos ex 316.41
76 Caldereria y otros recipentes metalicos 37 38
77 Mecanica de precision, Opiica, juguetes 492 385
434 390
435
industrias extractivas
8t Extraccion de carbon
82 Otras extracciones mineras 11 21 210 2100
13,21 22 220 2200
2324 23 230
29 290
gt Consumo propio de tas fabwicas siderurgicas 221 ex 371 ex 3710
a3 Comerciantes
6124 ex 61 ex 610 ex 6100
m  Casd T , e IoCas 138 AcTeCates econdemcas de s Naoones Unicas [Estudios Estadisticos - Sere M N° & Rev 2 ~ Nueva
Yore 1968

I Exciscas 88 poSCiones 316 4 y 3188
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS
CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas
D3

Luxemburgo, enero de 1992

Cuestionario 2-74

ENTREGAS DE CIERTAS CALIDADES DE ACERO POR PRODUCTOS EN LOS
PAISES DE LA COMUNIDAD Y ENTREGAS TOTALES

Notas explicativas

I OBSERVACIONES GENERALES

t. Deberan completar este cuestionarno todas las fabricas que fabriquen
procductos comprendidos en ef Tratado en cada una de las calidades
definadas en la seccidn H indicada mas abajo.

2 Cuando una empresa posea varias fabricas deberd completarse un
cuestionano distinto por cada una de elias.

3. Se entenderd por mes ei mes civii.

Se deciararan las entregas de todos i0s productos incluyendo los
productos desclasificados no destinados a la refundicion inmediata
ftales como tas segundas y terceras calidades. los recortes y despuntes
de productos o semiproductos laminados o parciaimente laminados
cuyas partes defectuosas han sido achalarradas) Se indicaran los
lonelaes netos de productos suministrados en et estado de entrega al
salir de a fabrica o de sus aimacenes.

Las entregas mciuyen también ios productos det Tratado utilzados para
embaigie de productos antes de sy expedicion.

& Los principios basicos y los casos particuiares {Por ejempio: trabajos a
maqila. consumo propio. elc gue permitan determinar la forma de
medir ias enfregas. se exponen en las observaciones gererales de las
naotas expicativas del cuestionaric 2.71: «Entregas de acero en ios
paises de ia Comunidad y entregas totaless.

o

. DEFINICIONES
A CALIDADES DE ACERO

Las definiciones siguientes han sido elaboradas a partir de las normas
europeas EN 10 029 «Definicidn y clasificacion de I6s tipos de aceros, ¥y EN
10 G2772 «Sistema de designacion numenca de aceros».

Para mastener la compatitiliad con el cuestionarnic 2.71, ias definiciones
de la norma eurcpea EN 10020 son prioritarias. Por consiguiente. las
definiciones que hacen referencia a la norma EN 10 02712 tales como las de
aceros para rodamientos., excluyen 10s 1Pos que son clasificados en aceros

noxiables o en aceros rapidos porla norma EN 10020 52221y 52222

respectivarnente;

1. Aceros especiales
(EN 10020 5.1.3.2
Los aceros especiaies no aleados son los aceros gue responden a una
¢ vartas de las condiciones siguientes:

a; los acergs con garantia de resiliencia en esiado de ftemple y

no aleados de construccion y de herramientas

b aceros con una profundidad especificada de endurecimiento por
ternpie o una dureza superficial especificada en estado de trate-
miento o acescs endurecidios superficialmente irevenidos o noj;

<y aceros cuyas especificaciones establecen contenidos especialmen-
te bajos en inclusiones no metalicas;

Nota:

Esta ciase incluye I0S aceros para i0s que las nomas o jas
especificaciones prevén Hmitaciones en inclusiones sujetas 3 un
acuerdo previc en e pedido; sin embargo Ios requisilos Je gna
garantia de estriccion en of sentido del espesor no modifica 2
clasificacion del acero originatl;

4} aceros con contenidos maximos especificados en azufre y fasforo
inferiores o iguales a 0.020 % en colada y 8.025 % sobre producto;
wmm&mmmmdeamm:edemmm
bedn para electrodos. para duras de COS;

e} aceros con requisitos de resifiencia con valores MiNMos de energia
absorbida seperiores a 27 J a ~ 50 °C determinadas sobre probeta
iongitudinat de Hipo 1ISC en V.

f acerosparareactor%wcﬁea%ccﬂsm&tamérm’zéﬂeasebs

35 SiGud sobre producto: cobre < 0,18 % cobaits =<

G056 %. varadic < 0.05 %

g} aceros con conductividad eléctrica especificada superior a
89S x mimmZ

b} aceros de estructura ferritica-perlitica con contenidos en carbono
minimo. especificado en colada, igual o superior a 025 % con
adicion, dentro de los limites que corresponden a ia definicion de
los aceros no aleados, de uno o varios elementos de microalzacion,
tales comc vanadio yio nicbio, para obtener un efecto endurecedor
por precipitacion. mediante un enfriamiento controlado a partir de Ia
temperatura de conformacion en caliente;

iy aceros para armaduras activas de hormigon pretensado.

2. Aceros no aleados de facil mecanizacion (EN 10 027 67)
Aceros no aleados de facil mecanizacion con contenidos minimos en
azutre y fosforo que responden a las especificaciones del grupo 7 de fa
norma EN 1002712,
Nota:
Los tipos de aceros al piomo no forman parte de esta categoria salvo
que los contenidos en azufre y fosforo sean igualmente especifica-
dos.

3. Aceros rapidos (EN 10020: 52222
Aceras aleados que contienen, con 0 sin otros elementos, al menos dos
de los tres elementos siguientes: molibdeno, tunsteno y/o vanadio con
un contenido total en peso det 7 % 0 mas, un contenido de carbono det
0.60 % o mas y un contenido en cromo comprendido entre 3y 6 %.

4. Acesos al silicio-manganeso (EN 10 02772 parte de 50/51)
Aceros aleados Cuyo contenido especificado de silicio y manganeso
tomados en conjuntc deben ser superiores al 15 %, los contenidos
especificados de silicio deberan ser at menos de 0.5 %, sin que ningin
otro elemento de aleacion alcance los fimites indicados en la tabla 1 de
la norma EN 10020

5. Aceros al boro (EN 10 02772: 55)
Aceros aleados con un contenido especificado al boro superior 0 igual
a 0,008 %. sin que ningdn otro elemento de aleacion aicance 10s limites
indicados en fa tabla 1 de la norma EN 10020,

& A para rod: tos (EN 1902712 35)
Aceros aleados que. endurecidos por tempie. se destinan a la fabrica-
cién de rodamientos. y que respenden a la especificacion del grupo 35
de la norma EN 10 027/2.
Se exciuyen ios tipos de aceros que corresponden a ias definiciones de
acero inoxidable o aceros rapidos.

7. Aceros aleados para herramientas (EN 10 027/2: 20/28)
Aceros aleados destinados a la fabricacion Ge herramientas para
trabajos en frio 0 en caliente. y que responden a especificaciones de ios
grupos 20 a 28 de la norma EN 1002772
Se exchuiran los tipos de acero que corresponden a las definiciones de
aceros noxidables 0 aceros rapidos.

8. Otros aceros aleados (EN 10 027/2 09, 34, 36139, 46554, 56/90)
Acercs aleados con excepcion de los siguientes:
— aceros inoxidables.
— aceros magnéticos.
— aceros aleados definidos anteriormente en los apartados 3a 7.
Los aceros inoxidables y fos aceros magnétlicos no se inctuyen en este

cuestionaric ya que se declaran con suficiente detalle en el cuestiona-
o 2-71.

B. PACDUCTOS SIDERURGICOS

Las definicicnes detalladas de los productos siderirgicos vienen indicadas
en el cuestionano de entregas 2-71. La tabla indicada mas abajo describe la
relacion que existe entre los productos definidos para todas las calidades
de acero en e cuestionario 2-74 y 1as de los rengiones correspondientes del
cyestionario 2-71.

. OBSERVACIONES SOBRE LA COLUMNA 50

Se indicara en esta columna las entregas a un talier de transformacién no
cubsertc por ef Tratado CECA {taller de forja. catibrado. trefilade. etc)
perteneciente a la misma sociedad y que en consecuencia. no dan lugar a
facturacyon



30. 12. 91

Diario Oficial de las Comunidades Europeas

Ne L 359/34

- - - 9008 | HimoL
- ... 0858 S0RININISH 80({10y
- 1868 (semidedse sayed £ 6| "sojnblig) s6jbjoiouion seyped soi0
. 2EG8 {SojE100080 SB1IBG SEPINHU) BemABuRIo6) K il
) 0158 60]j0) 1B V0TI Y
08
et e - ores
: - - 0Les
.. , 0268
R . Sve8 - ;
44 soued -

BI00NP UDIOY

N BIB0 BOIONPONTLSY 040

n e16d sejoBui 6040

S:ssu_s s 6oan) red sojonpodinies X se100un

{ | #9} i $00) #0) $OPINIOU] OU) SOPRRIE SONION SO0 N
e 0004 © juoy
- - S - } 0E5, K 56
- 0182 89 ") :oﬁ::.?
. - - - QUEL . iljd 50150 P01g
0024 B00An updeZINN Bied soionpoIdinet A SmoBun
SBIUS|LIBLION D BODREE $0160Y D
. . I 0009 | Aoy et v o e v
- . . €99 _ 88|8108W0) soiied 8010 Aveiing
S O - . 0169 i 8001 UR LDIqILIBYNY
‘ o o oven A ivd §jsnpoidiiues
0289 i
SOWSHUPDO) Riwi] WOs00Y 4
0689 SO[HIDILIO salied B0iI0 A dRimg
0159 ny
- 00£9 - " sound d0jonpoiy
) 0028 wibd woisnpodiUsE X saio8un
00 |# SOISOY '3
[RET )
X WO
86w OBy
oiduy
v uind woIINpaidiuen X seioBury
OISUBBLBLL-O[O}|# |W SOIBDY ‘)
By,
s ‘D
- 8wl

Bidsb sayjied X o) sojBLIg) B6jBIOMNIOD Gay ied $040)
(Beiidties g 1 K gbiing

., o ow P
[sopRIdo

86 | (08 + 0g)

ns B Jituob sosmd

18n 180 o) H0I0010]

gy

l o [ e | o ] e
@910
pep
Uz oplun soley obing Ay LRI
(L) outbr) ubnuogy o8y RO f3] LILY wpuRy By wyney LT R JIV VTV <BuK;

SOHHUY 86U (B BIOUOIBI YOO SO 5:‘5 ov 42 Es _s :;:5 .3:. 1] .aca_e_a;_cu s_:s:.sc_soc .Sz.z_a 23»3 a _s::zae_z L2 a

.mavz ,.,..‘ S s . sa::c‘_

Ve

by

upyf
U

A Uik woHaT Bivd §610 voa iig K 8:&:3
!::..Ect!. oA ugIOdNEUOY p .-at-o_- ou .ssa&-c w0y Y

oonposg

,ac;w,..n‘:_wi . i e c.@&.

p1-¥ OLRORSIND

GersuG) oaun

831V101 8YOAULNE A QVAINNINOD V1 20 888|Vd 80" N2 80LONAON WO OHIOV 30 SAAVAIIYD SYLHZIO 30 SYOHULNS



wy
0
(o)
A
" ¥YDJD BOUGE} BUN UB SBpURQ 6P 8102 Jod
o SOPIUBIQO WU 00G > OUSUR "OU O SOLBIANDAI O UB SalBy SO| SopINouy ()
Z
6GS '99G 'L GG '0¥S 0558 '0661 8L $B[BINJONIISO SB|jLOY
LES 2EG8 'lEGZ ‘/lEG) 8'z't S8{BIOIBLLOD S8lj)ed
ves pESY b seleg
v6G '1EG eS8 'Zese  'zest 82t sespnBueIDe) A seLvg
@ L€9 LESY v seuenBuriosy
Mow 286 'VES 'LEG 086, '0£99 '0€6S '068E L'9's'e $6{1048W00 S8(iled A seurh
[ 1 ) ‘
3 , 0ids 01ds ‘Oreg ores gs 1 SOl01 U8 QI
N LG LS
3 oLy iy
..m 02v8 ] (1) 01} ue sepeULLIB| SBPUBY A sBdBY
m 9ve "ive oves 8 ouens sedeyn
pu 9ee ‘LEe oees 8 sjuelEo Ua sBpPRU|WE) SBdBRYD
2] f ‘
o 92¢ '1.2E '9LE 'L 1E 02E8 8 ajuB)BD U SOPBUILE] BBlB) A SBPUBEY
-]
= gLy 'tiv '00e 00€L '00€S '00EE ‘0OEL LS} sourjd $010NPNIY
g
8
® AN 44 Sve8 ‘ovge 'svel 8'¢'t 210641p LIBZYNN BJBd sobiel sOJONPOIdILES
)
& 344 Lpe8 'Lpel g' e108:p uY|oBZINN BiBd soued sojonpoidiweg
Q 92 ‘b2 'Lve ‘oee o9 0 BloaJp UYIOBZ|INN BIBd solONPAIdILIBS A sB108ul) BONO
%4 0ges ‘peze ‘oggt g2t BJORIP URIDBZINN BIBY BROBUY BOAO
02z '0Le 0228 '02¢9 ‘022t 89t BINPBPIOR LIS s0gn; kiBd sojonposdiLes A 80310BUM
002 002L ‘0028 '002p ‘002E L'e'v'e B10644P UQIBZ|IIN Bied SOINPOIUILIBS A 8630BUn
8010NP0IY SepepHBY
14-2 opBUONBEND 18P L2 OUBUOHEOND 19| s0jONpoOIy
sojonposd ep soBiposn 80)0NPOIL/sBPYPIBO 8OBIPOD
poy 123 A P2 BOLBUONBENO 80| 6P 8OIONPOIY §O] B1IUS G[OUSPUOLRBLIOD
el
@
Lan}







-

30.12. 91

Diario Oficial de las Comunidades Europeas

Ne L 359/37

COMISION DE LAS

COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas

D3

Luxemburgo, enero de 1992

Cuestionario 2-79

ARRABIO Y LINGOTE DE HIERRO
ENTREGAS Y NUEVOS PEDIDOS

Notas explicativas

. OBSERVACIONES GENERALES

Deberan completar este cuestionario todas las fabricas side-
rargicas que produzcan arrabic o lingote de hierro, fundicion
especuiar y ferromanganeso carburado, para venta, en homos
altos o en hormos eléctricos.

También deberan completar este cuestionario las fabricas
que obtengan lingote de hierro para venta por recarburacion
de chatarra de acero.

Cuando una empresa posea varias fabricas debera completar-
se un cuestionario distinto por cada una de ellas.

Se entenderd por mes ef mes civil.

Deberan consignarse todas ias cantidades correspondientes
a cada una de las ventas incluidas las efectuadas entre
empresas def mismo pais. Quedaran excluidas las entregas
entre las diferentes fabricas de una misma empresa que se
encuentren en ef mismo pais. puesto que dichas entregas no
constituyen ventas en el sentido del Tratado y asi evitar ia
doble corntabilizacion en el mercado nacional. Estas normas
se aphcan también a nuevos pedidos.

Se deduciran de ios nuewos pedidos recibidos durante el
pericdo de referencia las anulaciones de pedidos correspon-
dientes al periodo en curso y a 10s periodos precedentes, es
decir, se consignaran pedidos netos.

ii. DEFINICIONES

Asrabio y ingote de hierro
t as definiciones detaltadas de las distintas clases de amrabio
y lingote de hierro vienen indicadas en ia tabla 2 y sus notas
de la norma europea EN 10001 sobre definicion y clasifica-
cibn de asrabio y lingote de hierro. Los siguientes apartados
resumen las principales categorias especificadas en este
cuestionans.
a Arrabio y lingote de hierro:
aleacitn de hierrocarbono en la que e! contenido de
carbono es superior at 2%, y los de otros elementos
tomados por separado o en conjunto, son iguales ©
inferiores a ios valores limite indicados a continuacién:
30 % de manganeso
10 % de cromo
8 % de silicio
3 % de plomo
10 % en total de olros elementos de aleacion especifica-
dos (niguet, cromo, aluminio, titanio, vanadio, molibdeno,
eic )

Los productos Gue sobrepasan estos limites son ferroaie
aciones.

b} Arrabio o lingote de hierro o aleado:
arrabio o lingote de hierro que no tiene especificados
contenidos en peso de elementos de alezcidn superiores
a:
6.0 % de manganeso
4.0 % de silicio
0.3 % de cromo 0 niquel
0.2 % de titanio
0.1 % de otros elementos de aleacidn.

Cantidades residuales superiores al 0,5 % de elementos
de aleacidn sin especificar encontrados sobre analisis no
alteran la clasificacion de arrabio o lingote de hierro no
aleado.

c} Arrabio o lingote de hierro para afino:

arrabio o lingote de hierro no aleado con un contenido de
silicio inferior o iguat al 1 %.

Se distinguen dos clases:

— arrabio o lingote de hierro para afino alto en fosforo
con contenido de fosforo superior al 1,5 % e inferior o
iguat al 25 %,

— arrabio o lingote de hierro para afino bajo en fosforo
cuyo contenido en fosforo sea inferior o igual a
0,25 %.

d} Lingote de hierro para moldeo:

lingote de hierro no aleado cuyo contenido de silicio sea

superior al 1,0 % e inferior o igual al 4 % y cuyo contenido

de manganeso sea inferior o igual al 1,5 %.

Existen tres calidades principales de lingote de hierro:

— lingote de hierro cuyo contenido en fosforo sea infe-
rior o igual al 0,5 %.

— lingote de hierro cuyo contenido en fosforo sea infe-
rior o igual al 0.25 %.

— lingote de hierro bajo en fosforo para la fabricacion de
piezas fundidas de grafito esferoidal cuyo contenido
en manganeso sea inferior o igual al 0,1% y cuyo
contenido de silicio sea inferior o0 igual al 3 %.

e} Lingote de hierro aleado:

lingote de hierro con elementos de aleacion especificados
cuyos contenidos exedan a'g ‘nos de los limites indicados
en la letra b} anterior.

f} Fundicion especular:
lingote de hierro aleado cuyo contenido de manganeso
sea superior al 6 % e inferior o igual al 30 % y gque no

contengan otros elementcs de aleacion especificados que
excedan los lirites indicados en la letra b} anterior.

Ferromanganeso carburado

Producto férreo cuyo contenido en manganesso sea superior
at 30 % e inferior 0 igual al 90 % y que a su vez contenga mas
det 2 % de carbono.
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COMISION DE LAS

COMUNIDADES EURCPEAS

CECA

OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas

1

B3

Luxemburgo, enero de 1992

Cuestionario 2-80

PEDIDOS DE ACEROS NO ALEADOS PROCEDENTES DE LOS PAISES DE LA
COMUNIDAD Y PEDIDOS TOTALES

Notas explicativas

. OBSERVACIONES GENERALES

Deberan compiletar este cuestionario todas las fabricas
que fabriquen productos siderdrgicos en aceros no ale-
ados comprendidos en el Tratado.

Cuando una empresa posea varias fabricas debera com-
pietarse un cuestionario distinto por cada una de ellas.

Se entendera por mes el mes civil.

4. Un pedido es una orden confirmada recibida de un cliente

con un deiale suficiente para permitir programar su
produccion o efectuar su entrega, es decir, que el produc-
to. ia calidad, ia cantidad y fas fechas de entrega estan
todas especificadas.

No se inciuiran los contratos a largo plazo ni fa reserva de
capacidades de produccidn para las cuales no han sido

especificados los detalles indicados anteriormente. Sin
embargo las llamadas dando instrucciones especificas,
con cargo a tales contratos o reservas deben ser conside-
radas como pedidos.

. Se indicaran los pedidos recibidos en el periodo de

referencia, deduciendo fas anulaciones de pedidos del
periodo de referencia o de periodos anteriores (pedidos
netos).

Los pedidos deberéan ser declarados segun los principios

expuestos en las notas explicativas generales del cuestio-

nario 2-71 «Entregas en los paises de la Comunidad y
entregas totaless.

H. DEFINICIONES

Las definiciones completas de los aceros no aleados y de los
productos se indican en el cuestionario 2-71.



12. 91

30,

Diaro Ofiaal de las Comumdades Europeas

Ne L 35%5:40

YDFO BOUR) BUN UB SBDURY O 8100 J0d BOPIUBILO WL O0G > OUIUN 0L O KOLIGNEI O)i) UD B8 HO; BOPINII (2)
OPRIBLL 19D SOOIMNANIN KOIONPOIT LB LPIMLIOIBURI ¥AO N (1)
T T T T
, , T T 019 {H1y uoibus. o ub BODINIIUY YOID ¥HGH)
i i BUN UB SBOUBG 8P 810D J0d SOPIMING W £ > 6 A Wik DS > | O} U %al8)) irend g
; : 008 | 3+0+008mal
. ” , RN )
: ; i | . b Lo
, . ‘ : ) 099 T ..2.!3
s ¢ 1 4 oo - onm - ) goNM -._.a wojed .3:“
) ; | b v o 3H) Buau P s O W 08 8D 1 N ' Wyley
) : ; ; ) 0es (Upigume ep pon0sd SRIG S5 BPINGL) onimg L eepng
; ) | ! 088 ?Sasq_u ap sajuspacosd seLng 3_ a%_:_oé 3:3 :o 39:5: wed -%Scoz
] : 0 "B i giuAy
; i S0l sonpug 3
. . : i 00y | gimoL )
v ! v R ORI BRSSO SRR e e
; i f | vy CONFIBUI BUBIBL LN LD BIUBLIBOIIOIIONS TELGKINGG) Secky )
V ! , 1O | OOUDIALI OV LN LS 1M U LOMMILILY JO0 HRLISKEINDR) FCRL7
. 4 . i ovb 16003 owiuoso Wi A owpinyiTme om0 MewoH
; , ; ; ocy wilbU wding
. \ : i ey apgiueio ounib ey
' vay OpRIeL0 o oulis 8] ooy gubiei
' ' i i e i gt A
v ! _ 2y T T SRR A SRARO
i oLy wigs
' i i cE :. 335:3
: 434 iR sepuRy A sedwyn
. w (g} woumd solonpoad 2040 'Q
; ; . * £+ 0 o) . - )
. _ ; . ove ... JOUR B
. H i e Wi ¢ »
. ~ i i iy ouwno wedeyn
i i i 5 e Wi ¢ » 35533-:88::885
' j i 166 WIE R WU Uk SR BN
. , ; | [ ..S_..s us RO i.z
, : ' bied g {108 WP
, ! He WIES ) siusiw s sepuRy
; . SJUBIND US SOPIHUIS) SOUNKD SOIONROIY "D
\ 1 ooE | @ wio)
: w tve
, . o6z o o > .! i -e.o
! v ! P RS i _:a
| 02 gﬁﬂ?} WORNDOIILIE A 3 4
, \“ | » ‘Sshsanaces.:sg.:soes:s%iig:xi L]
| 1 067 | vwid
A yd S i
o | . oL
N ol
o
A o e o N o %nsi:.%-i% .(
ooee e 21 i o ... 80 60 o) €0 0 0 Bawinion
i
: soivg ofing L] wamu ugi
M 100Gy HOHRe) wexny wimy [T LT wyudey Oy | SRy E 1] oitieg T wionpaig
JOIBIUR WO 18 BOURINI01 UGS RBLI D U G B 18 AP HIL B DORICILOD ERGWEPINH BN §AGE SROIINS 318 1
oYy £OW “ WOy _ ‘e g
WU DI
o8¢ omuamsng 83IVLIOL A AVAINNINOO v* ' #E8)vd 807 SASELNITADOC BOGVETY ON SOHIOV 20 S0GI0d SOARNN



30.12. 91 Dianio Oficial de las Comunicades Europeas Ne L 359/41

COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas
D3

Luxemburgo, enaro de 1992

Cuestionario 2-81
Parte |

PEDIDOS DE ACERCS NO ALEADOS PROCEDENTES DE TERCEROS PAISES

Notas explicativas

I. OBSERVACIONES GENERALES Y DEFINICIONES

1. Las regias y principios para rellenar este cuestionario se
indican en las notas explicativas del cuestionario 2-80
«Pedidos de aceros no aleados procedentes de paises de
ta Comunidad y pedidos totales».

2. La definicibn completa de aceros no aleados y de produc-
tos se indican en el cuestionario 2-71 «Entregas en los
paises de la Comunidad y entregas totalesn.

Il. NOMENCLATURA DE TERCEROS PAISES

Ver ei cuestionario 2-72 «Entregas de productos siderirgicos
en terceros paisess.



12. 91

30.

Diario Oficial de las Comumdades Europeas

Ne L 359742

1 84i8g
18- OLUONESNY

$385)vd SOHIOHIAL 30 SALNIAIOOHd SOAVATY ON BOUIDY 30 SOQIGAd SOAINN

YOO BOLAY) BUN LB SRPURQ B BLIOD JOU SOPIUBIAC WL (G > DLUDUE "DU © SOURIGNIS: O} UB KolR)) SO} sopIMoYy (|}
T ﬂ {911 UOIBUBY J8 L SOPINIDUI) YOI B3R
m | 019 BUN LB BEPUBQ BD BLI0D J0d BOPIIBIGO W £ > 8 A Ui 006 > | Oy ue sbley eno leq
. : 000 | 3°0* 07 @moL
| { P S o .
i e + - S
i + SR RO SO DU S 048 O BRI
; i ; [ GUBHTEBIGN]
i H 4 08§ R SOHO  cauw Bp S00k G S0
) i i | ove THHY BUDUE 60 6P FEDIA 'SW O W 08 0D 1 ' ') S0l
H, i ; ’ 08% ORI O GRIUSES0 T SHING BU) SRBINSU) SeISIeIISE TEINE X Sefjiey
: ! ; f 026 TG O SeTUSHOTSIT SIwG BT SBBIRU §RIvG Ue UOBILIBY 6T6d S5pUBPeY
! 1 W 016 o T T UiG g
: m W solin) s0YONpoId ‘3
! m L [ GLN , o
1 . h 760 FOHUATLIGUI O SOSHRR0 S ILINGH8. SO0 05 o8¢
4 H ,, " o S B G 5 BB R 6 o
; i ! B ob OIGIOU OUBQ UN US BIUGNED L0 UomANLILI O SepeKoBI B0y . }
' : ory (6003) BpBLICI BdBYD
A sepryese seduyo ‘memion
. i 4 P -« B WERGS
H At 4 } - S s e g e et o o
i u, i 2y i Uil g o
, | “vep SHETUBTE BU GURIN 80 seopeubEw
w | | i i wpegeoweg  "PuwaAmdew
: ! P oiv . wwig> O}4) U SEPRUIY]
. | 432 BTV supurg A sedeys
., ; {,) soumid soonpaxt sang g
| : ] | GoE | TR
; : | } 98
4 » . - e WUEs o o
i H i v ) WES ouBnd sedeun
; i | dte B e £ 7 w109 89 0000 80 R0
i p A 3 6% o019 U0 BYDEUILE] SYORL)
; H | . 0z¢ T SR U6 SOPRUIIH ek
: : 0lE ThiBaliB UGiowE
: i Weo ue sovexd poid D
+ + s vy
i g . )
9E1 GE H Y £ey Lit -1} ol HILNIOD
. i { anbea ﬁ wAB;
vusBing - mugwng i auBumy W.o_mcgo;J @inbuny -sofin, ooy
. L. wwoise
e s et s i uolb
“ie3 -udy solonposy
e e, st -
vdOuN3
J011811E SO [B WIDUBIBIEI LOD SBUI BDED 8D G2 G |16 Jepue) HPUL B "OPVISICIIOD BIUBLINPINBP '08INALS BIG46D OLBUONEBND )83 "
c:.( | ) ,,“uu:nau _ B in&m:.&; o e ”aia}
BOBBUO) :pBOIIN




30. 12. 91

Diario Oficial de las Comunidades Europeas

Ne L 359/43

COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de las empresas
D3

PEDIDOS DE ACEROS NO ALEADOS PROCEDENTES
DE TERCEROS PAISES

Luxemburgo, enero de 1392

Cuestionario 2-81
Parte il
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