5. 8. 88

Diario Oficial de las Comunidades Europeas

Ne L 2121

I

(Actos cuya publicacion es una condicion para su aplicabilidad)

DECISION Ne° 2448/88/CECA DE LA COMISION

- de 19 de julio de 1988

por la que se establece un régimen de vigilancia para determinados productos de
las empresas de la industria sidertirgica

LA COMISION DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS,

Visto el Tratado constitutivo de la Comunidad Europea
del Carbén y del Acero vy, en particular, su articulo 47,

considerando lo que sigue:

Como las condiciones de crisis manifiesta en el sector de
la siderurgia no existen actualmente, el sistema de cupos
de produccibn finalizard el 30 de junio de 1988.

La Comisién estima necesario poder seguir de cerca la
evolucién del mercado para los productos planos (catego-
rias I y II), los perfiles pesados (categoria III), el alambrén
(categoria IV) y los aceros comerciales (categoria VI),
después de la liberalizacién. Por consiguiente, conviene
mantener un sistema de informacidén preciso.

En cuanto a las categorias de productos IC e ID (chapas
recubiertas), asi como la categoria V (redondos para
hormigbn), que no estaban incluidas en el sistema de
‘cuotas desde el 1 de enero de 1987 y el 1 de enero de
1986 respectivamente, pueden excluirse del regimen de
vigilancia ; por una parte, las chapas revestidas se benefi-
cian-de un mercado en pleno crecimiento y no pueden
ser asimiladas a los productos sensibles, mientras que, por
otra parte, los redondos para hormigdn son fabricados en
mas de un 80 % por pequefias empresas con escasos
costos, que no suelen tener dificultades,

HA ADOPTADO LA PRESENTE DECISION :

Articulo 1

Se establece un régimen de vigilancia para la produccién
y las entregas de determinados productos de las categorias

L I, III, IV, VI y determinadas categorias derivadas de la’

categoria I. Dichas categorias, que comprenden tcdas las
calidades y clases de aceros, son las siguientes :

categoria I:  rollos y flejes laminados en caliente en

- trenes especializados ;
categoria II: chapas y planos universales ;
categoria III: perfiles pesados;
categoria IV: alambrén ;

categoria VI: aceros comerciales.

Las categorias derivadas de la categoria I comprenden los
productos siguientes :

Categoria Ja:

— bandas anchas en caliente para la utilizacién directa y
para la exportacion ;

— bandas anchas en caliente para relaminacién u otras
transformaciones en otras empresas de la Comunidad ;

— chapas medianas y fuertes, de un grosor de 3 milime-
tros o mas, obtenidas por cortado de bandas anchas en
caliente ;

— flejes y bandas de tubos laminados en caliente de
anchura inferior a 600 milimetros.

Categoria I b:

— chapas laminadas en frio en hojas o en rollos de
espesor inferior a 3 milimetros;

— chapas laminadas en frio en hojas o en rollos, de 3
milimetros o maés de espesor;

— chapas laminadas en caliente en hojas de espesor infe-
rior a 3 milimetros. ’

La lista detallada de los productos aparece en el Anexo 1.

Articulo 2

1. Las empresas tendran obligacibn de declarar
mensualmente a la Comision, a partir del mes de julio de
1988, sus producciones y entregas de productos conside-
rados en el articulo 1. Dichas decldraciones deberan obrar
en poder de la Comisidon diez dias habiles, a mas tardar,
antes del final del mes. Deberan hacerse con arreglo a los
formularios reproducidos en el Anexo IL

2. Con motivo de la realizacién de los controles
previstos en el articulo 3, las empresas tendran obligacién
de entregar a lgs agentes y mandatarios de la Comisién
una copia de su declaracién mensual, asi como el reparto
de los tonelajes por fabrica.

3. Las empresas deberan elaborar para cada fabrica un
registro numerado por fabricas en el que se consignen la
produccién y las entregas mensuales conforme a los
formularios del Anexo IL
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Dicho registro debera encontrarse en las dependencias de
cada fabrica y mantenerse a disposicién de los agentes y
mandatarios de la Comision.

4.  Se considerard como una sola empresa con arreglo al
presente articulo, un grupo de empresas concentradas
segin el articulo 66 del Tratado, incluso cuando dichas
empresas estén situadas en diferentes Estados miembros.

Articulo 3

1. - Correspondera a la Comisién la gestién del régimen
de vigilancia. La Comisién podrdi comprobar in situ la
conformidad y exactitud de las declaraciones a que se
alude en el articulo 2. La Comisién podrd estar asistida
por organismos independientes o por expertos. El secreto
profesional de las empresas deberd quedar_garantizado.

2. El mandato de los controladores debera referirse a la
presente Decision e indicar las declaraciones presentadas
por la empresa que tienen que controlar. Las empresas

La presente Decisién serd obligatoria en todos

cada Estado miembro.

Hecho en Bruselas, ¢l 19 de julio de.1988.

estardn obligadas a autorizar dichas comprobaciones sin
que se precise ninguna decision individual.

3. Las empresas que se sustrajesen a las obligaciones
que se derivan del apartado 2 de los articulos 2 y 3, 0 que
proporcionaren informaciones falsas, estarin sujetas a las
multas y multas coercitivas previstas en el articulo 47 del
Tratado.

Articulo 4

La Comisidén verificard, antes del 31 de diciembre de
1988, la aplicacién de la presente Decisidn, en particular,
en lo que concierne a los productos comprendidos en la
misma.

Articulo 5

La presente Decisidén entrara en vigor el dia de su publi-
cacién en el Diario Oficial de las Comunidades Euro-
peas. :

Sera aplicable durante el periodo com_preﬁdido entre el 1
de julio de 1988 y el 30 de junio de 1990.

<

sus elementos y directamente aplicable en

Por la Comision
Karl-Heinz NARJES

Vicepresidente



DEFINICION DE LAS CATEGORIAS DE PRODUCTOS LAMINADOS
PARA LA DEFINICION Y LA NOMENCLATURA DE LOS PRODUCTQS,
VEASE EL CUESTIONARIO EUROSTAT 2.13

LOS PRODUCTOS MENCIONADOS A CONTINUACION INCLUYEN
TODAS LAS CALIDADES Y CLASES

- PRODUCCION DE LOS TRENES DE BANDAS ANCHAS EN
CALIENTE ("COILS™)

- FLEJES Y BANDAS PARA TUBOS LAMINADOS EN
CALIENTE, INFERIOGRES A 600 MM

- FLEJES EN CALIENTE OBTENIDOS POR CORTADO DE
BANDAS ANCHAS EN CALIENTE

TOTAL BRUTO (280.02) + 150 MENOS (291.02) (A)

(A) DE ELLOS ESTAN DESTINADOS (B} A LA PRODUCCION
EN LA COMUNIDAD

1. DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO SUPERIOR A 406 4 MM
2. DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO INFERIOR O IGUAL

A 406,44 MM UTILIZADO EN LA PRESENTACION DE
LAMINADO EN CALIENTE

3.(1) DE HOJALATA (INCLUIDAS LA CHAPA NEGRA Y LA
TFS)
. Y
(2) DE CHAPAS MAGNETICAS CON CONTENIDO
DE SILICIO DEL 1 % O MAS '
Y
(3) DE PRODUCTOS CON OTROS RECUBRIMIENTOS (C)
SUB-TOTAL (1 + 2 + 3)

TOTAL NETO CATEGORIA I (HECHA LA DEDUCCION DELA
SUB-TOTAL)

(B) DESTINADOS QUIERE DECIR EFECTIVAMENTE UTILIZA-
D0OS PARA LA PRODUCCION DE QUE SE TRATE

(c) SE TRATA DE PRODUCTOS EN CALIENTE DE LA
CATEGORIA I TRANSFORMADOS EN LA MISMA EMPRESA
0 EN LA EMPRESA CLIENTE EN CHAPAS GALVANIZADAS
EN CALIENTE,GALVANIZADAS ELECTROLITICAMENTE,CON
RECUBRIMENTO ORGANICO O METALICO,EN HOJAS 0O
EN ROLLOS

CUESTIONARIO
EUROSTAT 2.13

LINEA COLUMNA
280 02
150 -
291 02




- BANDAS ANCHAS EN CALIENTE PARA SU UTILIZACION
DIRECTA Y PARA LA EXPORTACION

- BANDAS ANCHAS EN CALIENTE PARA RELAMINACION U OTRAS |
TRANSFORMACIONES EN OTRAS EMPRESAS EN LA
COMUNIDAD

- CHAPAS MEDIANAS Y FUERTES (3 MM O MAS) OBTENIDAS
‘POR CORTADO DE BANDAS ANCHAS EN CALIENTE

- FLEJES Y BANDAS PARA TUBOS LAMINADOS EN CALIENTE
INFERIORES A 600 MM

. (A) DE ELLOS DESTINADOS (B) LA PRODUCCION EN
LA COMUNIDAD :

1. DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO SUPERIOR A 406,4 MM
2. DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO INFERIOR 0 IGUAL

A 406 ,4 MM UTILIZADO EN LA PRESENTACION DE
LAMINADO EN CALIENTE

3.(1) DE HOJALATA (INCLUIDAS LA CHAPA NEGRA Y LA
TFS)
Y
(2) DE CHAPAS MAGNETICAS CON CONTENIDO
DE SILICIO DEL 1 % 0 MAS
Y .
(3) DE PRODUCTOS CON OTROS RECUBRIMIENTOS (C)
SUB-TOTAL (1 + 2 + 3)
TOTAL NETO CATEGORIA I A (HECHA LA DEDUCCION DE

LA SUB-TOTAL )

(B) DESTINADOS QUIERE DECIR EFECTIVAMENTE UTILIZADOS.
PARA LA PRODUCCION DE QUE SE TRATE

(c) SE TRATA DE PRODUCTOS EN CALIENTE DE LA
CATEGORIA I A TRANSFORMADOS EN LA EMPRESA
CLIENTE EN CHAPAS GALVANIZADAS
EN CALIENTE,GALVANIZADAS ELECTROLITICAMENTE, CON

A RECUBRIMENTO ORGANICO O METALICO,EN HQJAS O

" EN ROLLOS

CUESTIONARIO
EUROSTAT 2.13

EX 161 + 162




- CHAPAS LAMINADAS EN FRIO EN HOJAS 0O EN ROLLOS
INFERIORES A 3 MM

- CHAPAS LAMINADAS EN FRIO EN HOJAS O EN ROLLOS
IGUALES 0O SUPERIORES A 3 MM

- CHAPAS LAMINADAS EN CALIENTE EN HOJAS INFERIORES A
3 MM

TOTAL BRUTO (A)

(A) DE ELLOS DESTINADOS (B) A LA PRODUCCION EN LA

COMUNIDAD :
1.(1) DE HOJALATA (INCLUIDAS LA CHAPA NEGRA Y LA
TFS)
Y
(2) DE CHAPAS MAGNETICAS CON CONTENIDO
DE SILICIO DEL 1 % 0O MAS
Y
(3) DE PRODUCTOS CON OTROS RECUBRIMIENTOS (C)
TOTAL NETO CATEGORIA I B (HECHA LA DEDUCCION DE 1.)

(B)) DESTINADOS QUIERE DECIR EFECTIVAMENTE UTILIZA-
DOS PARA LA PRODUCCION DE QUE SE TRATE

(C) SE TRATA DE PRODUCTOS DE LA
CATEGORIA I B TRANSFORMADOS EN LA MISMA EMPRESA
0 EN LA EMPRESA CLIENTE EN CHAPAS GALVANIZADAS
EN CALIENTE,GALVANIZADAS ELECTROLITICAMENTE, CON
RECUBRIMENTO ORGANICO O METALICO,EN HOJAS O
EN ROLLOS

CUESTIONARIO
EUROSTAT 2.13

LINEAS

168

167




, | S
LISTA DE PRODUCTOS ‘§ CUESTIONARIO
' | EUROSTAT 2.13

DAS EN CALIENTE EN TRENES QUE NO SEAN LOS DE BANDAS
ANCHAS) Y PLANOS UNIVERSALES (A) 166 + 140

I
I
I
: I
CHAPAS LAMINADAS EN CALIENTE EX QUARTO (CHAPAS LAMINA- | 1664 + 165 +
I
I
I

(A) DE ELLOS DESTINADOS (B) A LA PRODUCCIGN EN COMUN- |
IDAD DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO SUPERIOR A 406.64 MM.|

TOTAL CATEGORIA II (HECHA LA DEDUCCION DE LOS I
MATERIALES DESTINADOS A LA PRODUCCION DE TUBOS) I

e e e e e e (= 8 - . - . -y — o ——

LINEAS

OTRAS VIGAS, PERFILES EN I, U, H DE 80 MM 0 MAS

I
I
I
I
VIGAS DE ALAS GRANDES, ) | 122
I
- EXCLUIDOS "ZORES" - |
|

ALAMBRON EN ROLLOS (INCLUIDOS LOS REDONDOS PARA
HORMIGON Y LOS ACEROS COMERCIALES EN ROLLOS)

ACEROS COMERCIALES (EXCLUIDOS LOS ACEROS COMERCIALES 134

EN ROLLOS)




PRODUCCION DE DETERMINADOS PRODUCTOS LAMINADOS |

CUESTIONARIO DE ACEROS ORDINARIOS, DE CALIDAD, ESPECIALES !
313 DE GRAND FINO, SOLDABLES, DENOMINADOS "SONDERBAUSTAHLE"
- TODAS LAS CLASES -

COMISION DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS, TASK FORCE ACIER

(DG III) BATIMENT JEAN MONNET - BUREAU C3,100, RUE ALCIDE DE GASPERI,
L-2920 LUXEMBOURG-KIRCHBERG (EN EL MISMO PLAZO).

EMPRESA | cobico |

e e o et e e e e e e v A = T —_— ———— — ——— T - e St A R T = - — o —

. PRODUCCION DE FLEJES Y BANDAS PARA TUBGOS LAMINADOS EN

|

|

l

|

PRODUCCION DE LOS TRENES DE BANDAS ANCHAS EN CALIENTE |
I

l

CALIENTE (INFERIORES A 600MM) EN TRENES ESPECIALIZADOS]
‘ |

__________ e e e e ——————————————————— e |
|

TOTAL BRUTO (A) : |
: |

_________ ..\.__.__.___.__._._._..-._.___.._.._________.___._._...__......._______._l

(A) DE ELLOS DESTINADOS A LA PRODUCCION EN LA COMUNIDAD
1. DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO SUPERIQR A 406,4 MM
2. DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO INFERIOR O IGUAL

|
|
|
I
l
A 406,4 MM UTILIZADO EN LA PRESENTACION DE I
LAMINADO EN CALIENTE ]
|
|
|
|
l
|

3.(1) DE HOJALATA (INCLUIDAS LA CHAPA NEGRA Y LA
' TFS) Y
(2) DE CHAPAS MAGNETICAS CON CONTENIDO
‘ DE SILICIO DEL 1 % 0O MAS Y
(3) DE PRODUCTOS CON OTROS RECUBRIMIENTOS (B)
________________________________________________________ |
|
SUB-TOTAL (12001 + 12003 + 12002) ]

TOTAL NETO CATEGORIA I (11000 - 12000 I

|
I
| SIN ALEAR Y ESPECIALES ALEADOS PARA CONSTRUCCION
|
|

ESTOS DATOS SE ENVIARAN MENSUALMENTE A LA CCE, TELEX 3252 ACIER LU,
MAS TARDAR 10 DIAS HABILES DESPUES DEL FINAL DE MES. TAMBIEN SE ENVIARA
POR CORRED CERTIFICADO UNA COPIA DEL PRESENTE CUESTIONARIO A LA

PRODUCCION DEL

12001

RECUBRIMENTO ORGANICO O METALICO,EN HOJAS O EN ROLLOS

(B3 SE TRATA DE PRODUCTOS EN CALIENTE DE LA CATEGORIA I TRANSFORM-
ADOS EN LA MISMA EMPRESA 0O EN LA EMPRESA CLIENTE EN CHAPAS
GALVANIZADAS EN CALIENTE,GALVANIZADAS ELECTROLITICAMENTE,CON



BANDAS ANCHAS EN CALIENTE PARA UTILIZACION DIRECTA Y
PARA LA EXPORTACION

BANDAS ANCHAS EN CALIENTE PARA RELAMINACION U OTRAS
TRANSFORMACIONES EN OTRAS EMPRESAS DE LA COMUNIDAD

FLEJES Y BANDAS PARA TUBOS LAMINADOS EN CALIENTE
INFERIORES A 600 MM

CHAPAS MEDIANAS Y GRUESAS (DE 3MM 0 MAS) OBTENIDAS POR
CORTADO DE BANDAS ANCHAS EN CALIENTE

TOTAL BRUTO (A)

(A) DE ELLOS DESTINADOS A LA PRODUCCION EN LA COMUNIDAD
1. DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO SUPERIOR A 406,4 MM
2. DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO INFERIOR O IGUAL

A 406,44 MM UTILIZADO EN LA PRESENTACION DE
LAMINADO EN CALIENTE

3.(1) DE HOJALATA (INCLUIDAS LA CHAPA NEGRA Y LA
TFS) Y
(2) . DE CHAPAS MAGNETICAS CON CONTENIDOQ
DE SILICIO DEL 1 % 0O MAS Y

(3) DE PRODUCTOS CON OTROS RECUBRIMIENTOS (B)

11101

13102

11102

12101

13104

(B) SE TRATA DE PRODUCTOS EN CALIENTE DE LA CATEGORIA I A

- TRANSFORMADOS EN LA EMPRESA CLIENTE EN CHAPAS

GALVANIZADAS EN CALIENTE,GALVANIZADAS ELECTROLITICAMENTE,CON
RECUBRIMENTO ORGANICO O METALICO,EN HOJAS 0 EN ROLLOS




CHAPAS LAMINADAS EN FRIO EN HOJAS O EN ROLLOS Y CHAPAS

CHAPAS LAMINADAS EN FRIO EN HQJAS O EN ROLLOS IGUALES

I |
| I
I !
[ |
LAMINADAS EN CALIENTE EN HOJAS INFERIORES A 3 ‘MM | 11200 |
I |
I I
I !
! I

0O SUPERIORES A 3 MM 11202

———————————————————————————————————————————————————————— | mmmmm | e

b l

TOTAL BRUTO (A) | 11201 |

| - | |
________________________________________________________ R P bttt

- L ! |

(A) DE ELLOS DESTINADOS A LA PRODUCCION EN LA COMUNIDAD | |

1.(1) DE HOJALATA (INCLUIDAS LA CHAPA NEGRA Y LA | |

TFS) Y . o |

(2) DE CHAPAS MAGNETICAS CON CONTENIDO l [

DE SILICIO DEL 1 % O MAS Y | |

(3) DE PRODUCTOS CON OTROS RECUBRIMIENTOS (B) | 12201 |

| |
———————————————————————————————————————————————————————— | == e =

| I

TOTAL NETO CATEGORIA I B (11201 - 12201) | 13200 |

.(B) SE TRATA DE PRODUCTOS DE LA CATEGORIA I B TRANS- :
FORMADOS EN LA MISMA EMPRESA 0O EN LA EMPRESA CLIENTE EN CHAPAS
GALVANIZADAS EN CALIENTE,GALVANIZADAS ELECTROLITICAMENTE,CON
RECUBRIMENTO ORGANICO O METALICO,EN HOJAS O EN ROLLOS

I
I
|
. : |
CHAPAS LAMINADAS EN CALIENTE EX CUARTO (CHAPAS I
LAMINADAS EN CALIENTE EN OTROS TRENES QUE NO SEAN I

|

!

L3S DE BANDAS ANCHAS) Y PLANOS UNIVERSALES (A) 21000
________________________________________________________ | mmmmm e e e
I |
(A) DE ELLOS DESTINADOS A LA PRODUCCION EN LA COMUNIDAD | !
DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO SUPERIOR A 406 ,4 MM [ 22001 |
- | I

TOTAL CATEGORIA II (21000 - 22001) | 23000 |




g R —————— o e e e e
CUESTIONARIO 313

VIGAS DE ALAS ANCHAS Y OTRAS VIGAS, PERFILES EN
I, U, HDE 80 MM O MAS
- EXCLUIDOS "ZORES" -

ALAMBRON EN ROLLOS (A) (INCLUIDOS LOS REDONDOS PARA
HORMIGON Y LOS ACEROS CONMERCIALES EN ROLLOS ) (A)

(A) DE ELLOS DESTINADOS A LA PRODUCCION EN LA
COMUNIDAD

DE REDONDOS PARA HORMIGON Y, 0 DE ENREJADOS

ACEROS COMERCIALES (EXCLUIDOS LOS ACEROS COMERCIALES
EN ROLLGS)

-

e

PARA QELLENAR ESTE CUESTIONARIO, VEASE PRINCIPALMENTE EL CUESTIONARIO
2.13 - 2.16 - 2.16 ANEXO EUROSTAT, TANTO PARA LAS NOTAS EXPLICATIVAS
COMO PARA LAS DEFINICIONES Y LA NOMENCLATURA DE LOS PRODUCTOS.



|
I
|
|
I

I

!
!
I
|
!
I

CUESTIONARIO

(A)

PRODUCCION DE DETERMINADOS PRODUCTOGS LAMINADOS |

316

- TODAS LAS CLASES
ESTOS DATOS SE ENVIARAN MENSUALMENTE A
MAS TARDAR 10 DIAS HABILES DESPUES DEL
POR CORREO CERTIFICADO UNA COPIA
COMISION DE LAS COMUNIDADES EURGCPEAS,
(D6 III) BATIMENT JEAN MONNET

L-2920 LUXEMBOURG-KIRCHBERG

PRODUCCION DE LOS TRENES DE BANDAS ANCHAS EN CALIENTE

PRODUCCION DE FLEJES Y BANDAS PARA TUBOS LAMINADOS EN
CALIENTE (INFERIORES A 600MM)

TOTAL BRUTO (A)

DE ELLOS DESTINADOS A LA PRODUCCION EN LA COMUNIDAD
1. DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO SUPERIOR A 406 ,4 MM

2. DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO INFERIOR 0 IGUAL
A 406,4 MM UTILIZADO EN LA PRESENTACION DE

LAMINADDO EN CALIENTE

3.(1) DE HOJALATA (INCLUIDAS LA QHAPA‘NEGRA Y LA
(2) DE CHAPAS MAGNETICAS CON CONTENIDO

(3) DE PRODUCTOS CON OTROS RECUBRIMIENTOS

TFS) Y
DE SILICIO DEL 1
SUB-TOTAL - (12001 + 12003 + 120023

TOTAL NETO CATEGORIA I (11000

DE ACEROS ESPECIALES ALEADOS

I

I . .
} (EXCLUIDOS LOS "SONDERBAUSTAHLE")
| :
I

FINAL DE MES.
PRESENTE CUESTIONARIO A LA
TASK FORCE ACIER

RUE ALCIDE DE GASPERI,
(EN EL MISMO PLAZO).

PRODUCCION DEL

EN TRENES ESPECIALIZADOQS

TELEX 3252 ACIER LU,
TAMBIEN SE ENVIARA

11001

12001

12003

RECUBRIMENTO ORGANICO O METALICO,EN HOJAS O EN ROLLOS

(B) SE TRATA DE PRODUCTOS EN CALIENTE DE LA CATEGORIA I TRANSFORM-
ADOS EN LA MISMA EMPRESA O EN LA EMPRESA CLIENTE EN CHAPAS
GALVANIZADAS EN CALIENTE,GALVANIZADAS ELECTROLITICAMENTE,CON



PRODUCTOS ‘ |CODIGO | TONELADAS
S U [ | mm e ———

BANDAS ANCHAS EN CALIENTE PARA UTILIZACION DIRECTA Y

| |
! |
] |
| |
! |
PARA LA EXPORTACION [ 11101 |
) . | |
BANDAS ANCHAS EN CALIENTE PARA RELAMINACION U OTRAS | |
TRANSFORMACIONES EN OTRAS EMPRESAS DE LA COMUNIDAD | 13102 |
| ]
FLEJES Y BANDAS PARA TUBOS LAMINADOS EN CALIENTE | |
INFERIORES A 600 MM | 11102 |
| |
CHAPAS MEDIANAS Y GRUESAS (DE 3MM O MAS) OBTENIDAS POR | |
CORTADO DE BANDAS ANCHAS EN CALIENTE | 11103 |
I |
e [ m=——==— [
' . | | .
TOTAL BRUTO (A) : { 11100 |
| |
________________________________________________________ { _______._| ————— e
] | |
(A) DE ELLOS DESTINADOS A LA PRODUCCION EN LA COMUNIDAD | | |
_ ; | | |
1. DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO SUPERIOR A 406,4 MM | 12101 | i
. ' ' ] | |
2. DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO INFERIOR 0O IGUAL ] [ R
A 406,4 MM UTILIZADO EN LA PRESENTACION DE . ] | |
LAMINADD EN CALIENTE [ 13104 | |
| | , |
3.(1) DE HOJALATA (INCLUIDAS LA CHAPA NEGRA Y LA | ] |
TFS) Y o I |
(2) =~ DE CHAPAS MAGNETICAS CON CONTENIDO - | |
DE SILICIO DEL 1 % 0O MAS Y . | : | i
T (3) DE PRODUCTOS CON OTROS RECUBRIMIENTOS (B) [ 13103 | ]
| { |
________________________________________________________ ‘ .____..._._| —————— = —
I |
SUB-TOTAL (12101 + 13104 + 13103) | 13105 |
| I
________________________________________________________ ] ________| —— e e ——— o —
» ] f
TOTAL NETOD CATEGORIA I A (11100 - 13105) | 13100 |

(B) SE TRATA DE PRODUCTOS EN CALIENTE DE LA CATEGORIA I A
TRANSFORMADOS EN LA EMPRESA CLIENTE EN CHAPAS
GALVANIZADAS EN CALIENTE,GALVANIZADAS ELECTROLITICAMENTE,CON
RECUBRIMENTO ORGANICO O METALICO,EN HOJAS O EN ROLLOS




CHAPAS LAMINADAS EN FRIO EN HOJAS 0O EN ROLLOS Y CHAPAS

CHAPAS LAMINADAS EN FRIO EN HOJAS O EN ROLLOS IGUALES

I I

I |

I |

| I

LAMINADAS EN CALIENTE EN HOJAS INFERIORES A 3 MM I 11200 |
I I

I I

| I

I I

0 SUPERIORES A 3 MM 11202
———————————————————————————————————————————————————————— I el T -
: ! |

TOTAL BRUTO (A) | 11201 |
[ !
———————————————————————————————————————————————————————— | = e
! !
(A) DE ELLOS DESTINADOS A LA PRODUCCION EN LA COMUNIDAD | I
I I
1. (1) DE HOJALATA (INCLUIDAS LA CHAPA NEGRA Y LA | |
TFS) Y | | ‘
(2) DE CHAPAS MAGNETICAS CON CONTENIDO | |
DE SILICIO DEL 1 % O MAS v | |
(3) DE PRODUCTOS CON OTROS RECUBRIMIENTOS (B) | 12201 |
‘ : I [
———————————————————————————————————————————————————————— | = | m e e
[ |

TOTAL NETO CATEGORIA I B (11201 - 12201) I 13200 |

(B) SE TRATA DE PRODUCTOS DE LA CATEGORIA I B TRANS-
FORMADOS EN LA MISMA EMPRESA 0O EN LA EMPRESA CLIENTE EN CHAPAS
GALVANIZADAS EN CALIENTE,GALVANIZADAS ELECTROLITICAMENTE,CON
RECUBRIMENTO ORGANICO O METALICO,EN HOJAS O EN ROLLOS

!
I
I
. ; |
CHAPAS LAMINADAS EN CALIENTE EX CUARTO (CHAPAS I
LAMINADAS EN CALIENTE EN OTROS TRENES QUE NO SEAN |

l

|

LOS DE BANDAS ANCHAS) Y PLANOS UNIVERSALES (A) 21000
———————————————————————————————————————————————————————— e e
. : , ] I
(A) DE ELLOS DESTINADOS A LA PRODUCCION EN LA COMUNIDAD | [

DE TUBOS SOLDADOS DE DIAMETRO SUPERIOR A 406,4 MM i 22001 |
| I

TOTAL CATEGORIA II (21000 - 22001) I 23000 |




I ‘
1 VIGAS DE ALAS ANCHAS Y OTRAS VIGAS, PERFILES EN
|
|

EN ROLLOS) (B)

I, U, H DE 80 MM 0O MAS 33000
- EXCLUIDOS "ZORES" -
I============‘============================================I;\::::::I===========
| m e fomm——— e
] | ]
| CATEGORIA 1V ] |
l e EEsEEE==nEms== I l
| ' | |
| ALAMBRON EN ROLLOS (A) (INCLUIDOS LOS REDONDOS PARA | 41000 |
| HORMIGON Y LOS ACERGS CONMERCIALES EN ROLLOS ) Ay | |
] | ]
l:::::===========================================:==:=====l=======l===========
| . ' I |
| (A) DE ELLOS DESTINADOS A LA PRODUCCION EN LA | I
| COMUNIDAD | ]
| : | |
| DE REDONDOS PARA HORMIGON Y,O DE ENREJADOS | 41002 |
| i |
e m e e === [ taduker
fmm e e - Jmm - -
[ ] |
] CATEGORIA VI [ ]
I - I I
| |
| 63000 |
| ]
| ]

! .

| ACEROS COMERCIALES (EXCLUIDOS LOS ACEROS COMERCIALES
I .

|

[ (B) DE ELLOS ACEROS ALEADOS CUYO CONTENIDO DE ALEACION SEA POR LO

| MENOS DEL 5% CON EXCLUSION DE LOS ACEROS QUE CONTEGAN MENOS DEL
| 1% DE CARBONDO Y MAS DEL 12% DE CROMO

] Y CUYO PRECIO DE FACTURACION REAL SEA SUPERIOR AL MENOS EN

| UN 30 % AL PRECIO DE BAREMO DEL PRODUCTO CORRESPONDIENTE

| DE ACERO ORDINARIO.

|
I
| ALAMBRON EN ROLLOS (INCLUIDOS LOS ACEROS COMERCIALE I o

I EN ROLLOS) [ 41001 | I

l _ |
| PARA RELLENAR ESTE CUESTIONARIO, VEASE PRINCIPALMENTE EL CUESTIONARIO |
I 2.13 - 2.16 - 2.16 ANEXO EURGSTAT, TANTO PARA LAS NOTAS EXPLICATIVAS I
| COMO PARA LAS DEFINICIONES Y LA NOMENCLATURA DE LOS PRODUCTOS. |

/
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QUESTIONARIO

ek Bms et At Bet Bed B Bt Bk Wt Bt Eed Bmf B2 s mes Wl Bl
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o mes Bes By e

b Bes et Bas ey

TR TSP T T

O Bt et Bt et W s Bad s Bad Bes Bop Bab BRO Bt B RS Mot Wms

TONEL.

JUPSUNNOI DI SRyt SR el

e b mas Wnd Bat Bel ks ey B

!

TOTAL
tCODIGO
36100

TONEL.
L e Rttt EEE R

. W B Bed

!

A TERCERQOS
PAISES

1CODIGO
26100

S By Bus Bas Bus Bes e

TONEL.

P il Bt By Wb gme B am

EN LA
COMUNIDAD

16100

1C0ODIGO

g Rt Bme Bm WA o M By B

H DE

u,

OTRAS VIGAS Y PERFILES EN I,

"ZORES™

11X

PRODUCTOS
IV

IGAS DE ALAS ANCHAS,
¢ MM O MAS
EXCLUIDOS

ATEGORIA

v
8
"CATEGORIA

P B e h B Bus mat B et

37
B et o ot e o e o e i et e e e e A ot o St o o o e o o o B o o e R o o o e o ke T S M o e o e e e ot e et e it e e [ e ) e e Y e

W Bel Bt et Bat s

37100

T R TR T

27100 !

17100

Bt Bt e Wt et et

(A)

LAMBRON EN ROLLOS (INCLUIDOS LOS REDONDOS PARA
ORMIGON Y LOS ACEROS COMERCIALES EN ROLLOS)

<

38

DE ELLQGS DESTINADOS A LA PRODUCCION EN LA COMUNIDAD

DE RODONDOS PARA HORMIGON Y 7 O

B B Bas Ba mad B

37102

-

e

DE ENREJADOS

-

!

T e e e T e e e e e e e e e o T o e T o o o

<
o
Lag]

S Wt Bue Bt Bt Bmd el Bes Be ) Beé et Wuo Bed Emr

Pt et et Em el ey ey

39100

!
S SRRV DUPN U SO SEPUS PP

| O [ it e badelatt

!

29100

1

ucTos

Ve e Ve e e e

VI
TROS ACEROS COMERCIALES (EXCLUIDOS L0OS ACERDS

0
COMERCIALES EN ROLLGS)

CATEGORIA

et Bas Pad Bas Beo met Bus

ARA RELLENAR ESTE CUESTIONARIO, VEANSE PRINCIPALMENTE LOS CUESTIONARIOS 2.7lv~ 2.76 - 2.76 ANEX0O EUROSTAT. TANTO PARA LAS

DTAS EXPLICATIVAS COMO PARA LAS DEFINICIONES Y LA NOMENMCLATURA DE LOS PROD
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