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Diario Oficial de las Comunidades Europeas

N° L 141/1

(Actos cuya publicacion es una condicién para su aplicabilidad)

DECISION NUMERO 1566/86 CECA DE LA COMISION
de 24 de febrero de 1986

referida a las estadisticas del hierro y del acero

LA COMISION DE LAS COMUNIDADES EUROPEAS,

Visto el Tratado constitutivo de la Comunidad Europea del
Carbén y del Acero y, en particular, su articulo 47,

Considerando los siguiente:

que, para satisfacer las tareas que le incumben en virtud del
articulo 3 del Tratado CECA, la Comunidad pueda dispo-
ner de estadisticas sobre el hierro y el acero, esto vale, en
particular, por la persistencia de la tensién en el sector
sidertrgico, cuya gestién, en una Comunidad ampliada,
depende cada vez mis de la posibilidad de disponer rapida-
mente de datos fiables sobre la produccién, el abasteci-
miento de materias primas y energia, los pedidos y las
entregas, asi como sobre la ocupacién del personal en las
empresas,

HA ADOPTADO LA PRESENTE DECISION:

Articulo 1

Las empresas que ejerzan una actividad de produccion en el
sector del acero tal como se define en el articulo 80 del
Tratado CECA deberan, con efectos a partir del mes de
enero 1986, comunicar a la Comisién los datos estadisticos
especificados en el Anexo de la presente Decisién (cuestio-
narios) en las condiciones que en el mismo se determinen.

Articulo 2

De acuerdo con el articulo 47, parrafo 3, del Tratado
CECA podran imponerse multas a las empresas que no se
atengan a la obligacién establecida por la presente Deci-
sion.

Articulo 3

La presente Decision entrara en vigor el dia de su publica-
cién en el Diario Oficial de las Comunidades Europeas.

La presente Decision serd obligatoria en todos sus elementos y directamente aplicable en

cada Estado miembro.

Hecho en Bruselas, el 24 de febrero de 1986.

Por la Comision
Alois PFEIFFER

Miembro de la Comision
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ANEXO

NOTA:

La OECE pone a disposicién del interesado los cuestionarios reproducidos en el Anexo en formato
original.
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de energla
y de industria.
D3

Luxemburgo, enero 1986

Cuestlonario 2-10

PRODUCCION DE ARRABIO Y LINGOTE DE HIERRO

Pals: Fabrica: Mes:
Empresa: Localidad: Afo:
N° de registro en la Comisién:
Este cuestionario debera enviarse, debidamente completado, a més tardar el dfa 15 del mes siguiente al mes considerado.
Unidad: Ren-
tonelada métrica lones Produccién
(sin decimales) 9
I. PRODUCCION NETA ()
A. Arrabio o lingote de hierro no aleado
1° Arrabio o lingote de hierro para afino
a) fosforoso
15% <P =25%, =1% Si) 21
b) no fosforoso
(S025%P, 1%
Si, 0,4 % < Mn = 6 %) 22
2° Lingote de hierro para moldeo
a) fosforoso (> 0,5% P, 1% < Si = 4 %) 23
b) no fosforoso (= 0,5 % P)
1: 1% <Si24%,04% <Mn=15% 241
2 01%<MnN=04%,24%Si() 242
3: Lingote de hierro para la fabricacién de
piezas fundidas de grafito esferoidal
(< 0,1 % Mn, £ 3% Si) 243
4: Total b) (renglones 241 a 243) 24
3° Otros tipos 25
B. Arrabio o lingote de hierro aleado
1° Fundicién especular (6 % < Mn = 30 %) 26
2° Las demés 27
C. Ferromanganeso carburado ( 30 % Mn) 28
D. Total (21 a 28) 20
Il. PRODUCCION BRUTA
E. Arrabio o lingote de hierro reciclado
1° de produccién propia 31
2° de origen exterior 32
3° Total (renglones 31 + 32) 30
F. Producci6n bruta (20 + 30) 40
% Véanse las notas explicativas.
) Para la fabricacién de piezas fundidas de grafito esferoidal o de fundicién maleable.
....................................... - T

(Localidad)

(Fecha)
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NOTAS EXPLICATIVAS
Correspondientes al cuestinario 2-10
“Produccion de arrabio y lingote de hierro”

Il. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberdn completar este cuestinario todas las fabricas sidertrgicas que produzcan arrabio o lingote de hierro,
fundicién especular y ferromanganeso carburado en hornos altos o en hornos eléctricos; la produccién de arra-
bio o lingote de hierro en cubilotes sélo se incluira cuando se destine a la venta.

2. Cuando una empresa posea varias fabricas cada una de ellas debera completar un cuestinario distinto.
3. Se entendera por mes el mes civil.

4. Producclén neta (renglones 21 a 28).
La produccidn consignada en estos renglones debera abarcar toda la produccién de arrabio o lingote de hierro,
de fundicion especular y de ferromanganeso carburado que se obtenga en hornos aitos, o en los hornos eléctri-
cos de la fabrica, menos el arrabio o lingote de hierro, la fundicién especular y el ferromanganeso carburado
que se hayan reciclado en las instalaciones de produccion, tanto si se han producido con anterioridad en la pro-
pia fabrica como si son de origen exterior.

5. Renglones 31y 32:
Conslgnense, sin distincion de categorlas, las cantidades de arrabio o lingote de hierro, de fundicién especular
y de ferromanganeso carburado, de la propia fabrica o de origen exterior, que se hayan reciclado.

Il. DEFINICIONES

Se entendera por:

1. Armrablo y lingote de hierro
Los productos férreos que contengan mas del 2 % de carbono y que puedan contener ademas, por seperado o
en conjunto:

3 % o menos de fésforo;
8 % o menos de silicio;
30 % o menos de manganeso;
10 % o menos de cromo;
10 % o menos en total de otros elementos de aleacién (niquel, cobre, aluminio, vanadio, molib-
deno, etc.)

Este producto puede suministrarse en estado liquido (arrabio), en lingotes, en bloques o en granulado.

2. Fundicién especular (rengl6n 26): :
El producto férreo que contenga més del 2 % de carbono y cuyo contenido de manganeso sea superior al 6 % e
inferior o igual al 30 %.

3. Ferromanganeso carburado (renglén 28): .
El producto férreo que contenga més del 2 % de carbono y cuyo contenido de manganeso sea superior al 30 %
e inferlor o igual al 90 %.
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4. Armablo o lingote de hierro no aleado
Se consideran arrabio no aleado las clases correspondientes a los n°® 1.1 al 4.0 del cuadro de la EURONORM 1-
- 81, relativa a la clasificacion y designacién de arrabio o lingote de hierro. Esas clases de arrabio y lingote de
hierro, consideradas como no aleadas segin la EURONORM 1-81, pueden contener ademds uno o varios de los
siguientes elementos de aleacién que no deberan superar los valores Iimites indicados a continuacion:

0,3 % de cromo

0,3 % de niquel

0,2 % de titanio

0,1 % de cualquier elemento de aleacién diferente

(por ejemplo: molibdeno, vanadio, tungsteno, aluminio).

5. Arrabio o lingote de hierro aleado
Se incluyen en este eplgrafe, la fundicién especular y los demés arrabios aleados de los n** 5.1y 5.2 del cuadro 2
de la EURONORM 1-81.

En lo que respecta a la definicion de los “demas arrabios aleados” véase en detalle la nota de pie de pagina
n°8, que se refiere al n® 5.2 del cuadro 2 de la EURONORM 1-81. Los valores superiores a los valores limites es-
tabiecidos en el apartado 11.1 anterior (definicion de arrabio o lingote de hierro) corresponden a las ferroaleacio-
nes. Véase a este respecto el cuadro 1 de la EURONORM 1-81.
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA Luxemburgo, enero 1986

OFICINA ESTADISTICA Cuestionario 2-11

Estadlisticas de energla
y de industria.
D3

PRODUCCION DE ACERO BRUTO

Notas explicativas

1. INDICACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas siderdrgicas que produzcan acero. Se incluiran las
fundiciones de acero integradas en un complejo siderirgico y se excluirdn las fundiciones de acero
independientes.

2. Cuando una empresa posea varias fabricas cada una ellas debera completar un cuestionario distinto.

3. Se consideraran acero bruto los productos férreos que contengan hasta el 2 % inclusive de carbono (salvo ciertos
aceros, llamados indeformables, de alto contenido de cromo, que pueden llegar a tener un contenido superior de
carbono). El contenido de hierro debera ser superior al de cada uno de los elementos de aleacion.

4. La produccién no debera incluir el acero que se transforma inmediatamente en fundicién mediante recarburacién
(fabricacién de fundiciones especiales).

5. Se entendera por mes el mes civil.

6. Dias laborables: el numero de dias laborables se obtiene sustrayendo del namero de dlas del mes civil los
domingos y las fiestas oficiales que se observen en todo el territorio nacional.

Il. OBSERVACIONES SOBRE LOS RENGLONES Y LAS COLUMNAS
A. Sobre los renglones

Renglén 21:

Los lingotes son productos de acero destinados al laminado, a la forja o la fabricacién de tubos sin soldadura, que se
obtienen mediante colada de acero liquido en una lingotera. No deberdn incluirse los lingotes que se consideren
defectuosos al deslingotar y se destinen inmediatamente a !a refundicién. Los pesos, expresados en toneladas,
deberan indicar el peso bruto de los lingotes a la salida de la lingotera.

Rengién 22:
La produccion total de las instalaciones de colada continua es el peso bruto de los productos aceptabies obtenidos
después del oxicorte y antes del desbaste y escarpado. (')

Rengién 23:
La produccién de acero liquido para moldeo es el peso bruto del acero suministrado a la instalacién de moldeo.

Renglén 40: ’

Las piezas de acero moldeado acabadas son las aptas para la venta tal como salen de los talieres de fundicion
después del desbarbado y antes de cualquier mecanizacion ulterior. Debera consignarse la producciéon total,
incluyendo las piezas fundidas destinadas al uso de la propia fabrica para reparaciones, mantenimiento, etc.

Anexo:
Las escorias fosforosas son aquellas cuyo contenido de fésforo es suficientemente elevado como para permitir su
comercializacién como abono, a veces después de haber sido mezcladas con otras escorias.

B. Sobre ias columnas

Columnas 01 a 04:

Con el fin de evitar que algin concepto se cuente mas de una vez, el acero Duplex debera consignarse nicamente en
la categorfa correspondiente a la instalacién donde se proceda a su tratamiento final. Asimismo no debera contarse
dos veces el acero eléctrico basico que se procesa directamente en estado liquido en os hornos eléctricos acidos.

Por otra parte, si se mezclan en una cuchara varios aceros de distinto origen antes de colar en lingotera, los lingotes
obtenidos deberan desglosarse segun el tipo de proceso de fabricacién original.

El procedimiento AOD, los tratamientos en vaclo, los tratamientos en cuchara, etc. se consideran tratamientos
posteriores al proceso principal; en estos casos el acero bruto deberd incluirse en la categoria correspondiente a
dicho proceso principal.

Columna 01:
Comprende los aceros LD, LDAC, OLP, Kaldo, Rotor, OBM, LWS, etc. obtenidos mediante soplado de oxigeno puro.

() A diferencia de la definicion aplicada a efectos de la exaccién no se incluyen los despuntes.
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de energla Luxemburgo, enero 1986
y de industria '
D3 ‘ Cuestionario 2-13

PRODUCCION DE PRODUCTOS ACABADOS LAMINADOS Y DE PRODUCTOS FINALES
NOTAS EXPLICATIVAS

I. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas poseedoras de trenes de laminado que fabriquen los productos
comprendidos en el Tratado {(aceros comunes y especiales).

2. Cuando una empresa posea varias fabricas cada una de ellas debera completar un cuestionario diferente.
3. Se entendera por mes el mes civil.

4. Se entendera que la produccién comprende todos los productos no destinados a la refundicién, incluidos los de se-
gunda calidad y los recortes de chapa y despuntes, no considerados chatarra o material relaminimable.

5. La produccién debera comprender todos los productos laminados en la fabrica, tanto si lo son por cuenta propia como
si no. Concretamente los productos laminados por encargo deberan incluirse en la produccién de la fabrica donde se
hayan laminado y no en la produccién de la fabrica que haya encargado el trabajo.

6. Las bandas laminadas en caliente se consideraran semiproductos cuando se relaminen o transformen en otros produc-
tos sidertrgicos acabados (a) en la misma empresa o cuando se entreguen a otros fabricas siderirgicas de la Comuni-
dad para que éstas procedan a dicha transformacion. En este caso no deberédn declararse en las partes A y B del cues-
tionario.

Por el contrario, las bandas laminadas en callente se consideraran productos acabados cuando no se destinen a reiami-
nado o a cualquier otra transformacion en productos siderargicos acabados en empresas sidertgicas de la Comunidad
(utilizacién directa) o cuando se exporten fuera de la Comunidad. En ese caso deberan declararse como productos aca-
bados (renglones 171, 172 y 173).

Por otra parte, los productos obtenidos a partir de bandas laminadas en caliente deberan incluirse en el cuestionario,
aun cuando esta transformacién consista en un laminado en frlo para la produccién de banda laminada en frfo en bo-
binas, que es un producto acabado.

7. Se debera consignar la produccién neta de cada fabrica con arreglo a los siguientes criterios:

a) En el caso de los productos acabados que no se transformen en productos finales en la misma fabrica, se consigna-
ran los productos en el estado en que deban salir de la fabrica productora (en el sentido del Tratado) para su entrega
bien a un taller no contemplado en el Tratado pero integrado en la fabrica (ej.: para la fabricacién de tubos o de flejes
laminados en frlo no incluidos en el Tratado), bien a otra fabrica siderirgica de la misma empresa o de otra empresa
siderurgica o bien a los comerciantes o a los consumidores.

b) En el caso de los productos acabados que se transformen en productos finales en la misma fabrica (ej.: banda lami-
nada en frio en bobinas para galvanizacion): se consideraran los productos acabados en el estado en que se encuen-
tren inmediatamente antes de! primer tratamiento que caracterice su transformacion en producto final.

c) En el caso de productos finales habida cuenta de las observaciones del punto H.10 se consideraran los productos ge-
neraimente en el estado en que se encuentren al salir de la fabrica.

d) Si una fabrica recibe un producto acabado (ej.: chapa laminada en frio en bobinas o chapa gruesa), para ser acondi-
cionado en slla (ej.: mediante recocido, cizaliado, corte, etc...) sin modificacién de su estado de producto acabado,
no se debera consignar nada en el cuestionario para evitar que se cuente dos veces una producién ya declarada por
la fabrica suministradora.

Si por el contrario, la transformacién de los productos acabados recibidos da lugar a un producto final (e).: banda
galvanizada, en chapa cortada o en bobinas), la fabrica debera declarar en la parte B del cuestionario la produccién
de los productos finales obtenidos.

e) Asl pues se tratara de evitar contar mas de una vez el mismo concepto en la parte A del cuestionario (productos aca-
bados) a nivel de fabrica, empresa, pals y Comunidad.

8. En el anexo, indiguese en la columna 01 el peso en toneladas de las bandas laminadas en caliente que se hayan trans-
formado en la fébrica, y en las columnas 02 y 03, el peso en toneladas de los productos obtenidos mediante la transfor-
macién de esas bandas. .

9. Los productos procedentes de las instalaciones de colada continua deberan considerarse siempre, no s6lo como una
parte de la produccién de acero bruto, sino también como semiproductos (de relaminado, de forja, etc.); algunos de
éstos tendrén que consignarse en el renglon 402 del anexo (caso de los redondos y cuadrados para tubos).

10. La clasificaclén de chapas recubiertas deberd hacerse segun la naturaleza de la ditima operaciéon de recubrimiento,
cuando el producto haya pasado sucesivamente por varias de estas operaciones.
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ll. DEFINICIONES

1. Alambrén:
Producto acabado, laminado y arrollado en caliente en espiras no ordenadas (rollos). La secci6n tranversal del alambrén
puede ser circular, ovalada, cuadrada, rectangular, hexagonal, octogonal, semicircular o de otra forma. La superficie nor-
malmente es lisa (*).

2. Redondos para hormigoén:
Redondos y cuadrados en barras de 5 mm o mas, de superficie lisa, dentada o acanalada (corrugada). Estas bairas, que -
en principlo se destinan a la fabricacion de armadura para hormigén armado, pueden haber sufrido una deformacién re-
gular en frio, como, por ejemplo, una torsion alrededor de su eje longitudinal.

3. Otros perfiies comerclales: .
Productos acabados laminados en caliente que no estén comprendidos en ninguna de las categorfas descritas anterior-
mente ni en ninguna de las siguientes:
—- Materlal de via (carrlies, traviesas, placas y bridas)
— Tablestacas,
- Vigas de alas anchas,
— Otras vigas, perfiles |, U y H de 80 mm o mas.

4, Planos anchos:
Productos planos laminados en caliente por las cuatro caras ( 0 en caja cerrada). Se suministran siempre planos. De an-
chura superior a 150 mm e Inferior o igual a 1 250 mm y de espesor superior o igual a 4 mm.

5. Flejes laminados en caillente:
Productos laminados, de bordes cizallados o no, seccion rectangular, anchura inferior a 600 mm y cuyo espesor no ex-
cede de la décima parte de la anchura. Se presentan en tiras, en bobinas o en madejas. También pueden obtenerse por
corte iongitudinal de banda en caliente. :

6. Chapas:
Se denominan asf ios productos laminados planos no comprendidos en las definiciones de planos anchos o de bandas la-
minadas en callente o de fleje laminado en caliente. Cuando estos productos se suministran en formas cuadradas o rec-
tangulares su anchara debe ser bien superior a 500 mm, si se laminan en frfo, o bien superior o igual a 600 mm, si se lami-
nan en caliente.

7. Chapas y bandas magnéticas:
Se denominan chapas y bandas «magnéticas» (renglén 270), aquellas que, segun el método de evaluacién Epstein, pre-
sentan una pérdida en vatios por kilogramo, bajo una corriente de 50 perfodos y una induccién de 1 Tesia:
a) Inferior o igual a 2,1 W para un espesor no superior a 0,2 mm,
b) inferlor o igual a 3,6 W para un espesor comprendido entre 0,2 mm y 0,6 mm, .
¢) inferior o igual a 6 W para un espesor superior o igual a 0,6 mm e inferior o igual a 1,5 mm.

8. Hojalata y otros flejes y bandas estafiados del Tratado:
Fleles y bandas de cualquier espesor, laminados en frio o en calients, recubiertos de una capa metélica de un contenido
de estafo igual o superior al 87 % en peso, tanto si estos productos estan recubiertos con una capa de barniz como si no
estan recubiertos.

9. Chapas T.F.S.: )
Son las chapas de un espesor por lo general inferior a 0,50 mm, recubiertas por electrélisis de una capa de cromo o de
6xidos de cromo, o de ambos, cuyo espesor total es, por lo general, inferior o igual a 0,05 um.

10. Chapa negra: .
Producto plano de acero dulce al carbono, de espesor inferior a 0,50 mm, suministrado en chapa cortada o arrollada en
bobinas, y cuya superficle se presta al estafiado, el lacado o la impresion y no esta aceitada.

11. Bandas cincadas:
Productos finales laminados en caliente o en frio, suministrados en chapa cortada o en bobinas (bandas laminadas en
frfo de superior a 500 mm), planos u ondulados, recubiertos por un lado o por los dos de cinc mediante inmersi6n en ca-
liente (galvanizacion) o electrélisis.

12. Bandas iaminadas en callente:
Productos planos, laminados en caliente en bandas de una anchura superior o igual a 600 mm que, inmediatamente des-
pués de la ultima pasada de laminado, o después del decapaje o el recocido, se enrollan regularmente en espiras super-
puestas de manera que formen una bobina de caras laterales mas o menos planas. Todas las bandas laminadas en frlo,
tanto en bobinas como en otra forma, deberan incluirse en los renglones 167 y 168.

13. Semiproductos:
— Todos los productos obtenidos directamente mediante colada continua de acero.

— Los productos obtenidos de lingotes mediante un laminado de desbaste como el palancoén, la palanquilla, el planchén
y el llantén, los redondos y cuadrados para tubos sin soldadura y los desbastes para perfiles.

— Todos los redondos y cuadrados para tubos se consignaran en la rubrica adecuada de semiproductos — incluso cuan-
do su acabado superficial sea mejor que el habitual de los semiproductos indicados anteriormente — segdn las espe-
clficaclones de utilizacion proplas de la aplicacion a que se destinen.

(9 Teniendo en cuenta esta definicion, el producto obtenido por enderezado y corte de alambrén se incluye en la misma cate-
goria que ias barras comerclales de formas y dimensiones iguales, con arreglo a las tolerancias dimensionales usuales
mientras que los productos suministrados en rollos se consignarén en el renglén 132 (alambroén), aunque se destinen a la
construccion en hormigon.
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COMISION DE LAS

COMUNIDADES EUROPEAS ) .
CECA Luxemburgo, enero 1988
OFICINA ESTADISTICA Cuestionario 2-14

Estadisticas de energla y
de industria.
D3

EXISTENCIAS DE LINGOTES, SEMIPRODUCTOS, BANDAS EN CALIENTE,
PRODUCTOS ACABADOS LAMINADOS Y PRODUCTOS FINALES

Pals: Fabrica: Trimestre: Afo:

Empresa: Localidad: N° de registro en la Comisién:

Este cuestionario debera enviarse, debidamente completado y por duplicado, a mas tardar el dia 30
del mes siguiente al Gitimo mes del trimestre considerado.

i . Ren- Existencias en la fabrica y fuera de
Unidad: tonelada métrica glion ella al final del trimestre ()
A. LINGOTES, SEMIPRODUCTOS Y BANDAS EN CALIENTE :
Lingotes 11

Semiproductos:
a) de seccion cuadrada o rectangular (salvo cuadrados para tubos) 121

b) redondos y cuadrados para tubos 122
c) Total (121 + 122) 12
Bandas en caliente 13

8. PRODUCTOS ACABADOS LAMINADOS
Material de via (carriles, traviesas, placas y bridas) 21

Perfiles pesados (tablestacas, vigas, perfiles 1, Uy H de 80 mm o mas

y perfiles omega) 22
Atambrén en rolio 23
Redondos para hormigén (incluidas las barras procedentes de
alambrén) (°) 24
Otros perfiles comerciales (incluidas las barras procedentes de
alambrén) 25
Planos anchos 26
Flejes laminados en caliente (incluidos los flejes para tubos) 27
Chapas laminadas en caliente y chapas y bandas laminadas en frio
de espesor:
a) superior o iguai a 4,76 mm 281
b) superior o igual a 3 mm e inferior a 4,76 mm 282
¢) inferior a 3 mm 283
d) Total (281 a 283) 28
TOTAL (21 a 28) 20
C. PRODUCTOS FINALES (Chapas y bandas recubiertas y chapas y
bandas magnéticas) 30

(% Incluyen todas las existencias del pals que posean las empresas al final del trimestre tanto en las fabricas siderirglcas como en los almacenes vinculados a las fabricas, tanto
si estdn en curso de expedicion como sl no, y tanto si se han vendido como si no; incluyen asimismo los productos trabajados por encargo y los productos en curso de
tabricacién, o aimacenados fuera de las fabrlcas, que no estén en manos de un comerciante acreditado. Se excluirdn las exl ias que se en talleres que fabriquen
productos no considerados por la CECA, las cantidades entregadas a otras empresas siderurgicas del Tratado para su elaboracién por encargo y las cantidades entregadas a
clientes o a comerciantes y sobre las cuales la empresa productora conserve en ultima instancia un derecho de propiedad de acuerdo con ias condiciones de venta.

() Unicamente barras procedentes de alambrén para armadura de hormigén.

(Localidad) (Fecha)
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA

OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de energia

y de industria.
D3

Luxemburgo, enero 1986

Cuestionario 2-16

PRODUCCION DE ACEROS ESPECIALES ALEADOS Y NO ALEADOS

Pals: Fabrica: Mes:
Afo:
Empresa: Localidad: N° de registrc en la Comisién:

Este cuestionario debera enviarse, debidamente completado a mas tardar el dia 20 del
mes siguiente al mes considerado.

Unidad: tonelada métrica Renglén

Columna

A. Lingotes y productos de colada continua

al oxlgeno , Total
puro Eléctrico Otros ©1 + 02 + 03)
01 02 03 04

1. No aleados 10
2. Aleados:
Aceros rapidos 21
Aceros inoxidables y refractarios 22
Aceros de caracteristicas fisicas o
magnéticas especiales 23
Aceros de construccion, incluidos los de
rodamientos, y aceros de herramientas 24
— desglose: acero estructural de baja
aleacion (para aplicaciones especiales) 241
Total (21 a 241) - 20
Total A (10 + 20) 30
1. No aleado 41
B. Acero liquido para moldeo 2. Aleado 42
Total 40
C. Total lingotes + productos de colada conti-
nua + acero liquido para moideo (30 + 40) 50
— desglose: productos de colada continua 501

(Localidad)

(Fecha)
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NOTAS EXPLICATIVAS

I. INDICACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas la fabricas siderurgicas que produzcan aceros de alta calidad y especiales (in-
cluidas las fundiciones de acero integradas en-un complejo siderirgico). No deberdn completar este cuestionario las
fundiciones de acero independientes.

2. Cuando una empresa posea varias fabricas cada una de ellas deberd completar un cuestionario distinto.

3. Los datos de produccion no deberan incluir el acero que se tranforme en fundicién mediante recarburacion (fabricacion de
fundiciones especiales).

4. Se entendera por mes el mes civil.

Il. OBSERVACIONES SOBRE LOS RENGLONES Y LAS COLUMNAS

A. Sobre los renglones

Renglores 10 a 30: Lingotes y productos de colada continua.

Los lingotes son productos de acero destinados al laminado, a la forja o a la fabricacion de tubos sin soldadura, que se obtie-
nen mediante colada de acero lquido en una lingotera. Deberan incluirse también en estos renglones los productos obteni-
dos directamente por colada continua (semiproductos). No deberan incluirse los productos que se consideren defectuosos al
deslingotar y se destinen inmediatamente a la refundicidn. Los pesos, expresados en toneladas, deberan indicar el peso bru-
to de los lingotes a la salida de las lingoteras y, en el caso de la colada continua, el peso bruto de los productos utiles obteni-
dos después del oxicorte y antes del acondicionamiento (escarpado, amolado... etc.). (")

Renglén 40
La produccién de acero llquido no aleado y aleado para moideo es el peso bruto de acero suministrado al taller de fundicién.

B. Sobre las columnas

Columnas 01 a 03:

Con el fin de evitar que un concepto se cuente mas de una vez, el acero Duplex debera consignarse Unicamente en la catego-
ria correspondiente al apartado donde reciba el tratamiento final. Por ejempio, no se debera consignar dos veces el acero
eléctrico de los hornos basicos suministrado directamente en estado liquido a los hornos eléctricos acidos ni el acero Sie-
mens-Martin suministrado a los hornos eléctricos.

Por otra parte, si se mezclan en una cuchara diversos aceros de distinto origen antes de colar en lingotera, los lingotes obte-
nidos deberan desglosarse proporcionalmente, segun el tipo de proceso de fabricacidén del acero original. El procedimiento
AOD, los tratamientos en vacfo, los tratamientos en cuchara, etc., se consideran tratamientos posteriores al proceso princi-
pal; en estos casos el acero debera consignarse en la categorla correspondiente a dicho proceso principal.

ili. DEFINICION GENERAL DE LOS ACEROS ESPECIALES

Se consideran «aceros especiales» los aceros (?) que se elaboran con vistas a obtener determinadas caracteristicas adecua-
das a una utilizacién particular.

Por lo general estos aceros se destinan a tratamientos térmicos (®) debido a su respuesta regular a estos tratamientos. Por
otra parte, debido a las condiciones particulares de su elaboracién, estos aceros por io general presentan una limpieza —
sobre todo en lo que respecta a las inclusiones — superior a la de los aceros de calidad. )

Estas caracteristicas son de una naturaleza tal que sélo pueden conseguirse mediante una elaboracién del acero y una fabri-
cacién de! producto cuidadosas asf como mediante un control constante del proceso que no puede garantizarse de forma
sistemdtica ni con los métodos de fabricacién de los aceros de base ni con los utilizados para los aceros de calidad.

Los aceros especiales incluyen los aceros aleados y no aleados, que se distinguen de los aceros de base y de calidad segin
la EURONORM 20-74 de acuerdo con el siguiente cuadro de clasificacién.

() A diferenc'a de la definiclén aplicada a efectos de la exaccién no se Incluyen los despuntes.

(3 Se consideran aceros los productos férreos que contengan hasta un 2 % de carbono (salvo ciertos aceros llamados indeformables de alto contenido de cromo,
que pueden llegar a tener un contenido de carbono superior). El porcentaje de hierro debera ser superior al de cada elemento de aleacion.

(® E! recocido (por eJemplo el recocido de ellminaclén de tensiones, de ablandamiento o el normalizado) no se considera tratamiento térmico.
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Claslficacion de las diversas categorias de aceros aleados y ne aleados en de base, de calidad y
«especlalas» segin la EURONORM 20-74
Aceros no aleados Aceros aleados
A. Definicién (1)
de las dos clases de acero: no aleado y aleado (contenidos en %)

— Al : < 0,10 — Nb@® : < 0,05 — Al 2 0,10 — Nb(® : = 0,05

— Bi 1< 0,10 — Pb < 0,40 ~— Bi 0,10 — Pb : z 040

— B : < 0,0008 ~ Se < 0,10 — B . 2 0,0008 — Se : z 0,10

— Cr3 : < 0,30 -~ Sl < 0,50 — Ci® 2 0,30 — 8I : 2 0,50

— Co < 0.10 — Te : < 0,10 — Co z 0,10 — Te : 010

— Cu@®d < 0,40 - Ti®d : < 0,05 — Cu@® : 2 0,40 — Ti : = 0,056

— Lantanidos : < 0,05 — V@) < 0,10 — Lantanidos : Z 0,05 — Ve :z 0,10

— Mn < 1,60 - W < 0,10 — Mn z 0,60 - W 2 0,10

— Mo ;< 0,08 — Zr(% < 0,05 — Mo(® ;2 0,08 — 2 : 2 0,056

— Ni@® < 0,30 — Otros: < 0,05 — Ni® 2 030 — Otros: Z 0,05

(excepto: C, P, S, N,y O)) (excepto: C, P, D, N,y Oz}

() Los valores minimos se refieren al Intervalo de composicion especificado o que se trate de obtener en la colada. Si el el > se define medi un va-
lor minimo se considerara este valor minimo. Si el elemento se deflne medlante un valor méximo se considerara el 70 % de dicho valor méximo, excepto
para el Mn en cuyo caso e! contenido méximo indicado determinara si se trata de acero aleado con un contenido méximo de Mn superlor o igual al
1,80 %, o de acero no aleado, si el contenido maximo de dicho elemento es interior al 1,80 %. :

(@ Cuando 2, 3 6 4 de estos elementos se encuentren en combinacion en un acero deben considerarse simuitdneamente:

— los porcentajes limites individuales de cada uno de ellos. .
— un contenido limite conjunto que serd el 70 % de la suma de los valores limites indlviduales de cada uno de los elementos considerados.

() Tamblén se aplica a estos eiementos la regia anterior.

B. Subclases de naceros especiales»
I. Destinados a tratamiento térmico

— 5.2.3.1.: Aceros que reciben un tratamiento de toda la
seccion o de la superficie y que ademas deben respon-
der a prescripciones precisas en al menos una de las
caracteristicas relativas a:

1°) La garantfa de resiliencia en estado tratado o en
condiciones de cementacién simulada (véase la EU
83 salvo la calidad | de los aceros al carbono).

2°) La profundidad de temple (0 de cementacion)
(Véanse las EU, 84, 85 y 86);

3°) El estado superficial (véanse las calidades conside-
radas en las secciones 3 y 4 de la EU 119);

4°) Los contenidos limites en inclusiones no metalicas;

5°) La maquinabilidad obtenida por adicién de S, Pb,
Se, Te 0 Bi, a condicién de que se prescriban valo-
res de resliliencia (véanse las calidades de las sec-
ciones 3 y 4 de la EU 87 con exigencias de resilien-

cia).
— 5.2.3.2.: Los aceros de herramientas (véanse la EU 96).
— 5.2.3.3.2.. Alambrén para patenting con un contenido

maximo especificado en colada de P o de S o de ambos
inferior o igual al 0,030 %.
— 5.2.3.3.4.: Alambrén (por ej.: para armadura de neumati-

cos) cuyos contenidos especificados sobre producto se-
an:C 2 0,62%,PyS = 0,025 % y Cu = 0,10 %.

TODOS

Il. No destinados a tratamiento térmico

Los aceros deberan satisfacer al menos uno de ios requisi-
tos sigulentes:

5.2.3.3. 1°: Aceros que presenten contenidos particularmen-
te bajos de inclusiones no metalicas.

5.2.3.3. 3°: Alambrén con Py S = 0,020 % en colada y
= 0,025 % en producto (p. e].: alambron para eiectrodos).

5.2.3.3. 5°: Aceros con propiedades magnéticas y eléctricas
que posean una conductividad eléctrica superior a 9 S/m
(Siemens por metro), salvo los aceros mencionados en el
eplgrafe 5.2.2.8.de la EU 20-74.

5.2.3.3. 8°: Aceros para reactores nucleares, con conteni-
dos sobre producto que se atengan a los singuintes valores
limite: Cu = 0,10 %, Co = 0,05 %, Cr = 0,15 %, Ni <
0,25 %, Mo < 0,05 %,V < 0,05 %, P = 0,01 %.

Todos excepto los consignados en la parte »C» (aceros de
calidad).

Nota: Todos los aceros aleados son especiales salvo los
aceros no destinados a tratamiento térmico indicados en el
epigrafe 5.3.2.: 1°, 2°, 3°, 4°, 5° que se mencionan a conti-
nuacién (en C 1l) y que se refieren a ciertos aceros de alto
limite elastico inferior a 420 N/mm? y cuyos contenidos de
ciertos elementos de aleacién son inferiores a los de cua-
dro que figura en C I, 5.3.2.1., asf como los aceros para cir-
cuitos electromagnéticos, clertos aceros silico-manga-
nosos (S y P superiores al 0,035 %), los aceros para carriles
y los aceros resistentes a la corrosién con un contenido mi-
nimo de Cu inferlor al 0,50 % sin otros elementos de ale-
acion.
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C. Subclases de los «aceros de calldad»
I. Destinados a tratamiento térmico

5.2.2.9.: Aceros de facil mecanizacién que no cumpian los
requisitos del epigrafe 5.2.3.1. 5°, mencionados anterior-
mente (en B I). Véanse las secciones 3 y 4 de la EU 87.

5.2.2.11.: Aceros destinados al tratamiento de toda la sec-
cién o de la superficie, siempre que su contenidode Py S
sea superior o igual al 0,035 % y que no cumplan ninguno
de los requisitos particulares definidos en el epligrafe
5.2.3.1. de la EU 20-74, mencionados anteriormente en B I.

I. No destinados a

Son los aceros que figuran en el eplgrafe 5.2.2. de la EU 20-
74 («todos los aceros no aleados salvo los que se indican
en los epigrafes 5.2.1.. “aceros de base” y 5.2.3.:“aceros
especiales’” »), salvo los mencionados -anteriormente (C |
N°* 5.2.2.9. y 5.2.2.11.) que forman parte de los aceros de
calidad «destinados a tratamiento térmicon.

NINGUNO

tratamiento térmico

5.3.2.1.: Los aceros de construccién de grano fino, sol-
dables, de alto limite elastico que satisfagan simuitane-
amente las siguientes condiciones:

— el limite elastico minimo garantizado debe ser inferior a
420 N/mm? (para un espesor e = 16 mm);

28.5. 86

— Los contenidos limites deben ser los siguientes (a).
(a) Véase la nota (') referente a la definicién de los ace-
ros aleados y no aleados (en este caso no se aplica
la regla especial para i Mn).

—cr() : < 0,50 % — Ni() : < 0,50 %
— cu() ;< 0,50 % — Nb® : < 0,06 %
— Lantéanidos: < 0,06 % —Ti®) : < 012%
— Mn D < 1,80 % —V® < 012%
— Mo() ;< 010 % —2r) : < 012%

(") () Véanse las notas (3 y (%) sobre la definicion de
aceros aleados y no aleados.

5.3.2.2°.: Aceros para chapas y bandas que contengan uni-
camente Si o Al o ambos como elementos de aleacién y
que tengan que cumplir requisitos concretos en cuanto a la
limitacién de pérdidas magnéticas y de valores minimos de
induccién magnética. -

5.3.2.3°.: Aceros silico-manganosos para muelies o piezas
resistentes a ia abrasién con contenidos de S y P >
0,035 %.

5.3.2.4°.: Aceros aleados para carriles.

5.3.2.5°.: Aceros resistentes a la corrosién con un con-
tenido minimo especificado de Cu inferior al 0,50 % o con

un contenido maximo especificado de Cu inferior al 0,70 %
sin otros elementos de aleacién.

D. Subclases de los aceros de base
I. Destinados a tratamiento térmico

NINGUNO |

. No destinados a tratamiento térmico

NINGUNO

ncionados en el epigrafe 5.2.1. de la EU
Son fos aceros me epligrafe e la ' NINGUNO

20-74 (Aceros son requisitos especiales de calidad).

IV. CATEGORIAS DE ACEROS ESPECIALES ALEADOS

(a) Aceros rapidos: Aceros aleados que contienen, con o sin otros elementos de aleacion, al menos dos de los tres elementos
siguientes: tungsteno, molibdeno, vanadio, con un contenido total en peso superior o iguai al 7 % de dichos elementos, y
con mas del 0,6 % de carbono.

(b) Aceros Inoxidables y refractarios: Son los dceros que contienen en peso el 12 % o mas de cromo, con o sin otros elemen-
ios de aleacion, y menos de! 1 % de carbono.

(c) Aceros de caracteristicas fislcas especiales: Se llaman as( los aceros que poseen ciertas propiedades eléctricas o magné-
ticas especiales o clertas propiedades de dilataciéon o de elasticidad.

(d) Aceros de rodamlentos: Aceros al cormo destinados a la fabricacién de elementos de rodamientos a bolas, de rodillos, o
de agujas, asl como de dispositivos gue tengan la misma finalidad.

(e) Aceros de herramlentas: (saivo los aceros rapidos).

() Aceros de construcclén: Todos los demas aceros especiales aleados que no se hayan incluido en algunas de las catego-
rias anteriores entre los que figuran los siguientes tipos:

1. Aceros aleados para armadura de pretensado que posean una resistencia a la traccién de al menos 1080 N/mm?, con
contenido de S y P inferior o igual al 0,035 %.

2. Aceros de alto limite elastico, tipo AP, para conducciones de petréleo y de gas a partir del tipo X 56,

3. Otros aceros aleados especiales de construccion, segan la definicion de la EURONORM 20-74, que retinan simultane-
amente la siguientes condiciones: baja aleacion, soldables, de grano fino, no destinados al tratamiento térmico (), y en
particular los aceros resistentes a la fluencia a elevadas temperaturas, los aceros tenaces a bajas temperaturas, los
aceros para conformacioén en frio, los aceros con resistencia mejorada a la corrosion atmosférica, los aceros resisten-
tes al desgaste, los aceros para esmaltado y los aceros soldables de elevado limite elastico.

(M No se conslderan tratramlentos térmicos el recocido de eliminacién de tensiones, el normalizado ni los tratamientos andlogos.
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COMISION DE LAS

COMUNIDADES EUROPEAS

CECA Luxemburgo, enero 1986

OFICINA ESTADISTICA Cuestlonario 2-16 Anexo

Estadisticas de energla
y de industria.
D3

PRODUCCION ANUAL DE ACEROS ESPECIALES (ALEADOS Y NO ALEADOS)
POR CLASES DE PRODUCTOS Y POR CALIDADES DE ACERO

NOTAS EXPLICATIVAS

Il.— Indicaciones generales

Se deja a la eleccion de cada pals el determinar que los datos consignados en el presente cuestionario lo sean en términos de
«produccién» o en términos de «entregas» (totales o parciales). Véanse las «Indicaciones generales» contenidas en las notas ex-
plicativas de los cuestionarios 2-16 y 2-74.

e p =

Il.— Observaciones sobre los renglones

Renglén 31: En este renglén se incluiran los productos mencionados en el epigrafe 5.2.1.2.1. de la EURONORM 79-82.
Renglén 38: Este renglon comprende igualmente los perfiles especiales.

lil.— Definiciones

Definicién general de los acercs especiales — Véase el cuestionario 2-16.
Categorias de aceros especiales aleados — Véase el cuestionario 2-16.
Productos acabados — Véase el cuestionario 2-13.

Semiproductos:

Se consideran semiproductos:
— Todos los productos obtenidos directamente mediante colada continua de acero.

— Los productos obtenidos de lingotes mediante un laminado de desbaste, como el palancén, la palanquilla, el planchén y el

llantén, los redondos y cuadrados para tubos sin soldadura y los desbastes para perfiles (generalmente destinados a la trans-
formacion en productos acabados CECA, en productos forjados o en tubos sin soldadura).

Nota: Los semiproductos laminados de seccién cuadrada o rectangular, asf como los desbastes para perfiles, deberén res-
ponder a las caracteristicas especificadas en la EURONORM 79-82 § IV: “‘Por lo general su seccion recta es cuadrada o rec-
tangular, de aristas mas o menos redondeadas; presenta dimensiones longitudinales constantes en cada pieza aunque con
amplias variaciones respecto de las medidas nominales (los desbastes para perfiles pueden presentar una seccion recta de
forma especial, apropiada a la forma del producto acabado y al método de laminado empleado, de superficie superior o igual
a 2.500 mm?).

Las caras laterales son mas 0 menos convexas o céncavas, pueden presentar huellas de laminado o de forja y haber sido par-
cial o totalmente acondicionadas mecanicamente (por torneado, cepillado, amolado, etc.) o por soplete.

Todos los redondos y cuadrados para tubos se consignaran en la rubrica adecuada de semiproductos — incluso cuando su
acabado superficial sea mejor que el habitual de los semiproductos indicados anteriormente — segun las especificaciones
de utilizacién propias de la aplicacion a que se destinen.
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COMISION DE LAS _
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA Luxemburgo, enero 1986

OFICINA ESTADISTICA Cuestionario 2-50

Estadisticas de energia
y de industria.
D3

BALANCE DE LA CHATARRA DE ACERO Y DE FUNDICION

en las fasbricas de la Comunidad productoras de arrabio, de acero y de productos laminados, inclusive las plantas
relaminadoras, las fundiciones de acero y las demds industrias transformadoras de acero integradas en el compiejo si-
derargico de la empresa declarante, salvo los talleres de fundicion de hierro integrados en el complejo siderurgico.

NOTAS EXPLICATIVAS
I. INDICACIONES GENERALES

A. Se entenderan por fabricas o actividades integradas en un complejo siderargico las que dependan de una misma di-
reccién y estén establecidas en el mismo lugar.

B. El cuestionario debera ser completado por todas las fabricas de la Comunidad que produzcan arrabio, acero y pro-
ductos laminados acabados o finales comprendidos en el Tratado y que, en consecuencia, consuman y/o produz-
can chatarra. Las fundiciones de acero integradas en una fabrica sidertrgica deberan considerarse como parte de
la misma. El cuestionario se aplicara igualmente a los trenes de laminado que relaminen directamente productos
usados que no se consideren normalmente como chatarra. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas
siderurgicas que no tengan disponibilidades propias y que, en consecuencia, deban recurrir a compras del exterior
al igual que los productores.

C. Cuando una empresa posea varias fabricas cada una de ellas debera completar un cuestionario distinto.

D. Se entendera por mes el mes civil.

E. En este cuestionario se consideraran como chatarra:
1°, Los despuntes, recortes o cualquier otro residuo de arrabio o de acero que en aigin momento se hayan contabi-
lizado en ia produccion de arrabio o de acero y que sean aptos para la refundicion.
2°_Las proyecciones, regueras y otros residuos de colada de acero (normal o en sifén), los embudos de colada, los
residuos procedentes de los conductos de colada en sifdn, etc.; asl como los lingotes desechados y defectuo-
sos no contabilizados en la produccion.
3°. Los fondos (lobos) de cuchara (salvo los de moldeo en arena).

Sin embargo, no se deberan considerar chatarra, los residuos que contengan hierro y que aparezcan durante la
fusién o los tratamientos térmicos o mecanicos, como por ejemplo:

Fondos de las rutas de colada.

Rutas de colada de arrabio, salpicaduras y otros residuos que se produzcan durante la colada o en las fosas
de colada del arrabio.

Escorias de aceri{a.

Cascarillas de hornos de recalentamiento, de laminado y de forja.

Salpicaduras de convertidor. )

Lobos de chimenea y lobos de boca.

Fondos (lobos) de cuchara y restos de colada en arena mas no los obtenidos en lingoteras o moldes ni tam-
poco los comprados.

F. Las cantidades recibidas en la fabrica que procedan de existencias que la empresa posea fuera de las fabricas de-
beran repartirse entre los renglones 30 a 50 si se conoce su procedencia. De no ser asf se consignaran en el renglon
30.

Il. OBERVACIONES SOBRE LOS RENGLONES

Renglones 10 y 300: L )

En estos renglones deberan indicarse las existencias de toda la fabrica, incluidos los talleres integrados en el comple-
jo sidertirgico (incluidas tas fundiciones de acero), excluyéndose las existencias que se encuentren en las fundiciones
de hierro.

Renglén 21:

Se consideraran materiales reciclables: los desperdicios procedentes de la produccién de acero bruto y de piezas de
acero moldeado de las fundiciones de acero integradas en el complejo siderirgico, que no se contabilicen como pro-
duccién, como son las entradas, los respiraderos, los embudos y los bebederos de colada, las mazarotas, los lingotes
desechados, los lingotes de bebedero, las piezas fundidas desechadas y los fondos de cuchara cuando se cuela en lin-
goteras o moldes.
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Renglones 22 y 23:

Se consideraran desperdicios nuevos los resultantes de la fabricacion de los semiproductos, productos acabados y
productos finales laminados as{ como de los productos de forja, los desperdicios de lingotes y los lingotes y piezas de
acero moldeado defectuosos cuya condicidn se observa cuando ya han satido de la acerfa o del taller de moldeo (es
decir, después de haber sido computados en la produccién de acero bruto o de piezas moldeadas). Ademas se consi-
deran desperdicios nuevos todos los residuos de acero y de piezas de acero moldeado procedentes de la produccion
normal de cualquier proceso siderirgico posterior integrado en la tabrica.

Renglon 22:
No se consideraran como desperdicios nuevos los desechos (ej.: secciones de lingotes) que se reutilicen en el propio
laminador CECA.

Renglén 23: Las «instalaciones integradas en el complejo siderargicon incluirén los talleres de acero moldeado, forja,
produccién de tubos de acero, trefilado, estirado y laminado en frio, de construccion metdlica y demas instalaciones
transformadoras del acero, a excepcion de las fundiciones de hiero (véase nota | A anterior).

Renglon 24: Se considerara chatarra de recuperaciéon de acero y de fundicién la procedente de reparaciones, demoli-
clén o desecho de equipos, maquinas y herramientas como, por ejemplo, las lingoteras.

Renglones 30 a 60:

— La chatarra naval procedente de talleres de desguace de la Comunidad debera considerarse chatarra nacional o
comunitaria.

— 8l la fabrica que compra la chatarra a un comerciante no conoce la procedencia de dicha chatarra debera suponer
que se trata de chatarra nacional y debera consignaria en el rengion 43.

Renglon 30: Entradas de chatarra procedentes de fabricas pertenecientes a la misma empresa y que se encuentren en
ol mismo pals. Se incluiran los hornos altos, las acerlas, los trenes de laminado, las fundiciones de hierro (si existen se
incluiran igualmente las fundiciones de hierro integradas en el compiejo siderargico de la empresa declarante), asl co-
mo las empresas tranformadoras de fundicién y de acero. Las entradas de chatarra procedentes de empresas que no
sean transformadoras de hierro y acero ni estén ligadas al declarante — por ejemplo, las minas de hulla — deberan
figurar en el rengién 42.

Renglén 41: Se consignara aqul la chatarra procedente de fabricas pertenecientes a otras empresas siderargicas en-
cuestadas, con arreglo a los mismos criterios aplicados al reng!6n 30.

Renglén 42: Se consignaran aqui las entradas de chatarra procedentes del mercado nacional recibidas directamente
de empresas no siderurgicas, como las fundiciones de acero o de hierro, las fabricas de tubos, las forjas, las indus-
trias de construccién, las industrias extractivas, los astilleros navales, las empresas ferroviarias, las industrias me-
cénicas y la fabricas de todo tipo de productos metalicos, etc...

Renglén 43: Se consignaran aqul las entradas de chatarra de fundicién y de acero procedentes de comerciantes para
la produccién de fundicién, de acero bruto y de piezas moideadas de acero (sea cual sea su origen geografico). De
estas cantidades se deducirdn las consignadas en los renglones 30 y 50 (entradas procedentes de comerciantes, de
otras fabricas de la empresa o de otros palses). La chatarra comprada por medio de comerciantes que actien como
meros transportistas o agentes debera consignarse en el renglén que corresponda a su origen.

Renglones 110 y 120: en las columnas 01 a 03 se consignara por categorfas, el consumo total de la chatarra definida
anteriormente, incluyéndose sobre todo los fondos de cuchara de origen exterior a la fabrica y excluyéndose los de ori-
gen propio.

Renglén 110; En este renglon se consignaran las cantidades consumidas para {a produccion de arrabio en hornos altos
y en hornos eléctricos asl como en las instalacicnes de sinterizacion.

Renglén 120: Se consignara aqui el consumo de la chatarra empleada para la produccién total de acero bruto, incluida
la produccién por el procedimiento Duplex.

Renglén 121: Aceros al oxigeno puro:

Aceros L.D,, L.D-A.C., O.L.P., Kaldo, O.B.M.,, L.W.S,, asl como todos los procedimientos que empleen el soplado de oxl-
geno puro. En cambio los aceros obtenidos mediante procedimientos de soplado a partir de un fluido inicamente enri-
quecido en oxigeno se consignaran en los renglones 122 a 124 segln la naturaleza del proceso.

Rengién 500: Se consignaran aqul las existencias que posea la empresa fuera de las fabricas pero dentro del territorio
nacional. (*)

- lil. OBSERVACIONES SOBRE LAS COLUMNAS

Columna 01: Pertenecen a la categorfa de chatarra de fundicién no aleada las lingoteras, las piezas de fundicién de
maquinas o comerciales, como los desperdicios o desechos de tubos y de placas de fundicién, las piezas de construc-
cién y de canalizacién, partes de fogones y de parrillas no quemadas, zapatas de freno, fragmentos de hornos, de reci-
pientes de hierro colado, desechos de fundicién templada, etc...

Columna 02: La chatarra aleada de fundicion y de acero es una chatarra que contiene elementos de aleacién como el
cromo, el cobalto, el manganeso, el molibdeno, el niquel, el silicio, el vanadio y el tungsteno en proporcién superior a
ia que se admite en los productos nuevos. Se considera chatarra aleada la que contiene uno o varios elementos en pro-
porcién superior al:

1,0 % de cromo 0,15 % de molibdeno y respecto del siticio:
0,5 % de cobaito 1,0 % de niquel mas del 2 % en {a chatarra de acero
7,0 % de manganeso 0,5 % de tungsteno mas del 7 % en la chatarra de fundicion.

0,2 % de vanadio

( O en el territorio de la Unién Aduanera en ei caso de Luxemburgo y de Bélgica.
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA Luxemburgo, enero 1986

OFICINA ESTADISTICA Cuestionario 2-51

Estadisticas de energfa
y de industria.
D3

CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS PARA LA FABRICACION DE ARRABIO

NOTAS EXPLICATIVAS

1. INDICACIONES GENERALES
1. Deberan completar este cuestionario todas la fabricas siderurgicas productoras de arrabio y todas las instalacio- '
nes de sinterizacién que posean la fabricas siderdrgicas de la Comunidad.
2. Cuando una empresa posea varias fabricas cada una de ellas debera completar un cuestionario distinto.

3. Las instalaciones de sinterizacion y de peletizacién incluyen todas las instalaciones cuyo fin sea aglomerar una
parte de los elementos que componen el lecho de fusion antes de su introduccién en 1os hornos altos.

4. Se entendera por trimestre el trimestre civil.

5. La informacién que se solicita se refiere a los elementos constitutivos del lecho de fusion o de la carga destinada a
la sinterizacion.

6. Debera calcularse e! «contenido de hierro» o el «contenido de manganeso» de los diferentes elementos de la carga
y de la produccién segtn los resultados de los analisis quimicos de las materias primas empleadas que se realicen
periédicamente {especialmente evitese contabilizar como contenido de hierro el peso total de la chatarra o arrabio
utilizado). En el caso de los minerales hay que tener en cuenta su contenido natural de agua.

. DEFINICIONES

1. Las instalaciones productoras de arrabio son los hornos altos y los hornos eléctricos de arrabio asl como los cubi-
lotes cuando la produccién se destine a la venta.

2. El mineral de hierro incluye los minerales que contengan hierro cuyo contenido de manganeso sea inferior al 20 %
del peso seco. Se considera mineral de hierro todo el mineral comercial suministrado por las minas independiente-
mente de los tratamientos de que haya sido objeto antes de su entrada en la fabrica.

3. Se consideraran minerales de manganeso los que contengan el 20 % o mas de manganeso (peso en S€eco).
4. Se consideraran chatarra:

a) Los despuntes, recortes o cualquier otro residuo de arrabio o acero que en algin momento se hayan contabiliza-
do en la produccién de arrabio o de acero y que sean aptos para la refundicion.

b) Las proyecciones, regueras y otros residuos de colada de aceros (normal o en sifén), los embudos de colada, los
residuos procedentes de los conductos de cotada en sifén, etc.; ast como los lingotes desechados y defectuo-
sos no contabilizados en la produccion,

¢) Los (fondos) lobos de cuchara.

Sin embargo, no deberan considerarse «chatarra» los desechos con contenido de hierro que se produzcan durante la
fusion o los tratamientos térmicos o mecanicos que se consideraran bien como éxidos de hierro, en cuyo caso se con-
signaran en el renglén 90, o bien como «otros materiales que contengan hierro», en cuyo caso se consignaran en el
renglén 110 (véanse los nimeros 5 y 6 siguientes).

5. Se consideraran «oxidos de hierro» los arrabios y aceros oxidados, especialimente en forma de cascarillas de tren
de laminado, de forja y de hornos de recalentamiento y de salpicaduras de convertidores.

6. Se consideraran «otros materiales que contengan hierro» (rengién 110), los residuos de arrabio o acero mezclados
con otros materiales como las rutas de colada de arrabio, las salpicaduras y otros residuos producidos en la nave o
en las fosas de colada de arrabio, los lobos de chimenea y los lobos de boca, los fondos (fobos) de cuchara de ori-
gen propio y los restos de colada en arena y el polvo de convertidor.

7. Se consideraran «otros aditivos» (renglon 120) la dolomita, la bauxita, etc...

En. , a

{Fecha)
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de energla
y de industria.
D3

Luxemburgo, enero 1986

Cuestionario 2-53

CONSUMO DE ELEMENTOS DE ALEACION EN LAS ACERIAS

Pals: Fabrica: Afio:
Empresa: Localidad:
N° de registro en {a Comisién:
Este cuestionario debera enviarse, debidamente completado y por duplicado,
antes del 25 de enero de cada afio con referencia al afio anterior.
Carga probable en horno
Unidad: Renglén gzgifg:&efgu%g?:gthﬁagg Chatarra aleada cargada en | (incluida la chatarra aleada)
kg de metal puro aleada) horno (céalcuio o estimacién) durante el afto en curso
: (estimacion)
Columna o1 02 03
NIQUEL 1
CROMO 2
MOLIBDENO 3
TUNGSTENO 4
VANADIO 5
COBALTO 6
MANGANESO 7
SILICIO 8
TANTALIO ") 9
NIOBIO ") 10

*) Se pueden agrupar tos renglones 9 y 10 si es necesario.

NOTAS EXPLICATIVAS
I. INDICACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas la fabricas siderurgicas que produzcan acero (incluso ias fundiciones de acero integradas en un complejo

siderdrgico); no deberdn completarlo las fundiciones independientes.

Cuando una empresa posea varias fabricas cada una de ellas debera completar un cuestionario distinto.

Se entenderd por afio el afio civil.

H. Observaclones sobre los renglones

IndIquense las cantidades de metales de aleacién en kilogramos de metal, cualesquiera que sean el origen y la calidad del elemento de adicién consi-

derado: arrabios aleados, ferroaleaciones, chatarras procedentes de desperdicios o compradas, desechos de la metalurgia de metales no férreos, etc.
(ejemplo: en lo que respecta al cromo: chatarras de cromo, cromo afinado o superafinado, ferrocromo, etc.).
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA Luxemburgo, enero 1986

OFICINA ESTADISTICA Cuestlonario 2-54
Estadisticas de energla
y de industria.
D3

CONSUMO DE MATERIAS PRIMAS EN LAS ACERIAS NOTAS EXPLICATIVAS
NOTAS EXPLICATIVAS

1. INDICACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas las acerfas de la Comunidad, incluidas las fundiciones de acero
integradas en un complejo siderdrgico y exceptuadas las fundiciones de acero independientes.

2. Cuando una empresa posea varias fabricas cada una de ellas debera completar un cuestionario distinto.
3. Se entendera por trimestre el trimestre civil.

4. Los datos solicidados se refieren a los elementos que constituyen la carga de los convertidores y de los hornos
(véase mas adelante la nota relativa a las columnas).

5. El «contenido de hierro» de las materias primas (columna 06) debera consignarse con arregio a los resultados de
los andlisis quimicos que se ileven a cabo periédicamente. En el caso de los minerales se tomara en consideracion
su contenido natural de agua.

1. OBSERVACIONES RELATIVAS A LOS RENGLONES

Renglones 10 y 20:

Se considerardn mineral de hierro los minerales que contengan hierro y cuyo contenido de manganeso sea inferior al
20 % {peso en seco). Se considerard mineral de hierro todo el mineral comercial entregado por las minas,
independientemente de los tratamientos que haya recibido antes de entrar en la fébrica.

Se consideraran minerales de manganeso los minerales que contengan un 20 % 0 m&s de manganeso (peso en seco).

Renglones 31 a 35:
Se consideraran arrabio los productos férreos con un contenido superior al 2 % de carbono y que pueden contener
ademas uno o varios de los siguientes elementos en las proporciones que se indican:

3 % o menos de fosforo,

8 % o menos de silicio,

30 % o menos de manganeso,

10 % o menos de cromo,

10 % o menos en total de otros elementos (niquel, cobre, aluminio, titanio, vanadio, molibdeno, etc.).

(Para mas detalles véase el cuestionario 2-10)

Renglén 40:
Se incluye el ferrositicio.

Renglén 50: ) :
En el presente cuestionario se consideraran chatarra:

1. Los despuntes, recortes o cualquier otro residuo de arrabio o de acero que en algin momento se hayan
contabilizado en la produccién de arrabio o de acero y que sean aptos para la refundicion.

2. Las proyecciones, regueras y otros residuos de colada de acero (normal o en sifén), los embudos de colada, los
residuos procedentes de los conductos de colada en sifon, etc.; asf como los lingotes desechados y defectuosos
no contabilizados en la produccién.

Sin embargo, no deberan considerarse como «chatarra» sino como «6xidos y otros materiales que contengan hierro»

(que se incluirdn en el renglén 60), los desechos con contenido de hierro que se produzcan durante la fusién o los

tratamientos térmicos 0 mecanicos, (véase a continuacion).

Renglén 60:
Se consideraran «6xidos de hierro» los arrabios y aceros oxidados, especiaimente en forma de cascarillas de tren de
laminado, de forja y de hornos de recalentamiento y de salpicaduras de convertidores.

Se considerardn «otros materiales que contengan hierro» los residuos de arrabio o acero mezclados con otros
materiales como las rutas de colada de arrabio, las salpicaduras y otros residuos producidos en la nave o en las fosas
de colada de arrabio, los lobos de chimenea y los lobos de boca, los fondos (lobos) de cuchara de origen propio y los
restos de colada en arena.

lil. OBSERVACIONES RELATIVAS A LAS COLUMNAS

Consignense en la columna correspondiente todos los materiales utilizados en cada proceso. No deben hacerse
correcciones cuando e} acero de una calidad determinada se utilice posteriormente para fabricar acero de otro tipo
(acero Duplex).

El proceso AOD, los tratamientos en vacfo, los tratamientos en cuchara, etc., se consideran tratamientos posteriores a
los procesos indicados en las columnas. Las cantidades de materias primas utilizadas deberan consignarse en la
columna correspondiente al proceso principal.
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COMISION DE LAS v Luxemburgo, enero 1984
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA

OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de energia
y de industria
D3

Cuestionario 2-55

ENTRADAS Y EXISTENCIAS DE DETERMINADAS MATERIAS PRIMAS Y DE COMBUSTIBLES
SOLIDOS EN LAS FABRICAS SIDERURGICAS

PAIS: FABRICA: ANO:

) N° DE REGISTRO
EMPRESA: LOCALIDAD: EN LA COMISION:

Este cuestionario debera enviarse, debidamente completado y por triplicado, a mas tardar el dia 28 de febrero de cada ano

NOTAS EXPLICATIVAS

I. INDICACIONES GENERALES

1. Deberan completar el cuestionario todas la fabricas siderurgicas de la Comunidad y las instalaciones anejas como las
instalaciones de sinterizacion. -

2. Cuando una empresa posea varias fabricas cada una de ellas debera completar un cuestionario distinto.

3. Se entendera por afio el afio civil.

1I. DEFINICIONES

1. El mineral de hierro incluye los minerales que contengan hiefro y cuyo contenido de manganeso sea inferior al 20% del
peso en seco. Se considerara mineral de hierro todo el mineral comercial entregado por las minas independientemente
de los tratamientos de que haya sido objeto antes de entrar en la fabrica.

Se consideraran minerales de manganeso los que contengan un 20% o mas de manganeso (peso en seco).

2. Los aglomerados y briquetas (parte i) son los productos derivados de la sinterizacion de varios elementos del iecho de
fusion de los hornos aitos.

3. Las mezclas homogeneizadas son mezclas de los diversos elementos que se cargan en los hornos altos o en las
instalaciones de sinterizacion, preparadas de antemano en los parques de minerales en las proporciones que requiera
el proceso metaldrgico.

4. Por existencias se entienden todos los productos y materias primas que posea la fabrica el tltimo dia del afo, tanto si
se encuentran en su recinto como si la empresa los guarda fuera del recinto de las fabricas, a excepcioén de los
carbones para coque.

5. Las materias primas y los combustiblés deberan consignarse segin el estado en que se encuentren al ser recibidos.
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Cuestionario 2-55

ENTRADAS Y EXISTENCIAS DE DETERMINADAS MATERIAS PRIMAS Y DE COMBUSTIBLES SOLIDOS EN LAS FABRICAS SIDERURGICAS

I. ENTRADAS

Unidad: tonelada métrica

Mineral de manganeso

Mineral de hierro y pelets

Combustibles solidos

. Total desglose: Hulta y briquetas o
Contenido b Lignito
Cantidad (r;ee s;g ) Contenido ) Contenido sgn?g:%%Ze [?u?\?:r?— o T Y dzril?gurﬁzis (210ata2|5)
PROCEDENCIA %) Cantidad d‘?()': e Cantidad demF e de hulla zado | Fotee e )| protustos ©
polvos de carbony (e)
Colurna 01 (074 10 11 101 m 21 22 23 24 25 20
A. De origen nacional
Total
desgiose; procedente de fa-
bricas de cogue dependientes 011
de fabricas siderurgicas
B. De los paises de la
Comunidad (a) (d)
RF. de Alemania (A
Francia 12
Italia 13
Paises Bajos 14
Bélgica 15
Luxemburgo 16
Reino Unido 17 \
Irlanda 18
Dinamarca 19
Grecia 20
Espania 21
Portugal 22
Total Comunidad 30
desglose: (a) del pais 301
procedente
de otras fa- (b} de otros >/
bricas side- paises de la I \\
rurgicas: Comunidad 302
C. De terceros paises (a)
Suecia 41
Noruega 42
Marruecos 43
Argelia 44
Tanez 45
Mauritania 46
Ghana 47
Gabon 48
Egipto 49
Alto Volta 50
Sudafrica 51
Brasil 52
Venezuela 53
EE.UU. 54
Canada 55
Peri 56
Liberia 57
Sierra Leona 58
India 59
Chile 60
URSS 61
Polonia 62
Australia 63
Otros terceros paises
(>20000 t):
64
65
66
67
68
Total C 70
(renglones 41 a 68)
D. Entradas totales 80

01+ 30+ 70)

(a) Directamente o por mediacion de comerciantes.
(b) Incluidos los polvos de antracita.

(c) Incluido el coque de lignito.

{d) No consignar en los renglones 11 a 20 las cantidades ya indicadas en el rengion 01.
(e} Se excluye el carbdn para la produccion de coque siderurgico.
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COMISION DE LAS Luxemburgo, enero 1986

COMUNIDADES EUROPEAS _
CECA

OFICINA ESTADISTICA Cuestionario 2—56

Estadisticas de energia
y de industria
D—3

ENTRADAS DE PRODUCTOS CECA DIRECTAMENTE O POR MEDIACION DE COMERCIANTES

NOTAS EXPLICATIVAS

Deberan completar este cuestionario todas ias fabricas siderurgicas de la Comunidad.
Cuando una empresa posea varias fabricas, cada una de ellas debera completar un cuestionario distinto.
Se entendera por mes, el mes civil.

> w2

Se completara un cuestionario independiente para cada una de las calidades siguientes:

— Aceros de base y de calidad.

— Aceros especiales no aleados.

— Aceros aleados de construccioén para usos especiales.

— Aceros inoxidables y refractarios.

— Otros aceros aleados.

— Todas las calidades.

5. La definicion de productos corresponde a la del cuestionario 2—71.

6. Deberan ser declaradas todas las entradas fisicas de productos CECA, comprendidos los productos desciasificados
que no son destinados a la refundicion inmediata y ademés:

— Los materiales recibidos para un trabajo de encargo a realizar en el interior de la fabrica.

— Los materiales recibidos, que son devueltos como consecuencia de un trabajo de encargo que ha sido efectuado en
otra fabrica.

— Los materiales destinados a ser transformados en otros productos CECA o a ser revendidos en el mismo estado.
7. Sin embargo, no seran declaradas en este cuestionario las entradas de materiales CECA suministrados para la

utilizacion directa en actividades fuera del Tratado CECA (por ejemplo, reparacion y mantenimiento, construccion de
nuevas instalaciones, talleres de tubos, forja, trefileria, etc.).

8. No deberan declararse en el presente cuestionario las entradas de productos destinados a la reutilizacion, como los
carriles usados.
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COMISION DE LAS . Luxemburgo, enero 1986
COMUNIDADES EUROPEAS
CECA
OFICINA ESTADISTICA Cuestionario 2-58

Estadisticas de energia
y de industria.
D3

CONSUMO DE COMBUSTIBLES Y DE ENERGIA Y BALANCE DE LA ENERGIA ELECTRICA
EN LA INDUSTRIA SIDERURGICA

(excluidas las coquerias siderurgicas)

NOTAS EXPLICATIVAS

"I. INDICACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas siderirgicas de la Comunidad, incluidas las plantas de
relaminado, y las centrales eléctricas siderirgicas comunes a varias fabricas o empresas siderirgicas (salvo las
centrales que presten servicios a la vez a la siderurgia y a otras industrias como, por ejemplo, la mineria del carbon). A
efectos del presente cuestionario estas centrales deberan considerarse exactamente de la misma forma que las
fabricas siderdrgicas. .

2. Cuando una empresa posea varias fabricas cada una de ellas debera completar un cuestionario distinto.

3. Centrales eléctricas siderurgicas comunes:

Las centrales eléctricas comunes a varias fabricas o empresas siderurgicas deben quedar incluidas en el cémputo total
a escala nacional.

Nota: Dado que las centrales eléctricas siderdrgicas comunes deberan contestar directamente al cuestionario y con
objeto de evitar que un mismo dato se compute por duplicado, las fabricas usuarias de esas centrales no
deberan incluir en sus respectivas respuestas al presente cuestionario los datos relativos a la proporcion que les
corresponda en la produccion colectiva. Sin embargo, las fabricas siderurgicas deberan consignar como
recursos las entradas totales de energia eléctrica procedentes de las centrales comunes (renglon 60) junto con
sus entradas del exterior.

4. Instalaciones de produccion mixta de energia y de vapor.

Estas instalaciones siderirgicas mixtas deben considerarse, en parte, centrales eléctricas. El consumo de combusti-
bles relativo a estas centrales, que se consignara en la columna 04, reflejara Unicamente el consumo relativo a la
produccién de energia eléctrica, es decir, que se excluirdn las cantidades correspondientes al suministro de calor.

il. OBSERVACIONES RELATIVAS A LOS RENGLONES Y COLUMNAS

Columna 01 (Total):

Consignese aqui el consumo de combustibles y de energia de las instalaciones siderargicas (en el sentido de! Tratado
CECA) y de sus instalaciones auxiliares, salvo las coquerias siderirgicas. (Hornos altos, instalaciones de sinterizacion,
acerias y fundiciones de acero integradas en un complejo siderurgico, trenes de laminado, etc. . .). Se incluira el consumo
total de las instalaciones auxiliares (por ejemplo, de la central eléctrica y de las centrales comunes) aunque éstas no
trabajen Gnicamente para los talleres siderdrgicos propiamente dichos. Se excluiran los talleres integrados que fabriquen
productos no contemplados en el Tratado CECA.

Columna 04 (Centrales eléctricas):

Consignese todo el consumo de combustibles y de energia que sirva para la produccion de toda la electricidad producida
en la fabrica o en las centrales comunes a varias fabricas siderirgicas.
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Cuestionario 2-58
1. CONSUMO DE COMBUSTIBLES Y DE ENERGIA EN LA 'INDUSTRIA SIDERURGICA
(excluidas las coquerias siderirgicas)
Pais: Fabrica:
Localidad:
Empresa:
Ne de registro en la Comision:
Este cuestionario debera enviarse, debidamente completado y por duplicado, a mas tardar el dia 25 de enero de cada afo con referencia al afio anterior.
CONSUMO
Ren- desglose:
glon ] "
Unidad: CONCEPTO Total Hornos altos y S%stgigggﬁsyddee Centrales
(@) harnos eléctricos preparacion eléctricas Acerias
de arrabio (h) de la carga (i
Columna 01 02 03 04 [
I. Combustibles sélidos: (a)
Coque y semicoque de hulla (salvo el coque pulverizado) iR
Coque pulverizado 12
llas y aglomerados de hulla (b
Toneladas Hullas y ag ® 3
métricas desglose: «productos de calidad inferior»
(polvos mixtos y similares) 131 (k)
Lignitos y briquetas (¢) 14
Total (11 a 14) 10
Il. Combustibles lquidos: 20
Il. Gas: (d) ’
Gas de horno alto 31
Gas de coquerias siderurgicas 32
Gas natural 33
Otros gases (red, etc. . . .) 34
Total (31 a 34) 30
. desglose:
Alas
ANEXO Total Aia red coquerias A otras
b iderurai fabricas
publica siderurgicas Mt
integradas siderurgicas
GJ (e) Entregas de gas de horno alto al exterrior (f) 410
GJ (e) Entregas de gas de horno alto 420
GJ (e} Entregas de gas de coquerias 430
{a) Los-combustibles solidos deben declararse segun su estado en el momento de la entrega.
{b) Incluida ia antracita en polvo.
(c) Incluido el coque de lignito.
(d) El consumo que se consigne debera ser el neto, i las i y los gases en fa antorcha.
. 1 gigacaloria
(e} En Gigajulios (1 gigajulio = 108 julios 2186 con arreglo al poder calorifico superior de cada tipo de gas, seco y a 00 C y 760 mm/Hg.
(f) Directamente a otros talleres integrados en el complejo siderargico (salvo las i de acero al ala red, a otras fdbricas y a la coqueria siderirgica.
{g) La suma total no es nicamente la suma de las columnas 02 a 05 sino que comprende ademas el consumo de los otros talleres siderurgicos en el sentido del Tratado (se incluyen ias i de acero pero no se incluyer
las coquerias), asl como el corr i alos inistros de calor» de las il i mixtas de pr de energia eléctrica y vapor {véase la nota explicativa |, 4.).
() C en esta col anit ef de i introducidos dil en el horno o inyectados en los aparatos en sustitucion del coque. El de .Ios es de aire, las y otras i auxiliares
de los hornos altos se consignara en la columna 01.
{i) Veanse las notas explicativas.
L 1 kilocatoria
() De un poder medio de kJ7kg (T kiojulio = ms—)
En ,a

(Fecha)
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il. BALANCE DE ENERGIA ELECTRICA (a)

CONCEPTO Renglon Mwh
A. Recursos:
1. Produccion bruta 50
2. Entradas del exterior (b) 60
3. Recursos totales (50 + 60) 70
B. Utilizaciones:
1. Consumo de los a) centrales eléctricas 81
servicios
del Tratado b) hornos altos 82
c) instalaciones de sinterizaciony preparacién de cargas 83
d) trenes de Iaminad6 v 84
e) acerias eléctricas 85
f) otras acerias 86
g) otros servicios del i’ratado 87
Total (81 a 87) 80
2. Entregas al exterior (b) 90
3. Pérdidas 100
4. Total utilizado (80 + 90 + 100) (c) 110

(a) Véanse las notas explicativas.

(b) Por exterior se entiende la red publica, otros paises, otras fabricas siderurgicas (incluidas las centrales comunes), las coquerias siderorgicas, los servicios no contemplados
en el Tratado pero integrados en el complejo siderurgico, etc..

(c) El total que figure en el rengion 110 debe concordar con el del renglon 70.
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COMISION DE LAS

COMUNIDADES EUROPEAS

1

5.

CECA Luxemburgo, enero 1986

OFICINA ESTADISTICA Cuestionarlo 2:71

Estadisticas de energla
y de industria
D3

ACERO
Entregas en los paises de la Comunidad y entregas totales

NOTAS EXPLICATIVAS

|. OBSERVACIONES GENERALES

Deberan compietar este cuestionario todas las fabricas siderurgicas de la Comunidad.
Se entendera por mes el mes civii.

Las entregas comprenden todos los productos siderrgicos del Tratado, incluidos los productos desclasificados (tales como
segundas y terceras calidades, los recortes de chapas y ios despuntes) que no son destinados a la refundicién inmediata. Se
debera Indicar los tonelajes netos suministrados, considerandose estos en el estado de entrega al salir de la fabrica o de sus
almacenes.

Se consideraran igualmente como entregas todos los productos siderdrgicos contemplados en el Tratado, que se emplgen
para el smbalaje de los productos antes de su expedicién.

Principios basicos

Las entregas deberan declararse en la hoja principat del cuestionario (renglones 031 a 153) de acuerdo con los dos principlos
siguientes:

a) Las entregas que deben declararse para un clerto mes son las destinadas a actividades fuera de 1a CECA (es decir a los
consumidores de acerpo y a los comerciantes dentro de la Comunidad y a los clientes de terceros palses) realizadas direc-
tamente por la fabrica declarante o a través de un almacén nacional que forme parte de la misma fabrica, o bien indirecta-
mente (véase 5b). No deben declarase los intercambios entre tabricas o sus almacenes nacionales.

El principo comerclal

La entrega de un producto debe ser deciarada por la fabrica que recibe el pedido y que factura la entrega al diente que io
ha solicitado, incluso cuando sea otra fabrica, un transformador o un subcontratista el que expida por cuenta de fa
tabrica que factura. La fabrica declarante resefiara et destino reai de los productos.

b,

Casos particulares

6.

9.

10. Entregas derivadas de jos de go o

Consumo propio de las fabricas siderlrgicas y entregas a talleres no siderurgicos integrados.

Las entregas declaradas en la hoja principal del cuestionario deben Incluir el consumo propio de las fdbricas sidertrgicas
(para mantenimlento, construccion de nuevas instalaciones, etc.) y las entregas a talleres no siderdrgicos integrados {tubos,
forja, etc.), incluyendo en estos los talleres productores de bandajes, abrazaderas y centros de ruedas incluso si son iamina-
dos. .

Estas entregas deben Incluir jas procedentes de:
— produccién propia,

- matertal comprado, excepto cuando se sepa que |a fabrica suministradora haya ya declarado estos tonelajes como entre-
gas en el mercado.

. Ventas a otras fdbricas CECA

a) No deberan declararse fas entregas de una fabrica siderargica de la CECA a otra que, formando parte de la misma so-
cledad, esté situada en el mismo pais.

b) Lingotes, semiproductos y bandas en caliente
Estos productos deben declararse:

— en los renglones 011, 012, 013, en la medida en que se sepa con exactitud que estan destinados a relaminar, a otra
transformacién (corte transversal, corte longitudinal o recubrimiento) en productos CECA, o a la reventa en el pals;

— en los renglones 031 y 039 que estan destinados al consumo propio de la fabrica que lo recibe o a la transformaclén en
productos NO CECA, a menos Gue se sepa por la informacién disponible que la fabrica receptora declara estas canti-
dades como entregas en el mercado, o s no es posible tener informacion precisa sobre su futura utilizacién. :

¢) Productos acabados y finales

Estos productos deberan declararse:

— en la hoja principal del cuestionario (renglones 101 a 153) si han sido suministrados para consumo propio de la fabrica
receptora o para transformacién en productos NO CECA, o si no existe indicacion precisa sobre su futura utiilzacion;

— solamente en el Anexo il si han sido suministrados a una fbrica siderdrgica de otro pals de ia CECA para su reventa
o transformacién en otros productos CECA. En este caso, la fabrica receptora debe tomar la responsabllidad de de-
clarar la entrega posterior al mercado.

. Entregas por orden y por cusnta de otra fébrica

a) El ordenante es una fabricas sidertrgica de la CECA:

la fabrica que factura la entrega de los productos a un cilente fuera de 1a CECA debe declarar esta entrega en la hoja prin-
cipal del cuestionario, y en el caso de que la fabrica expedidora esté en otro pais de la CECA, debera inciuirlo también en
el Anexo !. La fabrica expedidora sc debera decl fa en el caso en el que el ordenante sea una fabrica
siderargica della CECA situada en otro pals. En este caso se deciara Gnicamente en el Anexo 11, y no en la hoja principal
det cuestionario.

b) El ordenante no es un fébrica siderdrgica de la CECA:

Las entregas por orden y por cuenta de una fabrica siderurgica que no pertenezca a la CECA deberan ser declaradas por
las fabricas expedidoras en la hoja principal del cuestionario, ya que el ordenante no declara sus entregas a la OECE.

para trabajos de [}

g
Los productos que se expidan para realizar un trabajo de encargo deben declararse Gnicamente en el Anexo Nl y sélo si el
maquitador se encuentra en otro pals.

a) El ordenante es una fabrica siderdrgica de la CECA situada en el mismo pals.
Estas entregas no deben declararse.

b) El ordenante es una fabrica siderargica de ia CECA situada en otro pals:

tLos productos expedidos después de la maquila deben ser declarados por el maquilador:

— en el Anexo lll, si los productos se expiden al ordenante, a un almacén de su pertenencia o a otra fabrica siderirgica
de la CECA,
— En el Anexo I, si los productos se envian .a cualquier otro destino.

Los productos vendidos al mercado como consecuencia de una operacién de maquila, deben declararse por el ordenante
on la hoja principai dei cuestionario, cualquiera que sea la tabrica expedidora, y ademas en el Anexo | si esta Glitima esta
situada en otro pals.
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ENTREGAS A LOS PAISES DE LA COMUNIDAD Y ENTREGAS TOTALES Cuestlonario 2.71

Pals: Mes: Afio:
Este cuestionario debera enviarse, i por 1 y por correo certificado, a mds tardar el dia 26 de cada mes con referencia a’ mes anterior.
) : Total Total
Unidad: tonelada mét .| B-F.de i i Paises ; Luxem- Reino " ) Terceros
ne gRIeor; Alemania | Francia Italia Bajos 8élgica burgo Unido Irlanda | Dinamarca)  Grecia Espafia | Portugal | Comunidag palses General
: ©1-12 (20 + 30)
Productos Colurmna 4] 02 03 04 as 06 o7 08 09 10 1" 12 20 30 40
f. ACERO COMUN
A. Llingotes, semiproductos y bandas en caliente
Lingotes para relaminado en la Comunidad 011
p! para i en la C 012
Bandas en caliente para relaminado (*) en la
Comunidad 013
Total de para i {
0112 013) 010
Bandas en caliente para utilizacién directa y
exportacion a terceros palses de espesor:
a} superlor o igual a 4,76 mm 031
b} superior o igual @ 3 mm e inferior o igual a 4,75 mm 032
¢) inferior a 3 mm 033
Lingotes para tubos 035
Otros lingotes (para forja, utilizacién directa,
exportacion a terceros paises, etc.) 037
p! (para forja, uti directa,
exportacién a terceros palses, etc.)
a)de seccitn cuadrada o rectangular (excepto
cuadrados para tubos) 038
b)redondos y cuadrados para tubos .} 039
Total de lingotes, semiproductos y bandas en ca-
liente para ullllzaclar‘l dlrecta (renglones 031 a 039) 030
B. Productos acabados laminados
Material de via pesado 101
Material de via ligero 102
T 103
Vigas de alas anchas 104
Otras vigas, pertiles 1, Uy H de 80 mm o mas y
perfiles omega 105
desglose:
vigas de alas paralelas (IPE) 1081
marcos de minas 1052
Alambrdn en follo 106
para en rollo 1061
para ias barras - -
pi de alambron) (%) 107
Otros perfiles comerciales (incluidas las barras
pi de ® 108
Planos anchos 109
Flejes laminados en caliente (incluidos los flejes
para tubos) (de menos de 800 mm) 110
superior o igual a 4,76 mm 111
superior o igual a 3 mm ¢
S;f:,:i I;:‘ ;';:g:z:" comprendido entre 3y 475mm | 112
" superior o igual a 4,75 mm
inferlor a 3 mm 113
Chapas quarto superior o igual a 4,76 mm 114
de espesor: entre3y4,75mm | 115
inferior a 3 mm 118
Chapas y bandas superior o igual a 3 mm 117
iaminadas en frio
(incluso en bobinas)
de espesor: inferior a3 mm 118
Total gl 101
a118) 100
C. Productos finales
Flejes {aminados en frioc para hojalata 141
Hojalata y otras chapas estafadas y TFS 142
Chapa negra 143
Chapas galvanizadas emplomadas y con otros
144
Chapas magnéticas laminadas en caliente o en frio
y flejes i en caliente: 145
desglose:
1) de grano no orientado
a) con una pérdida de 2 Wikg o més 151
b) con una pérdida inferior a 2Wikg 152
2) de grano orientado 153 T
Total finales 141 a 145) 140
Total acero comun (010 + 030 + 100 + 140) 160,
i. ACEROS ESPECIALES, aleados y no aleados 170
Ili. TOTAL GENERAL ACERO (160 + 170) 180
9 Uotra en gico del Tratado.
[yl barras de para de o1
Anexo I: (Tonelaje incluido en el cuestionario) Anexo II: (Tonelaje excluido en el cuestionario) Anexo Ik (Tonelaje excluldo en el cuestionario)
Desglose de las entregas procedentes de otros Toneladas expedidas por la fabrica declarante como — Toneladas expedidas para.un trabajo de encargo
alses como consecuencia de un pedido de la consecuencla de un pedido de fabricas siderurgicas en otro pals
tdbrica declarante y por su cuenta, Incluidas las de otro pafs CECA y por cuenta ds éstas. — Toneladas resultantes de un trabajo de encargo
entregas al mercado tras un trabajo por encargo. expedidas a otra fdbrica siderurgica CECA de
‘ otro pals de la CECA
— Ps o finales a una
fabrlca siderurglca en otro pais de la CECA para
transformacién en otros productos CECA o
/7 reventa sin transformacién
Para el pals N
Producto Pais Pals Producto Pais destinatarlo Producto Pals destinatario
renglén n® columna n° columna n® T renglén n° pedido column: e i ne T rengiéon n° columna n° Toneladas
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¢) El ordenante no es una fabrica siderdrgica de fa CECA:

El maquilador debe declarar la entrega de los productos derlvados de la magquila en la hoja principal del cuestianario,
cualqulera que sea el destino de estos ya que el ordenante (utiizador o almacenista en la Comunidad o clientes en
terceros palses) no declaran sus entregas a la OECE.

Il. DEFINICIONES

Se conslderan:

12

13.

-

. Semiproductos

— Todos ios productos obtenidos directamente mediante colada continua y de acero.

— Los productos obtenidos simpiemente mediante laminado de lingotes como son: palancones, palanquiilas, planchones,
llantones, redondos y cuadros para tubos sin soldaduras, desbastes para perfiles (generalmente destinados a ser trans-
formados en productos acabados CECA, en productos forjados o en tubos sin soldadura).

Nota: los p C] asl como los desbastes para perfiles deberan
responder a las caracterlsticas especificadas en la Euronorm 79-69 § IV, a excepcion de los semiproductos forjados.

— Todos los redondos y cuadrados para tubos se consignaran como semiproductos (bajo ribricas especificas) — incluso
en los casos en que su acabado exceda al de los semiproductos anteriormente indicados — de acuerdo con su destino y
con las especificaciones proplas al destino en cuestién.

d das en cali ) en rollos para chapas
Los productos planos laminados en caliente en bandas de una anchura superior o igual a 600 mm, que inmediatamente des-
pués del ultimo laminado o tras el decapaje o el recocido, se enrollan formando una bobina de caras laterales mas o menos
planas o con un relieve regular.

. Alambrén

Producto acabado taminado y enroilado en caliente en rotlos de espiras no ordenadas. La seccion transversal det alambrén
puede ser circular, ovalada, cuadrada, rectangular, hexagonal, octogonal, semicircular o de otra forma. Por lo general la su-
perficle es lisa. ()

. Redondos para hormigén

Los redondos y cuadrados en barras de 5 mm o mas, de superficie lisa, dentada o estrlada. Estas barras, destinadas en prin-
clpio a la fabricacién de la armadura para et hormigdn armado, pueden haber sufrido una deformacién regutar en frio, como
por ejemplo, una torsién alrededor de su eje longitudinal.

. Otros laminados comerciales

Los productos acabados laminados en caliente que no estén comprendidos en ninguna de fas categorias anteriormente des-
critas y que no sean tampoco:

material de via (carriles, traviesas, piacas y bridas),

tabiestacas, vigas de alas anchas,

otras vigas, perfiles en |, U, H de 80 mm o mas.

. Planos anchos

Productos planos laminados en caliente sobre las cuatro caras (o en caja cerrada). Se suministran siempre en paquetes pla-
nos. Tienen una anchura superior a 150 mm e inferior o igual a 1 2560 mm; su espesor es superior o igual a 4 mm.

. Flejes laminados en caliente

Los productos laminados de bordes cizallados o no, de seccién rectangular, de una anchura inferior a 600 mm y cuyo espe-
sor no exceda a la décima parte de su anchura, presentados en tiras, en rollos o en paquetes plegados. Se pueden obtener
igualmente mediante corte longitudinai de una banda ancha en caliente.

. Chapas en caliente

Los productos laminados (salvo los desbastes en rotlos para chapas tal como se han definido anteriormente). Si los produc-
tos tienen forma cuadrada o rectangular, deberan ser de una anchura igual o superior a 600 mm.

Las chapas procedentes de bandas anchas son productos laminados en callente obtenidos mediante cizallaje de bandas
anchas en caliente.

Las bandas procedentes de trenes reversibles son productos laminados en caliente sobre trenes quarto o trenes diferentes
a los que producen bandas anchas.

. Chapa en frio

Los productos laminados en frio, en chapa y en bobina, cuya anchura sea supetior a 500 mm.

. Hojalata, otros tiejes y chapas estafiados del Tratado

Flejes y chapas de cualquier espesor, laminados en caliente o en frlo, recublerto de una capa metalica con un contenido de
estafio Igual o superior a 97% en peso, tanto si estos productos estéan recublertos o no con una capa de barniz.

. Chapa de T.F.S.

Se trata de las chapas y bandas de un espesor generalmente inferior a 0,50 mm recubiertos mediante electrolisis con una
capa de cromo o de 6xido de cromo o de ambos, y cuyo espesor total es en general inferior o igual a 0,05 pm.

Chapa negra

Producto plano en acero duice no aleado, con un espesor inferior a 8,50 mm, producido en hojas o en bobinas y cuya su-
perficte estd preparada para el estafado, el barnizado o la impresioén y que no debe ser aceitosa.

Chapas galvanizadas

Productos finales laminados en caliente o en frio, en hojas o en bandas planas u onduladas, gaivanizadas en catientse o por
electrolisis y recubiertas sobre una o ambas caras de cinc.

. Chapas magnéticas

L.as chapas magnéticas son aquellas que, segun e método de evaluacién Epstein, presentan una pérdida en vatios, por kilo-
gramo, bajo una corriente de 50 perfodos y una inducci6n de 1 Tesia:

— inferior o Igua'l a 2,1 W cuando su espesor no sea superior a 0,2 mm

— inferlor o igual a 3,6 W do su esp esté comprendido entre 0,2 y 0,6 mm

— inferlor o igual a 6 W cuando su espesor esté comprendido entre 0,6 mm inclusive

Las pérdidas especificadas en los renglones 151 y 152 se refleren a una chapa de 0,5 mm de espesor.

. Aceros especiales

Se trata de los aceros definidos en el cuestionarioc 2-16.

ill. OBSERVACIONES SOBRE LOS RENGLONES Y LAS COLUMNAS

. Renglén 013

Se trata de bandas anchas en caliente para transformacién en otros productos siderargicos del Tratado, ya sea mediante
d inado o di otro procedimiento como el corte (para obtener chapa en caliente), el corte longitudinal

do
(para obtener flejes en caliente o el recubrimiento, {p. ej.: galvanizacién para obtener un producto finat).

. Renglones 031, 032 y 033

Se indicaran las bandas en catiente (coils) suministradas a industrias no siderdrgicas, o a comerclantes (siendo las bandas
anchas en caliente consideradas como productos finales, es decir para la utilizacion directa o destinadas a la exportacion
hacia un tercer pals).

. Renglones 107 y 108

Se incluyen en estos renglones las barras de descorificacién empleadas en las fabricas para la apertura de piqueras.

. Renglén 170

Los datos de este renglén deberan corresponder a los datos del cuestionario 2-74, rengl6n 30.

De acuerdo con esta definicién, el alambrén suministrado enderezado y cortado a lo targo, procede de barras comerciales
de la misma forma y dimensién, sin perjuicio de las dimensiones toleradas habitualmente.
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y de industria.
D3

ENTREGAS EN TERCEROS PAISES

NOTAS EXPLICATIVAS

I. Observaciones generales y definiciones de los productos

Véase el cuestionario 2-71.

1. Nomenclatura de terceros paises

Columna 100:

Europa:
Total de las columnas 110y 130.

Columna 110:

Europa Occidental:
Incluye, ademas de los palses enumerados en las columnas 111 a 117, los siguientes palses:

Islandia Yugoslavia,

Andorra Malta, Gibraltar,

islas Feroe Ciudad de! Vaticano
Columna 130:

Europa Oriental:
Incluye los siguientes pafses:

Bulgaria U.R.S.S.
Hungria R.D.A.
Polonia Albania
Rumania :

Checoslovaquia

Columna 210:

EE.UU. y posesiones:
Incluye la metrépoli y los territorios incorporados a los Estados Unidos de América (Puerto Rico, Zona del Canal
de Panama4, Oceanlia estadounidense, Islas Virgenes de los Estados Unidos).

Columna 230:

América Central:
Esta zona incluye los siguientes paises:

Cuba Bermudas Martinica

Costa Rica Nicaragua Islas Caiman

Guatemala . Panamaé (salvo la Zona del Canal) Jamaica

Haitl : Republica Dominicana Barbados

Honduras El Salvador Indias Occidentaies

México Belice Trinidad y Tabago
Bahamas Granada
Islas Turcos y Caicos Antillas neerlandesas
Guadalupe .

Columna 240:

América del sur:
Esta zona incluye los siguientes palses:

Argentina Paraguay
Brasil Pera
Bolivia Uruguay
Chile Venezuela
Colombia Guyana
Ecuador Guyana francesa
Islas Malvinas Suriname
Columna 330:
Esta zona incluye los siguientes palses:
Chipre Israel Quatar
Libano Jordania Emiratos Arabes Unidos
Sirla Arabia Saudita Oman
Irak Kuwait Yemen del Norte y

lrdn Bahrein Yemen del Sur
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Luxemburgo, enero 1986
Cuestlonario 2-73
Parte |

ACERO

ENTREGAS EN EL MERCADO NACIONAL
POR PRODUCTOS Y POR INDUSTRIAS CONSUMIDORAS

NOTAS EXPLICATIVAS

1. INDICACIONES GENERALES

Este cuestionio debera recoger el destino de todos los produc-
tos siderdrgicos en el estado en que se encuenran al salir de Ia
fabrica siderurgica (en el sentido del Tratado). En consecuencia
en este cuestionario las entregas incluyen el consumo propio de
las fabricas y las entregas a los talleres integrados en las fabri-
cas siderargicas cuya actividad no se contempla en el Tratado.
Sin embargo, para evitar duplicaciones en las cifras declaradas,
no deberan consignarse las entregas a otras fabricas siderurgi-
cas en el sentido del Tratado si estas Oltimas fabricas transfor-
man fos productos entregados en otros productos delTratado.

2. Se entendera por afio el afio civil.

3. Las entregas comprenderan todos los productos, incluidos los

productos de segundas calidades y los trozos de chapa o des-
puntes no destinados a la refundicién.

Debera indicarse el peso neto en toneladas de las entregas con-
siderandose los productos en el estado en que salgan de la fa-
brica.

Las entregas incluirdn asimismo los trabajos de encargo a que
se refiere el cuestionario 2-71.

Las entregas realizadas para reabastecer los almacenes que for-
men parte de la fabrica no deberan consignarse hasta que el de-
positario envie los productos del caso a los clientes. Cuando el
depositario notifique el envio a la fabrica dicho envio debera
consignarse a la vez como pedido y como entrega.

Métodos y principlos que deben seguirse para clasificar los
cllentes por sectores industriales y para consignar las entregas:

1 PRINCIPIO:

Deber4 averiguarse la actividad del primer destinatario, es decir,
el que recibe el acero en la forma en que lo venda la industria si-
dertrgica en el sentido del Tratato.

2° PRINCIPIO:

Cuando la empresa destinataria posea varias fabricas debera
considerarse siempre por separado cada una de las fabricas
destinatarias y averiguarse asimismo cudl es su actividad.

3* PRINCIPIO:

Cuando una fabrica ejerza actividades multiples, habra que in-
tentar averiguar cua!l es el taller especifico que ha hecho el pedi-
do y determinar, de forma definitiva y de acuerdo con el cliente,
la actividad de los diversos talieres que se dediquen a ia produc-
cién en la fabrica en cuestion.

4° PRINCIPIO:

Cuando un destinatario realice varias actividades distintas y s6-
lo una de ellas conlleve el consumo de acero, ésta sera fa que
determine la clasificacién del cliente, aunque esa actividad esté
integrada o ligada a otra actividad mas importante para el clien-
te a pesar de que no se refiera directamente a la primera trans-
formacién o primera utilizacién del acero (por ej.: textil, quimi-
ca). En consecuencia, en el caso de las empresas de
actividades mdltiples, que s6lo en parte sean consumidoras de
acero, puede darse el caso de que se clasifique un cliente y las
entregas de acero que se le hagan en una categorla diferente a
fa que corresponderia a su objeto social.

5° PRINCIPIO:

En culquier caso, nunca se considerara la naturaleza del pro-
ducto siderargico entregado para la determinacion a priori de la
actividad del destinatario pues este método puede inducir a

errores. (No obstante, la naturaleza del producto puede servir de
orientacidn cuando se hayan agotado los demas medios de cla-
sificacién).

II. DEFINICIONES DE LOS PRODUCTOS

Véanse las notas explicativas des cuestionario 2-71 «Entregas en
los palses de la Comunidad».

1. DEFINICIONES DE LAS INDUSTRIAS CONSUMIDORAS

A continuacién se enumeran las industrias que habra que incluir en
cada columna del cuestionario con arreglo a la Nomenclatura Ge-
neral de las Actividades Econdémicas en las Comunidades Europeas
(NACE) a la Clasificacion Internacional Uniforme de las Naciones
Unidas cuya correspondencia con las columnas del cuestionario se
indica en el anexo. '

Columna 12: FORJA Y ESTAMPADO

Este grupo incluye las instalaciones de forja integradas en la plan-
ta siderurgica asl como las forjas independientes, pero no las for-
jas integradas en otras industrias que se consideran en otros apar-
tados del cuestionario. Comprende la fabricacién de productos tan-
to de forja pesada como de forja ligera y mediana, de extrusion y
estampado, incluyendo la fabricacién de ruedas, bandajes, cubos o
centros de ruedas y ejes. En cambio, no se considerara industria
de forja propiamente dicha, la fabricacion de los siguientes produc-
tos: tornillerla forjada, bridas de empalme, cadenas y muelles forja-
dos, que se clasificaran, segln la naturaleza de cada producto, en
los sectores a que correspondan.

Columna 13: FABRICACION DE TUBOS DE ACERO

Fabricacion de tuberfa sin soldadura y de tuberla soldada a partir
de chapas, flejes 0 bandas laminados en caliente o en frlo, incluida
la produccién de tuberfa de precisiéon y de tuberfa para usos es-
peciales (por ej.: eléctricos).

Columna 14: TREFILADO
Fabricacion de alambre trefilado simple, obtenido a partir de alam-
brén.

Columna 15: CALIBRADO

Fabricacion de barras calibradas y de perfiles macizos obtenidos
mediante estirado con reduccién del espesor, incluidos los produc-
tos acabados en frio mediante rectificado con muela o descorteza-
do de precision.

Columna 16: LAMINADO EN FRIO DE FLEJES
Fabricacion de flejes laminados en frio, incluidos los flejes obteni-
dos por corte longitudinal de bandas laminadas en frio en bobinas.

Columna 17: CONFORMACION EN FRIO
Fabricacién de perfiles obtenidos mediante plegado en frio de
bandas y flejas laminados en caliente o en frlo.

Columna 18: EMBUTICION Y CORTE

Actividad intermedia ejercida por empresas independientes,
consumidoras de productos planos (sobre todo bandas) que, tras el
corte o la deformacién por embuticion () se entregan en las
dimensiones y formas requeridas a otras industrias consumidoras.
Este apartado incluye igualmente lps servicios de embuticién y de
corte integrados en la siderurgia; pero no los integrados en otras
industrias consideradas en otros apartados del cuestionario.

Columna 20: CONSTRUCCION DE MAQUINARIA SALVO MAQUI-
NARIA ELECTRICA

Este grupo comprende especialmente la construccion de maqui-
naria y tractores agricolas; de maquinas-herramienta para trabajar
los metales; de equipos y herramientas para maquinas; de ma-
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quinas textiles y sus accesorios, asi como la fabricacién de maqui-
nas de coser; la construcciéon de maquinas y aparatos para las in-
dustrias alimentarias, quimicas y afines, la construccion de material
para minas, instalaciones siderargicas y fundiciones, para ingenie-
rla civil y de construcci6n; instalaciones de elevacion y de manu-
tencién; fabricacién de dérganos de transmisién, construccion de
maquinas para trabajar la madera y para la industria del papel, del
cartén y de las artes graficas; la construccion de equipos de lavan-
derfa y limpieza en seco, as{ como de maquinaria y aparatos para la
industria del cuero y del calado; la construccién de motores de
combustion interna, de turbinas hidraulicas y térmicas y otras ma-
quinas productoras de energla mecénica, compresores, bombas,
transmisiones hidraulicas y neumaticas, aparatos de ventilacion,
calefaccién y refrigeracion y de frigorfficos para usos no domésti-
cos; {a construccion de hornos industriales no eléctricos y de mate-
rial de soldadura no eléctrico; griferia y construccién de material de
oficina y de maquinas e instalaciones para el tratamiento de datos.
Se Incluyen igualmente en este grupo los talleres mecanicos que
fabrican y reparan los elementos y piezas de la maquinaria mencio-
nada anteriormente. Sin embargo este apartado no incluira la fabri-
cacién de vehlculos (automéviles, bicicletas, motocicletas, aviones,
etc) ni de sus motores.

Columna 30: CONSTRUCCION ELECTRICA

Esta columna incluye la fabricacién de hilo y conductores eléctri-
cos, de material eléctrico de equipamiento (generadores, transfor-
madores, etc.) y de material eléctrico de utilizacion, pilas y acumula-
dores; la fabricacién de material de telecomunicacion, aparatos de
medicién y material eléctrico para usos médicos, la construccion
de aparatos electronicos (salvo ordenadores electrénicos), de radio,
de television y electroacusticos asi como de discos y bandas mag-
néticas grabados; la fabricacion de aparatos electrodomésticos,
lamparas y material de iluminacién. No se incluira en este apartado
la fabricacién de aparatos medidores de magnitudes eléctricas, re-
gistradores o no, que se consignaran en la columna 77. En esta co-
lumna habra que indicar exclusivamente las entregas destinadas a
las industrias productoras de dichas maquinas, excluyendo las en-
tregas a las companlas de electricidad que deben figurar in la co-
fumna 92.

Columna 41: CONSTRUCCION NAVAL

Astilleros maritimos y fluiviales que construyan y reparen barcos
de todo tipo. Construccién (por establecimientos especializados)
de motores marinos y de piezas especiales para barcos; talleres de
desguace naval.

Columna 42: LOCOMOTORAS Y VAGONES

Contruccién y reconstruccion de locomotoras de todos los tipos y
de diferentes anchos, asl como de vagones y de tranvias para pasa-
jeros y mercancias. Incluye igualmente la fabricacion de locomoto-
ras y vagones por las compafias ferroviarias y los trabajos de re-
paracion realizados en los talleres propiedad de estas. (Por lo tanto
deberan consignarse todas las entregas a las empresas ferroviarias
que no sean material de via ni accesorios de vias como pilares,
puentes, etc.). .

Columna 43: AUTOMOVILES: BICICLETAS Y OTROS VEHICULOS

Incluye las siguientes actividades:

1. Construccién de vehiculos automdviles y trabajos de carrocerfa.
Fabricacion y montaje de vehlculos automdviles como, por
ejemplo, turismos y autocares comerciales, camiones y remol-
ques de camiones, caravanas, plataformas para todo tipo de
usos y vehiculos automéviles para usos especiales (ambulan-
cias, taxis, etc.); fabricacion de piezas sueltas y de accesorios
para automéviles, como motores, frenos, embragues, ejes, cajas
de cambio, transmisiones, ruedas y chasis. No se consignaran
en este apartado los neuméticos, las camaras de aire, los crista-
les para automoviles, los equipos eléctricos, ni los automotores

: de manutencion.

2. Reparacién de vehiculos automéviles y de bicicletas.
Reparacion de automéviles, camiones, bicicletas y toda repara-
cién especializada como las de los capds y los sistemas eléctri-
cos de los automoviles.

3. Construccién de bicicletas 'y motocicletas.

Fabricacion de motocicletas y «scooters», bicicletas, triciclos y
vehiculos similares y de piezas sueltas como motores, radios,
llantas, sillines, cuadros, cambios de velocidades y manillares
para bicicletas.

4. Construccién de aviones.

Construccién, montaje y reparacién de aviones y planeadores y

(" Por lo general despues de este tratamiento las chapas y produc-
tos andlogos dejan de quedar sujetos a las normas del mercado
comun CECA.

fabricacién de piezas sueltas para aviones, como motores, héli-
ces, flotadores y trenes de aterrizaje. La fabricacion de instru-
mentos de navegaci6n aérea se incluira en el grupo de la colum-
na 77.

Columna 51: CONSTRUCCION METALICA

En este grupo se incluirdn las siguientes actividades:

— La construccién metalica (puentes y estructuras);

— La fabricacién de material fijo para vias férreas como puntas de
corazén, sistemas de agujas, pilares, cruces de vias y platafor-
mas giratorias.

— La entibacion de minas.

Columna 52: CONSTRUCCION Y OBRAS PUBLICAS

incluye las actividades mencionadas a continuacién, salvo las com-
prendidas en el grupo «Construccion metalicas (columna 51). Cons-
truccién, reparaciéon y demolicion de edificios, carreteras, vias pd-
blicas y puentes pequefios: obras de fabrica para alcantarillado y
canalizacién de aguas, asl como para ferrocarriles (excluidas las
vias férreas), muelles, taneles, vias subterraneas, carreteras eleva-
das, puentes, viaductos, presas, obras de drenaje, de saneamiento,
acueductos, irrigacion y obras de regularizacién de cursos de agua,
fabricas hidroeeléctricas, instalaciones hidraulicas, canalizaciones
de gas, oleoductos y gasoductos, construccion de material de en-
tibacién ( marcos de minas) y los demas tipos de obras de cons-
truccion de gran envergadura: obras marltimas como dragados, ro-
turaciones submarinas, estacado, desecacién, construccion de
puertos y de vias navegables, pozos, aeropuertos, terrenos de atle-
tismo, campos de golt, piscinas, pistas de tenis, aparcamientos de
automéviles, sistemas de comunicacién como tendidos de lineas
telefénicas y telegraficas y todas las demds obras realizadas por
empresas privadas o por la Administracién. Este apartado incluye
igualmente los. subcontratistas en el sector de la construccion co-
mo los carpinteros, fontaneros, yeseros y electricistas, asl como
los fabricantes de postes y conducciones de cemento armado, pila-
res, etc.

No se incluyen en este apartado las obras de construccion, de repa-
racién y de demolicién ejecutadas accesoriamente por el personal
de una empresa clasificada en otro sector y por cuenta de esa em-
presa. Por otra parte, las obras de excavacion, de evacuacion de es-
combros, de perforacién de pozos y de dragado, realizadas con vis-
tas a la extraccién de materias minerales se clasifican en los diver-
sos grupos del sector de industrias extractivas (columnas 81y 82).

&

Columna 60: VIAS FERREAS

Incluye la construcci6n y el mantenimiento de las vias de las redes
ferroviarias o de tranvias publicos o privados as{ como de sus ac-
cesorios (como puentes de ferrocarril, pilares, postes de sefaliza-
cion, sistemas de agujas, etc.) cuando sean las mismas compafias
las que realicen directamente estas obras.

Columna 71: MOBILIARIO METALICO

Fabricacién de muebles metdlicos para viviendas, oficinas y edifi-
cios publicos, para uso profesional y para restaurantes, instalacio-
nes de oficinas y comercios (incluidas las cajas fuertes y las cama-
ras de seguridad).

Columna 72: TORNILLERIA Y ELEMENTOS DE FIJACION
Fabricacion de los siguientes productos (incluida la tornilleria forja-
da): tornillos, tuercas, juntas, arandelas y remaches, pernos y pro-
ductos torneados estandar o segin modelo.

Columna 73: FERRETERIA, CUCHILLERIA, UTILLAJE Y

CERRAJERIA

Este grupo incluye las siguientes actividades:

— fabricacién de herramientas manuales y agricolas

— cuchilleria y fabricacion de cuberterla

— fabricacién de aparatos domésticos de calefaccion y de cocina
de todo tipo, fabricacion de articulos para el hogar y similares,
de armas ligeras y municiones asi como de pequefios articulos
metalicos.

— carpinterfa metdlica

— fabricacién de productos derivados del alambre

— fabricacién de muetles y cadenas

— cerrajeria (cerraduras herrajes)

Columna 74: EMBALAJES METALICOS

Botes y latas para el envasado de conservas alimenticias, acei-
tes, productos lacteos, tabaco, medicamentos, bebidas, ceras,
betunes, encausticos, etc. (Incluidos los botes para aerosoles),
capsulas para tapones de botellas y tarros y tapones a presiony
a rosca para el mismo uso. Otros articulos de embalaje como
las bobinas para papel adhesivo o peliculas fotograficas. Articu-
los para el zunchado de cajones, cajas de carton y otros paque-
tes.






28.5.86

Diario Oficial de las Comunidades Europeas

Ne° L 141/53

COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA
Estadisticas de energfa
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Luxemburgo, enero 1986
Cuestionario 2-73
Parte Il

DEFINICIONES DE LAS INDUSTRIAS CONSUMIDORAS (continuacién)

Columna 75: BIDONES METALICOS
Bidones de toda especie para el transporte de mercanclas.

Columna 76: CALDERERIA Y OTROS RECIPIENTES METALICOS
Fabricacién de recipientes metalicos como tanques, bidones gran-
des para el transporte de leche, calderas, depésitos (incluidos ga-
sémetros), bombonas de gas soldadas, cubos de basura y articulos
de caldererfa analogos a excepcion de los bidones metdlicos (co-
lumna 75) y los botes y latas para conservas (embalajes metalicos,
columna 74), fabricacién de conducciones para alta presion.

Columna 77: MECANICA DE PRECISION, OPTICA, JUGUETES.
Este apartado agrupa:

1. Mecanica de precisién propiamente dicha.
Fabricacién de instrumentos de medicién, de control (ej.: instru-
mentos de precision), fabricacién de instrumentos y material
médico-quirargico para cirujanos, médicos y dentistas).

2. Fabricacién de productos fotograficos e instrumentos de optica.
Fabricacién de instrumentos épticos y lentes, gafas y material y
suministros fotograficos, incluidas las peliculas y placas sensi-
bles.

3. Fabricacién y reparacion de relojes.

4. Fabricacion de instrumentos de musica como pianos, ins-
trumentos de cuerda, instrumentos de viento, instrumentos de
percusién; discos de graméfono. La fabricacion de graméfonos
figura en el grupo «construccién de maquinas, aparatos y sumi-
nistros eléctricos».

5. Juguetes y articulos de deporte.

Columna 81: EXTRACCION DE CARBON
Minas cuyo objeto principal sea la extraccién de antracita y de car-
bones bituminosos como la hulla grasa, la hulla semigrasa y el lig-

nito.
Se incluirdn las instalaciones anejas para el tratamiento del car-

bén.

Columna 82;: OTRAS EXTRACCIONES MINERAS.

1. Minas cuyo objeto principal sea la extraccion de minerales:
a) Extraccion de mineral de hierro,
b) Extraccién de minerales, salvo los minerales de hierro,

2. Petr6leo bruto y gas natural.
Esplotacién de los pozos de petréleo y de los pozos de gas na-
tural (incluida la perforacién) y explotacion de las arenas y es-
quistos bituminosos.

3. Extraccion de piedra de construccion, de arcilla y de arena.
Extraccién de piedra (incluida la pizarra), arcilla, arena y grava.

4. Extraccion de minerales no metalicos, no clasificados en otro
lugar.
La extraccidon en minas y canteras de materiales como el amian-
to, el yeso, la sal (incluida la explotacion de salinas), el azufre,
el asfalto, el betin y los demas minerales no metalicos salvo el
carbén, el petréleo, la piedra de construccion, la arcilla, la arena
y la grava. Se incluiran en este grupo la explotacion del guano y
de las turberas.

Cotumna 91: CONSUMO PROPIO DE LAS FABRICAS SIDERURGI-
CAS

Se incluirdn aqul los productos empleados en las fabricas para

reparaciones, mantenimiento y empleos anélogos, incluidas ias

nuevas construcciones emprendidas por la fabrica.

Columna 92: OTROS CONSUMIDORES

En principio se agruparan en los apartados precedentes todas las
industrias transformadoras del acero asl como las principales acti-
vidades no industriales consumidoras de acero. Por lo tanto, en
principio, en este apartado «otros consumidores» se incluiradn Gni-
camente:

1. Las industrias que no empleen el acero como materia prima en
su produccién normal. por ej.: textil, no férrea, quimica, papele-
ra, la industria alimentaria, del vidrio, del cuero y las pieles, etc.
(para el mantenimiento o la reparacion de maquinas y talleres y
para las nuevas construcciones de dichas industrias).

2. Otros posibles consumidores no Industriales: (Agricultura, silvi-
cultura, comercio, banca, etc.) administracién publica, necesida-
des directas de la defensa.
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ANEXO
Correspondencia entre la clasificacion de los grupos de industrias consumidoras empleados,
la Nomenclatura General de Actividades Econémicas en las Comunidades Europeas (NACE)
y la Clasificacion Industrial Internacional Uniforme de las Naciones Unidas (%)
_ Codificaciéon NACE Codificacion ONU
Columnas
del . .
Designacion i .
cuest. (agrupacion, grupo, fvici Agru
SIS A subgrupo) Division pacién Grupo
11 Fundiciones de acero ex 3111 ex 371 ex 3710
12 Forja y estampado 3121 ex 371 ex 3710
13 Fabricacién de tubos de acero 222 ex 371 ex 3710
14 Trefilado 223.41 ex 371 ex 3710
15 Calibrado 2231 ex 371 ex 3710
16 Laminado en frio de tiejes 223.2 ex 371 ex 3710
17 Conformacion en frio 223.3 ex 371 ex 3710
18 Embuticién y corte 312.2 ex 371 ex 3710
20 Construccién de maquinaria salvo maquinaria eléctrica 32.33 382
30 Construccion eléctrica 34 383
Fabricacién de material de transporte
41 Construccién naval 361 3841
42 Locomotoras y vagones 362 3842
43 Automéviles, bicicletas y otros vehiculos 35 3843
363 3844
364 3845
365 3849
Construccion y obras puablicas
51 Construccién metalica 314 ex 3813
52 Construccién y obras publicas 50 50 500
60 Vias férreas 71 50 500
Fabricacion de otros objetos de metal
7 Mobiliario metalico 316.6 3812
72 Tornillerla y elementos de fijacion 313.1 ex 3819
73 Ferreterfa, cuchilleria, utiliaje y cerrajeria 316 (°) 3811
223.42 ex 3819
313.2
313.4
74 Embalajes metalicos 316.42 ex 3819
75 Bidones metalicos ex 316.41 ex 3819
76 Caldereria y otros recipientes metalicos 315. ex 316.41 ex 3813
77 Mecanica de precision, éptica, juguetes 37 385
492 39 390
494
495
Industrias extractivas
81 Extraccién de carbdn 1" 21 210 2100
82 Otras extracciones mineras 13.21 22 220 2200
23.24 23 230
29 290
91 Consumo propio de las fabricas siderdrgicas 221 ex 371 ex 3710
94 Comerciantes 612.4 ex 61 ex 610 ex 6100

(» «Clasificacion Industrial Internacionat Uniforme de todas las ac
York 1968)

() Excluidas las posiciones 316.4 y 316.6.

tividades econdmicas» de las Naciones Unidas (Estudios Estad(sticos — Serie M N°. 4. Rev. 2 — Nueva
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Luxemburgo, enero 1986

Cuestionario 2-73/Anexo
Parte |

ENTREGAS DE ACEROS. ESPECIALES (ALEADOS Y NO ALEADOS) EN EL MERCADO NACIONAL POR FORMAS
Y CATEGORIAS DE PRODUCTOS Y POR INDUSTRIAS CONSUMIDORAS

NOTAS EXPLICATIVAS

1.

|. INDICACIONES GENERALES

Este cuestionario debera recoger el destino de todos los produc-
tos siderurgicos en el estado en que se encuentren al salir de la
fabrica siderdrgica (en el sentido del Tratado). En consecuencia
en este cuestionario las entregas incluyen el consumo propio de
las fabricas y las entregas a los talleres integrados en las fabri-
cas siderdrgicas cuya actividad no se contempla en el Tratado.
Sin embargo, para evitar duplicaciones en las cifras declaradas,
no deberan consignarse las entregas a otras fabricas siderurgi-
cas en el sentido del Tratado si estas ultimas fabricas transfor-
man Jos productos entregados en otros productos del Tratado.

Se entenderd por afo el afio civil.

. Las entregas comprenderan todos los productos, incluidos los

productos de segundas calidades y los trozos de chapa o des-
puntes no destinados a la refundicion.

Debera indicarse el peso neto en toneladas de las entregas con-
siderandose los productos en el estado en que salgan de la fa-
brica.

. Las entregas incluiran asimismo los trabajos hechos por encar-

go a que se refiere el cuestionario 2-71.

Las entregas realizadas para reabastecer los almacenes que for-
men parte de la fabrica no deberan consignarse hasta que el de-
positario envie los productos del caso a los clientes. Cuando del
depositario notifique el envio a la fabrica, dicho envio debera
consignarse a la vez como pedido y como entrega.

. Métodos y principios que deben seguirse para clasificar los

clientes por sectores industriales y para consignar las entregas:
1* PRINCIPIO:

Debera averiguarse la actividad del primer destinatario, es decir,
el que recibe el acero en la forma en que lo venda la industria si-
derdrgica en el sentido del Tratado.

2° PRINCIPIO:

Cuando la empresa destinataria posea varias fabricas debera
considerarse siempre por separado cada una de las fabricas
destinatarias y averiguarse asimismo cuél es su actividad.

3 PRINCIPIO:

Cuando una fabrica ejerza actividades multiples, habra que in-
tentar averiguar cudl es el taller especifico que ha hecho el pedi-
do y determinar, de forma definitiva y de acuerdo con el cliente,
la actividad de los diversos talleres que se dediquen a la produc-
cion en la fabrica en cuestion.

4° PRINCIPIO:

Cuando un destinatario realice varias actividades distintas y s6-
lo una de ellas conlleve el consumo de acero, ésta sera la que
determine la clasificacion del cliente, aunque esa actividad esté
integrada o ligada a otra actividad mas importante para el clien-
te a pesar de que no se refiera directamente a la primera trans-
formacion o primera utilizacion del acero (por ej.: textil, quimi-
ca). En consecuencia, en el caso de las empresas de actividades
mltiples, que sélo en parte sean consumidoras de acero, puede
darse el caso de que se clasifique un cliente y ias entregas de
acero que se le hagan en una categorla diferente a la que
corresponderia a su objeto social.

5° PRINGIPIO:

En cualquier caso, nunca se considerara la naturaleza del pro-
ducto siderurgico entregado para la determinacion a priori de
la actividad del destinatario pues este método puede inducir a
errores (no obstante, la naturaleza del producto puede servir de
orientacién cuando se hayan agotado todos los demas medios
de clasificacion).

1. DEFINICIONES

1. DEFINICION GENERAL DE LOS ACEROS ESPECIALES
— Véase el cuestionario 2-16.

2. CATEGORIAS DE ACEROS ALEADOS
— Véase el cuestionario 2-16.

3. PRODUCTOS ACABADOS
— Véase el cuestionario 2-13.

4. SEMIPRODUCTOS:

— Todos los productos obtenidos directamente mediante cola-
da continua de acero. .

— Los productos obtenidos de lingotes mediante un laminado
de desbaste como el palancén, la palanquilia, el planchén y
el llantén, los redondos y cuadrados para tubos sin solda-
dura y los desbastes para perfiles (generaimente destinados
a la transformacion en productos acabados CECA, en pro-
ductos forjados o en tubos sin soldadura) ().

5. INDUSTRIAS CONSUMIDORAS

A continuaci6n se enumeran las industrias que habra que incluir en
cada columna del cuestionario con arreglo a la Nomenclatura Ge-
neral de las Actividades Econémicas en las Comunidades Europeas
(NACE) y a la Clasificacion Internacional Uniforme de fas Naciones
cuya correspondencia con las columnas del cuestionario se indica
en el anexo.

Columna 12: FORJA Y ESTAMPADO

Este grupo incluye las instalaciones de forja integradas en la plan-
ta siderurgica asl como en las forjas independientes, pero no las
forjas integradas en otras industrias que se consideran en otros
apartados del cuestionario. Comprende la fabricacion de productos
tanto de forja pesada como de forja ligera y mediana, de extrusion
y estampado, incluyendo la fabricacién de ruedas, bandajes, cubos
o centros de rueda y ejes. En cambio, no se considerara industria
de forja propiamente dicha, la fabricacion de los siguientes pro-
ductos: tornillerfa forjada, bridas de empaime, cadenas y muelles
forjados, que se clasificaran, segun la naturaleza de cada produc-
to, en los sectores que correspondan.

Columna 13: FABRICACION DE TUBOS DE ACERO

Fabricacién de tuberfa sin soldadura y de tuberfa soldada a partir
de chapas, flejes o bandas laminados en caliente o en frio, incluida
la produccion de tuberia de precision y de tuberfa para usos es-
peciales (p.ej.: eléctricos).

(' Los semiproductos laminados de seccién cuadrada o rectangular, asf como los des-
bastes para perfiles, deberan responder a las caracteristicas especificadas en la EU-
RONORM 79-82, IV.
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Columna 14: TREFILADO

Fabricacién de alambre trefilado simple, obtenido a partir de alam-
brén.

Columna 15: CALIBRADO

Fabricacién de barras calibradas y de perfiles macizos obtenidos
mediante estirado con reduccion del espesor, incluidos los produc-
tos acabados en frio mediante rectificado con muela o descorteza-
do de precisién.

Columna 16: LAMINADO EN FRIO DE FLEJES

Fabricacion de flejes laminados en frfo, incluidos los flejes obteni-
dos por corte longitudinal de bandas laminadas en frio en bobinas.

Columna 17: CONFORMACION EN FRIO

Fabricacion de perfiles obtenidos mediante plegado en frio de
bandas y flejes laminados en caliente o en frio.

Columna 18: EMBUTICION Y CORTE

Actividad intermedia ejercida por empresas independientes,
consumidoras de productos planos (sobre todo bandas) que, tras el
corte o la deformacién por embuticién (") se entregan en las dimen-
siones y formas requeridas a otras industrias consumidoras. Este
apartado incluye igualmente los servicios de embuticién y de corte
integrados en la siderurgia; pero no los integrados en otras indus-
trias consideradas en otros apartados del cuestionario.

Columna 20: CONSTRUCCION DE MAQUINARIA SALVO MAQUINA-
RIA ELECTRICA

Este grupo comprende especialmente la construccién de ma-
quinaria y tractores agricolas; de maquinas-herramienta para traba-
jar los metales; de equipos y herramientas para maquinas; de ma-
quinas textiles y sus accesorios, asi como la fabricacién de maqui-
nas de coser; la construccion de maquinas y aparatos para las in-
dustrias alimentarias, qu....icas y afines, la construccion de mate-
rial para minas, instalaciones siderdrgicas y fundiciones, para inge-
nieria civil y de construccion; instalaciones de elevacién y de manu-
tencion; fabricacidn de dérganos de transmisidn, construccion de
maéaquinas para trabajar la madera y para la industria del papel, del
carton y de las artes graficas; la construccion de equipos de lavan-
derfa y limpieza en seco, asl como de maquinarias y aparatos para
la industria del cuero y del calzado; la construcciéon de motores de
combustién interna, de turbinas hidraulicas y otras maquinas pro-
ductoras de energla mecénica, compresores, bombas, transmisio-
nes hidraulicas y neumaticas, aparatos de ventilacion, calefaccién
y refrigeracion y de frigorificos para usos no domésticos; ta cons-
truccion de hornos industriales no eléctricos y de material de sol-
dadura no eléctrico; griferfa y construccion de material de oficina y
de maquinas e instalaciones para el tratamiento de datos. Se inciu-
yen igualmente en este grupo los talleres mecdanicos que fabrican y
reparan los elementos y piezas de la maquinaria mencionada ante-
riormente. Sin embargo, este apartado no incluird la fabricacién de
vehiculos (automdviles, bicicletas, motocicletas, aviones, etc.) ni de
sus motores.

Columna 30: CONSTRUCCION ELECTRICA

Esta columna incluye la fabricacion de hilo y conductores eléctri-
cos, de material eléctrico de equipamiento (generadores, transfor-
madores, etc.) y de material eléctrico de utilizacion, pilas y acumu-
ladores; la fabricacion de material de telecomunicacién, aparatos
de medicién y material eléctrico para usos médicos, la construc-
cién de aparatos electronicos (salvo ordenadores electrénicos), de
radio, de televisién y electroacusticos, asl como de discos y ban-
das magnéticas grabados; la fabricacién de aparatos electro-
domésticos, lAmparas y material de iluminacién. No se incluira en
este apartado la fabricacion de aparatos medidores de magnitudes
eléctricas, registradores o no, que se consignaran en la columna
77. En esta columna habra que indicar exclusivamente las entregas
destinadas a las industrias productoras de dichas maquinas, ex-
cluyendo las entregas a las compafilas de electricidad que deben fi-
gurar en la columna 92.

Columna 41: CONSTRUCCION NAVAL

Astilleros marftimos y fluviales que construyan y reparen barcos de
todo tipo. Construccién (por establecimientos especializados) de
motores marinos y de piezas especiales para barcos; talleres de
desguace naval.

" Porio general después de este tratamiento las chapas y productos anélogos dejan de
quedar sujetos a 1as normas del mercado comun CECA.

Columna 42: LOCOMOTORAS Y VAGONES

Construccién y reconstruccion de locomotoras de todos los tipos y
de diferentes anchos, asi como de vagones y de tranvias para pasa-
jeros y mercancias. Incluye igualmente la fabricacién de locomoto-
ras y vagones por las compafifas ferroviarias y los trabajos de repa-
racién realizados en los talleres propiedad de estas. (Por lo tanto
deberan consignarse todas las entregas de las empresas ferrovia-
rias que no sean material de via, ni accesorios de vias como pila-
res, puentes, etc.

Columna 43: AUTOMOVILES, BICICLETAS Y OTROS VEHICULOS
Incluye las siguientes actividades:

1. Construccién de vehlculos automéviles y trabajos de carrocerfa.
Fabricacién y montaje de vehlculos automoéviles como, por
ejemplo: turismos y autocares comerciales, camiones. y re-
molques de camiones, caravanas, plataformas para todo tipo de
usos y vehiculos automoviles para usos especiales (ambu-
lancias, taxis, etc.); fabricacion de piezas sueltas y de accceso-
rios para automoviles, como motores, frenos, embragues, ejes,
cajas de cambio, transmisiones, ruedas y chasis. No se consig-
naran en este apartado los neumaticos, las camaras de aire, los
cristales para automoéviles, los equipos eléctricos, ni los auto-
motores de manutencién.

2. Reparacién de vehlculos automdéviles y de bicicletas.
Reparacion de automoéviles, camiones, bicicletas y toda repara-
cion especializada como las de los cap6s y los sistemas eléctri-
cos de los automoviles.

3. Construccion de bicicletas y motocicletas.
Fabricaciéon de motocicletas y «scooters», bicicletas, triciclos y
vehlculos similares y de piezas sueltas como motores, radios,
llantas, sillines, cuadros, cambios de velocidades y manillares
para bicicletas.

4. Construccién de aviones.
Construccién, montaje y reparaciéon de aviones y planeadores y
fabricacion de piezas sueltas para aviones, como motores, héli-
ces, flotadores y trenes de aterrizaje. La fabricacién de instru-
mentos de navegacion aérea se incluird en el grupo de la colum-
na 77.

Columna 51: CONSTRUCCION METALICA

En este sector se incluiran la siguientes actividades:

— La construccion metalica (puentes y estructuras);

— La tabricacién de material fijo para vias férreas como puntas de
corazon, sistemas de agujas, pilares, cruces de vias y platafor-
mas giratorias.

- La entibacion de minas.

Columna 52: CONSTRUCCION Y OBRAS PUBLICAS

Incluye las actividades mencionadas a continuacién, salvo las com-
prendidas en el grupo «Construccién metalica» (columna 51). Cons-
truccién, reparacion y demolicién de edificios, carreteras, vias pG-
blicas y puentes pequefios; obras de fabrica para alcantarillado y
canalizacién de aguas, asl como para ferrocarriles (excluidas las
vias férreas) muelies, tineles, vias subterrdneas, carreteras eleva-
das, puentes, viaductos, presas, obras de drenaje, de saneamiento,
acueductos, irrigacion y obras de regularizacion de cursos de agua,
fabricas hidroeléctricas, instalaciones hidrdulicas, canalizaciones
de gas, oleoductos y gasoductos, construccién de material de en-
tibacién (marcos de minas) y los demas tipos de obras de construc-
cién de gran envergadura: obras maritimas como dragados, rotura-
ciones submarinas, estacado, desecacion, construccién de puertos
y de vias navegables, pozos, aeropuertos, terrenos de atletismo,
campos de golf; piscinas, pistas de tenis, aparcamientos de auto-
moviles, sistemas de comunicaciéon como tendidos de lineas telefé-
nicas y telegraficas y todas las demds obras realizadas por empre-
sas privadas o por la Administraciéon. Este apartado incluye igual-
mente a los subcontratistas en el sector de la construcciéon como
los carpinteros, fontaneros, yeseros, y electricistas, asl como los
fabricantes de postes y conducciones de cemento armado, pilares,
etc.

No se incluyen en este apartado las obras de construccion, de repa-
racion y de demolicién ejecutadas accesoriamente por el personal
de una empresa clasificada en otro sector y por cuenta de esa em-
presa. Por otra parte, las obras de excavacién, de evacuacién de es-
combros, de perforacion de pozos y de dragado, realizadas con vis-
tas a la extraccion de materias minerales se clasifican en los di-
versos grupos del sector de industrias extractivas (columnas 81 y
82).

N° L 141/59
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Cuestionario 2-73/Anexo
Parte 1l

NOTAS EXPLICATIVAS (continuacion)

Columna 60: VIAS FERREAS

incluye la construccién y el mantenimiento de las vias de las redes
ferroviarias o de tranvias publicos o privados asf como de sus acce-
sorios (como puentes de ferrocarril, pilares, postes de sefalizacion,
sistemas de agujas, etc.) cuando sean las mismas compaiifas las
que realicen directamente estas obras.

Columna 71: MOBILIARIO METALICO

Fabricacién de muebles metalicos para vivendas, oficinas y edifi-
cios publicos, para uso profesional y restaurantes, instalaciones de
oficinas y comercios (incluidas las cajas fuertes y las camaras de
seguridad).

Columna 72: TORNILLERIA Y ELEMENTOS DE FIJACION
Fabricacién de los siguientes productos (incluida la tornilleria forja-
da): tornillos, tuercas, juntas, arandelas y remaches, pernos y pro-
ductos torneados estandar o segin modelo.

Columna 73: FERRETERIA, CUCHILLERIA, UTILLAJE Y CERRAJE-
RIA

Este grupo incluye las siguientes actividades:

— fabricacién de herramientas manuales y agricolas

— cuchillerfa y fabricacién de cuberteria

— fabricacién de aparatos domésticos de calefaccion y de cocina
de todo tipo, fabricacién de articulos para el hogar y similares,
de armas ligeras y municiones asf como de pequefios articulos
metalicos.

— carpinterfa metélica

— fabricacién de productos derivados del alambre

— fabricacién de muelles y cadenas

— cerrajeria (cerraduras y herrajes)

Columna 74: EMBALAJES METALICOS

Botes y latas para el envasado de conservas alimenticias, aceites,
productos lacteos, tabaco, medicamentos, bebidas, ceras, betunes,
encausticos, etc. (incluidos los botes para aerosoles), capsulas pa-
ra tapones de botellas y tarros y tapones a presion y a rosca para el
mismo uso. Otros articulos de embalaje como las bobinas para pa-
pel adhesivo o peliculas fotograficas. Articulos para el zunchado de
cajones, cajas de cartén y otros paquetes.

Columna 75: BIDONES METALICOS
Bidones de toda especie para el transporte de mercanclas.

Columna 76: CALDERERIA Y OTROS RECIPIENTES METALICOS
Fabricacién de recipientes metalicos como tanques, bidones gran-
des para el transporte de leche, calderas, dep6sitos (incluidos ga-
sémetros), bombonas de gas soldadas, cubos de basura y articulos
de caldereria analogos a excepcién de los bidones metalicos (co-
lumna 75) y los botes y latas para conservas (embalajes metalicos,
columna 74), fabricacién de conducciones para alta presion.

Columna 77: MECANICA DE PRECISION, OPTICA, JUGUETES.
Este apartado agrupa:

1. Mecéanica de precision propiamente dicha.
Fabricacién de instrumentos de medicion, de control (ej.: instru-
mentos de precision), fabricacién de instrumentos y material
médico-quirdrgico para cirujanos, médicos y dentistas).

2. Fabricacién de productos fotogréficos e instrumentos de 6ptica.
Fabricacion de instrumentos dpticos y lentes, gafas y material y
suministros fotograficos, incluidas las peliculas y placas sensi-
bles.

3. Fabricacién y reparacion de relojes.

4. Fabricacion de instrumentos de musica como pianos, ins-
trumentos de cuerda, instrumentos de viento, instrumentos de
percusién; discos de gramoéfono. La fabricacion de graméfonos
figura en el grupo «construccién de maquinas, aparatos y sumi-
nistros eléctricosn».

5. Juguetes y articuios de deporte.

Columna 81: EXTRACCION DE CARBON

Minas cuyo objeto principal sea la extraccion de antracita y de car-
bones bituminosos como la hulla grasa, la hulla semigrasa y el lig-
nito.

Se incluiran las instalaciones anejas para el tratamiento del car-
boén.

Columna 82: OTRAS EXTRACCIONES MINERAS.

1. Minas cuyo objeto principal sea la extraccion de minerales:
a) Extraccion de mineral de hierro,
b) Extraccion de minerales, salvo los minerales de hierro,

2. Petréleo bruto y gas natural.
Explotacion de los pozos de petréleo y de los pozos de gas na-
tural (incluida la perforacidn) y explotacién de las arenas y es-
quistos bituminosos.

3. Extraccién de piedra de construccién, de arcilla y de arena.
Extraccién de piedra (incluida la pizarra), arcilla, arena y grava.

4. Extraccién de minerales no metalicos, no clasificados en otro
lugar.
La extraccion en minas y canteras de materiales como el amian-
to, el yeso, la sal (incluida la explotacién de salinas), el azufre,
el asfalto, el betdn y los demas minerales no metalicos salvo el
carbén, el petrdleo, la piedra de construccién, la arcilla, la arena
y la grava. Se incluirdn en este grupo la explotacion del guano y
de las turberas.

Columna 91: CONSUMO PROPIO DE LAS FABRICAS SIDERURGI-
CAS

Se incluirdn aqul los productos empleados en las fabricas para

reparaciones, mantenimiento y empleos andlogos, incluidas las

nuevas construcciones emprendidas por la fabrica.

Columna 92: OTROS CONSUMIDORES

En principio se agruparan en los apartados precedentes todas las
industrias transformadoras del acero asf como las principales acti-
vidades no industriales consumidoras de acero. Por lo tanto, en
principio, en este apartado «otros consumidores» se incluiran ani-
camente:

1. Las industrias que no empleen el acero como materia prima en
su produccién normal. por ej.: textil, no férrea, quimica, papele-
ra, la industria alimentaria, del vidrio, del cuero y las pieles, etc.
(para el mantenimiento o la reparacion de maquinas y talleres y
para las nuevas construcciones de dichas industrias).

2. Otros posibles consumidores no industriales: (Agricultura, silvi-
cultura, comercio, banca, etc.) administracién publica, necesida-
des directas de la defensa.
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ANEXO
Correspondencia entre la clasificacion de los grupos de industrias consumidoras empleados,
la Nomenclatura General de Actividades Econémicas en las Comunidades Europeas (NACE)
y la Clasificacion Industrial Internacional Uniforme de las Naciones Unidas *
Codificacién NACE Codificacion ONU
Columnas
del
Designacion i
cuest. (agrupacion, grupo, i Agru-
273 A ) subgrupo) Division pacion Grupo
industrias de primera transformacién del acero
11 Fundiciones de acero ex 311.1 ex 371 ex 3710
12 Forja y estampado 312.1 ex 371 ex 3710
13 Fabricacion de tubos de acero 222 ex 371 ex 3710
14 Trefilado 223.41 ex 371 ex 3710
15 Calibrado 2231 ex 371 ex 3710
16 Laminado en frio de flejes 223.2 ex 371 ex 3710
17 Conformacién en frlo 223.3 ex 371 ex 3710
18 Embuticién y corte 312.2 ex 371 ex 3710
20 Construccion de maquinaria salvo maquinaria eléctrica 32.33 382
30 Construccién eléctrica 34 383
Fabricacion de material de transporte
41 Construccion naval 361 3841
42 Locomotoras y vagones 362 3842
43 Automoviles, bicicletas y otros vehiculos 35 3843
363 3844
364 3845
365 3849
Construccién y obras publicas
51 Construccion metalica 314 ex 3813
52 Construccion y obras publicas 50 50 500
60 Vias férreas : 71 50 500
Fabricacién de otros objetos de metal
7 Mobiliario metélico 316.6 3812
72 Tornillerfa y elementos de fijacion 3131 ex 3819
73 Ferreterla, cuchilleria, utillaje y cerrajerfa 316 () 3811
223.42 ex 3819
313.2
313.4
74 Embalajes metalicos 316.42 ex 3819
75 Bidones metalicos ex 316.41 ex 3819
76 Caldereria y otros recipientes metalicos 315. ex 316.41 ex 3813
77 Mecanica de precision, 6ptica, juguetes 37 385
492 39 390
494
495
Industrias extractivas
81 Extraccién de carbén 11 21 210 2100
82 Otras extracciones mineras 13.21 22 220 2200
23.24 23 230
29 290
N Consumeo propio de las fabricas siderurgicas ' 221 ex 371 ex 3710
94 Comerciantes 612.4 ex 61 ex 610 ex 6100

(% «Clasificacién Industrial Internacional Uniforme de todas las actividades econémicas» de las Naciones Unidas (Estudios Estadisticos — Serie M N°. 4. Rev. 2 — Nueva

York 1968)

(® Excluidas las posiciones 316.4 y 316.6.
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA Luxemburgo, enero 1986
OFICINA ESTADISTICA Cuestionario 274

Estadisticas de energla
y de industria.
D3

ACERO
ENTREGAS DE ACEROS ESPECIALES ALEADQS Y NO ALEADOS POR CATEGORIAS
EN LOS PAISES DE LA COMUNIDAD Y EN TERCEROS PAISES.

NOTAS EXPLICATIVAS

I. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas siderurgicas de la Comunidad que produzcan aceros especiales (in-
cluidas las fundiciones de acero integradas en el complejo siderargico). No deberan completar el cuestionario las fundicio-
nes de acero independientes.

2. Se entendera por mes el mes civil

3. Las entregas Incluyen el peso en toneladas de todos los aceros especiales suministrados, tomandose ‘os productos en el
estado en que se encuentren al salir de las instalaciones siderurgicas en el sentido del Tratado. {(Incluyen por lo tanto los
aceros entregados en forma de semiproductos o de productos acabados a los talleres integrados en empresas siderargicas
que no fabriquen productos contemplados por el Tratado, salvo el acero liquido).

4. Las declaraciones de entrega deberéan atenerse al principio comercial, a saber, la fabrica que reciba el pedido y facture la en-
trega de productos a un consumidor no incluido en el ambito de la CECA (consumidores de acero, comerciantes y clientes de
terceros palses) debera declarar dicha entrega, aun cuando sea otra fabrica o un subcontratista el que expida por cuenta de
la fabrica que factura.

Casos especiaies
Trabajos de encargo y subcontratados.

No se consignaran en la declaracién los productos acabados expedidos para que se realice con ellos un trabajo de encargo
si el subcontratista que ha de realizario se encuentra en un pals CECA (o en un tercer pals, a condicién de que los productos
obtenidos sean declarados efectivamente como entregas por el encargante).

En el caso del trabajo de encargo, si el encargante, cualquiera que sea su nacionalidad, no forma parte de la industria side-
rargica en el sentido del Tratado CECA, sera la empresa sidertrgica subcontratista la que declare la entrega del producto
acabado obtenido.

Entregas de un producto a otra fébrica siderdrgica de la CECA

— Para evitar duplicaciones en 1a declaracioén, no deberan declararse las entregas de lingotes, semiproductos y bandas en
caliente de una fabrica siderurgica (en el sentido del Tratado) a otra fabrica de la misma empresa situada en el mismo
pals.

— Se excluiran todas las entregas de productos acabados o finales entre fabricas sidertrgicas de la CECA. Sera la fabrica
sidertrgica que haya recibido esos productos la que deba hacer la declaracidon de entrega siempre y cuando se hayan re-
vendido esos productos sin ser transformados en otro producto siderdrgico, o si se han dirigido hacia un taller no siderar-
gico integrado en el complejo siderdrgico.

5. En un mes detéerminado se contabilizaran las entregas realizadas por las fabricas declarantes a un cliente bien directamente
o bien por mediacién de un almacén en territorio nacional perteneciente a la fabrica. En consecuencia no deberan declararse
las entregas realizadas entre las propias fabricas y sus almacenes en territorio nacional.

Il. DEFINICION GENERAL DE LOS ACEROS ESPECIALES
Véase el cuestionario 2-16.

lil. CATEGORIAS DE ACEROS ESPECIALES ALEADOS
Véase el cuestionario 2-16.



28.5. 86

Diario Oficial de las Comunidades Europeas

Ne° L 141/66

(eyoed)

B teresseseereseeeiiaiiiiiiesiee g

“LLT OLIBUONISOND (8D 041 UGIBUSS [P SOIEP SO| UOD 1IPIOUI0D URISqep Lo|Bue: 8186 8p 80j8p 507 {3

18 ve ‘(010 810} ‘eji8q

-nj) opejes) |8p ueBiew {e so|doJd e8] [e} & SEBRJUe §B) A S8uc|orieds Bred sE0(1GY) 58| 6p 0|d0Id OWNBUOD (B UBHN|dUY B [ 018d ‘¥DID €] Ue teu|we|es BIed 6)UG||BO US SEPUBqQ A mouulvo‘_n_Eau ‘88)06u|| ap s268JJud 58| URI|NIOU| 88 ON (s}

0g @ (0z + o1 IvioL

0z 8 vLiolL

9z sojeloadsa seojjpufew o

SBOIS}]) SBOS)I8)0RIED BP S0J80Y

Lse soue|d sojonpoid ap Bulio} ue :aso|Bsap

[+ SOlJBOEIJ8] A SB|GEPIXOU} 50180y

ve sop|de) soiaoy

€2 Sejus|elsy ap solady

F4 SOJUB|LIBPOJ BP S0I9DY

e sa|e199dss sosn eied :8s0|Bsap

; 12 J10} ‘UPIDONIISUOD 8P S0ISDY

sopesie soledy (g

oL ¥ iviol

2L SelUsIWELIdY Bp S0IBY

n UQITONIISUOD BP S0180Y

SOpes|e Ou soledyY (v
oy 0.4 0z 43 i 0i 60 80 20 90 S0 ¥0 €0 20 L0 euwn|o) $0}0npold
(og + 02) 2L e 10) elUBWI|Y
sosjed !
|essuab ! pepiunwon| ebnuog eyeds3y [:ET15) eojeweutq| epuep ofung e21Bi9g soleg eljey| elOURI4 8p
$018949 ] -waxn sasjed
1ejoL 20T R 4" ug|Busy BOI9W BPE|8UO) pEPIUN

"olia)ue SBUI B BIOUSI9)8) UOD S3UW BPED 9P GT BIP |8 Jepie) SPW B ‘Opeolj1ued 081100 od A opeolidnp 1od ‘opelejduiod 8jusuiep|gep ‘OsIBjAuS B18qap OlIBLUONSEND 8}s]

ouy

S

sjed

y1-Z opeUOjISeN)

() 53S1vVd SOH3IOHIL NI A AVAINNWOD V1 3a

S$3SIVd SOT N3 SVIHODILVYD HOd SOAVITV ON A SOQVITY $31vI0OIdSI SOHIOV 3 SVHIAUINI



28.5.86

Diario Oficial de las Comunidades Europeas

Ne° L 141/67

COMISION DE LAS

COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA

Estadisticas de energia
y de industria
D3

ACERO

Entregas de aceros especiales (aleados y no aleados) por clases de productos y por calidades
de acero en los paises de fa Comunidad y en terceros paises

Luxemburgo, enero 1986

Cusestionario 2-74/Anexo

NOTAS EXPLICATIVAS

I. OBSERVACIONES GENERALES

1. Deberan completar este cuestionario todas las fabricas siderGr-
gicas de la Comunidad que produzcan aceros especiales.

2. Se entendera por mes el mes civil.

3. Se completara un cuestionario independiente para cada una de
las calldades siguientes:
— Aceros especiales no aleados.
— Aceros aleados de construccion para usos especiales.
— Aceros inoxidables y refractarios.
— Otros aceros aleados.
— Todas las calidades.

4. Las entregas comprenden todos los productos siderargicos del
Tratado, Incluidos los productos desclasificados (tales como
segundas y terceras calidades, los recortes de chapa y los des-
puntes) que no son destinados a la refundicién inmediata. Se
debera indicar los tonelajes netos suministrados, consideran-
dose estos en el estado de entrega al salir de la fabrica o de
sus almacenes.

o

Se consideraran igualmente como entregas todos tos produc-
tos sidertrgicos contemplados por el Tratado, que se empleen
para el embalaje de los productos antes de su expedicion.

(=

. Princlpios basicos

Las entregas deberan declararse en la hoja principal del cues-
tionario (renglones 020 a 118) de acuerdo con los dos principios
siguientes:

a) Las entregas que deben declararse para un cierto mes son
las destinadas a actividades fuera del Tratado (es decir a los
consumidores de acero, a los almacenistas y a clientes de
terceros palses) realizadas directamente por la fabrica de-
clarante o a través de un almacén nacional que forma parte
de la misma fabrica o bien indirectamente (ver 6.b). No de-
ben declararse los intercambios entre fabricas o sus alma-
cenes nacionales.

£l principio comercial.

La entrega de un producto debe ser declarada por la fabrica
que recibe el pedido y que factura la enirega al cliente que
10 ha solicitado incluso cuando sea otra fabrica, un transfor-
mador o un subcontratista, el gue expida por cuenta de la
tabrica que factura. La fabrica declarante resenara el desti-
no real de los productos.

b

Casos particulares

7. Consumo propio de las fabricas siderurgicas y entregas a talle-
res no siderdrgicos integrados.
Las entregas declaradas en la hoja principal del cuestionario
deben inclulr el consumo propio de las fabricas siderirgicas
(para mantenimiento, nuevas instalaciones, etc.) y las entregas
a talleres no siderargicos integrados (tubos, forja, etc) in-
cluyendo en estos los talleres productores de bandajes y cen-
tros de ruedas, incluso si son laminados.

Estas entregas deben Incluir las procedentes de:
— produccién propia;
— materlal comprado, excepto cuando se sepa que la fabrica

suministradora haya ya declarado estos tonelajes como
entregas en el mercado.

. Ventas a otras fabricas CECA

a) No deberan declararse las entregas de una fabrica siderur-
gica de la CECA a otra que formando parte de la misma so-
ciedad estén situadas en el mismo pals.

b) Lingotes, semiproductos y bandas en caliente:

Estos productos deben declararse:

— En las lineas 011, 012 y 013 en la medida en que se sepa
con exactitud que estan destinadas a relaminar, a otra
transformacién (corte transversal, corte longitudinal o re-
cubrimiento) en productos CECA, o a la reventa en el
pals.

— En los renglones 020 a 039 si estan destinados al consu-
mo propio de la fabrica que lo recibe o a 1a transforma-
ci6n en productos NO CECA, a menos que se sepa por la

[e-]

9.

10.

informacién disponible que la fabrica receptora deciara
esas cantidades como entregas en el mercado o si ho es
posible tener informacion precisa sobre su posible utili-
zacién.

9 hadas [aminad:

c) P
Estos productos deben deciararse:

— En la hoja principal del cuestionario, renglones 105 a
118, si han sido suministrados para consumo propio de
la fabrica receptora, para transformacién en productos
NO CECA, o si no existe indicacion precisa sobre su
posibie utitizacién.

— Solamente en el Anexo lli si han sido suministrados a
una fabrica siderdrgica de otro pals de 1a CECA para su
reventa, o transformacién en otros productos GECA. En
este caso la fdbrica receptora debe tomar la res-
ponsabilidad de declarar la entrega posterior al mercado.

Entregas por orden y por cuenta de otra fabrica

a) E! ordenante es una fabrica sidertrgica de la CECA.

La fabrica que factura la entrega de ios productos a un
cliente fuera de la CECA debe dectarar esta entrega en la
hoja principal del cuestionario, y en el caso de que la fabrica
expedidora esté en otro pals de la CECA, ademas debe in-
cluirlo en el Anexo |. La fabrica expedidora no debe declarar
la entrega nada mas que en el caso en que el ordenante sea
una fabrica siderargica de la CECA situada en otro pafs. En
este caso se declara en el Anexo Il, y no en el cuerpo princi-
pal.

Ef ordenante no es una fabrica siderurgica de la CECA:

Las entregas por orden y por cuenta de una fabrica siderur-
gica que no pertenece a la CECA deben ser declaradas por
las fabricas expedidoras en la hoja principal del cuestiona-
rio, ya que el ordenante no declara sus entregas a la OSCE.

b

h A

Entregas para trabajos de go o
Los productos que se expidan para realizar un trabajo de encar-
go deben declararse unicamente en el Anexo Il1, y s6lo si el
maquilador se encuentra en otro pals.

. Entregas derivadas do trabajos de encargo o subcontratados:

a) El ordenante es una fabrica siderurgica de la CECA situada
en el mismo pals.
Estas entregas no deben declararse.

El ordenante es una fabrica siderurgica de la CECA situada
en otro pals.

Los productos expedidos después de ia maquila deben ser
declarados por el maquilador.

— En el Anexo Ill si los productos se expiden al ordenante,

a un almacén de la pertenencia de este Gitimo o a otra
fabrica siderdrgica.

b)

— En el Anexo Il si los productos se envian a cualquier otro
destino.

Los productos vendidos al mercado como consecuencia de

una operaciéon de maqulla, debe declararse por el ordenante

en la hoja principal del cuestionario, cualquiera que sea la

tabrica expedidora, y ademas en el Anexo | si &sta Gltima

esta situada en otro pals.

El ordenante no es una fabrica siderargica de la CECA:

Et maquilador debe declarar la entrega de los productos
derivados de ta maquila en la hoja principal del cuestionario
cualquiera que sea el destino de estos, ya que el ordenante
(utilizador o almacenista en la Comunidad o clientes en ter-
ceros palses) no declaran sus entregas en la OSCE.

C

il. DEFINICIONES

— Definicién general de los aceros especiales, véase el Cuestio-

nario 2-16.

— Categorlas de aceros especiales aleados, véase el Cuestionario

2-16.

_ Definiciones de productos, y observaciones relativas a los ren-

glones, véase Cuestionario 2-71.
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA Luxemburgo, enero 1986

OFICINA ESTADISTICA ' Cuestionario 2:79 |

Estadisticas de energia
y de industria.

ARRABIO Y LINGOTE DE HIERRO

ENTREGAS Y NUEVOS PEDIDOS
(VENTAS)

NOTAS EXPLICATIVAS

l. Observaclones generales

1. Deberan consignarse todos los datos correspondientes a cada una de la ventas, incluidas las efectuadas entre las diversas
empresas sidertrgicas del pals; quedaran excluidas las entregas entre las diferentes fabricas de la misma empresa que se
encuentren en el mismo pals, puesto que dichas entregas no constituyen ventas sino que estan destinadas a satisfacer las
necesidades de una instalacién sidertrgica en el sentido del Tratado o de talleres al margen de! Tratado integrados en el
complejo siderargico.

Estos mismos criterios se aplicaran a los nuevos pedidos y a la cartera de pedidos.

2. Se deduciran de los nuevos pedidos recibidos durante el periodo de referencia las anualaciones de pedidos correspondientes
al perlodo en curso y a {os periodos precedentes , es decir, se consignaran pedidos netos.

il. Definiclones de los productos

Para la definicién de los tipos de arrabio y lingote de hierro, véase el cuestionario 2-10 «Produccién de arrabio y lingote de
hierro» de Ia Comisién.
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COMISION DE LAS Luxemburgo, enero 1986

COMUNIDADES EUROPEAS Cuestionario 2-79 I
CECA

OFICINA ESTADISTICA
Estadfsticas de energla

y de industria.
D3

ARRABIO Y LINGOTE DE HIERRO

ENTREGAS EN TERCEROS PAISES

NOMENCLATURA DE TERCEROS PAISES

Columna 100:
Europa:
total de las columnas 110 y 130.

Columna 110:
Europa Occidental:
Incluye, ademas de los paises enumerados en las columnas 111 a 114, los siguientes pafses:

Islandia Yugoslavia, Noruega
Andorra Maita, Gibraltar,
Islas Feroe Ciudad del Vaticano

Columna 130:

Europa Oriental:
Incluye los siguientes paises:

Bulgaria U.R.S.S.
Hungria R.D.A.
Polonia Albania
Rumania

Checoslovaquia

Columna 210:
América del Norte, Canada y Terranova, asl como los Estados Unidos de América y sus posesiones gue incluyen la metrépoli
y los territorios incorporados a los EE.UU. .
(Puerto Rico, Zona del Canal de Panama, Oceania estadounidense, islas Virgenes de los Estados Unidos).

Columna 220:
América Central y América del Sur:
Esta zona incluye los siguientes palses:

Cuba Bermudas Martinica
Costa Rica Nicaragua Islas Caiman
Guatemala Panama (salvo de la Zona del Canal) Jamaica
Haitl Republica Dominicana Barbados
Honduras El Salvador indias Occidentales
México Belice Trinidad y Tabago
Islas Turcos y Caicos Granada
Guadalupe Antillas neerlandesas.

América del Sur:
Esta zona incluye los siguientes palses:

Argentina Paraguay

Brasil Peru

Bolivia Uruguay

Chile Venezuela
Colombia Guyana

Ecuador Guyana francesa

Islas Malvinas Suriname
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA Cuestionario 2-80

Luxemburgo, enero 1986

Estadisticas de energia
y de industria.
D3

ACERO
NUEVOS PEDIDOS
(COMUNIDAD Y TERCEROS PAISES)

NOTAS EXPLICATIVAS

Observaciones generales y definiciones

1. Se deduciran de los nuevos pedidos recibidos durante el periodo de referencia las anulaciones de pedidos corres-
pondientes al perfodo en cursoy a los periodos precedentes, es decir, se consignaran pedidos netos.

2 Ppara las demas notas explicativas, véase el cuestionario 2-71 «Entregas».
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA
OFICINA ESTADISTICA
Estadisticas de energlia

y de industria.
D3

NUEVOS PEDIDOS PROCEDENTES DE TERCEROS PAISES

ACERO

NOTAS EXPLICATIVAS

NOTAS EXPLICATIVAS

I. Observaciones generales y definiciones

1. Se deduciran de los nuevos pedidos recibidos durante el perfodo der
pondientes al periodo en cursoy a los periodos precedentes, es decir,

2. Para las demas notas explicativas, véase el cuestionario 2-71.

Véase el cuestionario 2-72.

11. Nomenclatura de terceros paises

Luxemburgo, enero 1986

Cuestionario 2-81
Parte |

eferencia las anulaciones de pedidos corres-
se consignaréan pedidos netos.
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COMISION DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

CECA

Luxemburgo, enero 1986

OFICINA ESTADISTICA Cuestionario 2-81
Parte i

Estadisticas de energia
y de industria.
D3

ACERO
NUEVOS PEDIDOS PROCEDENTES DE TERCEROS PAISES
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OFICINA ESTADISTICA DE LAS
COMUNIDADES EUROPEAS

E—1

Luxemburgo BP 1907

MOVIMIENTOS EN LOS EFECTIVOS DE LA INDUSTRIA SIDERURGICA (CECA)

Cuestionario S—1

Estado miembro Establecimiento Mes:
Sociedad N° de inmatriculacién Afo
El cuestionario debidamente cumplimentado debera enviarse en el plazo de dos meses después de transcurrido el mes de
referencia
Obreros Empleados Conjunto Aprendices Total
01 02 03 = 01 + 02 04 05 =03 + 04
1. Efectivos al final del mes precedente
2. Altas totales
3. Bajas totales
3.1. Despidos
3.1.1. Despidos por razones econémicas
3.2. Rescision de contratos por los trabaja-
dores \
|
3.3. Jubilaciones
3.3.1. Jubilaciones anticipadas
3.3.2. Invalidez
3.4. Muerte
3.5. Otras causas
4. Efectivos al final del mes de referen-
cia




