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Ultima modificacion: sin modificaciones

llustrisimo sefior:

El Real Decreto 1561/1984, de 18 de julio, regulador de la actividad de alquiler de
automoviles sin conductor establece en su articulo 6.°, apartado quinto, que dichos vehiculos
deberan tener grabado en los vidrios delantero y trasero la matricula correspondiente.

Asimismo la Orden del Ministerio de Transportes, Turismo y Comunicaciones de 24 de
octubre de 1984, dictada en desarrollo del Real Decreto anterior, establece en su articulo 1.°
que para obtener las autorizaciones para el ejercicio de la actividad de alquiler de
automoviles sin conductor es necesaria la presentacion del justificante de grabacién en las
lunas delantera y trasera de los citados vehiculos.

Ahora bien, la utilizaciéon de algunos sistemas de grabacion pueden debilitar la
resistencia de los vidrios, pudiendo ser ocasion de accidentes. Por otra parte, la situacion y
tamano de las inscripciones pueden reducir la visibilidad del conductor.

El articulo 216 del Cédigo de la Circulacién, en su parrafo IV, establece que los cristales
del parabrisas deben ser tales que en caso de rotura el peligro de lesiones corporales sea lo
mas reducido posible, y en su parafo VIl senala que todo automovil debe estar construido de
tal manera que el campo de visién del conductor sea suficiente para permitirle conducir con
seguridad.

Asimismo, el citado articulo 216, parrafo X, faculta al Ministerio de Industria y Energia
para determinar las condiciones técnicas que deben cumplir los vehiculos, asi como los
ensayos a efectuar previamente en lo que respecta a la homologacion.

Por otra parte, parece conveniente autorizar a todos los vehiculos el marcado de los
vidrios con la matricula, siempre que cumplan las caracteristicas reglamentariamente
establecidas.

En su virtud, este Ministerio ha tenido a bien disponer:

Primero.

A partir de la entrada en vigor de la presente Orden la grabacion de la matricula en los
vidrios de los vehiculos automoviles debera realizarse por un sistema homologado por el
Ministerio de Industria y Energia, de conformidad con las normas contenidas en el anexo | de
esta disposicion.
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Segundo.

1. Los vehiculos automoéviles de alquiler sin conductor deberan llevar grabada la
matricula en los cristales delantero y trasero, de acuerdo con las caracteristicas que se
determinan en el anexo |I. También podran llevarla grabada en los cristales laterales.

2. Los demas vehiculos automdviles y caravanas también podran llevar grabadas las
matriculas en los vidrios delanteros, traseros y laterales, en las mismas condiciones del
numero anterior.

3. Cuando se trate de remolques y semirremolques sélo se permitira la grabacion de
cristales en aquellos vehiculos que tengan matriculo propia, no debiendo efectuarse
grabacion alguna en aquellos que lleven la matricula del vehiculo tractor.

Tercero.

Los fabricantes de sistemas de grabacién procederan a solicitar la homologacién de su
sistema, presentando en el Centro directivo del Ministerio de Industria y Energia competente
en materia de seguridad industrial los siguientes documentos:

a) Solicitud de homologacién del sistema de grabacién, con indicacion de la razén social,
domicilio y numero de registro industrial.

b) Memoria descriptiva del sistema de grabacién, con indicacién expresa de todos los
componentes que se integran en el sistema, asi como acreditacion oficial de la titularidad de
la patente y/o de concesionario de la misma.

c) Ficha del modelo de grabacién, con indicacion del formato, dimensiones y
composicidn de los caracteres utilizados, de acuerdo con el formato del anexo Il.

d) Modelo del manual de instrucciones, al menos en castellano, que obligatoriamente
acompanara al sistema de grabacién. En dicho manual se debera reflejar expresamente:

1. Método de trabajo en la grabacion.

2. Elementos a utilizar en la grabacion.

3. Precauciones que deben tomarse al realizar la grabacion.

4. Lugares del vehiculo en los que conforme a la presente Orden se pueden realizar las
grabaciones.

5. Se indicara de forma expresa que la grabacion queda prohibida en cualquier lugar
fuera de las permitidas por la presente Orden.

e) Certificado de los ensayos que se indican en el anexo | a la presente Orden, expedido
por un laboratorio acreditado, conforme se establece en el punto |.1 de esta Orden.

Cuarto.

En el caso de que a la vista de los anteriores documentos el Centro directivo del
Ministerio de Industria y Energia competente en materia de seguridad industrial conceda la
homologacién, éste autorizara al mismo tiempo la contrasefia de homologacién propuesta
por la Empresa, la cual debera grabarse conjuntamente con el nimero de la matricula.

Quinto.

Como muestra de la operacion realizada por el sistema de grabacién que se
homologa quedara depositado en el laboratorio que realiza los ensayos una probeta de vidrio
de 300 x 300 milimetros grabada con los caracteres y contrasefas ficticios que aparecen en
el anexo |, asi como con todos los posibles caracteres del alfabeto y digitos que se puedan
utilizar en las diferentes matriculas. Dicha probeta tiene por objeto el poder contrastar la
coincidencia de caracteristicas de una grabacion realizada por cualquier concesionario
autorizado con la realizada por el sistema de grabacion que se homologé en su dia.

Sexto.

El laboratorio que realice los ensayos que den lugar al proceso de homologacién remitira
un informe anual sobre la validez o no de dicho sistema, con indicacién de las posibles
variantes que puedan utilizarse, siempre que éstos supongan una mejora en el sistema de
grabacion.
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Séptimo.

La grabacion sera realizada por el fabricante del sistema o por un concesionario
autorizado por el mismo.

Octavo.

1. El fabricante del sistema de grabacion sera responsable de que la grabacion es
conforme al sistema homologado, incluso con caracter subsidiario de la del concesionario
autorizado por el mismo.

2. Si el fabricante titular de la homologacion tuviera conocimiento de que un
concesionario por él autorizado incumpliese sus instrucciones referentes al proceso de
grabacién debera retirarle dicha autorizacion, comunicandolo al 6rgano competente de la
Administracién donde radique el concesionario.

Noveno.

1. Los 6rganos competentes de las Comunidades Autbnomas en materia de inspeccion
técnica de vehiculos y los Agentes encargados de la vigilancia del trafico, tanto de la
Administracién Central como de las Autonémicas y Locales, que comprueben que no se
cumple lo dispueto en esta Orden y en la resolucién de homologacién por parte de algun
concesionario autorizado por el fabricante homologado propondran al Centro directivo del
Ministerio de Industria y Energia competente en materia de Seguridad Industrial las
sanciones oportunas para que éste determine su cuantia, pudiendo llegar a la prohibicién de
grabar por cualquier sistema.

2. Asimismo, se podra llegar a la retirada de la homologacién del fabricante que incumpla
lo dispuesto en esta normativa.

3. El titular del vehiculo sera asimismo responsable de las grabaciones erréneas de la
matricula por causas que le fueran atribuidas, tales como presentacién de documentacién de
este vehiculo, manipulacién de su documentacién o del nimero de bastidor u otras similares.

Décimo.
Queda expresamente prohibido el realizar estas grabaciones en:

a) Proyectores.

b) Pilotos de sefalizacion, intermitencias y otros similares.
c) Catadioptricos.

d) Espejos retrovisores.

Undécimo.

Por la Direccion General de Innovacién Industrial y Tecnologia podran concederse
acreditaciones a los laboratorios que asi lo soliciten para llevar a cabo los ensayos previstos
en las normas del anexo a esta disposicion, de acuerdo con lo establecido en el punto 2.1.2
del Real Decreto 2584/1981, de 16 de septiembre, por el que se aprueba el Reglamento
General de Actuaciones del Ministerio de Industria y Energia en el campo de la
normalizacién y homologacion.

Duodécimo.

1. Las grabaciones de vidrios hechas con anterioridad a la entrada en vigor de esta
disposicion y que no se ajusten a lo establecido en la misma seran admitidas.

2. No obstante lo anterior, en ningun caso seran aceptables las grabaciones efectuadas
sobre los elementos indicados en el apartado 10, debiendo sustituirse los elementos que
contuvieren alguna grabacion.

Decimotercero.

No se practicara grabacion alguna sin exhibir el permiso de circulacién, previa
comprobacion de que el nimero de bastidor consignado en él coincide con el grabado en el
vehiculo y, asimismo, de que el niumero de la matricula coincide con el de las placas.
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Lo que comunico a V. I. para su conocimiento y efectos.
Madrid, 21 de marzo de 1986.

MAJO CRUZATE

ANEXO |

Especificaciones técnicas que deben cumplir los sistemas de grabaciéon a
efectos de su homologacion

1. Definiciones.

1.1 Sistema de grabacion.—Por sistema de grabacion se entiende todo dispositivo capaz
de realizar la grabacion del numero de matricula de un vehiculo adjudicada en el permiso de
circulaciéon por la Jefatura de Trafico, por procedimientos quimicos o fisicos, en los vidrios
montados en un vehiculo automovil.

1.2 Fabricante de un sistema de grabacién.—Empresa que fabrica el sistema que se
homologa, con estructura suficiente como para mantener una red de concesionarios
autorizados.

1.3 Concesionario autorizado.—~Empresa autorizada por un fabricante de un sistema de
grabacion homologado para realizar las grabaciones en los vidrios de los vehiculos.

2. Especificaciones generales.

2.1 La grabacién realizada por el sistema que se homologue debera ser claramente
legible e indeleble.

2.2 El procedimiento de grabacién no debera alterar las caracteristicas mecanicas,
Opticas ni de seguridad del vidrio en que se realizé la grabacion.

2.3 La grabacion no debera de afectar a la zona de vision principal ni secundaria del
conductor.

3. Requisitos que han de cumplir con caracter general los diferentes sistemas de
grabacion.

3.1 Permitir la grabacién en lugares planos y curvos.

3.2 Garantizar en todo momento la seguridad de la persona encargada de realizar la
operacion, eliminando, por tanto, la existencia de ambientes pulverulentos, manipulaciones
peligrosas con acidos, quemaduras derivadas de métodos fisicos y otros riesgos similares.

4. Requisitos que han de cumplir con caracter particular algunos de los diferentes
sistemas de grabacion.

4.1 Sistema de grabacién por chorro de material abrasivo.

4.1.1 El material abrasivo con el que se realice la grabacién debera responder, por los
menos, a las siguientes especificaciones:

4.1.1.1 Grado medio del abrasivo comprendido entre 0,105 y 0,125 milimetros.
4.1.1.2 Grado de uniformidad del grano medio: Mayor del 60 por 100.

4.1.2 La presion a la que se realiza la salida del chorro de material abrasivo, medida en
el compresor, no sera superior a 8 kg/cm? ni inferior a un valor tal que imposibilite, a juicio del
laboratorio encargado de la realizacion de los ensayos, una correcta grabacion.

4.2 Sistema de grabacion por procedimientos quimicos.
4.2.1 Por ataques de acidos o pasta de acido.

4.2.1.1 La proporcion de acido que se utilice, bien directamente, bien en solucion, bien
en pasta, debera ser tal que la reaccion finalice en un tiempo maximo no superior a dos
minutos.

Asimismo, el sistema de grabacion dispondra de un procedimiento tal que para tiempos
inferiores se realice la perfecta ejecucion de la misma.

4.3 Sistema de grabacién por métodos fisicos.
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4.3.1 Grabacién por rayos laser.
4.3.1.1 El sistema de grabacion no tendra una potencia superior a 5 w.
4.4 Otros sistemas de grabacion.

4.4.1 Cualquier otro sistema de grabacion que se pueda desarrollar en el futuro queda
supeditado con caracter general a las especificaciones del apartado 3 y con caracter
particular a las especificaciones que, a juicio del laboratorio acreditado para la realizaciéon de
los ensayos, no entrafie peligro de deterioro futuro del vidrio de seguridad o modifiquen sus
caracteristicas mecanicas, opticas o de seguridad.

4.4.2 Queda expresamente prohibido el marcado por sistemas de serigrafia, pintado y
otros similares que no den lugar a ningun ataque fisico o quimico del vidrio y, en
consecuencia, sea posible su futura alterabilidad.

5. Dimensiones de la grabacion.

El sistema de la grabacion debera de posibilitar la realizacion de la grabacion de los
caracteres de la placa de matricula del vehiculo en un vidrio, ateniéndose a las siguientes
dimensiones y forma de los caracteres.

5.1 Dimensiones del caracter.

Alto Ancho Grueso Profundidad

Milimetros Milimetros Milimetros Micras
65+0,2 50+02 12+0,1 250+50

5.2 Formato del caracter.

Sera el mismo que el utilizado en la placa de matricula y, por tanto, se debera
corresponder con la forma sefialada en el articulo 232.1V del Cédigo de la Circulacion.

5.3 Guiones.

Los dos guiones que aparecen en la matricula tendran las siguientes dimensiones:

Largo Grueso Profundidad

Milimetros Milimetros  Micras
45+02 12+02 25050

5.4 Contrasefia de homologacion.

5.4.1 Es la contrasefia propuesta por cada fabricante y aceptada por el Centro directivo
del Ministerio de Industria y Energia competente en materia de seguridad industrial y sera el
distintivo que identifique a cada fabricante.

Esta contrasefia le sera asignada en el momento en que le sea concedida la
homologacion.

A los efectos de los ensayos que sea realicen en el laboratorio, la contrasefia de
homologacion debera grabarse conjunta y simultaneamente con el de la matricula. Esta
contrasena precedera a la matricula ficticia.

5.4.2 Las dimensiones de las contrasefias de homologacion seran, expresadas en
milimetros, las siguientes:

Alto Ancho  Separacion al primer caracter de la matricula Profundidad
Milimetros Milimetros Milimetros Micras
6,5+0,2 6,5+0,2 6,5+0,2 250 + 50
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5.5 Situacion y separacion entre caracteres.

5.5.1 Los caracteres se situaran de forma idéntica a como lo estan en una placa de
matricula de formato largo, segun establece la Orden del Ministerio de Industria y Energia de
7 de octubre de 1971, rectificada por Orden de 19 de noviembre de 1971.

5.5.2 La separacion entre caracteres sera uniforme y realizada de tal forma que la
dimension maxima de la zona grabada no sobrepase las 100 milimetros de largo.

6. Ensayos de laboratorio.
6.1 Muestras a preparar.

6.1.1 Por el solicitante de la homologacion se presentaran en el laboratorio acreditado
para la realizaciéon de los ensayos un sistema completo que permita al personal encargado
de la realizaciéon de los mismos, sin ningun otro medio complementario, el realizar las
grabaciones de ensayo que a continuacion se indican.

6.1.2 Asimismo, y por el solicitante de la homologacion, se presentaran las siguientes
probetas.

6.1.2.1 Probetas planas de vidrio templado de 300 x 300 milimetros y 4 milimetros de
espesor:

Dos probetas con la matricula y contrasefia siguientes:
*LH-8913-FC

Doce probetas sin grabar. De éstas seis se grabaran con el codigo anterior por el
personal que realiza los ensayos en el centro de la probeta y otros seis permaneceran sin
grabar.

6.1.2.2 Probetas de vidrio laminado de 300 x 300 milimetros, con intercalar de P.V.B. de
0,76 milimetros y 4,8 milimetros de espesor total.

Dos probetas grabadas con la matricula y contrasefa suguientes:
*V0L-7654-L0O

Veintidds probetas sin grabar. De éstas, doce seran grabadas con el cédigo anterior por
el personal que realice los ensayos en el borde inferior izquierdo de la probeta. Las otras
diez permaneceran sin grabar.

6.1.2.3 Probetas de vidrio no tratado de 4 milimetros de espesor:

Seis probetas sin grabar curvas, con un radio de curvatura de 500 + 50 milimetros y 300
milimetros de lado.

Seis probetas grabadas con el cédigo empleado en las probetas templadas. Estas
probetas seran curvas y con el radio indicado.

Dos probetas grabadas con todos los caracteres y digitos que se puedan emplear en una
placa de matricula.

6.2 Ensayos a realizar.
6.2.1 Verificacion de las condiciones de grabacion.

El laboratorio acreditado verificara que se cumplen los requisitos especificados en el
apartado 4 del presente anexo y que son aplicables al sistema que se homologa.

6.2.2 Verificacion del formato y dimensiones.

Se verificaran en las probetas grabadas por el solicitante el formato y dimensiones de los
caracteres del alfabeto y digitos y area total, conforme a lo establecido en el apartado 5 del
presente anexo.

Asimismo se verificaran dichas dimensiones en las muestras grabadas por el laboratorio
al objeto de contrastar que éstas se mantienen dentro de las especificaciones, sin necesidad
de adoptar precauciones especiales durante la grabacion que no sean las especificadas en
el manual de instrucciones del sistema.
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6.2.3 Ensayos mecanicos sobre probetas templadas.

En las doce probetas presentadas se realizaran los siguientes ensayos:

Probetas grabadas Probetas sin grabar
Choque mecanico 3 3

Fragmentacion 3 3

6.2.3.1 Para la realizacion del ensayo de choque se dejara caer soabre cada una de las
probetas, colocadas en un soporte adecuado, una bola de acero de 227 gramos desde 2
metros de altura.

Una vez realizado el ensayo, éste se considerara valido si:

Ninguna de las seis probetas se ha roto.
Si se ha roto alguna de las probetas sin grabar.
Si se ha roto una de las muestras grabadas.

En el caso de que se haya roto mas de una muestra grabada y ninguna sin grabar se
realizara una segunda serie de ensayos. En esta segunda serie ninguna muestra grabada
debera romperse.

6.2.3.2 En el ensayo de fragmentacion se romperan las seis muestras mediante impacto
en el centro de la probeta, obteniéndose a continuaciéon una fotografia de la rotura, en un
tiempo comprendido entre diez segundos y dos minutos como maximo, después de
producida la rotura.

El ensayo se considerara valido si la fragmentacion resultante entre la muestra grabada
y la muestra sin grabar es similar.

De no ser asi, se realizara una nueva serie de ensayos, que se consideraran validas en
las mismas condiciones antes indicadas.

6.2.4 Ensayos mecanicos sobre probetas laminadas.

En las doce probetas sometidas a ensayo se realizaran las siguientes verificaciones:

Probetas grabadas Probetas sin grabar
Choque mecanico 10 10

Fragmentacién 2 -

6.2.4.1 Choque mecanico.

Cinco probetas grabadas y cinco sin grabar se someteran durante veinticuatro horas a
un periodo de aclimatacion en camara a — 20° £ 2° C.

Las otras cinco probetas y cinco sin grabar se someteran durante veinticuatro horas a un
periodo de aclimatacion en camara a + 40° + 2° C.

Inmediatamente después de este periodo de aclimatacidon se la sometera al ensayo de
choque con bola de 227 gramos desde una altura de 5 metros, estando colocada la probeta
sobre un soporte adecuado.

Los resultados del ensayo se consideraran validos si: Ninguna bola atraviesa el vidrio y
pasa al otro lado.

Si como consecuencia del impacto no aparecen fisuras en el vidrio que salgan de la zona
de grabacion hacia la zona de impacto en las probetas grabadas.

De no cumplirse alguna de las condiciones anteriores se realizara una nueva serie de
ensayos, que se consideraran validas en las mismas condiciones antes indicadas.

6.2.4.2 Abrasion.

La zona grabada se sometera a un ensayo de abrasién, que tendra por objeto garantizar
la legibilidad de la grabacién y su inalterabilidad en el tiempo.

Para ello, dos probetas grabadas se abrasaran durante cincuenta ciclos con dos muelas
de 45 + 5 milimetros de diametro y 12,5 milimetros de espesor, de una dureza de 72 + 5
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IRHD de material abrasivo con elastdmero de dureza media. Cada muela abrasiva girara
libremente sobre un eje horizontal y descansara sobre la probeta, con una masa de 500
gramos.

Cada ciclo de ensayo consistira en una vuelta de la probeta, girando a una velocidad de
70 rpm.

Las muelas van montadas de forma que cuando estén en contacto con la probeta giraran
en sentidos opuestos.

El ensayo se considerara valido si en la zona abrasada contintia legible la grabacion
realizada.

7. Lugar de la grabacion.

Con objeto de garantizar la normalizaciéon de las grabaciones, éstas se realizaran en los
lugares que a continuacion se indican:

7.1 Parabrisas: Zona inferior izquierda fuera de la zona de vision principal y secundaria.
7.2 Vidrio trasero: Zona inferior derecha.

7.3 Vidrios laterales delanteros: Zona superior delantera.

7.4 Vidrios laterales traseros: Zona superior trasera.

ANEXO I

ANEXO II
MODELO DE FICHA

Formatlo L'NE A4
HO x 287 mm

Razon socai Marca
Domacikio:
Teléfono: !
Aprobado por la Direccion Nimero de homologacion
General con fecha ...

Este texto consolidado no tiene valor juridico.
Mas informacion en info@boe.es
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