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RESOLUCION de 16 de junio de 2006, de la Secretaria de
Industria, del Departamento de Trabajo e Industria, por
la que se concede la aprobacion de modelo al instrumento
de pesaje de funcionamiento no automdtico, modelo E-01,
a favor de Bdsculas y Arcas Catalunya, S.A.

Vista la peticion interesada por la Entidad Basculas y Arcas Cata-
lunya, S.A. (Calle Talleres, n.° 2, nave 1, Poligono Industrial Santiga, 08130
Santa Perpetua de Mogoda, Barcelona), en solicitud de aprobacién CE de
modelo de un instrumento de pesaje de funcionamiento no automatico,
modelo E-01.

De acuerdo con el informe favorable emitido por el Laboratori General
d’Assaigs i Investigacions, con referencia 06/30210329, de 12 de mayo
de 2006.

Esta Secretaria de Industria del Departamento de Trabajo e Industria
de la Generalidad de Cataluna, de acuerdo con la Ley 3/1985, de 18 de
marzo; el Decreto 199/1991, de 30 de julio, por el que se determinan los
organos competentes en materia de Control Metrolégico; el Real Decreto
1616/1985, de 11 de septiembre; y 1a Orden de 22 de diciembre de 1994 por
la que se regula el control metrologico CEE de los instrumentos de pesaje
de funcionamiento no automaético que incorpora al Derecho interno espa-
fiol la Directiva 90/384/CEE de 20 de junio de 1990, modificada por la
Directiva 93/68/CEE de 22 de julio de 1993, ha resuelto:

Primero.—Autorizar a favor de la Entidad Basculas y Arcas Cata-
lunya, S.A., la aprobacién CE de modelo de un instrumento de pesaje de
funcionamiento no automatico, modelo E-01.

Segundo.—Se trata de un instrumento de pesaje de funcionamiento no
automatico, graduado, de equilibrio automatico, monoescalén, multiesca-
16n y multirango (dos rangos), con indicacion digital de peso. Las caracte-
risticas metrologicas son:

Clase de precisiéon media (IID) (II11) -
n<n,,. <6000 (n, £3000) | <1000 | -
Max < 100000 kg
Min 220e >10e | kg
e Max /n (Max, /n,)| Max/n | kg
Efecto maximo sustractivo de tara - (Max -e) kg

T | Efecto maximo de la tara prede-
terminada - (Max, - e)) kg
Limite superior del rango de tempera- < 440 oC

turas, T, ..

Limite inferior del rango de tempera- > .10 oC

turas, T ;.

Tercero.—Esta aprobacién CE de modelo tiene validez hasta el 16 de
junio de 2016.

Cuarto.—Préximo a finalizar el plazo de validez que se concede, la enti-
dad o titular de la misma, si lo desea, solicitara a la Secretaria de Industria
del Departamento de Trabajo e Industria de la Generalidad de Cataluiia, la
oportuna prorroga de esta aprobacién CE de modelo.

Quinto.-Las caracteristicas principales, condiciones de aprobaciéon y
las eventuales condiciones especiales figuran en el certificado de aproba-
cién CE de modelo nimero E-06.02.07 y en su anexo. El modelo queda
completamente descrito en la documentacién técnica presentada y que se
encuentra depositada en nuestra Secretaria de Industria con el nimero de
referencia 10/06.

Sexto.—Ninguna propiedad de este instrumento, descrita o no, puede
ser contraria a la legislacion vigente.

Contra la presente resolucion, que no agota la via administrativa, pue-
den interponer recurso de alzada ante el Honorable Consejero de Trabajo
e Industria de la Generalidad de Cataluia en el plazo de un mes, a contar
desde el dia siguiente de su notificacion, sin perjuicio de poder hacer uso
de cualquier otro recurso que consideren oportuno.

Barcelona, 16 de junio de 2006.—Por delegacion de la firma (Resolu-
cion de 6 de octubre de 2005), el Jefe de Servicio de Automéviles y Metro-
logia, Lluis Gasull i Poch.

14624  RESOLUCION de 20 de junio de 2006, de la Secretaria de

Industria, del Departamento de Trabajo e Industria, por
la que se concede la aprobacion del sistema de calidad a
Savor de Ray Tarti Sistemleri Sanayi ve Ticaret A. S .

Vista la peticion interesada por la entidad Ray Tarti Sistemleri Sanayi
ve Ticaret A. S (Biisan Ozel Organize Sanayi Bolgesi cad. 7. sok. No: 8 —
Karatay —Konya —Turquia), en solicitud de Aprobacion del Sistema de
Calidad para instrumentos de pesaje de funcionamiento no automatico.

Vistos el Manual de Calidad y las Instrucciones de Trabajo de hasta
donde son aplicables en esta empresa los aspectos metrolégicos de los
instrumentos de pesaje de funcionamiento no automatico.

Visto el Certificado de la entidad Turkish Standards Institution
nimero KY-4121/05, de 6 de octubre de 2005, referente a la Certificacion
EN-ISO 9001:2000, para instrumentos de pesaje de funcionamiento no
automatico.

Vistos los certificados de calibracion de Ray Tarti Sistemleri Sanayi ve
Ticaret A. § referentes a la trazabilidad de las masas patron.

Vistos los documentos aportados para la Declaracion CE de Conformi-
dad por parte de Ray Tarti Sistemleri Sanayi ve Ticaret A. S

De acuerdo con el informe favorable emitido por el Laboratori General
d’Assaigs i Investigacions, con referencia 06/30213431, de 12 de junio de
2006, para el Certificado de Aprobacion del Sistema de Calidad para ins-
trumentos de pesaje de funcionamiento no automatico, con Max < 250.000
kg, clases (III) y (IIID).

Esta Secretaria de Industria del Departamento de Trabajo e Industria
de la Generalidad de Cataluiia, de acuerdo con la Ley 3/1985, de 18 de
marzo; el Decreto 199/1991, de 30 de julio, por el que se determinan los
organos competentes en materia de Control Metrolégico; el Real Decreto
1616/1985, de 11 de septiembre; y la Orden de 22 de diciembre de 1994 por
la que se regula el control metrolégico CEE de los instrumentos de pesaje
de funcionamiento no automatico que incorpora al Derecho interno espa-
fol la Directiva 90/384/CEE de 20 de junio de 1990, modificada por la
Directiva 93/68/CEE de 22 de julio de 1993, ha resuelto:

Primero.—Conceder la Aprobacion del Sistema de Calidad de la enti-
dad Ray Tarti Sistemleri Sanayi ve Ticaret A. § para instrumentos de
pesaje de funcionamiento no automatico, con Max < 100.000 kg, clases
(1I) y (III).

Segundo.-Los instrumentos verificados de acuerdo a la Aprobacion
del Sistema de Calidad a la que se refiere esta Resolucién deberan de
cumplir todos los condicionamientos contenidos en los tres anexos del
Certificado de Aprobacion del Sistema de Calidad nimero E-06.02.SC02,
que forman parte integrante de ese documento, y que constan de 3 pagi-
nas.

Tercero.—La documentacion descriptiva esta identificada con el
nimero 11/06 y esta depositada en la Secretaria de Industria del Departa-
mento de Trabajo e Industria (Organismo Notificado nimero 0315).

Cuarto.—Constara como Jefe del Sistema de Calidad el sr. Ibrahim
Ersoy.

Quinto.—Constara como Coordinador de los Aspectos de Metrologia
Legal el sr. Nevfel S evik.

Sexto.—Esta autorizacion sera valida siempre que se mantengan las
condiciones de aplicacion del sistema de aseguramiento de la calidad, de
acuerdo con lo que establece el Anexo II de 1a Orden de 22 de diciembre
de 1994. Ello significa que este certificado tendra como maximo la misma
validez que el Certificado de la entidad Turkish Standards Institution
nimero KY-4121/05, de 6 de octubre de 2005. Validez maxima hasta el 6 de
octubre de 2008.

Séptimo.—Préximo a transcurrir el plazo de validez que se concede, la
entidad titular de la misma, si lo desea, solicitara de la Secretaria de
Industria del Departamento de Trabajo e Industria, la oportuna prérroga
de esta Aprobacion del Sistema de Calidad, de acuerdo con lo que esta-
blece la Orden de 22 de diciembre de 1994.

Contra la presente resolucion, que no finaliza la via administrativa,
pueden interponer recurso de alzada ante el Honorable Consejero de
Trabajo e Industria de la Generalitat de Catalunya en el plazo de un mes,
a contar desde el dia después de su notificacion, sin perjuicio de poder
hacer uso de cualquier otro recurso que considere oportuno.

Barcelona, 20 de junio de 2006.—Por delegacion de la firma (Resolu-
cion de 6 de octubre de 2005), el Jefe de Servicio de Automéviles y Metro-
logia, Lluis Gasull i Poch.



