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Primero.—Se declaran las fiestas del «Paso del Fuego y «las Méndi-
das», en San Pedro Manrique (Soria), Bien de Interés Cultural, con cate-
goria de Sitio Histérico.

Segundo.-Delimitacién zona afectada: Dado el caracter inmaterial del
objeto de declaracion, no se delimita entorno de proteccion.

La descripcion complementaria y demas documentacion a que se
refiere el presente Acuerdo, obra en el expediente de su razon.

Contra este Acuerdo, que pone fin a la via administrativa, cabe interpo-
ner potestativamente recurso de reposicion ante la Junta de Castilla y
Ledn, en el plazo de un mes, o bien directamente recurso contencioso-
administrativo ante la Sala de 1o Contencioso-Administrativo del Tribunal
Superior de Justicia de Castilla y Leon, en el plazo de dos meses. Ambos
plazos se computaran a partir del dia siguiente al de su publicacion en el
Boletin Oficial de Castillay Leon.

Si se optara por la interposicién del recurso de reposicion no podra
interponerse recurso contencioso-administrativo hasta la resolucién
expresa o presunta de aquel.

Valladolid, a 25 de agosto de 2005.—El Presidente de la Junta de Castilla
y Leoén, Juan Vicente Herrera Campo.—La Consejera de Culturay Turismo,
Silvia Clemente Municio.

UNIVERSIDADES

1110 RESOLUCION de 9 de enero de 2006, de la Secretaria
General de la Universidad Nacional de Educacion a Dis-
tancia, por la que se delegan determinadas competencias
en los Vicesecretarios Generales.

La Ley 30/1992, de 26 de noviembre, de Régimen Juridico de las Admi-
nistraciones Publicas y del Procedimiento Administrativo Comun, esta-
blece que cada Administracién Publica determinara reglamentariamente
los 6rganos que tengan atribuidas las competencias de expedicion de
copias auténticas de documentos publicos o privados (art. 46.1) que goza-
ran de la misma validez y eficacia que éstos siempre que exista constancia
de que sean auténticas (art. 46.2).

En las Universidades publicas, dicha funcién corresponde al Secreta-
rio General en su condicién de fedatario publico de la Universidad (art. 22
de la Ley Organica 6/2001, de 21 de diciembre, de Universidades). Asi lo
establecen los Estatutos de la Universidad Nacional de Educacién a Dis-
tancia (UNED) aprobados por Real Decreto 426/2005, de 15 de abril, que

disponen que el Secretario General dirige 1a Secretaria General de la Uni-
versidad bajo la dependencia del Rector y es el responsable de la fe
publica universitaria, asi como de los registros y archivos de la Universi-
dad (art. 105) correspondiéndole, entre otras competencias, dirigir el
Registro general, custodiar el archivo general y el sello de la Universidad
y expedir las certificaciones que corresponda (art. 107.d).

La necesidad de agilizar la expedicién de dichas copias auténticas, en
aras del principio constitucional de eficacia (art. 103.1 de la CE) sin
merma de las garantias necesarias que aseguren su autenticidad, hace
aconsejable delegar dicha competencia en los Vicesecretarios Generales
de la Universidad, cuyo nombramiento, a propuesta del Secretario Gene-
ral, asimismo se prevé en los Estatutos de la UNED en su art. 106.2.

Por ello, de conformidad con lo dispuesto en el art. 13 de la Ley 30/
1992, de 26 de noviembre, de Régimen Juridico de las Administraciones
Publicas y del Procedimiento Administrativo Comun, esta Secretaria
General ha resuelto:

Primero.-Delegar la expedicion de copias auténticas de documentos
publicos o privados en los Vicesecretarios Generales de la Universidad,
cualquiera que sea el tipo de soporte material en que figuren y los expe-
dientes administrativos de que formen parte.

Segundo.-La delegacion sera revocable en cualquier momento por la
Secretaria General de la Universidad.

Tercero.—En las copias auténticas de documentos o expedientes admi-
nistrativos que se expidan por delegacién, se hara constar expresamente
esta circunstancia, considerandose emitidas por el érgano delegante.

Disposicion final.

La presente Resolucion entrara en vigor el dia siguiente al de su publi-
cacion en el «Boletin Oficial del Estado».

Madrid, 9 de enero de 2006.-La Secretaria General, Ana M.* Marcos del
Cano.

111 RESOLUCION de 11 de enero de 2006, de la Universidad
de Mondragon, por la que se hace publica la modificacion
del plan de estudios de Ingeniero Industrial.

De conformidad con lo dispuesto en el articulo 10.2 del Real Decre-
to 1497/1987, de 27 de noviembre, este Rectorado ha resuelto publicar el
plan de estudios correspondiente al titulo oficial de la titulacién Ingeniero
Industrial-Diplome d’Ingénieur, Spécialité Génie Mecaniqué., aprobado
por esta Universidad el 11 de abril de 2005 y homologado por acuerdo del
Consejo de Coordinacién Universitaria de fecha 30 de junio de 2005, que
quedara estructurado conforme figura en el anexo y que tendra efectos
desde su imparticion.

Mondragén, 11 de enero de 2006 —El Rector, Inaxio Oliveri Albisu.



3120 Martes 24 enero 2006 BOE num. 20

ANEXO 2- A . Contenido del Plan de estudios

UNIVERSIDAD Mondragon Unibertsitatea

PLAN DE ESTUDIOS CONDUCENTES AL TITULO DE

Ingeniero Industrial

1.Materias Troncales (Sélo 2° Ciclo)
Ciclo | Curso | Denominacion Asignaturas en Breve descripcion del Vinculacion dreas de conocimiento
que la Univer- créditos anuales contenido
sidad organizala | Tot. Teo. Pr.
mteria
2 4 Ciencia y Ciencia y 6 3 3 Impacto ambiental. - Ingenieria de la Construccion
Tecnologia del Teenologia del Tratamiento y gestion de los - Ingenieria Quimica
Medio Ambiente | Medio Ambiente residuos y efluentes - Provectos de Ingenieria
industriales y urbanos. - Tecnologias del Medio Ambiente
Conservacion del medio
ambiente.
2 5 Ingenieria del Ingenieria del HL5A* |3 1.5 Principios. métodos v técnicas | - Ingenieria e Infraestructura de los
Transporte Transporte del transporte y manutencion | Transportes
industrial. - Ingenieria Mecanica
Compras/proveedores, Gestion | - Proyectos de ingenieria
interna (gestion
productos/almacenaje).
Distribucion (ventas)
2 4 Ingenieria Ingenieria Térmica |6 3 3 Calor y frio industrial. - Miquinas y Motores Térmicos
Térmica y de y de Fluidos Equipos y generadores - Mecanica de Fluidos
Fluidos térmicos. Motores térmicos.
Magquinas hidraulicas
2 4 Métodos Métodos 9 6 3 Matemdtica discreta. Andlisis | - Ciencia de la Computacion e
Matematicos Matematicos numérico. Programacion lineal | Inteligencia Artificial
vy entera. Optimizacion no - Estadistica e Investigacion
lineal. Simulacion. Operativa
- Matemitica Aplicada
- Organizacién de Empresas
2 Organizacion (12) (6) | &) Organizacion industrial. - Comercializacion e Investigacion
Industrial v Mercadotecnia. Sistemas de Mercados
Administracion productivos. Administracion - Economia Aplicada
5 de Empresas Gestion 4.5 3 1.5 de empresas. Aplicaciones - Organizacion de Empresas
empresarial informaticas de gestion
5 Modelos de T3 3 4.5
Gestion
2 5 Proyectos Proyectos 6 3 3 Metodologia, organizaciony | - Proyveclos de Ingenieria
gestion de proyectos.
2 Sistemas (N 6y | (3 Componentes vy sistemas - Ingenieria de Sistemas y
Electronicos y electronicos. Potencia. Automatica
Automédticos Principios y técnicas de - Tecnologia Electrénica
4 Electronica 4.5 3 1.5 control de sistemas y procesos
5 Control de 4.5 3 1.5
Sistemas v
Procesos
2 4 Tecnologia Teenologia 44054 |3 1.5 Sistemas de generacion, - Ingenieria Eléctrica
Eléetrica Eléetrica transporte v distribucion de
energia eléctrica y sus
aplicaciones
2 4 Tecnologia Tecnologia 6 45 11,5 Fuentes de energia. Gestion - Ingenieria Eléctrica
Energética Energética energética industrial - Ingenieria Hidraulica
- Ingenieria Nuclear
- Ingenieria de Sistemas v
Automadtica
- Miquinas v Motores Térmicos
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1.Materias Troncales (Sélo 2° Ciclo)
Ciclo | Curso | Denominacion Asignaturas en Breve descripcion del Vineulacion dreas de conocimiento
que Ia Univer- créditos anuales contenido
sidad organizala | Tot,  Teo. Pr.
mteria
2 4 Tecnologia de Tecnologia de 4+05A 13 1.5 Procesos de conformado por - Ciencia de los Materiales ¢
Materiales Materiales moldeo. Sinterizacion v Ingenieria Metalirgica
Deformacion. Técnicas de - Ingenieria Quimica
union., Comportamiento en - Ingenieria Mecanica
servicio: corrosiom, fluencia, - Mecdnica de Medios Continuos y
fatiga, desgaste v fractura. Teoria de Estructuras
Propiedades opticas, magné-
ticas v eléctricas. Dafio.
Defectologia. Inspeccion y
ensayos,

2 4 Tecnologias de Tecnologias de 6+t1,5A |4 3.5 Disefio y ensayos de - Ingenieria de los Procesos de
Fabricacion v Fabricacion y méquinas, Técnicas de Fabricacion
Tecnologia de Tecnologia de medicion y control de calidad. | - Ingenieria Mecdnica
Miéquinas Maquinas Procesos y sistemas de - Ingenieria de Sistemas y

fabricacion. Industrializacion | Automatica
v analisis de costes,

2 5 Teoria de Teoria de 6+1,5A | 4 3.5 Caleculo de estructuras y - Ingenieria de la Construccion
Estructuras v Estructuras y construccion de plantas e - Mecanica de Medios Continuos
Construcciones Construcciones instalaciones industriales. - Teoria de Estructuras
Industriales Industriales

ANEXO 2- B. Contenido del Plan de estudios

2.Materias Obligatorias ' (Sélo 2° Ciclo)

Ciclo | Curso | Denominacién Breve descripeion del Vinculacion ireas de conocimiento
z contenido 3
créditos anuales
Totales Teo. Pr.
2 5 Proyecto Finde |6 0 6 Elaboracion de un proyecto Todas las areas que figuran en el
Carrera fin de carrera como gjercicio | titulo
integrador o de sintesis,

! Libremente incluidas por la Universidad en el Plan de Estudios como Obligatorias para el alumno.
? La especificacién por cursos ¢s opcional para la Universidad.
* Libremente decidida por la Universidad.
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ANEXO 2- C. Contenido del Plan de estudios
3.Materias Optativas (en su ¢aso) 4 Créditos Totales 46.5
(Sélo 2° Ciclo) para optativas ’
- 2°cido 46,5
Ciclo | Curso | Denominacion Créditos Breve descripcion del contenido Vinculacion sreas de conocimiento®
. anuales
Totales Teo.
Pra.
2 Ampliacién de Procesos | 6 4,5 | 1,5 | Fabricacion de: vidrio, alimentacion, conservas, - Ciencia de Materiales
de fabricacion papel, madera, plastico, cerimicos, hidrocarburos. | - Ingenieria de Procesos de Fabricacion
Prototipado rapido. Procesos quimicos. - Ingenieria de Producto
- Quimica Aplicada
2 Analisis estructural 9 3 6 Métodos de cdleulo de estructuras. Métodos de - Ingenieria Mecénica
Elementos Finitos. Herramientas de simulacidn. - Cilculo de Estructuras
Inestabilidad. Temperatura.
2 Calidad 6 4.5 | 1.5 |Ingenieria de Calidad. Reduccion de variabilidad: | - Organizacion de Empresas
estadistica industrial, control producto/proceso,
dominio del proceso (DOE), fiabilidad producto-
medios, incertidumbres/calibracion.
2 Combustion, frio v 45 |3 1.5 | Combustion esteoquimétrica, combustion real, - Méquinas y motores térmicos
calor combustibles fosiles, poder calorifico, - Mecanica de Fluidos
temperaturas de combustion, combustion y
segundo principio, equilibrio y disociacion a alta
temperatura y polucion.
Aire himedo: atmosfera, humedad absoluta y
relativa, entalpia del aire hiimedo, temperatura del
punto de rocio ¥ temperatura himeda. Diagrama
psicométrice, nociones de confort térmico,
acondicionamiento de aire, torres de refrigeracion.
Intercambiadores térmicos.
2 Comportamiento 45 |3 1.5 | Elasticidad, Plasticidad. Viscoelasticidad. - Ciencia de materiales
mecdnico de materiales Simulaciéon por Elementos Finitos - Ingenieria Mecénica
2 Comportamiento y 45 |3 1.5 | Comportamiento estatico v dindmico de maquinas. | - Ingenieria Mecanica
ensayo de maquinas Ensavos de verificacion de maquinas.
2 Concepeidn de 6 3 3 Anisotropia. Comportamiento de un estratificado. | - Ingenieria Mecanica
estructuras de Criterios de rotura. Procesos de transformacion.
composite Estructuras sandwich. Union de piezas.
2 Concepcidn y Oficina 16,5 |6 10,5 | Curso de tecnologia de construccidn: rodamientos | - Ingenieria de Procesos de Fabricacion
Técnica v transmisiones mecdnicas. Modelizacion y - Ingenieria Mecanica
cdleulo de elementos de maquinas sometidas a - Ingenieria Informitica
fatiga. Dimensionamiento de piezas: criterios de
resistencia, coeficiente de seguridad. Célculos a
fatiga de gjes de transmision. Uniones atornilladas.
Presion de contacto. Tensiones de contacto y
rozamiento. Pretensazo de rodamientos. Proyecto
de concepeion de sistemas de transmision de
potencia. Aplicaciones informiticas de elementos
finitos.
2 Conformado de 75 |4 3,5 | Disefio de piezas con vista a su conformado. - Ingenieria de Procesos de Fabricacion
materiales Instalaciones para conformado de materiales. - Ingenieria Mecanica
Parametros de fabricacion. - Ciencia de Materiales
Disefio de moldes v utillajes.
2 Desarrollo de producto | 7.5 |3 4.5 | Producto y mercado. Gestion y desarrollo de - Ingenieria de Proyectos
producto. - Ingenieria Mecénica
- Organizacion de Empresas
2 Dindmica de maquinas | 4.5 |3 1,5 | Mecianica analitica. Equilibrado. Dinamica de - Ingenieria Mecénica
sisternas con lgdl. Levas
2 Dindmica de Sistemas 45 |3 1.5 | Sistemas discretos: Mecdnica analitica. - Ingenieria Mecénica
mecanicos Descripeion de leyes de comportamiento,
Frecuencias y modos de vibracion. Coordenadas
modales. Coeficiente de Rayleigh. Vibraciones
forzadas. Ejemplos.
Sistemas continuos: Vibraciones de estructuras
elasticas. Vibraciones forzadas. Ejemplos.
2 Disefio asistido por 45 |1.5 |3 Provecto de concepcion mediante elementos - Ingenieria Mecdnica
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Ciclo | Curso | Denominacion Créditos Breve descripeion del contenido Vinculacion dreas de conocimiento®
? anuales
Totales Teo.
Pra.
ordenador finitos, - Expresion grifica en la Ingenieria
2 Disefio y ensayo de 6 3 3 Concepeion de maguinas. Ensavos de validacion - Ingenieria Mecanica
miquinas de maquinas.
2 Elementos Finitos 1 45 |3 1.5 | Tipos de elementos, Téenicas de mallado: mallado | - Ingenieria Mecdnica
libre, reglade v extruido. Aplicacion de
condiciones de contorno, Asignacion de
propiedades fisicas. Evaluacion de la precision de
los modelos. Andlisis de resultados. Aplicacion a
casos pricticos.
2 Elementos Finitos 11 45 13 1.5 | Métodos de Elementos Finitos. Calculo estatico v | - Ingenieria Mecanica
dindmice de estructuras. Inestabilidad.
Temperatura.
2 Fabricacion 435 |3 1,5 | Fabricacién de productos semielaborados. - Ingenieria Mecdnica
Procesos de mecanizado.
Control de calidad: especificacion de calidad
superficial. Acotacion, metrologia sobre marmol y
sobre magquinas tridimensional de medida. Control
estadistico.
2 Fundamentos de 4,5 13 1.5 | Fundamentos de acistica y audicion, Métodos - Ingenieria Mecdnica
actistica experimentales. Criterios de exposicion.
2 Idioma moderno T1T 6 3 3 Tdioma para el desarrollo de la actividad del - Filologia correspondiente
Ingeniero. Nivel L.
2 Informatica aplicada 45 115 |3 Simulacidn de proceses industriales: forja, - Ingenicria Informatica
fundicion, embuticion, mecanizado, etc. - Ingenieria Mecanica
Simulacion del comportamiento estitico. - Ingenieria de Procesos de Fabricacion
- Cileulo de Estructuras
2 Magquinas hidraulicas 45 |3 1.5 | Concepeion de maquinas hidraulicas de alta - Fisica Aplicada
presion: estanqueidad estitica v dinamica, caleulo | - Mecanica de Fluidos
de fugas, sellado. Equilibrado hidrostitico. Ejes - Maguinas v motores térmicos
hidrostaticos. Optimizacién de patines. Sistemas
de comando hidraulicos.
2 Materiales avanzados [3 3 3 Materiales Metalicos, Cerdmicos y Compuestos. - Ciencia de Materiales
Tratamientos superficiales. Uniones.
2 Materiales compuestos | 4,5 |3 1.5 | Matriz metilica. Matriz organica. Matriz cerdmica. | - Metalurgia
Cilculo y disefio de piezas de materiales - Ciencia de Materiales
compuestos. - Ingenieria Mecanica.
2 Materiales para la 6 4.5 | 1.5 | Materiales metilicos y cerdmicos, - Ciencia de Materiales
Ingenieria Tratamientos superficiales, Seleccion de - Metalurgia.
materiales.
2 Materiales poliméricos | 6 3 3 Disefio de piezas poliméricas. Parametros de - Ciencia de Materiales
fabricacion. Disefio de moldes. - Ingenieria de Procesos de Fabricacion
Instalaciones. Ciclo de vida de piezas poliméricas. | - Ingenieria Mecanica
Reviclabilidad. - Ciencia de Materiales
2 Mecanica de materiales | 4.5 |3 1.5 | Plasticidad. Anisotropia. Medios continuos: placas | - Ingenieria Mecanica
y cilindros de pared gruesa.
2 Mecanizado 4.5 CNC y CAM. Principios generales de la - Ingenieria Mecanica
programacion automatica. Trabajos practicos. - Ingenieria de Procesos de Tabricacion
Conocimiento de los pardmetros fundamentales
del corte de meatales, optimizacion de la operacién
de corte. Analisis de la formacion de viruta,
Optimizacion de las condiciones de corte, afilado
de los Gtiles, Mecanizado a muy alta velocidad.
2 Metalurgia mecinica 6 4.5 | 1.5 | Mecinica de la Fractura. Deformacion eldstica v - Metalurgia
plastica, Fatiga. Fluencia, - Ciencia de Materiales
- Ingenieria Mecanica
2 Metalurgia quimica 6 4.5 | L5 | Termodinamica de la corrosion. Cinética - Metalurgia
electroquimica. Electroquimica aplicada. - Ciencia Materiales
- Quimica Aplicada
2 Métodos Cuantitativos [ 4,5 |3 1,5 | Métodos de Optimizaecion, Programacion lineal y | - Organizacion de Empresas
de Optimizacion en no lineal
Ingenieria
2 Métodos de concepeion | 4.5 Criterios de seleccion de materiales y tratamientos | - Ciencia de Materiales
térmicos. Calidad, producto, oferta y demanda, - Organizacion de Empresas
normas IS0, nociones de responsabilidad civil por | - Ingenieria Mecinica
productos defectuosos. Fiabilidad, mantenibilidad,
disponibilidad, seguridad durante ¢l proceso de
estudio, de desarrolle, de produccion de
certificacion y explotacién de un sistema. Disefio
de experimentos. Fatiga v mecanica no lineal:
Problemas de contacto y rozamiznto.
2 Polimeros: estructuray | 6 45 | .5 | Comportamiento Meednico. Caracterizacion. - Ciencia de Materiales
propiedades Disefio. Transformacion. Reciclabilidad. - Ingenieria Mecanica
- Quimica Aplicada




3124 Martes 24 enero 2006 BOE num. 20
Ciclo | Curso | Denominacidn Créditos Breve descripeion del contenido Vinculacién areas de conocimiento®
s anuales
Totales Teo.
Pra.
2 Procesos de 45 |3 1.5 | Proceso de formacion de viruta. Parametros de - Ingenieria de Procesos de Fabricacion
transformacion por proceso. Nuevos procesos de mecanizado:
mecanizado torneado en duro, mecanizado en seco, alta
velocidad, ...
2 Procesos industriales IT | 6 4,5 | 1.5 | Andlisis técnico-econdmico de procesos de - Ingenieria de Procesos de Fabricacion
fabricacion. Simulacion de procesos.
2 Produccion 45 |3 1.5 | Niveles de automatizacion. - Ingenieria Mecanica
automatizada FElementos de automatizacién: de campo, - Ingenieria de Procesos de Fabricacion
controladores, SCADAS, comunicaciones,
herramientas de organizacion.
Seguridad en instalaciones.
2 Proyecto de Ingenieria | 4,5 | 1,5 |3 Redaccion de una memoria de fabricacion, sintesis | - Ingenieria Mecanica
de Fabricacion que debe seguir el ingeniero a partir de los planos
de fabricacion.
2 Proyecto de maquina 45 |15 |3 Modelizacion térmica e hidrodinamica y - Maquinas y motores térmicos
térmica dimensionamiento de un motor Stirling. - Mecdnica de Fluidos
Concepeion mecanica.
2 Técnicas especialesde | 4.5 |3 1.5 | Metrologia, téenicas de tallado y acotacién de - Ingenieria Mecanica
mecanizado ¥ montaje engranes. El método de los pequeios
desplazamientos aplicado al montaje de utillajes
de mecanizado.
2 Tecnologia de 45 |3 1.5 | Disefio de piezas con vista a su fabricacion. - Ingenieria de Procesos de Fabricacion
fundicion y moldeo Instalaciones para fabricacién por fundicion. - Ingenieria Mecanica
Pardmetros de fundicion. Disenio de moldes y - Ciencia de Materiales
utillajes.
2 Tecnologias de unidén 45 |3 1.5 | Soldadura. Adhesivos. Uniones mecanicas. - Ingenieria de Proceso de Fabricacion
Caracteristicas y disefio. - Ciencia de Materiales
- Ingenieria Mecanica
2 Tratamiento de sefial 4.5 |3 1.5 | Adquisicién, registro vy tratamiento de sefial. - Electronica
- Control
2 Tribologia 45 |3 1.5 | Teorias del contacto. Rozamiento. Desgaste. - Ciencia de Materiales
Métodos experimentales. - Ingenieria Mecanica
2 Turbomaquinas 45 |3 1.5 | Coneeptos generales sobre turbomaquinas, - Fisica Aplicada
bombas, ditusores... Cuaderno de especificaciones | - Maquinas y motores térmicows
y eleccion de una bomba. Turbinas hidraulicas -Mecénica de Fluidos
(Pelton, Francis. Kaplan...). ventiladores,
generadores edlicos. Turbinas de accion y
reacecion; compresores; turbinas de vapor y gas,
motor de avion.
2 Vibraciones mecdnicas | 4.5 |3 1,5 | Vibraciones. Andlisis modal.. - Ingenieria Mecanica

4 Libremente incluidas por la Universidad como optativas para el alumno

* La especificacion por cursos es opcional para la Universidad
® Libremente decididas por la Universidad
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Mecdnica de Materiales
Metalurgia Mecdnica

Mecanica de Materiales
Metalurgia Mecdnica
Metalurgia Quimica Metalurgia Quimica

Métodos Cuantitativos de Optimizacion en Métodos Cuantitativos de Optimizacion en
Ingenieria Ingenieria

s Polimeros: Estructura y Propiedades Polimeros: Estructura v Propiedades

Procesos de Transformacion por
Mecanizado

Procesos Industriales 11

Produccion Automatizada
Tecnologias de Fundicion y Moldeo
Tecnologias de Unidon

Tratamiento de la Sefial

Tribologia

Vibraciones Mecdnicas

Dindmica de Sistemas Mecdnicos
Fabricacion

Elementos Finitos 1

Concepeion y Oficina Téenica
Disefio asistido por ordenador
Magquinas hidraulicas

Métodos de concepcion

Téenicas especiales de mecanizado y
montaje

Mecanizado

Proyecto de Ingenieria v Fabricacion
Combustion, frio y calor
Turbomdquinas

Proyecto de maquina térmica

. = = @
LI I I )

s Procesos Industriales 11
¢ Produccion Automatizada

*  Tratamiento de Sefial
+  Tribologia
¢ Vibraciones Mecdnicas

& 8 8 B 8 B B BN

L JEE TN S I

3. OTRAS ACLARACIONES | TUSTIFICACIONES AL PLAN DE ESTUDIOS

En estos estudios se configuran varas lineas curriculares o intensificaciones, por medio de asignaturas optativas
organizadas en blogues que se ofertaran al alumno como tales para gque elija agquéllas conjuntamente, al objeto de
facilitar que pueda aleanzar, si asi lo desea, un cierto grado de especializacidn dentro del imbito general de
conocimiento de la titulacidn. Las intensificaciones o lineas eurriculares que se ofertan son:

1.- Intensificacidon en Mecdnica,

2.- Intensificacion en Materiales.

3.- Intensificacion en Disefie de magqui istide por or
4.- Intensificacion en Ingenieria de Fabricacion.

5.- Intensificacion en Ingenieria Energética.

A, A,




