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RESOLUCION de 15 de diciembre de 2003, de la Universidad
de Mondragon, por la que se hace publico el plan de estudios
de la titulacion Ingeniero Industrial (2.° Ciclo).

De conformidad con lo dispuesto en el articulo 10.2 del Real Decre-
to 1497/1987, de 27 de noviembre, este Rectorado ha resuelto publicar

ANEXO

ANEXO 2- A . Contenido del Plan de estudios

UNIVERSIDAD

el plan de estudios correspondiente al titulo oficial de la titulacién Inge-
niero Industrial (2.° Ciclo), aprobado por esta Universidad el 18 de julio
de 2003 y homologado por acuerdo del Consejo de Coordinaciéon Univer-
sitaria de fecha 27 de noviembre de 2003, que quedara estructurado con-
forme figura en el anexo y que tendra efectos desde su imparticion.

Mondragén, 15 de diciembre de 2003.—El Rector, Inaxio Oliveri Albisu.

i Mondragen Unibertsitatea

PLAN DE ESTUDEOS CONDUCENTES AL TITULO DE

I Ingeniero Industrial l
i.Materias Troncales (Séle 2* Ciclo)
Ciclo | Curso | Denominacion Asignaturas en Breve deseripeién del Vincuincién dreas de conocimientn
que Ia Univer- orédi id
sidad Bl‘ﬂﬂ!ﬁﬂ in Tot. Teo. Pr.
méeria
2 4 Ciencia y Ciencia y 6 3 3 Impacto ambiental. - Ingenieria de la Construccion
Tecnologia del Tecnologia del Tratamiento ¥ gestidn de los - Ingenieria Quirnica
Medio Ambiente | Medio Ambiente residuocs y efluentes « Proyectos de Ingenieria
industriales y urbanos. - Tecnologias del Medio Ambiente
Conservacion del medio
ambiente.
2 5 Ingenieria det Ingenieria del 3rLEA* 13 1,5 Principios, métodos y técnicas | - Ingenierfa e Infinestructura de los
Transporte Transporte del transporte y man isy Transportes
industrial. - Ingenierfa Mecdnica
Compras/proveedores. Gestién | - Proyectos de ingenieria
interna (gestién
productos/almacenaje).
Digtribucion (ventas)
2 4 Ingenieria Ingenieria Térmica | 6 3 2 Calor y frio industrial. - Méquinas y Motores Térrmicos
Térmica y de y de Fluidos Equipos ¥ generadores - Mecénica de Fluidos
Fluidos térmicos. Motores térmicos.
Maquinas hidriwicas
2 4 Métodos Miétodos 9 6 3 Matemdtica discreta. Andtisis | - Ciencia de la Computacion e
Matematicos Matemiticos nurnérico. Programacion lincal | Inteligencia Artificial
¥ entera. Optimndzacidn no - Estadistica ¢ Investigacidn
lineal. Simulacién. Operativa
- atematica Aplicada
- Organizacion de Empresas
2 Organizacién (12) {6y j{6) Organizacidn industrial. - Comercializacién e Investigacion
industrial y Mercadotecnia, Sistermas de Mercados
Administracion produchivos. Administracion - Economia Aplicada
5 de Empresas Gestién 4,5 3 1,5 de emnpresas. Aplicaciones - Organizacion de Empresas
empresarizal informdticas de gestion
5 Modetos de 7.3 3 4.5
Gestion
2 5 Proyectos Proyectos 6 3 3 Metodologia, organizacion y - Proyectos de Ingenieria
gestion de proyectos.
2 Sistemas &) 6y {(3) Componenies y sisternas - Ingenieria de Sisternas y
Electrénicos y electronicos. Potencia. Antomética
Automiticos Principios v técnicas de - Tecnologia Electrdnica
4 Electrdnica 4,5 3 1.5 control de sistemas y procesos
5 Control de 4,5 3§18 T
Sistermas y
Procesos
2 4 Tecnologia . Tecnologia 4+0.5 A 3 1,5 Sisternas de generacidn, - Ingenieria Eléctirica
Eléctrica Eléctrica transporie y distribucion de
encrgia cléctrica y sus
aplicaciones
2 4 Tecnologia Tecnologia [ 4,5 1.5 Fuentes de energla. Gestién - Ingenieria Eléctrica
Energética Energstica energética industrial - Ingenieria Hidrdulica
- Ingenieria Nuciear
- Ingenieria de Sistermas y
Autoratica
- Méquinas y Motores Térmicos
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f.Materias Troncales (S6lp 2° Cicle)
Ciclo | Curso | Denominacién | Asignaturas en Breve descripeién del Vinculacién dreas de conocimiento
que ia Univer~ créditos anusles contenido
sidad :rganin is Tot. Teo. Pr.
2 4 | Teenologfa de Tecnologia de 4+05A |3 1,5 | Procesos de conformade por | - Ciencia de Jos Materiales ¢
Materiales Materiales moldeo. Sinterizacion y Ingenieria Metakirgica
Deforonacion. Técnicas de ~ Ingenieria Quimica
unidn. Comportamiento en - Ingenieria Mecénica
servicio: corrosion, fluencia, | - Mecénica de Medios Continuos y
fatiga, desgaste y frachara. Teoria de Estruchiras
Propiedades dpticas, magné-
ticas y eléctricas. Dafio.
Defectologia. nspeccién y
£NSAY0S.

2 4 | Tecnologias de | Tecnologias de G6+1,54A 14 35 Disefio y ensayos de - Ingenicriz de los Procesos de
Fabrieacién y Fabricacitn ¥ maquinas. Técnicas de Fabricacién
Tecnologia de Tecnologia de medicion y control de calidad. | - Ingenicria Mecénica
Méquinas Miéguinas Procesos y sistemas de - Ingenieria de Sistemas y

fabricacidn. Industrislizacién | Automditica
y andlisis de costes.

2 $ | Teorla de Teoria de 6+1,54 14 3,5 Célculo de estructuras y - Ingenieria de ln Construccion
Estructuras y Hstructuras y construccion de plantas ¢ - Mecénica de Medios Continuos
Construcciones | Construeciones instalaciones industriales. - Teoria de Estructuras
Industriaies Indusiriales

{
) X ! ‘.‘lJ Sl “_,‘
Viaculacién im: de wnodminu ED
1 Blaboracién de un proyecto - | Todas las éreas que figurun en el
b fin de carrera como cjercicio” | titule LR

integrador o de sintesis.

! Libremente incinidas por s Universidad en el Plan de Estudios como Obligatorias para el alumne.
? La especificacitn por cursos es opcional para b Universidad.
? Libremente decidida por Ia Universidad.
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ANEXO 2-C. Contenido del Plan de estudios

3.Materias Optativas (en su caso) *

Créditos Totales

{Sélo 2° Ciclo} pars optativas 465
465 __
- 2°¢iclo
Cicle | Carso | Denominacién Créditos Breve deseripeién del contenido Vincutacién freas de conocimients®
: anuales _:
Totales Teo. .
Pra.
2 Arpliacion de Procesos | 6 4,5 | 1,5 | Fabricacion de: vidrio, alimentacién, - Ciencia de Materiales
de fabricacidn conserves, papel, maders, pléstico, - Ingenieria de Procesos de Fabricaciton
ceramicos, hidrocarburos. Prototipado - Ingenieria de Producto
ripido. Procesas quiraicos. = Quimica Aplicada
2 Anélisis estructural g 3 6 Métodos de cilculo de estructuras. Métodas | - lngenieria Mecénica
de Elementos Finites. Herramientas de - Céiculo de Estructuras
sirnulacién, Inestabitidad. Temperatura.
2 Catidad 6 4,5 11,5 |Ingenicria de Calidad. Reduccion de - Organizacién de Empresas
varigbilidad: estadistica industrial, control
producto/proceso, dominio del proceso
{DOE), fiabilidad producto-medios,
incertidumbres/calibracién.
2 Comportamiento 45 |3 1,5 | Elasticidad, Plasticidad, Viscoelasticidad. { - Ciencia de materiales
mechnico de materiales Simulacién por Elementos Finitos - Ingenierie Mechnica
2 Comportamiento y 45 |3 1,5 | Comportamiento estitico y dindmico de - Ingenieria Mecdnica
ensaye de miguinas méquinas,
Ensayos de verificacién de mbquinas.
2 Concepeion de 6 3 3 Anisotropla, Comportamiento de un « Ingenierla Mecénica
estructuras de estratificado. Criterios de rotura. Procesos
composite de transformaci6n. Estructuras sandwich.
Union de piezas.
2 Conformado de 7.5 |4 3,5 | Disefio de piezas con vista a su - Ingenierta de Procesos de Fabricacidn
materiales conformado, Instalaciones para conformado | - Ingenierfa Mecdnica
de materiales. Parkmetros de fabricacion. - Ciencia de Materiales
Disefic de moldes y utillajes.
2 Desarrolto de producto [7,5 |3 4,5 | Producto y mercado. Gestién y desarrollo - Ingenierfa de Proyectos
de producto. - Ingenieria Mecdnica
- Organizacidn de Empresas
2 Dindmica de maquinas [ 4,5 |3 1,5 | Mecinica analitica. Equilibrado. Dindnica de { - Ingenieria Mecénica
sistemas con lgdl. Levas
2 Disefio y ensayo de 6 3 3 Concepeion de méquinas. Ensayos de - Ingenieria Mecénica
mAquinas validacién de maquinas.
2 Elementos Finitos 45 |3 1,5 | Métodos de Elementos Finitos. Cilculo - Ingenieria Mecénica
estitico y dindmico de estructuras.
Inestabilidad. Tempceratura,
2 Fundamentos de 45 |3 1,5 | Fundamentos de acistica y audicion, - Ingenieria Mecanica
acistica Métodos experimentales. Criterios de
exposicion.
2 Idioma moderno I & 3 3 Idioma para el desarrolto de la actividad del | - Filologia correspondiente
Ingeniero. Nivel .
2 informética aplicada 45 {15 |3 Simulacion de procesos industriales: forja, | - Ingenierla Informatica
fundicidn, embuticidn, mecanizado, ete. - Ingenieria Mecanica
Simulacion del comportamiento estatico. - Ingenieria de Procesos de Fabricacion
- Cétevlo de Estruciuras
2 Materisles avanzados 6 3 3 Materiales Metilicos, Cerdmicos y - Ciencia de Materiales
Compuestos. Tratamientos superficiales.
Uniones. g
2 Materiales compuestos | 4,5 |3 1,5 | Matviz metilica. Matriz orglnica. Matriz - Metalurgia
ceramica. - Ciencia de'Materiales
Céleulo y disefio de piezas de materiales - Ingenieria Mecénica.
COMPUESLOS,
2 Matceriales para la [ 4,5 | 1,5 | Maieriales metdlicos y cerdmicos. - Ciencia de Materiales
Ingenieria Tratamientos superficiales. Seleccion de - Metalurgia.
matgriales,

: Libremente incluidas por 1a Universidad como optativas para el alumno
Lz especificacion por cursus es opcional para la Universidad

¢ Libremente decididas por la Universidad
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Cicle | Curso | Denominzcién Créditos Breve descripcién del contenido Vinculacién dreas de conocimiento®
’ anunles .
Totaies Teo. )
Pra.
2 Materiales poliméricos | 6 3 3 Disefio de piezas poliméricas. Parimetros | - Ciencia de Materiales
de fabricacion. Disefio de moldes. - Ingenieria de Procesos de Fabricacion
Instalaciones. Ciclo de vida de piezas - Ingenieria Mecénica
poliméricas. Reciclabilidad. - Ciencia de Materiales
2 Mecinica de materiales {4,5 |3 1,5 | Plasticidad. Anisotropia. Medios continuos: | - Ingenierfa Mecdnica
placas y cilindros de pared gruesa.
2 Metalurgia mecénica & 4,5 1.5 | Mecénica de la Fractura. Deformacifn - Metalurgia
eldstica y plastica. Fatiga. Fluencia. - Ciencia de Materiales
- Ingenieria Mecdnics
2 Metalurgia quimica 6 4.5 | 1.5 | Termodinimica de la corrosion. Cinética - Metalurgia
electroquimica. Electroquimica aplicada. - Ciencia Materiales
- Quiirnica Aplicada
2 Métodos Cuantitatives 14,5 |3 1,5 i Méwdos de Optimizacion. Programacion - Organizacidn de Empresas
de Optimizacitn en lineal y no Hneal,
genieria
2 Polimeros: estructuray | 6 4,5 11,5 } Comportamiento Mecénico. - Ciencia de Materigles
propiedades Caracterizacion. Disefio. Transformacién. | - ingenieria Mecénica
Reciclabilidad. - Quimica Aplicada
2 Procesos de 45 {3 1,5 | Proceso de formacidn de viruta. Pardmetros | - lngenieria de Procesos de Fabricacion
transformacion por de proceso. Nuevos procesos de
mecanizado mecanizado: fomeado en duro, mecanizado
en seco, alta velocidad,...
2 Procesos industriales H {6 4.5 11,5 | Andlisis técnico-econdmico de procesos de | - Ingenieria de Procesos de Fabricacion
fabricacion. Simulacién de procesos.
2 Produccién 45 13 1,5 { Niveles de automatizacitn. - Ingenieria Mecanica
automatizada Elementos de automatizacidn: de campo, - Ingenieria de Procesos de Fabricacién
controladores, SCADAS, comunicaciones,
herramientas de organizacidn.
Seguridad en instalaciones,
2 Tecnologia de 45 13 1.5 | Disefio de piezas con vista 8 su fabricacién. | - Ingenierig de Procesos de Fabricacion
fundicién y moldeo Instalaciones para fabricacién por - Ingenieria Mecanica
fundicion, Parimetros de fundicion. Digefio | - Ciencia de Materiales
de moldes y utillajes,
2 Tecnologias de unibn 45 13 1,5 | Soldadura. Adhesivos. Uniones mecénicas. | - Ingenieria de Proceso de Fabricacién
Caracteristicas vy disefio. - Ciencia de Materiales
- Ingenieria Mecénica
2 Tratamiento de seftal 45 |3 1.5 | Adquisicidn, registro y tratamiento de - Electronica
sefial. - Control
2 Tribologia 45 |3 1,5 | Teorlas del coniacto. Rozamiento. « Ciencia de Materiales
Desgaste, Métodos experimentales. - Ingenierfa Mechnics
2 Vibraciones mecinicas (4,5 |3 1,5 } Vibraciones, Andlisis modal., - Ingenieria Mecdnica
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Meciénica de Materiales

Metalurgia Mectnica

Metalurgia Quimica

Métodos Cuantitativos de Optimizacidn en
Ingenieria

Polimeros: Estructura y Propiedades

Procesos Industriales I
Produccién Autormatizada

Tratamiento de Sefial
Tribologia
Vibraciones Mecanicas

Mecanica de Materiales

Metalurgia Mecdnica

Metalurgia Quimica

Métodos Cuantitativos de Optimizacion en
Ingenieria

Polimeros: Estructura y Propiedades
Procesos de Transformacién por
Mecanizado

Procesos Industriales 11

Produccion Automatizada
Teenologlas de Fundicion y Moldeo
Teenologias de Unidn

Tratariento de la Sefial

Tribologia

Vibraciones Mecénicas

3. OTRAS ACLARACIONES . JUSTIFICACIONES AL PLAN DE ESTUDIOS

En estos estudios se coofiguran varizs Hneas curiculares o miensificaciones, por medio de asignaturas
oplativas organizadas en bloques que se ofertardn al alurmno como tales para que eliia aquéllas conjunamente,
al objeto de facilitar que pueda aleanzar, si asi io desen, un cierto grado de especializacién dentro def dmbito
general de conocimmento de fa ttulacidn. Las intensificaciones o lineas curriculares que se ofertan son:

1.~ Intensificacion en Mecdnice, v la

2. Intemsificacion en Materiales.




