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Codigo

Titula

Plazo
{dias)

PNE_EN ISO 2409
PNE_EN IS0 2819

PNE_EN ISO 3678
PNE_EN IS0 3727

PNE_EN ISO 3868
PNE_EN ISO 3892

FNE_EN 180 4257
PNE_EN IS0 45636

PNE_EN IS0 4543
PNE_EN IS0 4623
PNE_EN 180 6251
"PNE_EN IS0 6270
PNE_EN IS0 6272
PNE_EN IS0 6360
PNE_EN 130 7384
PNE_EN ISO 7441

PNE_EN IS0 8401
PNE_EN ISO 8403

PNE_EN ISO 8503-1
PNE_EN IS0 8503-2
PNE_EN IS0 8503-3

PNE_ENISO 85034

PNE_EN ISO 86624
PNE_EN IS0 86626

PNE_EN ISQO 8764

FNE_EN ISO 9455-12

PNE_EN ISO 9455-3
PNE_EN IS0 10062

PNE_ENISO 11145
FNE_ENV 50166-1

Pinturas y barnices. Ensayo de corte por enrejado (ISO 2409:1992). - :

Recubrimientos metdlicos sobre base metdlica. Depdsitos electroliticos y depésitos por via quimica. Lista de los
diferentes métodos de ensayo de adherencia (ISO 2819:1980).

Pinturas y barnices. Ensayo de secado de la huella (ISO 3678:1976).

Mantequilla. Determinacién de los contenidos de agua, materia seca no grasa y materia grasa sobre la misma
porcién de muestra (método de referencia) (ISO 3727:1977).

Recubrimientos metédlicos ¥ otros recubrimientos no organicos. Medida de espesor Método basado en el principio
de Fizeau de interferometria de haz miltiple. (IS0 3868:1876).

Capas de conversion aplicados sobre materiales metilicos. Determinacion de la masa de capa por umdad de drea.
Métados gravimétricos (ISO 3892:1980).

Gases licuados de petréleo. Método de toma de muestras (IS0 4257:1888+Corrigéndum:1893).

Recubrimientos metilicos y no orgdnicos sobre sustratos metilicos. Ensayo de corrosién por gotitas salinas (ensa-
yo «SDw) (180 4536:1986).

Recubrimientos metdlicos y otros recubrimientos no orginicos. Directrices generales para los ensayos de corrosién

_ aplicables a condiciones de almacenaje (ISO 4543:1981).

Pinturas y barnices. Ensayo de corrosidon filiforme del acero (ISO 4623:1984).

Gases licuados de petréleo. Accién corrosiva sobre el cobre. Ensayo de la ldmina de cobre (ISO 6251:1982).

Pinturas y barnices. Determinacién de la resistencia a la humedad (condensacién continua) (ISO 6270:1980).

Pinturas y barnices. Ensayo de caida de una masa (180 6272:1993).

Pinturas y barnices. Ensayo de plegado (mandril ¢énico) (ISO 6860:1984).

Ensayos de corrosién en atmdsfera artificial. Prescripciones generales (ISO 7384:1986),

Corrosién de los metales ¥ aleaciones. Determinacién de la corrosién bimetilica mediante ensayos de corrosién
en medio exterior (1SO 7441:1984).

Recubrimientos metélicos. Revisién de los métodos de determinacidn de la ductilidad (IS0 8401:1986).

Recubrimientos metdlicos. Depésitos electroliticos anédicos con relacién al sustrato. Clasificacién de probetas some-
tidas a los ensayos de corrosién (ISO 8403:1991).

Preparacién de sustratos de acero previa aplicacién de pinturas y productos relacionados. Caracteristicas de rugosidad
de los sustratos de acero decapados. Parte 1: Especificaciones y definiciones relativas a las muestras ISO de
comparacion tictil-visual para caracterizar las superficies preparadas mediante proyeccién de abrasivos (ISO
8603-1:1988).

Preparacion de sustratos de acero prevm aplicacién de pinturas y productos relacionados. Caracteristicas de rugosidad
de los sustratos de acero decapados. Parte 2: Método para caracterizar un perfil de superficie de acero decapado
mediante proyeccién de abrasives. Utilizacién de las muestras ISO de comparacién tictil-visual (ISO 8503-2:1988).

Preparacién de sustratos de acero previa aplicacién de pinturas y productos relacionados. Caracteristicas de rugosidad
de los sustratos de acero decapados. Parte 3: Método de calibracion de las muestras IS0 de comparacién téctil-visual
y para la caracterizacion de un perfil de superficie. Utilizacién de un microscopio dptico (ISO 8503-3:1988).

Preparacién de sustratos de acero previa a la aplicacién de pinturas ¥ productos relacionados. Caracteristicas
de rugosidad de los sustratos de acero decapados. Parte 4; Método para la calibracién de las muestras 1SO
de comparacién tdctil-visual y para la caracterizacién de un perfil de superficie. Utilizacion de un palpador
(IS0 850:3-4:1988).

Herramientas a motor portatiles. Medida de las vibraciones en la empufiadura. Parte 4: Amoladoras (150 8662-4:1984).

Herramientas a motor portétiles. Medida de las vibraciones en la empufiadura. Parte 6: Taladradoras de percusitn
(IS0 8662-6: 1994).

Productos petroliferos. Determmaclon del contenido en azufre. Métedo por fluorescencia de energia dispersiva
de rayos X (ISO 8754:1892).

Fundentes de soldadura blanda. Métodos de ensdyo. Parte 12: Ensayo de corrosién de tubo de acero (ISO 9455-12: 92)

Fundentes de soldadura blanda. Métodos de ensayo. Parte 3: Determinacién del indice de acidez por los rnétodos
potenciométrico y de valoracidn visual (ISO 9455-3: 92).

Ensayos de corrosién en atmdsferas artificiales con muy bajas concentraciones de gas (ES) contaminantes (ISO
10062:1991).

Optica e instrumentos épticos. Liseres y equipos relacionados. Vocabulario y simbolos (ISO 11145:1994),

Exposicion humana a los campos electromagnéticos de baja frecuncia (0 Hz a 10 kHz).
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24224 RESOLUCION de 29 de septiembre de 1995, de la Oficina
Espaniola de Patentes y Marcas, por la que se dispone el
cumplimiento de la sentencia dictada por el Tribunal Supe-
rior de Justicia de Madrid, en los recursos contencioso-ad-
ministrativos nimeros L067/1992 y 14/1998 (acumulados),
promovidos por -Playboy Enierprises Incorporateds.

En los recursos contencioso-administrativos mimeros 1.067/1992 y
14/1993 (acumulados), interpuestos ante el Tribunal Superior de Justicia
de Madrid por «Playboy Enterprises Incorporateds, contra Resoluciones
del Registro de la Propiedad Industrial de 6 de mayo de 1991 y de la
Oficina Espafiola de Patentes y Marcas de 1 de septiernbre de 1992, se
ha dictado, con fecha 7 de junio de 1995, por el citado Tribunal, sentencia,
declarada firme, cuya parte dispositiva es como sigue:

«Fallamos: Que, estimando los recursos aqui acumulados, interpuestos
por el Letrado don José Francisco Carballo Pyjals, en representacién y
defensa de la entidad “Playboy Enterprises Incorporated”, contra las Reso-

luciones del Registro de 1a Propiedad Industrial ya citadas, gque denegaren
la concesién de la marca de la entidad actora niimero 1,321.870 “Playboy”,
para la clase 24 del Nomencldtor Internacional de Productos y Servicios,
debemos anular y anulamos dichas Resoluciones por contrarias a derecho,
a fin de que pueda tener acceso al Registro de la Propiedad Industrial,
hoy Oficina Espafola de Patentes y Marcas, la marca mencionada, reco-
nociendo en favor de su titular el derecho a obtener su concesién registral.
No se hace expresa condena en costas.»

En su virtud, este organismo, en cumplimiento.de lo prevenido en
la Ley de 27 de diciembre de 1956, ha tenido a bien disponer que se
cumpla en sus propios términos la referida sentencia y se publique el
aludido falio en el «Boletin Oficial del Estados.

Lo que comunicoa V. S.
Madrid, 29 de septiembre de 1995.--El Director general, Juliin Alvarez
Alvarez.

Sr. Secretario general de la Oficina Espafiola de Patentes y Marcas.



