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septiembre de 1995, definiendo como caracteristicas técnicas para cada
marca y tipo homologado las que se indican a continuacién, debiendo
el interesado solicitar los certificados de conformidad de la produccién
con una periodicidad de un afio, y el primero antes del dia 20 de septiembre
de 1994.

El titular de esta Resolucion presentard, dentro del periedo fijado para
someterse al control y seguimiento de la produccién, la documentacion
acreditativa a fin de verificar la adecuacién del producto a las condiciones
iniciales, asi como la declaracion en la que se haga constar que en la
fabricacion de dichos productos, los sistemas de control de calidad uti-
lizados se mantienen, como minimo, en las mismas condiciones que en
el momento de la homologacidn,

Esta homologacion se efectiia en relacidn con la disposicion que se
cita, y por tanto el producto deberi cumplir cualquier otro reglamento
o disposicién que le sea aplicable,

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales en
las que se basa la concesién de esta homologacién daré lugar a la suspensidn
cautelar de la misma, independientemente de su posterior anulacién, en
su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que de ello pudieran
derivarse.

Contra esta Resolucién, que no pone fin a la via administrativa, podra
interponerse recurso de alzada ante el Excmo. Sr. Ministro de Industria
¥ Energia, en el plazo de quince dias, contados desde la recepcién de
la misma.

Caracteristicas comunes o todas las rarcas y modelos
Caracteristicas:

Primera. Descripcién: Tensién nominal del tubo. Unidades: KV.
Segunda. Descripcién: Potencia nominal del tubo. Unidades: KW,
Tercera. Descripcién: Tamano nominal del foco. Unidades: mm.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca: «General Medical Merates, modelo: RTM 101-H, coraza: C-100.

Caracteristicas:

Primera: 160.

Segunda: 22/55.

Tercera: 0,6 < 1,5. ‘

Marca: «General Medical Merates, modelo: RTM 101-HS, coraza: C-100.

Caracteristicas:

Primera: 15,
Segunda: 22/55.
Tercera: 0,6 x 1,5.

Lo que se hace pablico para general conocimiento.
Madrid, 20 de septiembre de 1993.--La Directora general de Politica
Tecnologica, Carmen de Andrés Conde.

26460 RESOLUCION de 20 de septiembre de 1993, de la Direccion
General de Politica Tecnoldgica, por la que se homologan
dos tubos de rayos X de dnodo giratoric equipados para
diagndstico médico, marca -Siemens=, modelo Megalix
125/30/82 CM; corazas 120 GW y 120 GLW, fabricados por
«Siemens A. G. Med. Tech.», en su instalacion industrial
ubicada en Erlangen (Alemania).

Recibida en la Direccion General de Politica Tecnolégica la solicitud
presentada por «Siemens, Sociedad Andnima», con domicilio social en calle
Orense, 2, municipio de Madrid, provincia de Madrid, para la homologacion
de dos tubos de rayos X de anodo giratorio equipados para diagndstico
médico, fabricado por «Siemens A. G. Med. Tech.», en su instalacion indus-
trial ubicada en Erlangen (Alemania);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentacién
exigida por la legislacién vigente que afecta al producto cuya homologacién
solicita y que el Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia, mediante
dictamen con clave nimero 93061093, y la Entidad de Inspecciéon y Control
Reglamentario ATISAE, por certificado de clave namero 1A-93/1285/GC0128,
han hecho constar que los modelos presentados cumplen todas las espe-
cificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto 20564/1983, de
4 de agosto,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicién, ha acordade homologar los citados productos, con la con-

trasefia de homologacién GTU-0237, y fecha de caducidad el dia 20 de
septiembre de 1995, definiendo como caracteristicas técnicas para cada
marca y tipo homologado las que se indican a continuacién, debiendo
el interesado solicitar los certificados de conformidad de la produccitn
con una pertodicidad de un afio, y el primero antes del dia 20 de septiembre
de 1994.

El titular de esta Resolucion presentars, dentro del periodo fijado para
someterse al control y seguimiento de la produccidn, la documentacién
acreditativa a fin de verificar 1a adecuacién del producto a las condiciones
iniciales, asi como la declaracién en la que se haga constar que en la
fabricacion de diches productos, los sistemas de control de calidad uti-
lizados se mantienen, como minimo, en las mismas condiciones que en
el momento de la homologacion,

Esta homologacion se efectia en relacion con la disposicién que se
cita, y por tanto el producto deberd cumplir cualquier otro reglamento
o disposicién que le sea aplicable. :

El incumplimiento de cualguiera de las condiciones fundamentales en
las que se basa la concesidn de esta homologacion dara lugar a la suspension
cautelar de la misma, independientemente de su posterior anulacién, en
Su ¢aso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que de ello pudieran
derivarse.

Contra esta Resolucién, que no pone fin a la via administrativa, podra
interponerse recurso de alzada ante el Excmo. Sr. Ministro de Industria
y Energia, en €l plazo de quince dias, contados desde la recepcién de
la misma.

Caracteristicas comunes « todas las marcas y modelos

Caracteristicas:

Primera. Descripeién: Tensién nominal det tubo. Unidades: KV.
Segunda. Descripcién: Potencia nominal del tubo. Unidades: KW.
Tercera. Descripcién: Tamano nominal del foco. Unidades: mm.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca: «Siemenss, modelo: Megalix 125/30/82 CM; coraza: 120 GW. .

Caracteristicas:

Primera: 125.

Segunda: 30/80.

Tercera: 0,4 x 0,8.

Marca: «Siemens», modelo: Megalix 125/30/82 CM; coraza: 120 GLW.

Caracteristicas:

Primera: 125.
Segunda: 30/80.
Tercera: 0,4 = 0.8.

Lo que se hace plblico para general conocimiento.
Madrid, 20 de septiembre de 1993 —La Directora general de Politica
Tecnoldgica, Carmen de Andrés Conde.
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RESOLUCION de 20 de septiembre de 1993, de la Direccion
General de Politica Tecnoldgica, por la que se homologa
un tubo de royos X de dnodo giratorio equipado para diag-
nastico médico, marce -General Medical Merale», modelo
RTM-9C H, coraza C-52, fabricados por «Industria Aplica-
zioni Electroniche- (IAE), en su instalacién indusirial ubt-
cada en Cormano (ltalia).

Recibida en la Direccion General de Politica Tecnoldgica la solicitud
presentada por «General Medical Merate Espafia, Sociedad Anénimas, con
domicilio social en calle Toronga, 11-13, municipio de Madrid, provincia
de Madrid, para la homologacién de un tubo de rayos X de dnedeo giratorio
equipado para diagnéstico médico, fabricado por sIndustria Aplicazioni
Electroniche: (IAE), en su instalacidn industrial ubicada en Cormano
(lialia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentacién
exigida por la legislacién vigente que afecta al producte cuya homologacién
solicita y que el «Laboratorio CTC, Servicios Electromecdnicos, Sociedad
Andénimas, mediante dictamen con clave nimero 4292/0762/3, y la Entidad
de Inspeccién y Control Reglamentario Norcontrol, per certificado de clave
nimero NM-MME-JA-02, ha hecho constar que el modelo presentado cumple
todas las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2954/1983, de 4 de agosto,



