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De acuerdo con lo establecido en la referida disposicion y con la Orden
del Departamento de Industria y Energia, de 5 de marzo de 1986, de asig-
nacién de funciones en el campe de la homologacion y la aprobacién de
prototipos, tipos ¥ modelos, modificada por la Orden de 30 de mayo de
1986,

He resuelto:

Homologar el tipo del citado producto con la contrasefia de homo-
legacion DPY2050, con fecha de caducidad el dia 10 de diciembre de 1994,
disponer como fecha limite el dfa 10 de diciembre de 1994, para que el
titular de esta Resolucidén presente declaracidén en la que haga constar
que en la fabricacion de dichos productos los sistemas de control de calidad
utilizados se mantienen, como minimo, en las mismas condiciones que
en el momento de la homologacion.

Definir, por ultimo, como caracteristicas técnicas para cada marca y
modelo homologados, las que se indican a continuacién:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripeion: Dimensiones.
Segunda. Descripcion: Desviacién angular.
Tercera. Descripeion: Resistencia mecdnica flexién.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo

Marca «Knauf GmbH».
Caracteristicas:

Primera: 2500 X 1200 X 15 mm.
Segunda: > 1 mm.
Tercera: 885-328 Nw.

Esta homologacién se efeclda en relacidn con la disposicion que se
cita y, por tanto, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o dispusicion que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales en
las que se basa la concesion de esta homologacion dara lugar ala suspensién
cautelar de la misma, independientemente de su posterior anulacion, en
su easo, y sin perjuicio de las responsabilidades legales gue de ello pudiera
derivarse. ’

Lo que se hace piiblico para general canocimiento.

Barcelona, 10 de diciembre de 1992 —Por autorizacién del Director
general de Seguridad Industrial, el Jefe del Servicio de Homoelogaciones,
Ramon Pons Canaleta.
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General de Seguridad Industrial del Departamento de
Industria y Energia, por la gue se homologan prefabricados
¥ productos afines de yesos y escayolas fabricados por
«Knauf GmbHs, sucursal en Espanaq, en Guixers (Lleida).

Recibida en la Direccién General de Seguridad Industrial del Depar-
tamento de Industria y Energia de ia Generalidad de Cataluiia, la solicitud
presentada por «Knauf GmbH», sucursal en Espana, con domicilio social
en carretera de Berga, kildmetro 28,5, municipio de Guixers, provincia
de Lleida, para la homologacién de prefabricados y productos afines de
yesos y escayolas, fabricados por «Knauf GmbH», sucursal en Espaifia, en
su instalacion industrial ubicada en Guixers;

Resultando que el interesado ha presentado la documentacién exigida
por la legislacién vigente que afecta al producto cuya homologacién se
solicita, ¥ que el Laboratorio de la Direccion General para la Vivienda
¥ Arquitectura, mediante dictamen téenico con clave S-3074/91, y la Enti-
dad de inspeccion y contrel ECA, sEntidad Colaboradora de la Adminis-
tracién, Sociedad Andnimas, por certificado de clave 132/046, han hecho
constar, respectivamente, que ¢l tipo ¢ modelo presentado cumple todas
las especificaciones actualmente establecidas por Real Decreto 1312/ 1986,
de 25 de abril, por el que se declara de obligatoria la homologacién sie
los yesos y escayolas para la construccion, y el cumplimiento de las espe-
cificaciones técnicas de los prefabricados ¥ productos afines de yesos y
escayolas; .

Resultando que se ha cumplido el tramite legal de remision de la docu-
menlacion al Ministerio de Industria, Comercio y Turismo para su informe,
$in que se hayan impuesto modificaciones o condiciones especiales en
los plazos reglamentarios,

De acizerds con lo establecido en la referida disposicién y con la Orden
del Departamento de Industria ¥ Energia, de 5 de marzo de 1986, de asig-
nacién de funciones en el campo de la hemelogacion y la aprobacién de

RESOLUCION de 10 de diciembre de 1992, de la Direccion’

prototipos, tipos y modelos, modificada por la Orden de 30 de mayo
de 1986,
He resuelto:

Homologar el tipo del eitado producto con la contrasefia de homo-
logacién DPY2049, con fecha de caducidad el dia 10 de diciembre de 1994,
disponer como fecha limite el dia 10 de diciembre de 1994, para que el
titular de esta Resolucién presente declaracién en la que haga constar
que en la fabricacidn de dichos productos los sistemas de control de calidad
utilizados se mantienen, como minimo, en las mismas condiciones que
en el momento de la homologacion.

Definir, por Gltimo, como caracteristicas técnicas para cada marca y
modelo homologados, las que se indican a continuacién:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Dimensiones.
Segunda. Descripcidn: Desviacion angular,
Tercera. Descripcidn: Resistencia mecanica flexién.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo

Marca «Knaufr, modelo GmbH Cartré Guix.
Caracteristicas:

Primera: 2.000 X 1.200 X 12,5 mm.
Segunda: < I mm.
Tercera: 743-258 Nw.

Esta homologacion se efectiia en relacion con la disposicién que se
cita ¥, por tanto, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualguiera de las condiciones fundamentales en
las que se basa la concesion de esta homologacion dard lugar a la suspensién
cautelar de la misma, independientemente de su posterior anulacién, en
su €as0, ¥ sin perjujcio de las responsabilidades legales que de ello pudiera
derivarse.

Lo que se hace piblico para general conocimiento.

Barcelona, 10 de diciembre de 1892.—Por autorizacién del Director
general de Seguridad Industrial, el Jefe del Servicio de Homologaciones,
Ramén Pons Canaleta.

RESOLUCION de 10 de diciembre de 1992, de la Direccion
General de Seguridad Industrial del Departamento .de
Industria y Energia, por la que se homologa galvanizado
en caliente, en general, fabricados por ~Chalter, Sociedad
Ancnrimeas, en Caldes de Montbui (Barcelona).
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Recibida cn la Direccién General de Seguridad Industrial del Depar-
tamento de Industria y Energia de la Generalidad de Catalufia, 1a solicitud
presentada por «Chalter, Sociedad Anonimas, con domicilio social en calle
Barcelonés, 9, A. Poligono industrial «La Borda», municipio de Caldes de
Montbui, provincia de Barcelona, para la homologacién de galvanizado
en caliente, en general, fabricados por «Chalter, Sociedad Andénimas, en
su instalacidn industrial ubicada en Caldes de Montbui;

Resuitando que el interesado ha presentado la documentacion exigida
por la legislacidn vigente que afecta al producto cuya homologacién se
solicita, ¥ que el Laboratorio Centro Nacional de Investigaciones Meta-
lirgicas del Consejo Superior de Investigaciones Cientificas, mediante die-
tamen técnico con clave 11492, y la Entidad de inspeccion y control ECA,
«Entidad Colaboradora de la Administracién, Sociedad Andénima», por cer-
tificado de clave 130/13.042, han hecho constar, respectivamente, que el
tipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por Real Decreto 2531/1985, de fecha 18 de diciembre, por
el que se declaran de obligado cumplimiento las especificaciones técnicas
de los recubrimientos galvanizados en caliente;

Resultando gue se ha cumplido el tramite legal de remisién de l1a docu-
mentacién al Ministerio de Industria, Comercio y Turismo para su informe,
sin gue se hayan impuesto modificaciones o condiciones especiales en
los plazos reglamentarios, .

De acuerdo con lo establecido en la referida disposicidn y con la Orden
del Departamento de Industria vy Energia, de 5 de marzo de 19386, de asig-
nacidén de funciones en ¢l campo de la homologacién y la aprobacién de
prototipos, tipos y maodelos, modificada por ia Orden de 30 de mayo
de 1986,

He resuelto:
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Homelogar el tipo del citado producto con la contraseha de homo-
logacién CPGBO0L, con fecha de caducidad el dia 10 de diciernbre de 1894,
disponer como fecha limite el dia 10 de diciembre de 1994, para que el
titular de esta Resolucién presente declaracion en la que haga constar
que en la fabricacién de dichos productos los sistemas de control de calidad
utilizados se mantienen, como minime, en las mismas condiciones que
en el momento de la homologacion.

Definir, por idliimo, como caracteristicas técnicas para cada marca y
modelo homologados, las que se indican a continuacion:

' Caracleristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripeion: Material base.
Segunda. Descripcion: Espesor material base. Unidades: mm.
Tercera. Descripcién: Espesor medio recubrimiento. Unidades: mi.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo

Marca «Chalter», modelo < 1 mm.
Caracteristicas:

Primera: Acero.
Segunda: 0,7.
Tercera: 0,69,

Marca «Chalter», modelo > } < 3 mm.
Caracteristicas:

Primera: Acero:
Segunda: 2.
Tercera: 0,73.

Marca «Chalters, modelo > 3 < 6 mm.
Caracteristicas:

Primera: Acero.
Segunda: 3,9.
Tercera: 0,74.

Marca «Chalters, modelo > 6 mm.
Caracteristicas:

Primera. Acero.
Segunda: 8.
Tercera: 1,01.

‘Esta homologacion se efectita en relacion con la disposicién que se
cita y, por tanto, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable. ’

El incumplimiento de cualquiera Jde las condiciones fundamentales en
las que se basa la concesion de esta homologacién dard lugar a la suspensidn
cautelar de la misma, independiendemente de su posterior anulacién, en
sit caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que de ello pudiera
derivarse.

Lo gnue se hace priblico para general cornocimiento.

Barcelona, 10 de diciembre de 1992.—Por autorizacion del Director
general de Seguridad Indusurial, et Jefe del Servicio de Homologaciones,
Raman Pons Canaleta,

6954

RESOLUCION de 25 de diciembre de 1992, de la Direccidn
General de Seguridad Industrial del Departamenic de
Industria y Energia, por la que se concede aprobacion de
modelc de la bedscula efectrénica de mostra'd,'or modelo «GP»,
fabricado por la Firma «Campesa, Sociedud Andnimas.

Vista la peticion inleresada por la Entidad «Carpesa, Sociedad And
nunae, con domiciiio social en avenida Can Sucarrats, sin nimero, el
poligond industrial «Cova Soleras, en Robi (Barceiona), ¢n solicitud de
aprobaciin de modelo de la bdsculs electrdnica de mostrador modeio «GPs,
esta Direccién General del Departamento de Industria y Energia de la
Generalidad de Catalufia, de acnerdo con la Ley 3/1983, de 18 de marz:
¢l articulo 100 de la Ley 31/1990, de 28 de diclembre; el Decreto 1997 1991,
de 30 de julio, por el cual se determinan los drganos competenies en
materia de contrel metroldgico; €l Real Decreto 1616/ 1985, de 11 de sep-
ticmire; la Orden del Ministerio de Obras Piblicas y Urbanisme de 28

de diciembre de 1988, por la gue se regulan los dnstrumentos de pesaje
de funcionamiento no automdticos, ha resuelto:

Primero.—Conceder aprobacidn de modelo por un plazo de validez de
diez afios a partir de la fecha de esta Resolucion a favor de la Entidad
«Campesa, Sociedad Anénima» de la bascula electronica de mosirador
modelo «GP, cuyas caracteristicas metrolégicas principales son las siguien-
tes:

Alcance maximo: § y 15 kilogramos.

Alcance minimo: 40 v 104} gramos.

Escalon real: 2 ¥ b gramos.

Escaldn de verificacidn: 2 y & gramos.

Efecto maximo subsiractive de tara: - 308 gramos, -~ 995 gramos.
Numero de escalones; 3.000 en todos los casos.

Clase de precision: (JII

Tension de alimentacion: $ V (C. C.).

Temperatura de funcionamiento: 0 °C/40 °C.

Segundo.—El signo de aprobacidn de modelo serd:

[ 92122
"

Tercero.—Los instramentos correspondientes a 1a aprobacién de modelo
a que se refiere esta Resohicién llevardn las siguientes inscripeiones de
identificacién en su placa de caracteristicas:

Nombre y anagrama del fabricante.
Denominacion del modelo.

Version

Clase de precisién.

Nimero de serie y aiio de fabricacion.

Alcance maximo, en la forma: Max =

Alcance minimo, en la forma: Min =

Escaldn real, en la forma: d =

Escaldn de verificacion, en la forma: d =

Efecto maximo substractivo de tara, en forma: T =
Tension de la corriente eléctrica de alimentacion.
Frecuencia de lz corriente elécirica de alimentacion.
Signo de aprobacién de modele =

Cuarto.—Para garantizar an correcto funcionamiento de los instrumen-
tos se procedera a su preciniado una vez realizada la verificacion primitiva,
segin se describe y represerta en la memoria y planos que sirvieron de
base para su estudio por la Direccién General de Seguridad Indnstrial.

Quinto.—Los instrumentos correspondientes a la aprobacién de modelo
a que se refiere esta Resolucidn deberdan cumplir todos los condiciona-
mientos contenidos en el anexo al certificado de aprobacién de modelo.

Barcelona, 28 de diciembre de 1992.—El Director general de Seguridad
Industrial, Albert Sabals Durdn.

6955

RESOLUCION dz 27 de enero de 1998, del Departamento
de Cultura, por la que se da publicided al Acuerdo del
Gobierne de i Generalidad de 11 de enero de 1993, de
declaracion de biegn de interés cultural, en la categoria
de conjunta historico, del micleo urbano de Cardet (mu-
nricipio de Borruera), y de delimitacion de su entorno de
proteceion,

Considerando que en fecha 1 de enero de 1993 el Gobierno de la
Generalidad aprobd ei Aruerdo de declaracién de bien de interés cultural,
en la categoria de conjunto histérico, del niicleo urbano de Cardet, ¥ de
delimitacién de su entorno de proteccidn,

He resuelto dar pehlicidad al Acuerdoe del Gobierno de la (Generalidad
de 11 de enero de 1993, que se (ranscribe anexo a la presente Resohicién.

Barcelona, 27 de enero de 1993 ~Ei Consejero de Cultura, Joan Guitart

i Ageli.



