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MINISTERIO
DE INDUSTRIA, COMERCIO

Y TURISMO
RESOLL'CION dé 24 dejllllio de 1991. de la Dir,crrion
General de Induslria. por la qlle se hOl11ofogql! gr(fos de
maniobra malilla! para e/lCllJ/eras de (0('0011 de liSO
dUnlc5rico, marca «COpI"CclN. lIIodclo hase CA.H••.J)'.5.-/J c:
999. {ábricado po,. (Capreci. Sociedad Coopera/I\'a LI/I1l
Jada;'. ('11 Are/xabale/a (GuiplÍ::coa). .cBA-OOQ4.

Recibida en la Dirección General de Industria la solicit.u9'prese~tada.
por ({Coprcci. Sociedad Cooperativa LimiWdu» (con d~mlClllO :so~laI en
bnrrio $;)n ~'l<lrtín. municipio de A:retxabaleta. provincia de G~lpuzcoa).
para la homologación -de grifos de maniobra manu!11 par.a encImeras de
cocción de uso doméstico, fabricados por~(COpreCI, Sociedad Coopera
tiva Limitada» en ~su instalación industrial ubicada en Aretxabaleta
(Guipúzcoa);' ~, '.

Resultando que por el inter('sadosc ha pr('sentado la documentacIón
exigida por la legislación vigente que afecta al prod~ct~ cuya ho,?,?loga-.
ción solicita, y que el Laboratorio «Repsol ~lItano. Socle~ad Anomma)),
mediante dictamen técnico con clavc A 89:>38. y la EntIdad de Inspec
cIón y Control Reglamentario «Inspección y Garantía de Calidad,
Sociedad,Anónimm). por certificado de clave C-9163. han hecho constar
qlll' l'! modelo presentado CUhlplc todas las especIfIcaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 494/1988, de 20 de mayo, por el que se
aprucba el Reglamento de apamtos que utilizan gasc~mo combustl~le,

Esta Dirección General. de acuerdo con lo estableCIdo en la refenda
disposición, ha <lcordado homologar el cita,do producto, con la c~n,tra
sella de homologación CBA-0004,defilllendo como cara~te~lstJcas

temicas para la marca y modelo homologado, las, que se mdlf:an a
continuación, debiendo el interesado SOIiCI1-af los certIficados de c,?nfor
midad de la producción con una periodicidad de dos años y el~pnmero
antes del dia 24 de junio de 1993. , "

El titular de esta Resolución presentará, dentro del período fijado
pal"a someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar q.ue en la fabricación de ,dichosproduc~bS los
sistcmns de control de calidad utilizados se mantienen,. como mlnlmO,
en las-mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Est:l homologación se efectúa en relació,n con la.disposición que se
cit:l y, por tanto, el producto deberá cump]¡r cualqUier .otro reglamento
o disposición que le sea aplicable. ." " .

El incumplimiento de cualquiera de las condICIOnes fundamentales
en las que se basa la concesión de esta horylOlogación d~rá .lugar a, la

'suspensión cautelar de la misma, independIentemente de. su posterIOr
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse. . . ','

Contra esta Resolución, que no pone fin a la vía admml~traltva,

podrá intcrponerse recurso de alzada ante el Exem,o; Sr..Mlnlstro de
Industria, Comercio y Turis~llo. en el plazo de qUlOce dl3s contados
desde la recepción de la misma.

btformaciólI complell1entada

Código de la serie CAM l7.5~ ", ' .
C-\M 17.5 XI-X~jl a 999: Grifos sin segundad termoeléctrtco. tipo

CAM 17.500.

Primer dígito XI:

O: Sin regulación progresiva y con by~pass.
1: Sin regulación progresiva -y sin by~pass.

1: Con regulación progresiva y con by-pass.

Segundo digito x~_: .
o: Con perno de aluminio y Ja entrada y salida en escuadra y en el

mismo plano. "
1: Con-perno de aluminio y la entrada y salida en línea y en el mismo

plano.
2: Con pcrno de aluminio y la entrada y salida en escuadra pero en

difcrente plano.
3: Con perno de aluminio y la ('"ntra'day salida paralelas. ,
5: Con perno de latón y la entrada y sallda en escuadra yen el mismo

plano. '
6: Con perno de latón y la entrada y salida en línea y en l?l mismo

plano, '
7: Con perno de latón y la enlrada y salida cn- escuadra .pero en

diferente plano,
8: Con perno de aluminio y la entrada y salida paralelas.

Una a 999 variantes para identificar al fabricanle de aparatos a gas.
El modelo basl: i..'nsayado es el CAM 17,500/140.

Cameter/slieas comunes a la marca J' modelo

Primera. Descripción: Tipo de grifo.
Segunda. Descripción: Diámetro nominal. Unidades: mm.
Tercera. Descripción: Tipo de conexión.

Valor de las caraeferistieas para la -rnarca y modelo

Marca «Copreci», modelo 17,5-jl a 999;

Caracteristicas:
Primera: Elemento giratorio cónico.
Segunda: 6.
Tcreerá: Brida.

, Madrid, 24 de junio de '1991.-EI, Director general, P. D. (Res~lució~
de 15 de marzo de 1989), el SubdIrector general de Maqumana, Jose
Dclg:ldo González.

RESOLUCJON de 24 de junio 'de I99I.de la Dirección
Gelléra/ de Industria. pOI' la qlle se homologan grifos de
maniobra manllal para enCimeras dc cocción de uso
doméstico. marca «Copreci}). modelo base CAAf 17.5·-11
a Y99. ,fabricados por «(Coprcn. Sociedad Cooperatil'a
Limitada», en A/:ctxabalclc (GlIiplí=cua). CRA-Oaa3.

Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por «Copreci. Sociedad ~t?0'perativa Limitada», con d~micilio soc}al en
barrio San "Martín, munICipiO úe Arctx~baleta" proVinCia de G,Ulpuzeoa,
para la homologació~ ~e grifos ,de maniobra manu~1 pa~a encImeras de
cocción de uso domestIco, fabncados por «Coprecl, SOCiedad Coopera
tí\'a Limitada~), 'en su instalación industrial ubicada en Aretx.abaleta
(Guipúzcoa); , '.

Resultando que por el in1eresado se ha preseJ.ltado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al product~ cuya ho,?,?loga
ción solicita. )' que el Lal?oralOrio ~<Repsol Butano, Socle~ad AnonlmM,
mcdiante dictamen tétnlco, con clave A 89537 Y la EntIdad de Inspec
ción y Control Reglamenta,rio «!nspección y Garailtia de Calidad,
Sociedad Anónima)~, por certIficado de clave G-9163, han hecho constar
quc-e1 modelo presentado cumple todas las especificaciones actua1mente
establccidas por el Real Decreto 494/1988, de 20 de mayo, por el que se

" aprueba el Reglamento de ap.1.ratos que utilizan gas c~mo combustil?le,
Esta-Dirección General. de_ acuerdo con lo estableCido en la refenda

disposición,ha acor~~do homologar el cita.doproducto, C~)Jl la c~n.tra~
scí'ta dc homologaClOn eSA-OD03, dcfimendo como cara~ter,lstlcas

técnicas para cada marca )' modelo h0l!l0logado, la~ que se IIldlean a,
continuación, debiendo el mtcrcsado soJ¡cltar los certIficados de c~nfor
midad de la produIT.ión.con uña periodicidad de dos años y el pnrnero
,fintes dd día 24 de J~0I0 de 1993. '_ ...

El titular de esta Resolución presentará dentro ~el peflod6,~Jado
para someterse al control y seguim,-cnto de la producClon, dec!afaclOn en
In· que se haga- constar q~e, en I.n. fabr.icación d~ dichos prodlfc,tos. l,os
sistemas de control de calidad uullzados se mantIenen como mmlmo, en
las mismas condiciones que en el momento de lahOl~lOlo~~!ón.
~ Esta homologación se efectúa e;,- rclaci~n con I~ dlSposlclon que se

cita -y, por tanto. el producto debcra cumplir cualqUIer otro Reglamento
o dispósición que le sea aplicabl~. . ". . "

El incumplimiento de cll~lqulera de las condlcl~~es fun.damentales
en Ins ,que se basa la concesIón de esla homologaclOn dara.lugar a.la
suspensión cautelar de I~ mis,::n~.)ndepcndicnteme~t~de su postenor
anulación. en su caso. y SIO perJulClode las responsabIlidades legales que.
de cllo pudieran derivarse'. . ' " .

Contra esrn Resolución. que no pone fin-a la VIa admmlstratlva,
podrá interponers~e recurso ~e alzad,a, ante el excelentisir1,lo ,~or
Ministro de Industria. CorncfClo y Tllnsmo, en el plazo de qumce dlas.
contados desde la recepción de la misma.

II~fonl1aci-ón cOlllplemefllaria

Código de la serie C:\M 17.5:-. ,
C-\M 17.5 XI-X:, a 999: Gnfos -sm seguridad termoeléctrica tipo

CAM 17.500:

l.l.'r digilo XI:

O: Sin regulación progresiva y con by-pass.
1: Sin regulación progresiva y sin by-pass.
2: Con regulación-progresiva y con by~pass:

2,u digito X:,<

O: Con perno de aluminio y la enlrada y salida en escuadra y en el
mismo plano. . , ,

1: Con perno de aluminio y la entrada)' sahda en linea y en el mIsmo
plano.

2: Con perno de aluminio y la entrada y salida en escuadra pero en
dircn.'n,lé plano,


