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Esta Dirección Get;1.eral ha resuelto:
Modificar las Resoluciones de 19 de diciembre de .¡ 989 por la que se

hOJ:!lologa fri8~rífico de circulación forzada de aire, marca «Galaxy», y
vanante modelo base 453 NFK, con la .contraseña de homologación
CEF-OI37, en el sentido de incluir en dicha -homologación la marca y
modelo cuyas características son las siguientes.

Información complementaria'

El titular de esta Resolución presentará, dentro del periodo fijado
para someterse al. control y seguimiento de' la producción, declaración en
I~ que se haga constar que en la fabricación de dichos pr.oductos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Características comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descnpción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Volumen bruto. Unidádes:dm3.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo
Marca «Galax)'), modelo 17.DLNFK.
Características:
Primera: 220.
Segunda: 420.
Tercera: 453.

Madrid, 9 de julio de 1990.-EI Director general, P. D. (Resolución
de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de Maquinaria José
Méndez Alvarez. '

22794 RESOLUCION de 9 de julio de 1990. de lo Dirección
General de Industria, por la que se modifica la de6 dejunio
de 1988, que homologafrigorifico-congelador, marca «Aris-'
tom~, modelo TDP 240 P Y variante, fabricados por
«ATlston Electrodom~sticos; Sociedad Anónima», en Setú­
bal (Portugal).

Vista la solicitud presentada por la Empresa «MerloniElettrodomes­
tici España, Sociedad Anónima», en la que solicita la modificación de
la Resolución de fecha 6de junio de 1988 por la que se homologa
frigoríficOo<:ongelador, marca «AristOD» y variante, modelo base

. TDP 240 P;
Resultando que la modificación que se pretende consiste en la

inclusión de nuevas marcas 't modelos en dicha homologación;
Resultando que las modIficaciones citadas no suponen variación

substancial con respecto al.tipo homologado, ni modificación de las
características, especificaciones y parámetros aprobados para las marcas
y modelos homologados.

Vistos los Reales Decretos 2584/1981, de 18 de septiembre;
-734/1985. de 20 de febrero,y 2236/1985, de 5 de junio,

Esta Dirección General ha resuelto:
. Modificar la ~esolución.de 6 de' junio de 1988, por la que se
homologa fri¡orífico<ongelador, marca «AristOD» y variante, modelo
base IDP 240 P, cOn la contraseña de homologacIón CEC·205, en el
sentido de incluir en dicha homologación la marca y modeJo cuyas

- característícas son las siguientes.

Ihjormació/t ~omplementaria

El titular de esta Resolución pfeséntará, dentro del periodo fijado
paril, someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que' se -haga constar que; en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en, el momento de la homologación. .

Caractensticas comun.es a todas 1f;lS marcas y modelos

Primera. DescriJ>ci:ón: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descnpcióli: Volumen. Unidades: dm 3•
Tercera. Descripción: Poder de congelación en 24 horas. Unida-

des: Kg. . .
Valor de las caracten'sticas para cada marca y modelo

Marca «Ariston», modelo TDP 240 PBE.
Características:
Primera: 220..
Segunda: 229.
Tercera: 2,7.

Madrid, 9 de julio de 1990.-EI Director general, P. D. (Resolución
de 15 de marzo de 1989), el SubdireCtor general de Maquinaria, José
Méndez Alvarez.

22795 RESOLUCION de 9 de julio de 1990. de la Dirección
General de Industria, por la que se homologa el/rigor(fico
de circulaCión/orzada de aire, marca «Frigidaire», modelo
FPCl 518 T. fabricado por «White Consolidated Indus­
tries lnc.», en Greenville-Michigan (USA).

Recibida en la Dirección GeneraLde Industria la solicitud presentada
por «River Intemational, Sociedad Anónima», con domicilio social en
calle Beethoven, número 15, municipio de Barcelona, provincia de
Barcelona, para la homologación del fngorífico de circulación forzada de
aire, fabricado por «White Consolidated Industries Inc.», en su instala­
ción industrial ubicada en Greenville-Michigan (USA);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homolo~­

ción solicita. y Que el laboratorio Central Oficial de Electrotecma,.
mediante dictamen con clave 89095054-B, y la Entidad «Inspección y
Control Reglamentario Bureau Veritas Español, Sociedad Anónima»,
Por certificado de clave MDD 1990/023/89, han hecho constar que el
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente esta­
blecidas por el Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio, por el Que se
declaran de obligada observancia las nonnas técnicas sobre aparatos
domésticos que utilizan energía eléctrica, desarrollado por Orden de 9
de diciembre de 1985,

Esta Dirección General. de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición. ha acordado homologar el citado producto, con la contra­
seña de homologación CEF-0157, definiendo como características técni­
cas, para la marca y tipo homologado, las que se indican a continuación,
debiendo el interesado solicitar los certificados de confonnidad de la
producción con una periodicidad de dos años y el primero antes del dia
9 de julio de 1992.

El titular de esta Resolución presentará, dentro del período fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, la documenta­
ción acreditativa a fin de verificar la adecuación del producto a las
condiciones iniciales, así como la declaración en la que se haga constar
Que, en la fabricación de dichos productos, los sistemas· de control de
calidad utilizados se mantienen, como mínimo, en las tDismas condicio­
nes Que en el momento de la homologación.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto. el producto deberá cumplir~~lquierotro Regl~mento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación 'dará lusara la
suspensión cautelar de la ,misma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Contrá: esta Resolución, que no .pone fin~a la-vía administrativa,
podrá interpoilerse recurso de alzada' ante el· excelentísimo señor
Ministro de Industria y Energia, en el plazo de quince días, contados
desde la recepción de la misma .

Información complementarla
Estos aparatos son a 'compresión, con grupo 'hermético, clase T.
El comprespr de estos aparatos es Americol SB-209-12. . .
La.potencia que se indica en .141S características de estos aparatos se

refiere a la resistencía de desescarche. .
La potencia de esto~ aparatos' funcionando el compresor es de

220 w. . ..
Características comunes a todas I~ marcas y modelos

Primera.-Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda.-Descripción:- Potencia. Unidades: W. .'
Tercera.-Descripción: Volumen bruto. Unidades: drnJ.

Valor de las característicaspara,cOfla n:arca y modelo
Marca y modelo: «Frigidaire», FPCI 5-lS T.
Caracteristicas:
Primera: 220.
Segunda: 380.
Tercera: 480..
Madrid, 9 de, julio ,de J990.-EI Director general, P. D. (Resolución

de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de Maquinaria, José
Méndez Alvarez.

22796 RESOLUCJON de 9 de julio de 1990, dr la Dirección
General de Industria, por la que se homologa el frigor(/ico
de circulación forzada de aire. niarca «Frigidaire». modelo
FPRl 524 V3. fabricado por «White Consolidated lndus·
tries Inc.», en (;r:?enville-Michigan (USA).

Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por «River Intemational, Sociedad Anónima», con domicilio social en
calle Beethoven, número IS, municipio de Barcelona, provincia de
Barcelona, para la homologación del frigorífico de circulación forzada de
aire, fabricado por «White Consolidated Industries Inc.», en su instala­
ción industrial ubicada en Greenville-Michigan (USA);
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Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por «Belseher, Sociedad Limitada», con domicilio social.en avenida
Reyes Católicos, número 102, municipio de Benifa11ó, provincia de
Valencia, para la homologación del aparato de cocción para uso
colectivo, tipo paellero, cate~oría 1I.2H3' fabricado por «Belseher, Socie­
dad Limitada» en su instalaCión inaustrial ubicada en Benifalló (Valen­
cia);

Resultando Que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida.pt?r la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa­
ción sohcita, y que el Laboratorio «Repsol Butano, Sociedad Anónima», .
mediante dictamen técnico con clave A89439, v la Entidad de Inspec­
ción y Control Reglamentario «Asistencia Técnlca Industrial, Sociedad
Anónima Española» (ATISAE), por certificado de clave
IA-90j934¡V·2238, han hecho constar que el modelo presentado cumple

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentaeión
e?tigida ~or la legislación vigente q~e afecta al prod~eto cuya homologa·
clón . SOhCl~ y que el Laboratono Central OficIal de Electrotecnia,
medIante dictamen con clave 89095055·8, y la Entidad de «Inspección
y Control Reglamentario .Bureau Veritas Español, Sociedad Anónima»
por certificado de clave MDD 1990/023/89, lian hecho constar Que ei
mo~elo presentado cumple todas las especificaciones actualmente esla­
blecldaspor el Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio, por el que se
declaran de obligada observancia las normas técnicas sobre aparatos
domésticos que utilizan energía eléctrica, desarrollado. por Orden de 9
de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposidón, ha acordado -homologar el citado producto, con la contra.
seña de homologación CEF-0156, definiendo como características técni.
cas, para la marca y tipo homologado, las que se indican a continuación,
debiendo el interesado solicitar los certificados -de conformidad de la
producción con una periodicidad dedos años y el primero antes del día
9 de julio de 1992.

El titular de esta Resolución presentará, dentro del periodo fijado
para someterse al control y·seguimiento de la producción la documenta.
ción acreditativa a fin de verificar la adecuación del 'producto a las
condiciones iniciales, así como la declaración en la que se haga constar
que, en la fabricación de dichos productos, los sistemas de control de
calidad utilizados se mantienen, como mínimo, en las mismas condicio­
nes que en el momento de la homologación.

Esta homologación se efec.túa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición 9ue le sea aplicable. .

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales­
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspen~slón cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacIón, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales Que
de ello pudieran derivarse,

Con~ra esta Resolución, Que no pone fin a la vía administrativa,
podrá Interponerse recurso de alzada ante el excelentísimo señor
Ministro de Industria y Energía, en el' plazo de Quince días contados
desde la recepción de la misma. '

Información complementaria

Estos aparatos' son a compresión, con grupo hermético, cIase N.·
El compresor de estos aparatos es Americol SF.211-12.
La potencia Que se indica en las caracteristicas de estos aparatos se

refiere a la resistencia de desescarche.
La potencia de estos aparatos funcionando el compresor es de

250 W. .
Caractertsticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera.-Descripeión: Tensión. Unidades: V~ . .
Segunda.-Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera.-Descripción: Volumen bruto. Unidades: dmJ•

Valor de las caracten'sticas para cada marca y modelo

Marca y modelo: «Frigidaiw>, FPRI 524 "3.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 650.
Tercera: 630.

Madrid, 9 de julio de 1990.-EI Director general, P. D. (Resolución
de 15 de marzo de 1989), el Subdirector gene~ de MaQwnaria. José
Méndez Alvarez.

22798

22797 RESOLUClON de 16 de julio de' 1990, de la Dirección
General de Industria, por la que se homologa el aparato de
cocción para uso colectivo, tipo paellero. categon'a Il2H30
marca «Belseher», modelo base B-40, fabricado 1?0r «Be/se­
her, Sociedad Limitada», en Benifalló (Valencia),
CBL-0076.

todas las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
494/1988, de 20 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de
aparatos 9.ue utilizan gas como combustible,

Esta DIrección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha acordado homologar el citado producto, con la contra­
seña de homologación CBL-0076, definiendo como características técni·
cas para la marca y modelo homologado las que se indican a continua­
ción, debiendo el interesado solicitar los certificados de conformidad de
la producción con una periodicidad de cinco años y el primero antes del
día 16 de julio de 1995.

El titular de esta Resolución J?resentará, dentro del· periodo fijado
para someterse al control y seguinllento de la producción, declaración en
la que se haga constar Que, en la fabricación de dicho producto, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cua1Quier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspenSIón cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anuJación, en su..caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Contra esta Resolución, que no pone fin a la vía administrativa,
podrá interponerse recurso de alzada ante el excelentísimo señor
Ministro de Industria y Energía, en el plazo de Quince días, contados
desde la recepción de la misma.

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tipo de gas.
Segunda. Descripción: Presión de alimentación. Unidades: robar.
Tercera. Descripción: Gasto nominal. Unidades: kW.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca «Ilelseher», modelo 11-40.

Caract~rísticas:

Primera: GN. GLP.
Segunda: 18.28/37.
Tercera: 9,94. 9,94.

Madrid, 16 de julio de 1"990.-EI Director general, P. D. (ReSolución
de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de Maqumaria, José
Méndez Alvarez.

RESOLUClON de 23 de julio de 1990. de la Dirección
General de Industria, por la que se homologa aparato para
la cocción de pastas, de uso colecth'o, categona l/l. marca
«Si/ka», modelo base CP~770: fabricado por «Si/ka.
S. R. L.», en Sedico (BL) (Italia). CBF-0009.

Recibida en liDireccÍón General de Industria la solicitud presentada
por «Matachana, Sociedad Anónima», con domicilio social en San
Bernardo, número "1 10-1 12, municipio de Madrid, provincia de Madrid,
para 'la homologación de aparato para la cocción de pastas, de uso
colectivo, categoría IlI, fabricadas por «Silko, S. R. L.», en su instalación
industrial ubicada en sectico (BL) (ltaHa);

Resultando Que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida JX?r la legislación vigente Que afecta al producto cuya homologa­
ción sohcita, y que el1..aboratorio «Repsol· Butano, Sociedad Anónima»,
mediante dictamen técnico con c1ave.A89474, y la Entidad de Inspec­
ción y Control Reglamentario .«Bureau Veritas Español, Sociedad
anónima», por certificado de clave BRC¡I/990¡B043¡89¡2, han hecho
constar Que el modelo presentado cumple todas . las especificaciones
actualmente establecidas por el Real Decreto -494/1988, de 20 de mayo,
por el que se aprueba el Reglamento de aparatos que utilizan gas como
combustible,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha acordado homologar el citado producto, con la contra­
seña de homologación CBF-OOQ9, definiendo como características técni­
cas para cada marca y modelo homologado las que se indican a
continuación, debiendo el interesado solicitar los certificados de confor·
midad de la producción con una periodicidad de cinco años y el primero
antes del día 23 de julio de 1995.

El titular de esta Resolución presentará, dentro del período fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccíón, declaración en
la que se haga constar que en la fabricación de dichos producloS los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Esta homologación se efeclúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanlO, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.


