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Caracten'sticas comunes a l~das las marcas-y modelos
Primera. Descripción: Tipa de gas. .
segunda. Descripción: Presión de alimen~ación. Unidades: Mbar.
Tercera. Descripción: Gasto nominal. Unidades: Kw.

Valor de las caractenslicas para cada marca y modelo

Marca «Palcon». modelo G-350/5.
características:
Primera: OC. GN y GLP.
Segunda: 7.5. 18 Y 37.
Tercera: 21. 21 Y 21.
Marca «Faleon», modelo G-350/4.
Características:
Primera: GC, GN y GLP.
Segunda: 7.5. 18 Y 37.
Tercera: 10.50, 10.50 Y 10,50.

Madrid, 16 de julio de 1990.-EI Director general, por delegación
(Resolución de 15 de marzo de 1989)( el Subdirector general de
Maquinaria, José Méndez Alvarez.

21832 RESOLUCION de /6 de julio de /990, de la Dirección
General de Industria, por la que se homologan planchas
encimeras para uso colectivo, categoría TIl,. marca «Fa/­
com), modelo base G-350/8, fabricadas por «Falcon Cate­
ring Equipment»; en Escocia (Reino Unido). CBL-O!J70.

Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por «Serostel, Sociedad Anónima», con domicilio social en calle General
Margallo, número 12, municipio de Madrid, provincia de Madrid, para
la homologación de planchas encimeras para uso colec~ivo, ca~c:J0~a 111,
fabricadas por «Falcon Catering Equipment», en su tnstalaclon mdus-­
trial ubicada en Escocia (Reino Unido);

Resultando que por el interesado seJta presentado la documentación
exigida JK?r la legislación vigente que afecta al product~ cuya hom~loga~
ción sohcita, y que el Laboratorio «Repsol Butano, Sociedad Anómma»,
mediante dictamen técnico con clave A89562 y la Entidad de Inspección
y Control Reglamentario «Asistencia Técnica en Garantía de Calidad
Control e Inspección» (ACISA), por certificado de clave 90070, han
hecho constar que el modelo presentado cumple todas las especificacio­
nes actualmente establecidas par el Real Decreto 494/1988, de 20 de
mayo, por el ql;le se aprueba el Regiamento de aparatos que utilizan gas
como combustible, .. " .

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposidón, ha acordado homologar el citado producto, co." ~a cOJ;1t~­
seña de homologación CBL.()()70, definiendo como caractensticas tecm­
cas para cada marca y modelo homologado, las que se indican a
contmuación, debiendo el'interesado solicitar los certificados de confor­
midad de la producción. con una periodicidad de cinco años, y el
primero antes del día 16 de j~lio.de 1955.. . ..

El titular de esta ResoluClón presentara dentro del penado fijado
para someterse al control y. seguimlento de la producción, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación. de dichos produ~os, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como mímmo, en
las mismas condiciones que e~ el mome~to de la ho~olo$8~ión. ,-

Esta homologación se efectua.en relacl~ncon.tí! dlSposlclón que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumphr cualquleTotro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma. independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse. < . ,...

Contra esta Resolución, que no pone fin a .Ia 'VIB admInistrativa,
podrá interponer recurso de alzada ante el ~xcelentísimo señor Ministro
de Industria y Energía, en el, plazo de qUince días, contados desde la
recepción de la misma.

Cara.cterfsticas comunes a todas/as marcas y modelos
Primera. Descripción: Tipo de gas.
Segunda. Descripción: Presión de alimentación. Unidades: Mbar,
Tercera. Descripción: Gasto nominal.. Unidades: Kw.

Valor'de l~ características para cada marca .v modelo

Marca «Palcan», modelo G-350/8.

Características:
Primera: GC, 'GN yGLP.
Segunda: 7,5, 18 Y 37.
Tercera: 11,70. 11,70 Y 11.70.

Marca «Falcon», modelo G-350/7.
Características:
Primera: GC, GN y GLP.
Segunda: 7,5, 18 Y 37.
Tercera: 5,85, 5.85 Y 5,85.

Madrid, 16 de julio de 1990.-El Director general, 'por delegación
(Resolución de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de
Maquinaria. José Méndez Alvarez. .

RESOLUaONde /6 de julio de /990, de la 'Dirección
General de Industria, por la que se homologan aparatos
populares que utilizan GLP tipo soplete, categon'a!J, marca
«Providus», modelo base SA-200/S-SA 81O/S. faPricados
por «Providus», en TurÍn (/talia). CBG·OO20.

Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por «Area Comercial, Sociedad Anónima)), con domicilio SOCial en calle
María Barrientos, números .18-20, municipio de Barcelona; proviQ(;i~ de
Barcelona, para la homologación de aparatos populares que uuhzan
GLP tipo soplete, categoría I l , fabricados por «Providus, S. R. L.», en
su instalación industrial ubicada en Turin (Italia); , - . ,.'

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación'
exigida pí?T la legislación vigente que afecta al producto cuya hom~loga.
ción ·sohcita, y que el Laboratorio «Repsol. Butano. Sociedad·Anónlm,~,
mediante dictamen técnico con claveA90067 y la,Entidad de Inspecc1ón
y Control Reglamentario ECA (Entidad Colaboradora de la Administra·
ción), por ce.rtificado-de clave 065/13002, han hecho constar'que el
modelo presentado. cumple todas las especificaciones actualmente; esta·
blecidas por el Real Decreto 494/1988, de 20 de mayo, .por -el qu~ se
,aprueba el Reglamento de aparatos que utilizan gas c~mo Conibusti1?le,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la refenda
disposición, ha acordado homologar el citado producto; cón'laéontra­
seña de homologación CBG..()()20, definiendo como caracterí.sticas
técnicas, para cada marca y modelo homologado, las que se indican a
continuación debiendo el interesado solicitar los .certificadosde confor~
midad de la' producción con una periodicidad de cuatro 'años y -el
primero antes del día 16 de julio de 1994. .

El titular de esta Resolución presentará· dentro· del período fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que ,se haga constar que, en la fabricación de dichos· productos! los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el prQducto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable. ., ~

El incumplimiento de cualquiera de las. condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a.la
suspensión cautelar de la· misma,. independientemente de su'postenor
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades'l~gales que
de ello pudieran derivarse.. .":\ ..•.
. Contra esta Resolución, que no pone fin a.la vía administrativa,
podrá interponerse recurso. de alzada ante el excelentísimo· señor
Ministro de Industria y .Energía, en el.plazo de quince días, cóntados
desde la recepción de la misma,

.Información complem~ntaria:

La unión de estos aparatos a los recipientes de GLP se hace mediante
acoplamiento indirecto tipo B. La longitud máxima del tubó flexible será
de 150 centímetros.

Todos estos modelos pueden conectarse indistintam~ntea,botellas
marca «Butsio), de 3,2 ó 0.8 kilogramos o'a botellas marca «Flaga»Ae.
2,5 kilogramos. ~ . ... ,

Características comun~s a tod~ las ,marcas y moP~ia;.
Primera. Descripción: Tipo-de gas. "-":~"".'
Segunda. Descripción: 'Presión de alimentación. Unldades:-mbar.
Tercera. Descripción: Potencia nominal. Unidades: kw.

Valor de Jas caracterÍSticas para cada' marca o modelo o tipo

Marca «Providus», modelo SA-200fS-SA 810/S."
Características: . ~

Primera: GLP.
Segunda:· Directa.
Tercera: 0,5.
Marca «Providus)), modelo SA-200/S-SA 81 l/S.

Características:
Primera: GLP.
Segunda: Directa.
Tercera: 0,82.
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