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los sistemas de control de calidad" utilizados se mantienen como mini·
mo, en las mismas condiciones que en el momento de la homolo·
gación.

Características comunes a todas Jas marcas y modelos
Primera. Descripción: Tipo de gas; .
Segunda. Descnpción: Presión de alimentación. Unidades: mbar.
Tercera. Descripción: Gasto nominal. Unidades: kW.

Valor de las característiCas para cada marca o modelo o tipo

Marca y modelo o tipo: «La Cimbali», M·25 Leader/3 (Q·20).

Características:
Primera: GN. GLP.
Segunda: 18. 28/37.
Tercera: 2.6, 2.6.

Marca y modelo o tipo: «La Cimbali», M-20 A/3 (Q-20).

Características:

Primera: GN. GLP.
Segunda: 18.28137.
Tercera: 2.6. 2.6.

Marca y modelo o tipo: .«La Cimbali», M·20 e/3 (Q-20).

Características:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18.28/37.
Tercera: 2,6, 2.6.

Marca y modelo o tipo: «La Cimbali», M-20 STj3 (Q-20).

- Características:

Primera: GN, GLP."
Segunda: 18.28/37.
Tercera: 2.6, 2,6.

Marca y modelo-o tipo: «La Cimbali», M-lO DTj3 (Q-20).

Características:

Primera: GN. GLP.
Segunda: 18. 28137.
Tercera: 2.6. 2,6.

" Mad~j~, 4 de junio de 1990.-El Director general, por delegación
(R~sol~clon ?e l? de marzo,de 1989), el Subdirector general de Ma-
qumana. Jose Mendez Alvarez. -

20603 RESOLUCION de 4 de junio de 1990, de la Dirección
General de Industria, por la que se homologan aparatos
para la preparación rápida de café. categoría lJW3 ' marca
«(La Cimbal;,), modelo base M-25 Leaderj3 (Q-25),fabri­
cados por" «Cimbali, S.p.A.» en Binasco -(Italia), CBD­
0006.

suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de
su posterior anulación, en sU caso, y sin perjuicio de las responsabili­
dades legales que de elJo pudieran derivarse.

Información complementaria

El titular de esta Resolución presentará dentTO del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración
en la que se haga constar que, en la fabricacion de dichos productos.
los sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como míni­
mo, en las mismas condiciones que en el momento de la homolo­
gación.

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tipo de gas. "
Segunda. Descripción: Presión de alimentación. Unidades: mbar.
Tercera. Descripción: Gasto nominal. Unidades: kW.

Valor de las características para cada marca o modelo o tipo

Marca y modelo o tipo: «La Cimbali», M-2S Leader/3 (Q-2S).

Características:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18. 28/37.
Tercera: 2,6, 2,6.

Marca y modelo o tipo: (La Cimbali», M-20 A/3 (Q-2S).

Características:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18,28/37.
Tercera: 2,6, 2,6.

Marca y modelo o tipo: «La Cimbalh>, M-20 Cj3 (Q-2S).

Características:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18. 28137.
Tercera: 2,6, 2,6.

Marca y modelo o tipo: «La Cimbalh>, M-20 STj3 (Q-2S).

Características:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18.28137.
Tercera: 2,6, 2,6.

Marca y modelo o tipo: «La Cimbalü), M-20 DT/3 (Q-25);,

Características:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18.28/37.
Tercera: 2,6, 2,6.

Madrid, 4 de junio de "1990.-El Director general, por delegación
(Resolución de IS de marzo de 1989), el Subdirector general de Ma·
quinaria, José Méndez Alvarez.

Recibida en la Dirección General de Industrí"a la solicitud presen­
tada por la empresa (Oyarzun y Compañía, Sociedad Anónima)), con
domicilio social en paseo Imperial, 12, municipio de Madríd, provin­
cia de Madrid, para la homologación' de aparatos para la preparación
rápida de café, categoría I12Ji3' fabricados por «Cimbali, S.p.A.)) en su
instalación industrial ubicada en Binasco-(ltaIia).

Resultando que por cl interesado se ha presentado la documenta­
ción exigida por la vigente legislación que afccta al producto cuya ho­
mologación solicita, y que el «Laboratorio Repsol Butano, Sociedad
Anónima», mediante dictamen técnico con clave A90023A, y la Enti­
dad Colaboradora «Asistencia Técnica Industrial S.A.E. (Atisae»),
por certificado de clave JA-90/931/ME-4173, han hecho constar, res­
pectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple todas las espe­
cificacíones actualmente establecidas por el Real Decreto 494/l988, de
20 de mayo, por el que se aprueba el Reglamento de aparatos que
utilizan gas como combustible.

Esta Dirección Genen:.l, de acuerdo con 10 establecido en la referi­
da disposición, ha resuelto homologar-el citado producto, con la con­
traseña de homologación CBD-OOOS definiendo como características
técnicas para cada marca/s, modelo/s homologado, las que se indican

- Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presen·
tada por la empresa «Oyarzun y Compañia, Sociedad Anónima», con
domicilio social en paseo Imperíal, t 2, municipio dc Madrid, provin­
cia de Madrid, para la homologación de aparatos para la preparación
rápida de café, categoría II~}-I3' fabricados por «Cimbali, S.p"A.» en su
instalación industrial ubicada en Binasco (Italia).

Resultando que l-;;r el interesado se ha presentado la documenta­
ción exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya ho­
mologación solicita, y que el «Laboratorio Repsol Butano, Sociedad
Anónima», mediante dictamen técnico con clave A90024B, y la Enti·
dad Colaboradora «Asistencia Técnica Industrial S.A.E. (Atisae»)),
por certificado de clave IA-90j931/ME-4l73, han hecho constar, rcs­
pectivamente, que el tipo o modelo prescntado cumple todas las espe­
cificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto 494/1988. dc
20 dc mayo, por el quc se aprueba cl Reglamcnto de aparatos quc
utilizan gas como combustible.

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referi­
da disposición, ha resuelto homologar el citado producto, con la con­
traseña de homologación CBD-0006 definiendo como caracteristicas
tecnicas para cada marca/s, modelojs homologado, las que se indican
a continuación, debiendo el interesado prcsentar, cn su caso, el certifi·
cado de conformidad dc la producción antes del día 4 de junio de
1993.

Esta homologación se efectúa en relaCión con la disposición que se
cita y por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Regla­
mento o DisposiCión que le sea aplicable.

El incumplimiento dc cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la

20604 RESOLUCJON de 4 de junio de 1990, de la "Dirección
General de Industria, por la que se homologan aparatos
para la preparación rápida de café, categorÚl IIlf13' marca
«La Cimbalí», modelo base M-25 Leaderj4 (Q-2U),fabri­
codos por «Cimba/i, S.p.A.') en Binasco (Italia), CBD­
0005.
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3. continuación, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certifi­
cado de conformidad de la producción antes del día 4 de junio de
1993.
. Esta homologación se efectúa en :relación con la disposición que se

cIta y por .tant?,. ~I. producto deberá cumplir cualquier otro Regla·
mento o DISposlclon que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de
su posterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabili­
dades legales que de ello pudieran derivarse.

Información complementaria

El titular de esta Resolución presentará· dentro del período fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración
en la. que se haga constar qu~, en la fabricacion de dichos productos.
los sistemas de control de cahdad utilizados se mantienen como mini­
mo, en las mismas condiciones que en e! momento de la homolo­
gación..

Características comunes a todas las marcas y modelos
Primera. De.scripción: Tipo de gas.
Segunda. Descripción: Presión de alimentación. Unidades: mbar.
Tercera. Descripción: Gasto nominal. Unidades: kW.

Valor de las características para cada marca o modelo o tipo

Marca y modelo o tipo: «La Cimbali», M~25 Leader/4 (Q·20).

Características:

Primera: GN. GLP.
Segunda: 18, 28/37.
Tercera: 3,3, 3.3.

Marca y modelo o tipo: «La CimbaJi», M·20 A/4 (Q~20).

Características:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18.28/37.
Tercera: 3,3, 3,3.

Marca y modelo o tipo: «La Cimbalh¡, M~20 C/4 (Q·20).

Caracteristicas:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18,28/37.
Tercera: 3,3, 3,3.

Marca y modelo o tipo: «La Cimbalh>, M·20 ST/4 (Q-20).

Características:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18, 28/37.
Tercera: 3,3, 3,3.

Marca y modelo o tipo: (~La Cimbali», M-20 DT/4 (Q-20).

CaracterístiCas:

Primera: GN, GLP.
Segunda: 18.28/37.
Tercera: 3.3, 3,3.

Madrid, 4 de júnio de l090.-EI Director general, por delegación
(Resolución de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de Ma·
quinaria, José Méndez Alvarez.

RESOLUCION de /} de junio de 1990: de la Dirección
General de Política Tecnológica., por la que se califica
como «Laboratorio de Calibración del Sistema de Cali­
bración Industrial» al «Laboratorio de En'sayosde In-ves­
tigaciones Industriales L. J. Torróntegui» (Labein), ads­
crito al Gobierno Vasco. y se califica en el área 03. Masa
y fuerza. subárea de fuerza. de conformidad con la Orden
Ministerial 16.856 de 21 de junio de 1982.

Vista la solicitud y documentación presentadas por don Wences­
lao Azpiazu Alonso-Urquijo. como Jefe de la Sección de Calibración
y Ensayos Mecánicos de Labein, Cuesta de Olabeaga, 16, 48013
Bilbao;

Efectuada la correspondiente visita de evaluación y previo informe
favorable de! Grupo Asesor de Calibración, esta Dirección General
ha resuelto:

Calificar como (~Laboratorio de Calibración del Sistema de Cali­
bración Industriab~ al «Laboratorio de Ensayos e Investigaciones In­
dustriales L. J. Torróntegui», adscrito al Gobierno Vasco, y clasificar·

lo en el área 03, Masa y fuerza, subárea de fuerza, de conformidad
con la Orden Ministerial 16.856 de 21 de junio de 1982.

Lo que se comunica a los efectos oportunos.
Madrid, 11 de junio de 1990.-La Directora general, Regina Revi­

lIa Pedrcira.

RESOLUC10N de 18 de junio de 1990. de la Dirección
General de lndustria, por la que se homologan quemadores
a gas de funcionamiento automático con aire forzado. ca­
tegoría l/2HJ' marca (-(Sole». modelo base GN-óO fabrica~
dos por «(Sim-Calor. S.p.A.» en Turín (ltalia). CBQ­
0033.

Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presen·
tada por la empresa «Termonafia. Sociedad Anónima». con domicilio
social en calle Santa Hortensia 22, municipio de Madrid, provincia de
Madrid, para la homologación de quemadores a gas de funciona­
miento automático con aire forzado, categoría JI2H _1, fabricados por
"Sim-Calor S.p.A.», en su· instalación industrial ubicada en Turin
(Italia).

Resultando que por el interesado se ha presentado la documenta·
ción exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya ho·
mologación solicita, y que el «Laboratorio Empresa Nacional del
Gas» (Enagas), mediante dictamen técnico con clave QGZ-89·
901.010-Q-02-29':'TP~0230y la entidad colaboradora ,~Novotec Con­
sultores, Sociedad AnónÜDa», por certificado de clave NM-NH-TER­
lA-DI, han hecho constar, respectivamente, que e! tipo o modelo pre­
sentado cUlJlple todas las especificaciones actualmente establecidas
por el Real Decreto 494/1988 de 20 de mayo por el que se aprueba
e! Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible.

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referi·
da disposición, ha rcsuelto homologar el citado producto. con la con­
traseña de homologación CBQ-0033 definiendo como características
técnicas para cada marca/s, modelo/s homologado, las que se indican
a continuación, debiendo el interesado presentar, en su caso, e! certifi·
cado de conformidad de la producción antes del día 18 de junio de
1995.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Regla­
mento o Disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de
su posterior anulación. en su caso. y sin perjuicio de las responsabili­
dades legales que de ello pudieran derivarse.

Información complementaria

El titular de esta Resolución presentará dentró· del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración
en la que se haga constar que, en la fabricación de dichos productos,
los.sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como mini·
mo, en las mismas condiciones que en el momento de la homolo­
gación.

Estos quemadores son de regulación todo o poco.

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tipo de gas.
Segunda. Descripción: Presión de entrada. Unidades: mbar.
Tercera. Descripción: Potet"!-cias ,n:ünima y nominal. Unidades: kW.

Valor de las caracteristicas para cada marca o modelo o tipo

Marca y modelo o tipo: «Sole¡¡ GN-60.

Características:

Primera: GN, GLP:
Segunda: 20 a 60, 20a 60.
Tercera: 333 a 777, 333 a 777:

Marca y modelo o' tipo: «S'olá GÑ-30.

Caracteristicas:

Primera: GN, GL?
Segunda: 20 a 60, 20 a 60.
Tercera: 200 a 388, 200 a 388.

Marca y modelo o tipo: «Sole» GN-45.

Caracteristicas:

Primera: GN. GLP.
Segunda: 20 a 60, 20 a 60.
Tercera: 277 a 555, 277 a 555.
Madrid, 18 de junio de 1990.-EI Director general, por delegación

(Resolución de 15 de marzo de 1989). el SubdIrector general de Ma­
quinaria. José Méndez Alvarez.


