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tificado de Aceptación,' emitido' por la Dirección General de J"eleco­
municaciones.• previamente a su importación, fabricacióp en serie pára
el merca40 interior, comerCialización e instalacion en ,España. .r

Lo que se hace'público para-general conocimiento.
. Madrid, 9 de abril de 1990,-La Directóra general, RegiDa Revilla
Pedreira.
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Lo que se hace público pára general conocimiento.
Madrid, 9 de abril de 1990.-La Directora general, Regina ReviUa

Pedreira. '

RESOLUC/ON de 9 de abril de 1990, de la Dirección
General de Política Tecnológica por la que se homologa
un módulo foto~'oltaico, marca «lsofoton», modelo G~lOO,

fabricado por «lsofoton, Sociedad Anónima», en Málaga.

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la salici·
tud presentada por (dsofoton, Sociedad Anónima», con domicilio s~

cial en calle Miguel Angel núm'ero 16, municipio de Madrid, provin­
cia de Madrid, para la homologación de un módulo fotovoltaico, fa·
bricado ,por (<lsofoton, Sociedad Anónima», en su instalación
industrial ubicada en Málaga.

Resultando que pot el interesado se ha presentado la documenta­
ción exigida pOI: la legislación vigente que afecta al producto cuya ho­
mologación solicita, y que el «Laboratorio del Instituto de .Ener,ías
Renovables del Centro de Investigaciones Energéticas, MedioambIen­
tales y TecnolóA:icas». mediante dictamen técnico con clave Z20.44-.90

'vestigacions de la Generalidad de <:ataluña», mediante ·dictamen téc­
nico con clave 89021, 'y la entidad colaboradora, «Tecnos. Garantía
de Calidad)~, por certificado de 'clave TDSCSERCIAOl han hecho
constar respectivamente que los .modelos presentados cumplen todas
las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2296/1985, de 8 de noviembre. , .

Esta Dirección General, de acuerdo con lb establecido en la referi­
da disposición, ha acordado ,homologar el citado producto, con la
contrase¡ia de homologación GTP-0048, con fecha de caducidad del
día .9 de abril de 1992 disponiendo, como características técnicas para
cada marca y modelo homologado, las que se indican a continuación,
debiendo el interesado 'p'resentar en su ca~o, los certificados de con­
fonnidad de la produccIón antes del día 9 de abril de 1991.

Esta homologación se, efectúa en relación con la disposición que se
cita, Y' por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Regla-
mento o Disposición que le sea aplicable.. ,

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
susoensión- cautelar de la ,misma. independientemente de su posterior

anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales
que de ello pudieran derivarse., '-.

Características comunes a lodos las marcas y modelos

Primera. Descripción: Banda de frecuencia. Unidades: MHz.
Segunda. Descnpción: Número de c.anales y.separación entre ellos.

Unidades: ,canales/kHz.
Tercera. 'Descripción: Potencia:del emisor en régimen de'portado­

ra. Unidades: W;

Valor de las caracterlst;cas para -cada marca y motlelo .

Marca y modelo: «Ericssom~, P,.302,

Características:
Primera: 30-300.
Segunda: 100/25.
Tercera: 2~5.

Marca y modelo: «(Ericsson», P-304.

Características:

Primera: 30-300.
Segunda: 100/25:
Tercera: 2,5.

Marca y modelo: «Ericsson», P-305.

Características:
Primera: 300-1.000.
Segunda: 100/12.5, 25.
Tercera: 2,5.

En virtud de lo establecido en el artículo' 6 del Real Decreto 1066/
1989, de 25 de agosto (<<Boletin Oficial del Estado» de 5 de septiem·
bre de 1989), estos equipos además deberán estar en posesión del Cer­
tificado de Aceptacion, emitido por la Dirección General de Teleco­
municaciones, previamente a su importación, fabricación en serie para
el mercado interior. comercializacion éinstalaciónen Es;paña.

El títular de esta ResolUción presentará dentro del' periodo fijado
para someterse al control 'y 'seguimiento de la producción, declaración
en la que se haga constar que, en la fabricacion de dichos productos,
los sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como míni­
mo, en las mismas condiciones que en el momento de la homologa·
ción.--

.... ":"

RESOLUC/ON de 9 de abril de" 1990.' de la Dirección
General de Política Tecnológica, por la que se modifica lo
de. 13 de .nov,i(!mbre de 1989 que homologa tres pantallas.
marca «Jntergraph», modelos «[nterpro 3070 (FDSP
200), y dos más. fabricadas por «/ntergraph Corp'ortion»,
en su insta/ación industrial ubicada en Hun/sville (Estados
Unidos),' . '. .

RESOLUC!ON de 9 de abril de /990, de la Dirección
General de Política Tecnológica; por la que se homologan
tres radioteléfonos portátiles, marca «Ericsson», modelos
P~302, P~304 y P-305, fabricados po,.- «Ericsson Radio
Systems AB», en-Kum/a (Suecia).

20254

20255

. .-. . .
Vista la petición presentada p~r la empresa «Int~rgraph España,

Sociedad Anónima»l con domicilio social en avenida de Burgos, 12,
de Madrid, por la que solicita que la resolución de fecha 13 de no­
viembre de 1989, por la que se homologan tres pantallas, marca «In.
tergraph», modelos Jnterpro 3070 (FDSP 200); Interpro 3070 (FDSP
209) y Interpro 3075 (FDSP 245), sea aplicable a los modelos Inter-
pro (FDSP 306; FDSP 310; FDSP 311 y FDSP 312). .

Resultando que las c,aracterísticas, especificaciones y parámetros
de los nuevos modelos no suppne una vanacíón sustancial con respec­
to a los Modelos homologados.

Vistos el Real Decreto 1250/1985, de 19 de junio y la Orden del
Ministerio de Industria y Energía -de 23 de diciembre de 1985.

Esta Dirección General ha resuelto: Modificar la Resolución de 13
de noviembre de 1989 por la que se homologan las pantallas marca
«Intergraph»; modelos Interpro 3070 (FOSP 200); Interpro 3070
(FDSP 209) e Interpro 3075 (FDSP 245), con'la contraseña de homo­
logación GPA-0619, para incluir en dicha homologación los modelos
de pantallas cuyas características técnicas son las siguientes:

Marca y modelo: (<lntergraph», Interpro FDSP 306.
Características:

Primera: 27.
Segunda: Alfanumérica/Gráfica:
,Tercera: Policroma.

Marca y mpdelo: (<!ntergraph», Interpro FDSP 310.
Características:

Primera: 27.
Segunda: Alfanumérica/Gráfica.
Tercera: Policroma.

Marca y modelo: «Intergraph~), Interpro FDSP311.

Características:
Primera: 27.
Segunda: Alfanumérica/Gráfica.
Tercera: Policroma.

Marca y modelo:.«Intergraph,~~, Interpro FDSP 312.
Características:

Primera: 27.
Segunda: Alfanumérica/Gráfica.
Tercera: Policroma.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 9 de abril de 1990.-La Directora general, Regina Revi11a

Pedreira. . ~ :

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la soljci~
tud presentada por «SCS, Componentes ElectrQnicos, Sociedad
Anónima», con domicilio social en Consejo de Ciento, 409.-municipio
de Barcelona, provincia de Barcelona, para la homologación de tres
radioteléfonos portátiles, fabricados por «Ericsson Radio Systems
AB~~, en su instalación industrial ubicada en Kumla (Suecia).

Resultando que por el interesado se ha presentado la documenta­
ción exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya ho­
mologación solicita, )' que el «(Laboratorio General Dassaigs i D'ln~
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LIER, Y la entidad colaboradora, «Bureau Verltas Espa!iol. Sociedad
. Anónima), por certificado de clave CDX290000187, han hecho cons­

tar respectivamente. que el modelo presentado cumple todas las espe~
cificaclones actualmente establecidas por el Real Decreto 2313/1985­
de 8 de noviembre.

Esta Dirección General, de aelle'No' con lo establecido en la referi­
da disposición, ha acordado homologar el citado producto, con la
contraseña de homologación GMF-~28. con fecha de caducidad del
día. 9 de abril de 1992 disponiendo, como caracteristicas técnicas para
cada marca y modelo homologado, las que se ~ndican a continuación,.
debiendo el interesado presentar en su caso 'los certificados de confor­
midad de la producción antes del día 9 de abril de 1991.

Esta homologaCión se efectúa en relaCión con la disposiCión que se
cita, y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Regla­
mento o Disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento .de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las <\ue se basa la concesión de; esta homologaCión dara lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su pos~erior
anulación, en su caso y sin perjuicio de las responsabilidades legales
que de ello pudieran derivarse..

Carac/erls/icas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Potencia máxima. Unidades: W:
Segunda. Descripción: Tensión nominal. Unidades: V.
Tercera; Descripción: Material de. las célula~. '

Valor de las caracterlsticas para cada marca y modelo

Marca y modelo: «Isofoton», 0-100..

Características:

Primera: 4,1.
Segunda: 12. .'
Tercera: silicio amorfo.

El titular de esta Resolución presentará dentro del período fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declal1lción
en la que haga constar que,en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como mínimo~
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación,

Lo que se hace publico para generalconocim,iento.
Madrid, 9 de abril 1990.-La Directora general, Regina Revilla Pe-

di'eira. "-

RESOLUC10N de 20 de junio de 1990, de la Dirección
Gelleral de Minas)' de la Construcción, por la que se
acuerda publicar extracto de 28 Resoluciones que homolo­
gan determinados cementos.

A Jos efectos procedentes, este Centro directi~o ha acordado" pu..­
blicar extracto'de las 28 Resoluciones siguientes:.

Resolución de 12 de marzo de 1990, por la que a solicitud de ~<Ce­

nizas y Derivados, Sociedad Anónima» (Cedesa) se homologa con la
contraseña de homologación DCE-2065 el cemento Típo 1/35, marcas
,«Akcimsa~~, ((Cementos Delta» y «DeItacem~~, fabricado por ,«Sabanci
Ho1ding>~ en su factona deBuyucekmece~lstambul(Turquía). Los en­
sayos han sido efectuados por el «Laboratorio Oficial, para Ensayo de
Materiales de Construcciofl»)' (Loemco) mediante dictamen técnico
con clave H-86/89, y realizada la auditoría por «Bureau Verítas Espa;.
ñoh~ por certificado de clave BRC1990B079892D. La empresa deberá
_~Iicitar los certificados de confonnidad de la producción anualmente,
debiendo presentarse la solicitud del primero antes del 12 de marzo de
1991.

Resolución de 19 de marzo de 1990, por la que a solicitud de
«Agrox, Sociedad Anónima)) se' homologa con la contraseña de ho­
mologación DCE-2062 el cemento Tipo ]/45, marca «Cemintem, fa­
bricado por «Aslan Cimento A.S.» en su factoría de Kocali (Tur­
quía). Los ensayos han sido efectuados ,por el «Laboratorio Oficial
para Ensayo de Materiales de Construcciom~ (Loernco) mediante dic­
tamen técnico con clave H-100/89. y realizada la auditoría por «No­
votec)) por certificado de clave NMNHAG.ASLIAOl. La empresa de­
berá solicitar los certificados de confonnidad de la producción anual­
mente, debiendo presentarse la solicitud del primero antes del 19 de
marzo de 1991. -

Resolución de 19 de marzo de 1990, por la que a solicitud de
«Unión Marítima ]nternacional, Socíedad Anónirna~),(Umar) se ho­
mologa con la contraseña de homologación DCE-20c>3 el cemento
Tipo 1/35, marca «C~mentrum)), fabricado por «Central de Cementos
de Bucarest» en su factoría de Medgídia.Constanta (Rumania). Los
emayos han sido efectuados por -el «Laboratorio Oficial para Ensayo
de Materiales de Construcciófl») (Loemco) mediante dictamen técnico
con clave H·106/89, y realizada la auditoría por «Novotec)) por certi·
ficado de clave NMNHUM,MDEIA·OI. La empresa deberá solicitar

.'!;..

los certificados de conformidad de la producción anualmente, debien­
do presentarse la solicitud "del primerp antes, deJ)9de marzo de. 1991. "

Resolución de 19 de marzo dé 1999, poi la que a solicitud de
«Unión Marítima Internacional, Sociedad Anónima)~ (tJmar) "~e ho­
mologa con .la contraseña d~ homologación DCE~2064el cemento
Tipo 1/35, marca «Cementrum)). fabricado. por «Central de 'Cementos
de Bucares[)~ en sú fact9ria de Tir~-Jiu (Rumanía),. Los ensayos han
sido efectuados por el «LaboratorIo Oficial para Ensayo de Materia­
les de Construccióm> (Loemeo) m~iante dictamen técnico CaD clave
H-105/89. y realizada la auditoría por «Novotec~) por certificado de
clave NMNHUM.TOJlA-Ó1. La empresa deberá solicitar los certifi;­
cados de conformidad de la produccion anualmente. debiendo presen­
tarse la solicitud del primero antes del 19 de marzo de 1991.

Resolución de 26 de marzo de 1990. por Ja que a solicitud de
«Hispasilos, Sociedad An6nima» se homologa con la contraseña de
homologación DCE 2066 el cemento. Tipo 1/45, marca (Sur 45)). fabrí"­
cado por «Titan CementCompány» en su factoría de .Kamari:-Elefsis
(Grecia), Los ensayos han ·sido efectuados, por el «Laboratorio Oficial

. para Ensayo de Materiales de ConstruCción» (Loemco)med~rite dic-·
tamen técnico con clave H-81/89. y realizada la auditoría por «Bu-
reau Veritas Españob> {X'r certificado de clave BRCl990B078892H.
La empresa debera soliCitar los certificados de conformidad de la pro:
ducción anualmente. debiendo presentarse la solicitud del primero an- "
tes del 26 de marzo de 1991. .

Resoluciónde 30 de abril de 1990, por la que a solicitud de «Am·
yac,.Sociedad Anónima~) se homologa con la contraseña de homolo­
gación DCE·2067 el cemento Tipo 1/35.. marcas «Adana»y «Bea­
cem), fabricado por «Adana Cimento Sanayii, T.A.S:)) en su factoría
de Adana (Turquía). Los ensayos han sido efectuado.s por el «Labo­
ratorio Oficial para Ensayo de Materiales de Construcció~>~ (Loemco)
mediante dictamen técnico. con clave H.1I2/89, y realizada la aUdito:­
ría por «Novotec» por certificado de clav,e NMNHAMYADA-IA01.
La empresa deberá solicitar Jos certificados de .confonnidad de la pro­
ducción anualmente, debiendo presentarse la solicitud del primero an­
tes del 30 de abril de 1991.

Resolución de 30 de 'abril de 1990, por la que a solicitud de «Am­
yac, So.ciedad Anónima» se homologa con la contraseña de homolo~
gación DCE~2068 el cemento Tipo 1/45, marcas «Adana» y «Bea­
cem», fabricado por «Adana Cimento Sanayii, T.A.S.)~ en su factoría
de Adana (Turquía). Los ensayos han sido efectuados por el «Labo­
ratorio Oficial para Ensayo de Materiales de Construccí6n» (Loemco)
mediante dictamen tecníco con clave H-113/89,'y realizada la audito­
ria por «Novotec)) por certificado de clave NMNHAMYADA-IA01.
La empresa deberá solicitar Jos certificados de conformidad de la pro­
ducción anualm,ente, debiendo presentarse· la 'solicitud del prim~ro an-
tes del ~ de abril de J991. -. _

Resolución de 30 de abril de 1990, por la que -8 solicitud ·de «Ori­
mek, Sociedad Anónima)) se homologa con la contraseña de homolo­
gación DCE-2069 el cemento Tipo 1/35, marca «El Cadh), fabricado
por «Central de Cementos de Bucaresb) en su factoria de Tirgu-Jiu
(Rumania). Los ensayos han sido efectuados por el «(Laboratorio
Oficial para Ensayo de Materiales de Construcción» (Loemco)
mediante dictamen técnico con clave H-108/89, y realizada la audito­
ria por «Buceau Veritas Español» por certificado de· clave
B~CI990B104892B. La empresa deberá solicitar Jos certificados de
conformidad de la prodUCCión anualmente, debiendo presentarse la
solicitud del primero antes del 30 de abril de 1991. .,

Resolución de 30 de abril de 199O;·por la que a solicitud de «Gri~

mex; Sociedad Anónima)) se homologa. con la contraseña de homolo­
gación OCE-2070 el cemento Tip~ 1/35, marca «El Cadi», fabricado
por «Central de Cementos de Bucarest» en su factoría. de Fieni (Ru­
mania). Los ensayos han sido efectuados por el «Laboratorio Oficial
para Ensayo de Materiales de Construccióm> (Loemco) mediante dic­
tamen tecnico con clave H-J07/89, y realizada la audltoria por «Bu­
reau Veritas Españob) por certificado de clave BCR1990Bl04992C.
La empresa deberá solicitar los certificados de conformidad de la pro­
ducción anualmente, debiendo presentarse la solicitud del primero an­
tes del 30 de abril de 1991. .

. Resolución de 30 de abril de 1990, por Ja que a solicitud de «Ori­
mex, Sociedad Anónima» se homologa con la contraseña de homolo:'
gación DCE-2071 el cemento Tipo 11-5/45, marca «El Cadí», fabrica­
d9 por «Dalmacija Cement» en su factoría de Solin-Split (Yugosla­
via). Los ensayos han sido efectuados por el «LaboratQrio Oficial
para Ensayo de Materiales de Construccióm) (Loemco) mediante dic­
tamen técnico con clave H"-IIO/89, y realizada la auditoría por «Bu­
reau Ventas Españob> por certificado de clave BRCI990BI04/892. La
empresa deberá solicitar los certificados de conformidad de la produc­
ción anualmente, debiendo presentarse la solicitud del primero antes
del 30 de abril de 1991. '

Reso}ución de 1 de mayo de 1990, por la que a solicítud de «Ta­
rom, Sociedad Anónima» se homologa con la contraseña de homolo­
gación DCE-2072 el cemento Tipo 1I-S/45. marCa «Cerom)), fabrica­

. do por ~(Dalmacija cernent» en su factoría de Sdlin-Split (Yugosla­
via). Los ensayos han sido efectu¡¡ldos por el «Laboratorio Oficial
para Ensayo de Materiales de Construccióm~ (Loemco) mediante dic­
tamen técnico con clave H-7/90. y realizada la auditoría por «Bureau


