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_ Esta homologacion se efectiia en relacion con la disposicion que se
cita y, por tanto, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesién de esta homologacién dard lugar a la
suspensién cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacion, en su caso, y sin perjuicio de las reponsabilidades legales que
de elio pudieran derivarse.

Lo que-se hace publico para general conocimiento.
. DBa;celona. 26 de febrero de 1989.-El Director general, Albert Sabala
i Durén.

RESQLUCION de 5 de marzo de 1990, de la Direccion
General de Seguridad Industrial del Departamento de
Industria v Energia, por la que se homologa galvanizado en
caliente en tornilleria fabricado por «Industrial Galvaniza-
jiora, Sociedad Andniman, en Montornés del Vallés (Barce-
ona).
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Recibida en la Direccién General de Seguridad Industrial del

‘Departamento de Industria y Energia de Ia Generalidad de Catalufia la
solicitud presentada por «Industrial Galvanizadora, Sociedad Ano-
nima», con domicilio social en calle Sant Adnia, 76, municipio de
Barcelona, provincia de Barcelona, para la homologacidn de galvamizado
en caliente en tornilleria, fabricado por «Industrial Galvanizadora,
Sociedad Anonimar, en su instalacion industrial ubicada en Montornés
del Vallés;
* Resultando que el interesado ha presentado la documentacién
exigida por la legislacién vigente que afecta al producto cuya homologa-
cién se solicita, ¥y que el Laboratorio General de Ensayos y de
Investigaciones de la Generalidad de Catalufa, mediante dictamen
técnico con clave 91940, y la Emiidad de Inspeccion y Control del
Instituto Catalan de Inspeccion y Control Técnico (ICICT), por certifi-
cado de clave BB.QA.0007.89, han hecho constar. respectivamente, que
el 1ipo o modelo presentado cumple 1odas las especificaciones actual-
mente establecidas por Real Decreto 2531/1985, de 18 de diciembre, por
el que se declaran de obligado cumplimiento las especificaciones
técnicas de los recubrimientso galvanizados en caliente;

De acuerdo con lo establecido en la referida disposicién y con la
Orden del Departamento de Industria y Energia de 3 de marzo de 1986,
de asignacién de funciones en el campo de la homologacién, y la
aprobacion de prototipos, tipos y modelos, modificada por la Orden de
30 de mayo de 1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto, con la contraseila de
homologacion CPG-903, con fecha de caducidad el dia 5 de marzo de
1992; disponer como fecha limite ¢l dia 5 de marzo de 1992 para que
el titular de esta Resolucion presente declaraciéon en la que haga constar
que en la fabricacién de dichos productos los sistemas de control de
calidad utilizados se mantienen, como minimo, en las mismas condicio-
nes que en el momento de la homologacién.

Definir, por wltimo, como caracteristicas técnicas para cada marca y
modefo homologados las que s¢ indican a continuacion:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Prnmera. Descripcion: Material base.

Segunda. Descripcion: Espesor material base. Unidades; mm.,
Tercera. Descripeidn: Espesor medio recubrimiento. Unidades: mm.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca y modelo, «Ingalsa In.
Caracteristicas:

Primera: Tornilleria.
Tercera: 40 a 60.

Marca y modelo, «Ingalsa II».
Caracteristicas:

Pnmera: Tornilleria > 9.
Tercera: 30 a 60.

Esta homologacion se efectia en relacion con la disposicion que se
cita y, por 1anio, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacion dard lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacion, en su caso, y sin perjuicio de las reponsabilidades legales que
de eflo pudieran derivarse.

Lo que se hace publico para general conocimiento. o
Barcelona, 5 de marzo de 1990.-El Director general, Albert Sabala i
Duran.

RESOLUCION de 5 de marzo de 1990, de la Direccion
General de Seguridad Industrial del Departamento de
Industria y Energia, por la gue se homologa galvanizado en
caliente pare fundicion, fabricada por «Industrial Galvani-
zadora, Sociedad Andnimar, en Montornés del Vallés
(Barcelona).
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Recibida en la Direccion General de Seguridad Industrial del
Departamento de Industria y Energia de la Generalidad de Cataluiia la
sohicitud presentada por «Industrial Galvanizadora, Seciedad Ano6-
nima», con domicilio social en calle Sant Adria, 76, municipio de
Barcelona, provincia de Barcelona, para la homologacién de galvanizado
en caliente para fundicién, fabricado por «Industrial Galvanizadora,
Sociedad Anénima»m, en su instalacién industrial ubicada en Montornés
del Valles; .

Resultando que el interesado ha presentado la documentacién
exigida por la legisiacién vigente que afecta al producto cuya homologa-
cion se solicita, ¥y que el Laboratorio General de Ensayos vy de
Investigaciones de la Generalidad de Cataluha, mediante dictamen
técnico con clave 91940, y la Entidad de Inspeccion y Control del
Instituto Cataldn de Inspeccién v Control Técnico (lC]C}l(” ), por certifi-
cado de clave BB.QA.0007.89, han hecho constar, respectivamente, que
el lipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones actual-
mente establecidas por Real Decreto 2531/19835, de 18 de diciembre, por
el que se declaran de obligado cumplimiento las especificaciones
técnicas de los recubrimnientos galvanizados en caliente;

De acuerdo con lo establectdo en la referida disposicién v con la
Orden del Departamento de Industria y Energia de 5 de marzo de 1986,
de asignacion de funciones e¢n el campo de la homologacion, y la
aprobacion de prototipos, tipos y modelos, modificada por la Orden de
30 de mayo de 1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto, con la contrasefia de
homologacion CPG-901, con fecha de caducidad el dia 5§ de marzo de
1992; disponer como fecha limite el dia 5 de marzo de 1992 para que
¢l titular de esta Resolucién presente declaracion en la que haga constar
que en la fabricacion de dichos productos los sistemas de control de
calidad utilizados se mantienen, como minimo, en las mismas ¢condicio-
nes que en ¢l momenico de la homologacion. )

Definir, por dltimo, como caracteristicas téenicas para cada marca y
modelo homologados las qué se indican a continuacion:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Material base.
Segunda. Descripcion: Espesor material base. Unidades: mm.
Tercera. Descripcion: Espesor medio recubrimiento. Unidades: mm,

Valor de las caracteristicas para cada marca v modelo
Marca «Ingalsa», modelo Fundicion.

Caracteristicas

Primera: Fundicién.
Tercera: 70 a 197,

Esta homologacién s¢ efectia en relacién con la disposicién que se
cita y, por tanto, el producto deberd cumplir cuaiquier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualguiera de las condiciones fundamentales
en las gue se basa la concesion de esta homologacidn dard Jugar 2 la
suspensién cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacién, en su caso, ¥ sin perjuicic de las reponsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Lo que se hace pablico para general conocimiento.
D Barcelona, 5 de marzo de 1990.-El Director general. Albert Sabala i
uran.

12921 RESOLUCION de 5 de marzo de 1990, de la Direccion

General de Seguridad Industrial del Departamento de
Industria v Energia, por la que se homologan quemadores
a gas de ‘uncionamientc automdtico, con aire forzado,
{abricaa’os por «Flaxmer, Sociedad Andnima», en Barce-
ana.

Recibida en la Direccién General de Seguridad Industrial del
Departamento de Industria y Energia de la Generalidad de Caalufia la
solicitud presentada por «Flaxmer, Sociedad Andnima», con domicilio
social en calle Pintor Pahissa, 35, Barcelona, para la homologacién de
quemadores a gas de funcionamiento automético, con aire forzado,
fabricados por «Flaxmer, Sociedad Anénima», en su instalacién indus-
trial ubicada en Barcelona;

Resultando que ¢! interesado ha presentado la documentacién
exigida por la legislacion vigente, que afecta al producto cuya homologa-
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cién se solicita, y que el Laboratorio de la <Empresa Nacional del Gas,
Sociedad Anonima» (ENAGAS), mediante dictamen técnico, con clave
QGZ89901018Q0129TN1230, y la Entidad de Inspeccién y Control del
Instituto Cataldn de Inspeccion y Control Técnico (ICICT), por certifi-
cado de clave 88.QA.04.89, han hecho constar, respectivamente, que el
tipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por Real Decreto 494/1988, de fecha 20 de mayo, por el que
se aprueba el Reglamento de Aparatos que utilizan gas como combusti-
bie, y la Orden de 7 de junio de 1988 por la gue se aprueba la ITC-MIE
AG2, «Quemadores a gas fabricados en serie, con aire forzado», y la
ITC-MIE AG9, «Placa de caracteristicas de los aparaots a gas».

De acuerdo con lo estabiecido en la referida disposicion y con la
Orden del Departamento de Industria y Energia de 5 de marzo de 1986,
de asignacién de funciones en ¢l campo de la homologacion, y la
aprobacién de prototipos, tipos y modelos, modificada por la Orden de
30 de mayo de 1986, he resuelto:

Homologar el tipo del citado producto, con la contrasefia de
homologacion CBQ-029, con fecha de caducidad el dia 5 de marzo de
1995; disponer como fecha limite el dia 3 de marzo de 1995 para que
el titular de esta Resolucién presente declaracion en la que haga constar
que en la fabricacién de dichos productos los sistemas de control de
calidad utilizados se mantienen, como minimo, en las mismas condicio-
nes que en el momento de la homologacidn.

Definir, por Gltimo, como caracteristicas técnicas para cada marca y
modelo homologados las que se indican a.continuacion:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Tipo de gas.
Segunda, Descripcion: Presidn de entrada. Unidades:mbar.
Tercera. Descripcion: Potencia minima y nominal Unidades: kw.

. Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «AT», modelo 15/4.
Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GLP.
Segunda: 8,1/20,2. 8,1/20,2. 8,1/20,2.
Tercera: 15/46,5. 18/46,5. 18/46,5.

Marca «AT», modelo 15/8.

Caracteristicas:

Primera: GC, GN. GLP,
Segunda: 8,1/20,2. §,1/20.2. 8,1/20,2.
Tercera: 34,9/58,1. 34,9/93. 34,9/93.

Los quemadores objeto de esta Resolucin son del tipo Todo o Nada.

Esta homologacion se efectia en relacion con la disposicién que se
cita y, por tanto, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacidn dard lugar a la
suspensién cautelar de la misma, independientemente de sa posterior
anulacién, en su caso, y sin perjuicio de las reponsabilidades legales qus
de ello pudieran derivarse. :

Lo que se hace publico para general conocimiento. .
D Barcelona, 5 de marzo de 1990.~El Director general, Albert Sabala i
urdn.

12922 RESOLUCION de 5 de marzo de 1990, de la Direccion
General de Seguridad Industrial del Departamento de
Industria y Energia, por la que se homologan quemadores
a gas de funcionamiento auwlomdtico, con aire forzado,
fabricados por «Flaxmer, Sociedad Ancnima», en Barce-
lona (modelo AT 15/70).

Recibida en la Direccion General de Seguridad Industrial del
Departamento de Industria y Energia de ia Generalidad de Catalua la
solicitud presentada por «Flaxmer, Sociadad Anénimay, con domicilio
social en calle Pintor Pahissa, 35, Barcelona, rara la homologacidn de
quemadores a gas de funcionamiento automatico, con aire forzado,
fabricados por «Flaxmer, Suciedad Andnimay, en su instalacién indus-
trial ubicada en Barcelona; - ‘

Resultando que el interesado ha presentado la documentacién
exigida por la legislacidn vigente, que afecta al producto cuya homologa-
cidn se solicita, y que el Laboratorio de la «Empresa Nacional del Gas,
Sociedad Anénima» (ENAGAS), mediante dictamen técnico, con clave
QGZ 89 901018 Q0329TP230, v la Entidad de Inspeccion ¥y Control del
Instituto Cataldn de Inspeceién y Control Técnico (JCICT), por certifi-
cado de clave 38.QA.04.89, han heche constar, respectivamente, que £}
tipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidac por Real Decrete 49471983, de facha 20 de mayo, por el que

se aprucba el Reglamento de Aparatos que utilizan gas como combusti-
ble, v la Orden de 7 de junio de 1988 por la que se aprueba la ITC-MIE
AG2, «Quemadores a gas fabricados en serie, con aire forzado», y la
ITC-MIE AGS9, «Placa de caracteristicas d= los aparatos a gas».

De acuerdo con lo establecido en la referida disposicion y con la
Orden del Departamento de Industia y Energia de 5 de marzo de 1986,
de asignacién de funciones en el campo de la homologacion, v la
aprobacidn de prototipos, tipos y modelos, modificada por la Orden de
30 de mavo de 1986, he resuelio:

Homologar el tipe del citado producte, con la contrasefia de
homologacién CBQ-028, con fecha de caducidad el dia 5 de marzo de
1995; disponer como fecha limite el dia 5 de marzo de 1995 para que
el titular de esta Resolucién presente declaracién en la que haga constar
que en la fabricacion de dichos productos los sistemas de control de
calidad uiitizados se mantienen, como minimo, en las mismas condicio-
nes que en ¢l momento de fa homologacién.

Definir, por dltimo, comno caracteristicas técnicas para cada marca y
modelo homologados las que se indican a continuacién:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Deseripcién: Tipo de gas.
Segunda. Descripcidn: Presién de entrada. Unidades: mbar.
Tercera. Descripcion: Potencia minima y nominal, Unidades: kw.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «AT», modelo 15/70.
Caracteristicas:

Primera: GN. GLP.
Segunda: 8,1/20,2. 8,1/20,2.
Tercera: 465,1/814. 445,1/814

Marca «AT», modelo {5/15.
Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GLP.
Segunda: §,1/20,2. 8,1/20,2, 8,1/20,2.
Tercera: 69,8/174,4. 93/174,4. 93/174 4,

Marca «AT», modelo 15/25.

Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GLP.
Segunda: 8,1/20,2. 8,1/20,2. 8,1/20.2.
Tercera: 82/191,7. 93/290,7. 937290,7.

Marca «AT», modelo 15/40.

Caracteristicas:

Primera: GN. GLP.
Segunda: 8,1/20,2. 8,1/20,2.
Tercera: 372,1/465,1. 372,1/465,1.

Los quemadores objeto de esta Resolucidn son del tipo Todo o Poco.

Esta homologacion se efectiia en relacion con la disposicidn que se
cita v, por tanto, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sca aplicable.

El'incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacién dard lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacién, en su caso, v sifi perjuicio de las reponsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Lo que se hace piblico para geﬁeral conocimiento.
Barcelona, 5 de marzo de 1990.-El Director general, Albert Sabala
i Durin.

12923 RESOLUCION de 5 de marzo de 1990, de la Direccidn
General de Seguridad Industrial del Departamento de
Indusiria y Energtu, por la que se homeloga tubo radiunie
baja temperciura, categoria I 2H3, fabricados por «Téc-

nica Industrial Ibérica, Sociedad Ancniman, en Barcelona,

Recibida cn la Direccidn General de Seguridad Industrial del
Departamento de Industria y Energia de ia Generalidad de Catalufia la
solicitud presentada por «Técnica Industrial Thérica, Sociedad And-
nima», con domicilio social en calle Santander, 71, Barcelona, para la
homologacién de tubo radiante baja temperatura, categoria I 2H3,
fabricados por «Técnica Industrial Ibérica, Sociedad Anonimax, en su
instalacién industrial ubicada en Barcelona; .

Resultando gque el interesado ha presentado la documentacidn
exigida por la fegislacion vigente, que afecta ai producto cuya homologa- |
cion se solicila, y que el Lahoratorio Repscl Butano, mediante dictamen
tsenico, cor clave AB9635, v la Entidad dz Inspeccién y Controt ECA,



