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Valor de las caracteristicas para cada marca y modeto
Marca «Data», modelo 6704.

Caracleristicas:

Primera: 435 x 90.
Segunda: 660. )
Tercera: Continuo/discreto.

El titular de esta Resclucion presentard, dentro del penodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccion, declaracién en
la que haga constar que, en fa-fabricacién de dichos productos, los
sisternas de control de calidad wtilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones. que en el momento de la homologacion.

Lo que se hace publico para general conocimiento.
Madrid, 13 de noviembre de 1989.-La Directora general, Regina
Revilia Pedreira.

RESQLUCION de 13 de. noviembré de 1 989, de la Direc-
cion General de Politica Tecnoldgica, por la que se homolo-
an dos impresoras, marca «Fujitsus, modelos DX-1750 y
DX-1750C, fabricadas por «Olivetti Peripheral Equipment,
S.p.An, en su instalacion industrial ubicada en S. B.
d'fvrea (ftalia).

3857

Recibida en la Direccién General de Politica Tecnologica la solicitud
presentada por «Fujitsu Espafia, Sociedad’ Anomma» con domicilio
social en calle Almagro, 40, municipio de Madrid, provingia de Madrid,
para la homologacién de dos Lmpresoras, fabricadas por «Olivetti
Peripheral Equipment, S.p.A.», en su instalacién industrial ubicada en
S. B. d'lvrea (Italia);

Resultando que por parte del interesado s¢ ha presentado la
documentacion exigida por la legislacién vigente que afecta al producte

cuya homologacién solicita, y que el Laberatorio Central Oficial de .

Electrotecnia. mediante informe técnico con clave E8603544081, y la
Entidad colaboradora «Bureau. Veritas Espatiol, Sociedad An(’mimm»,
por certificado N+H 22/01, han hecho constar, respectivamente, que los
modelos presentados cumplen todas las espec:ﬁcac&ones actualmente
establecidas por el Real Decreto 125171983, de 19 de junio,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en ia referida
disposicion, ha resuelto homclogar los citados productos con la contra-
sefta de homologacion GIM-0052, y fecha de caducidad el dia 26 de
mayo de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para cada marca
y maodelo homologado las que se indican a continuacion, debiendo el
interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de la
produccién antes del dia 26 de mayoe de 1990.

Esta homologacion: se efectia en relacién con la disposicién que se
cila, ¥ por tanto el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacion dard lugar a la
suspension cautelar de la misma, independienternente de su posterior
anulacidn, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caracterisiicas comunes a todas las marcas y modelos -

( Pll;imera. Descripcién: Namero de puntos de la matriz. Unidades:
axb)
Segunda. Descripcion: Velocidad de impresion. Unidades: Caracte-

res por segundo. :
Tercera. Descripeion: Formato de papel utilizado.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Fujitsu», modeio DX-1750.

Caracteristicas: .

Primera: ¢ x 9, R . '
Segunda: 120. ) : :

Tercera; Continue/discreto.

Marca «Fujitsu». modelo DX-1750C,

Caracteristicas:

Primera: 9 x 9.

Segunda: 120.

Tercera: Continuo/discreto.

El titular de esta Resclucion presentard dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccion, declaracién en
la que se haga consiar-que, en la fabricacion de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo, en
las mismas condiciones que en ¢l momento de la homologacién.,

Lo que se hace piblico para general conocimiento. -
Madnd, 13 de noviembre de 1989.-La Directora general Regma
Revilla Pedreira. :

RESOLUCION e 13 de noviembre de 1989, de la Diree-
cion General de Politica Tecnoldgica, por la que se homg-
loga una impresora, marca «CPB», modeto 80-H, fabricada
por «Shinna Digital Industry Co. Ltd », en su instalacton
industrial ubicada en Ageo City (Japon).

3858

Recibida en la Direccién General de Politica Tecnologica la solicitud
presentada por «Dealomal Valiram Hassani», con domuciiio social en
Doctor Allant, 43, municipio de Santa Cruz de Tenerife, provincia de
Santa Cruz de Tenerife, para la_homologacidn de una impresora,
fabricada por «Shinna Digital Industry Co. Ltd.», en su instalacion
indusirial ubicada en Ageo City (Japon);

Resultarrdn que por el interesado se ha presentado la documentacion
exigida por la legislacién vigente que afecta al producto cuya homologa-
cion soliciia y que €l Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia,
mediante dictameén con clave niumero 87024060, v la Entidad colabora-
dora «Bureau Veritas Espafiol, Sociedad Anénima», por certificado de
clave MDD!99075/86, han hecho constar, res ectivamenie, que los
modelos presentados cumplen todas las espec1 icaciones actualmeme
establecidas per el Real Decreto 125171985, de 19 de junio,.

Esta Direccion General, de acuerdo con {o establecido en‘)l]a referida
disposicion, ha acordado homologar el citado producto, con’la contra-
sefiz de homologacion GIM- 0356g y fecha de caducidad el dia 13 de
noviembre de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para cada
mirca y tipo homologado las que se indican a continuacign, debiendo
el interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de
ta produccion antes del dia 13 de noviembre de 1990,

Esta homologacion se efectia en relacion con la disposicion que se
cita, y por tanto el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable.

El incumnplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacion dard lugar a la
suspensidn cautelar de lz misma, independientemente de su posterior
anulacion, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caracteristicas comunes a-todas las marcas v modelbs -

Primera. Descripcion: Numero de puntos de la matriz. Unidades:
(ax b)
Segunda. Descripcion: Velocidad de impresidn, Unidades: Caracte-

res por segundo.
Tercera. Descripcion: Formato de papel utilizado.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «CPB», modelo 80-H.

Caracteristicas:

Primera: 12 x 18.

Segunda: 160.

Tercera: Continuo/discreto.

El titutar de esta Resolucion presentard, dentro del penodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccion, declaracion en
la que s¢ haga constar que, en la fabricacion de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condicioncs que en ¢l momento de la homologacion.

Lo que se hace publico para general conocimiento,
Madrid, 13 de noviembre de 1989.-La Directora general, Regina
Reviila Pedreira.

RESOLUCION de 13 de noviembre de 1989. de la Direc-
cidn General de Politica Tecrolsgica, por la gue se homolo-
gan ires pantallas marca «Imerqrapf:» oo, s Interpro
JO70 (FDSP 200) y otros, fubricadas por olntergraph
Corp.», en su instglacion industrial ubicada «n Humtsville
(Estados Unidos).

3859

Recibida en a Direccién General de Politica Tecnologica la soltcitud
presentada por «Intergraph Espara, Sociedad Andnima», con domicilio
social en avenida de Burgos. 12, municipio de Madnd, provincia de
Madrid, para la homologacidn de tres pantalizs, fabricadas por «Inter-
graph Corp.», en su instalacion industrial ubicada en Huntsville
(Estados Unidos);

Resultando que’ por parte del interesa’y se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacién vige.rie que afecta al producto
cuya homologacion solicita y que el laboratorio Central Oﬁcta] de
Electrotecnia, mediante dictamen con clave ndmero 39064200,
Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad, Soctedad Ané-
nima», por certificado de clave TM-INT-IA-02 (TP), han hecho constar,
respectivamente, que los modelos presentados cumplen todas las especi-
ficaciones actualmente establecidas por el Real Decreto 1250/1985. de
t9 de junio, y Orden del Ministerio de Industria v Energia de 23 de
diciembre de 1885,
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Esia Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicién ha acordado homologar los citados productos, con la
coniraseiia de homologacion GPA-0619, ¥ fecha de caducidad el dia 13
de noviembre de 1991, definiendo como caracleristicas técnicas para
cada marca y Upo homo]ogado las que se indican a continuacion,
debiendo el interesado presemwar, en sk caso, los certificados de
conformidad de la produccién antes del dia 13 de noviembre de 1990,

Esta homologacion se efectia en relacion cor la disposicion que se
cita, y por tanto el producto deberd cumplir cualguier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacion dard fugar a la
suspension cautelar de la mlsma independientemente de su posterior
anulacidn, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Diagonal del tubo-pantalta. Unidades: Pulga-
das

Segunda. Descripeidn: Presentacion en pantalia,

Tercera. Descripcion: Coloracion de pantalla.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modeio
Marca «intergraph», modelo Interpro 3070 (FDSP 200).

Caracteristicas:

Primera: 27,
Segunda: Alfanumérica/grafica.
Tercera: Policroma.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Intergraph». modelo Interpro 3070 (FDSP 209).
Caracteristicas:

Primera: 27.
Segunda: Alfanumérica/grifica.
Tercera: Policroma.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Intergraphy», medelo Interpro 3075 (FDSP 245).
Caracteristicas:

Primera: 27.

Segunda: Alfanuménica/grifica.

Tercera: Policroma.

El titular de esta Resolucién presentard, dentro del periodo ﬁjado
para someterse al control y seguimiento de la produccién, declaracion en
la que haga constar que, en la fabricacién de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en ¢l momento de la homologacion.

Lo gue se hace publico para general conocimiento.
Madrid, 13 de noviembre de 1989.~La Directora general, Regina
Revilla Pedreira.

3860 RESOLUCION de 19 de diciembre de 1989, de la Direc-
cidn General de Industria, por fa que se modifica la de 12
de junio de 1989 que homuloga encimeras de coccion
encastrables a gas, categoria 111 marca «Balay» v varian-
tes. modelo base BAE-2002, fabricadas por «Balay, Socie-

dad Anonima», en Zaragoza, CBP-0003.

Vista l2 sohcitud presentada por la Empresa «Balay, Sociedad
Anonima». en la que solicita la modificacion de ta Resolucidn de fecha
12 de junio de 1989 por la que se homologan encimeras de coccidn
encastrables, categoria ITIi. marca «Balay» y varianies, modeto base
BAE-2002;

Resultando que la modificacidn que se pretende consiste en incluir
nuevos componentes alterrativos en dicha homologacién;

Resultando que ¢] Laboratorio «Atisae Meteo Test. Sociedad Ané-
nima» (AMT}, mediante dictamen técnico complementaric a los de
clave G8%0011/4 v 6. considera correctos os ensayos realizados en los
aparatos:

Resultando que las modificaciones citadas no suponen varacién
sustancial con respecto al tipo homologade, »i modificacién de las
caracteristicas. especificaciones v parametros aprobados para las marcas
y modetos homologadoes:

Vistos los Reales Decretos 2584/1981, de 18 de septiembre;
73471985, de 20 de febrero. y 49471988, de 20 de mavo,

Esta Direccion General ha resuclio:

Modificar la Resolucion de 12 de junio de 1989 por la que se
homologar encimeras de coccion encastrables a gas, categoria [Tl marca

«Balay» v variantes, modelo base BAE-2002. con la contraseha de
homologacmn CBP-0003, en el sentido de incluir en dicha homologa-
cién unas parrillas como componente alternativo.

Informacion complementaria

El tiwiar de esta Resolucion presentard, dentro del periodo fijado
para someterse al contro! y seguimtiento de la produccmn declaracion en
la gue se haga constar que en la fabricacion de dichos productos los-
sistemnas de control de calidad utilizados se mantienen. como minimeo,
en las mismas condiciones que en ¢f momento de la homologacién.

‘Madrid, 19 de diciembre de 1989.-E} Director general, José Fer-
nando Sanchez-Junce Mans.

RESOLUCION de 19 de diciembre de 1989, de la Direc-
cion General de Industria, por ia que se homologan
calentadores instanidneos de agua para usos sanitarios
marca «Saunier Duvals, modelo base SD-3.13 a C., fabri-
cados por «Saumer Duvaly, en Nantes (Francia).

3861

Recibida en 1a Direccion General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa «Distribuidores Concesionarios, Soc1edad Andnima»
(DICOSA), con domicilic social en Gran Via, 56 , municipio de
Bilbao, provingia de Vizecaya, vara la homolo: acwn "de calentadores
instantdneos de agua para usos sanitarios, fabricados por «Saunier
Duval», en su instalacién industrial ubicada en Nantes (Francia);

Resultando que por el interesado se hza presemtado la documentacidn
exigida por la vigente Jegislacion que afecta al producto cuya homologa-
cion solicita, y que ef Laboratorio «Repsol Buiano, Sociedad Anénima,
mediante dictamen téenico con clave A 89361, v la Entidad colabora-
dora «Bureau Veritas Espanol, Sociedad Anoniman, por certificade de
clave BLB 1/B1/9%0/0004/89. han hecho .constar, respecnvamente que
el tipo 0 modele presentado cumple todas las cspec:ﬁcacmnes actual-
mente establecidas por el Real Decreto 494/1988. de 20 de mayo, por el
que se aprucba ¢l Reglamento de aparatos que utilizan gas como
combustible,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicidn, ha resuelto homo]ogar el citado producto, con la contraseia
de homologacion CBT-0025, definiendo, como caracteristicas técnicas
para cadz marca v modelo homologado, las que se indican a continua-
cion, debiendo el interesado presentar. en su caso, el certificado de
conformidad de la produccién antes del dia 19 de diciembre de 1991.

Esta homologacion se efectiia en relacion con ia disposicion que se
cita y. por tanio, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable,

El incumplimiento de cua!quiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacion dard lugar a la
suspensién cautelar automatica de la misma, independientemente de su
posterior anulacién, en su caso, v sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de elio pudieran derivarse.

Informacidn complementaria

El tiwlar de esta Resolucion presentars, deatro del periodo fijado
para someterse al control y seguirmento de la'produccion, declaracion en
fa que se haga constar que, en la fabricacién de dichos producios, ios
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como minimo, en
las mismas condiciones que en el momento de la homologacion.

El gasto nominal de estos aparatos es de 29,7 KW (PCS).

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera, Descripcion: Tipo de gas.
Segunda. Descripcién: Presidn de alimentacién Umdades mbar.
Tercera. Descripcion: Potencia nominal. Unidades: KW,
Valor de las caracterisiicas para cada marca o modelo o tpo
Marca «Saunier Duvaly, modelo o tupo SD-3.13 a C.
Caracieristicas:

Primera: GN. GLP.
Segunda: 18. 28/37.
Tercera: 22,7, 22,7,

Marca «Saunier Duval»s, modelo o tipo §I3-3.13 a Cv.
Caracleristicas:

Primera: GC. GN. GLP.
Segunda: 8. 18. 28/37.
Tercera: 22,7, 22.7. 22.7.

Madrid, 19 de diciembre de [989.-El Director general. José Fer-
nande Sdanchez-Funco Mans.




