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. " R . sena de homologacion GTE-0400 y techa de caducidad el dia 13 de
3534 RESOLUCION de 13 de noviembre de 1989, de la Direc- | poviembre de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para la

cion General de Politica Tecnoldgica. por la gue se homo-
loga wuna pantalla marca «Philipss, modelo
CM-11342/16G fabricada por «Philips Electronics Indus-
tries Taiwan, Limitada», en su instalacion industrial
ubicada en Taovuan (Taiwan).

Recibida en la Direccion General de Politica Tecnoldgica la solicitud
presentada por «Philips Ibérica, Sociedad Anonima», con domicilio
social en Calle Martinez Villergas, 2, municipic de Madrid. provincia de
Madrid, para la homologacién de una pantalla, fabricada por «Philips
Electronics Taiwan, Limitada», en su instalacion industrial ublcada en
Taovuan (Tarwan),

Resuhtando que por parte del interesado se ha prescntado 1a
documentacién exigida por la legislacion vigente que afecta al producio
cuva homologacidn solicita v que el laboratorio «Servicios Eleciromecs-
nicos, Sociedad Andnima, mediante dictamen con clave nimero
4289/350, vy 1a Entidad colaboradora «Norcontrol, Sociedad Andnimanr,
por certificado de clave NM-PI-IA-(}7, han hecho constar, respectiva-
mente, que el modelo presentado cumple iodas las especificaciones
actualmente establecidas por el Real Decreto 1250/1985, de 19 de junio,
:{'gfé)gden del Ministerio de Indusiria vy Energia de 23 de diciembre de

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicion ha acordado homologar los citados productos. con la
contrasena de homologacion GPA-0623, v fecha de caducidad el dia 13
de noviembre de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para
cada marca y tipo homologado, las que se indican a continuacion,
debiendo el interesado presentar, en su caso, los certificados de
conformidad de la produccion antes del dia 13 de noviembre de 1990,

Esta homologacion se efectda en relacion con la disposicion gue se
cita, y por tanto €] producto deberd cumptir cualguier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable.

El incumplimiento de cua]qulc"a de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesién de esta homologacion dara lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacion, en su ¢aso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripeion: Diagonal del tube-pantalla. Unidades: Pulga-
das .

Segunda. Descripci6n: Presentacion en pantalla.

Tercera. Descripcidon: Coloracion de pantalia.

Valor de las caracteristicas para cada marca y medelo
Marca «Philips», modelo CM-1342/16G.
Caracteristicas:

Primera: 14.

Segunda: Alfanumérica/grafica.

Tercera: Policroma.

El titular de esta Resolucién presentara dentro del periodo fijado
para someterse al control v seguimiento de la produccién, declaracion en
la que haga constar que, en la fabricacion de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologacwn

Lo que se hace publico para general conocimienio.
Madnd, 13 de noviembre de 1989 -La Directora general, Regma
Reviila Pcdreira -

3535 RESOLUCION de 13 de noviembre de 1989, de la Direc-

cign General de Politica Tecnoldgica, ,por la que se homo-
loga un teclado marca « NMB», modelo RT-102, fabricado
por «Minebea Thai Lid», en su instalacion industrial
ubicada en Thailandia.

Recibida en la Direccién General de Poiitica Tecnologica la solicitud
presentada por «NMB Italia, S. R. L», con domicilio social en calle
Arturo Soria, 75, municipio de Madrid, provincia de Madrid, para la
homolegacion de un teclado, fabricado por «Minebea Thai Ltd.». en su
instalacion industrial ubicada en Thailandia:

Resultando gue por el interesado se ha presentado la documentacion
exigida por la legislacion vigente gque afecia al producio cuya homaologa-
cién solicita v que el Laboratoric «Atisae Meteo Test, Sociedad
Andnima», mediante dictamen con ctave nitmerg E§90098, v la Emidad
colaboradora «Atisaen, por certificado de clave 11-89/888/ME-6804, han
hecho constar, respectivamente, que ¢l modelo presentado cumple todas
las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
1250/1985, de 19 de junio, y Orden del Ministerio de Industria ¥ Energia
de 23 de diciembre de 1985,

Esta Direccidon General, de acuerdo con o establecido en la refcnda
disposicién ha acordado_}lqmp]ogar el citado producto, con la contra-

marca y tipo homologados las que se indican a continuacién, debiendo
el interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de
la produccion antes det dia 13 de noviembre de 1990,

Esta homologacion se efectiia en relacion con la disposicion que se

cita, y por tantoe el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamenio
o disposicion que le sea aplicable.

El incumphimiento de cuaiquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesién de esta homologacion dara lugar a la
suspension cautelar de la misma. independientemente de su posterior
anulacidn, en su caso, ¥ sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caracrenstrcas comunes a marca y modelo

Primera. Descripcién: Tipo de ieclado.
Segunda. Descripcion: Disposicion de las teclas alfanuméricas.

Valor de las caractertsticas para la marca y modelo
Marca «NMB», modelo RT-102.
Caracteristicas:

Primera: Combinado.
Segunda. Qwerty.

El titular de esta Resolucwn presentard, dentro del penodo fijado
para someterse al control y seguimiento de 1a produccién, declaracidn en
la que haga constar que en la fabricacion de dicho producic los sistemas
de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo, en las
mismas condiciones que en ¢l momento de la homologamon

Lo que se hace piblico para general conocimiento, )
Madnd, 13 de noviembre de 1989 —-La Directora general, Regina
Revilla Pedreira.

RESOLUCION de 13 de noviembre de 1989, de la Direc-
cion General de Politica Tecnologica, por la gue se homo-
loga una impresora, marca «lers. modelo 310, 17, fabri-
cada por «Ter Imprimantes Specialisecs», en su instalacion
industrial ubicada en Besancon {Francia)

Recibida en la Direccién General de Politica Tecnologica la solicitud
presentada por «ATycsa», con domicilio social en calle Rodriguez Marin,
92, municipio de Madnd, provincia de Madrid, para la homologacion
de una impresora, fabncada por «Ter Impnmantes Specialiseesy, en su
instalacién ubicada en Besancon (Francia);

Resuliando que por el interesado se ha presentado la documentacién
exigida por la legislacion vigente que afecta al producto cuya homologa-
cién solicita y gue el Jaboratorio «CTC Servicios Electromecanicos,
Sociedad Andnima», medianie dictamen con clave numero 4289/057/2,
v la Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad. Sociedad
Anonimar, por certificado de clave TM-ARY-1ER-IA-01 (IS), han hecho
constar respectivamente que los modelos presentados cumplen todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
125171985, de 19 de junio,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicion ha acordado 'homologar los citados productos. con la
contraseita de homologacion GIM-0358, vy fecha de caducidad el dia 13
de noviembre de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para
cada marca y upo homoiogado las que se indican a continuacion.
debiendo el interesado presentar, en su caso, los certificados de
conformidad de la produccion antes det dia 13 de noviembre de 1990.

Esta homologacion se efectiia en relacion con la disposicion que se
cita, y por tamo ¢l producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o dlsposwlon que le sea aplicable. -

El incumplimiento de cualqmera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesién de esta homologacion dard lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacion, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudleran derivarse.

3536

Caracteristicas comunes a lodas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Numero de puntos de la matriz. Unidades:
f@ XS};;unda Descripcion: Velocidad de impresion. Unidades: Caracteres
por segundo. Tercera. Descripcion: Formato de papel utilizado.
Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «ler», modelo 310, 17.
Caracleristicas: '

Pnmera: 9 x 1.
Segunda: 130.
Tercera: Continuo/discreto.




