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RESOLUCION de 13 de noviembre de 1989. de la Direc·
ción Genera/ de Po/[(ica Tecnológica. por la que se homo­
/ogaun lec/ado marca (Data General». modelo G-6488-G.
fabricado por «Fujitsu Componen! (,1,1) SDN.BHDll, en .,u
inszalaL'ión industria! ubicada en Batu Pahal Joltor (Ma­
lasia).

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la solicitud
presentada por «Data General. Sociedad Anónima», con domicilio
social en calle Condesa de Venadito, 1, municipio de Madrid, provincia
de Madrid, para la homologación de un teclado. fabricado por «Fujitsu
Component (M) SDN,BHD~), en su instalación industrial ubicada en
Batu Pahat Johor (Malasia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa·
ción solicita y que. el Laboratorio «eTC Servicios Electromecánicos.
Sociedad Anónima», mediante dictamen con clave número 4289;063, y
la Entidad colaboradora «Norcontrob>, por certificado de clave NM~DG·
lA~02. han hecho constar, respectivamente, que los modelos presentados
cumplen todas las especificaciones actualmente establccidas por el Real
Decreto 1150/1985, de 19 de junio, y Orden del Ministerio de Industria
y Energía de 23 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición ha acordado homologar los citados productos. con la
contrasena de homologación GTE~0396, y fecha de caducidad el día 13
de noviembre de 1991, definiendo como características tecoicas para
cada marca y tipo homologado. las que se indican a continuación,
debiendo el interesado presentar. en su caso, los certificados de
conformidad de la producción antes del día 13 de noviembre de 1990.

Esta homologaCión se efectúa en relación con la dispom:ión que se
cita, y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación. en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legates que
de ello pudieran derivarse,

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera, Descripción: Tipo de teclado,
Segunda, Descripción: Disposición de las teclas alfanuméricas.

Valor de las caracten'sticas para cada marca y modelo

Marca «Data General», modelo G·6488-G,

Decreto 1250/1985. de ¡9 de junio y Orden del Ministerio de Industria
y Energía de 23 de diciembre. .

Esta Dirección GeneraL de <!Cuerdo con lo establecido en la refenda
disposición, ha acordado homologar los citados productos, con la
contraseña de homologación GTE·ü394 y fecha de caducidad el día 13
de noviembre de 1991, definiendo. como características técnicas para
cada marca y lipo homologado, las que se indican a continuación,
debiendo el interesado presentar. en su caso. los certificados de
conformidad de la producción antes del día 13 de noviembre de 19QO,

Esta homologación se etectúa en relación con la disposicion que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable,

El incumplimiento de cualesquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su postenor
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de elto pudieran derivarse.

Carac,erúlicas comunes a todas las marcas y modeios

Primera. Descripción: Tipo de teclado,
Segunda. Descripción: Disposición de las teclas alfanuméricas,

Valor de las caracterúticas para cada marca y modelo

Marca (FujitsU», modelo FSK~220 A,

Caracteristicas:

Primera: Combinado,
Segunda: Qwerty,

Marca «BTC», moddo BTC-220,

Carat:tensticas:

Primera: Combinado,
Segunda: Qwerty.

El titular de esta Resolución presentará. dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción. declaración en
la que haga constar que en la fabricación de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen. como mínimo.
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Lo que se hace público para general conocimiento,
Madrid, 13 de noviembre de 1989-La Directora general. Regina

Revilla Pedreira,

Características:

RESOLUCION de l3 de noviemhre de 1989, de la Direc·
ción General de Politíca Tecnológica, por la que se horno·
toga un tubo equipado de ra,l/OS X de ánodo giratorio,
marca {(Phifips», modelo tubo ROM20 y coraza ROM 20~

ROT 206, fahricado por «Phi/ips Medi:in Systeme
GmhH», en su instalación industrial ubicada en Hamburgo
(Rl'Dlíblica Federal de Alemania).

Recibida en la Dirección General de Politica Tecnológica la solicitud
presentada por (Philips Sistemas Médicos. Sociedad Anónima», con
domicilio social en calle Martínez ViUergas. 2, municipio de Madrid.
provincia de Madrid, para la homologación de un tubo equipado de
rayos X de ánodo giratorio. fabricado por «Philips Medizin- Systeme
GmbH», en su instalación industrial- ubicada en Hamburgo (República
Federal de Alemania):

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa~

ción solicita y que el laboratorio «eTC Servicios Electromecánicos.
Sociedad Anónima», mediante dictamen con clave número 2743-M~

IE/2, y la Entidad colaboradora «Tecnos Garantía de Calidad. Sociedad
Anónima». por certificado de clave TMPSMMUL-IA~03 (GX), han
hecho constar que el modelo presentado cumple todas las especificacio~

nes actualmente establecidas por los Reales Decretos 2954/1983. de 4 de
agosto y 1165/1 Q84. de /Í C(' ,iunio,

Esta Dirección General. de acuerdo con lo establecido en la referida
di~posición ha acordado hl'lOll)lúgar el citado producto, con la contra~

seña de homologación GTli~019J. y fecha de caducidad el día 13 de
noviembre de 1991, detinicndo como características técnicas para cada
marca y tipo homologado. las que se indican a continuación, debiendo
el interesado presentar. en su caso, los certificados de confonnidad de
la producción antes del día 13 de noviembre de 1Q90,

Esta homologación Sl' efectúa en relación con la disposición que se
cita. y por tanto el producto dcberá cumplir cualquier otro Reglamento
o dIsposición que !e ~ca ;;pllCable.

El incumplimiento d,~ CU:lJesquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la '~0!1('é~i6n de esta homologación dará lugar a la

RESOLUCION de 13 de noviembre de 1989, de la Direc·
ción General de Po/(tica Tecnológica, por la Que se homolo­
gan dos teclados, marca j(FUjitSWI, modelo FSK·220 A y
marca j(BTO,. modelo BTC-220. fabricados por «Behavior
Tech Computer Corp, (BTC»), en su instalaCión industrial
ubicada en Taipei (Taiwan).

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica ia solicitud
presentada por (Fujitsu Espaila, Sociedad Anónima». con domicilio
social en calle Almagro, 40, municipio de Madrid, provincia de Madrid,
para la homologación de dos teclados, fabricados por «Behavior T¡x:h
Computer Corp, (BTC)..., en su instalación industrial ubicada en Taipei
(Taiwan);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa~

ción solicita, y que el «Laboratorio Central OfiCIal de Electrotécnia.
Sociedad Anónima». mediante dictamen con clave número 89074110 y
la Entidad colaboradora «Norconttbh>. por certificado de clave NM·FJ~
IA·07, han hecho constar, respectIvamente. que los modelos pr~sentados
cumplen todas [as especificaciones actualmente establecidas por el Real 1

Lo que se hace público para general conocimiento,
Madrid, [3 de noviembre de 1989,-La Directora general, Regina

ReviUa Pedreira,

Primera: Combinado.
Segunda: Qwerty. 2922
El titular de esta Resolucién presentará dentro del periodo fijado

para someterse al control y seguimiento de la producción. declaración en
la que haga constar' que, en la fabricación de dichos productos. los
sistemas de (,:ootrol de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.
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El titular de esta Resolución presentará dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguirr.iento de la producción, declaración en
la que haga constar que, en la fabricación de dichos productos: los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mímmo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Esta Dirección General por aplicación del apartado 5.104 del Real
Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre, por el que se aprueba el
Reglamento General de las Actuaciones del Ministerio de Industria y
Energía en el campo de la normalización y homologación. modificado
parcialmente por el Real Decreto 734/1985, de 20 de febrero, concede
la presente resolución para este equipo de especiales caracteristi<-:as
funcionales o de aplicación. en base al dictamen técnico dellaboratono,
un informe de la Empresa sobre el sistema de control de calidad
utilizado en su fabricación y las correspondientes instrucciones de
mantenimiento y utilización de equipo.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 13 de noviembre de 1989.-La Directora general Regina

Revilia Pedreira. '

Caracterúticas comunes a todas las marcas)' modelos

Primera. Descripción: Potencia eléctrica nominal. Unidades: KW.
Segunda. Descripción: Tipo de rectificaCión. Unidades: Número de

pulsos.
Tercera. Descripción: Tiempo mínimo de exposición. Unidades:

Milisegundos.

Valor de las caracterúticas para cada marca )' modelo

Marca «Philips», modelo Mammo Diagnost Ue.

Características:
Primera: 3.
Segunda: Más de 12.
Tercera: 5.

RESOLUCJON de 13 de noviembre de 1989. de la Direc·
ción General de Po/{tica Tecnológica. por la que se ho,,!o­
lago un generador de rayos X para rad/odiagnóstico m~dlco
marca «(Philips», modelo Mam!11O DIagnost ue fabricado
por (Phi/ips Medi=in SJ'ste!11e GmbH;>, en su ¡¡¡sta/ación
mdustrial ubicada en Hamburgo (Alemania).

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la solicitud
presentada p<?r (Philips Sistemas M~dicos. Socieda~ .A.nónima», c~n
domicilio SOCial en calle Martínez Vll1ergas, 2. mUDiClplO de Madnd,
provincia de Madrid, para la homologación de un.$enerad0.r ~e rayos X
para radiodiagnóstico médico. fabricado por «Phlhps MedlZln Syste~e
GmbH», en su .instalación industrial ubicada en Hamburgo (Aleman~~);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentaclOn
exigida por la legislación vigente 9ue afecta al pr.o~ucto cuya hum.ol?ga­
ción solicita y que el laboratono «eTC ServICIOs Electromecamcos,
Sociedad Anónima», mediante dictamen con clave nú1!'cro 27~3-M­
IE/l, Yla Entidad colaboradora (Tecnos Garantía de Calidad, SOCiedad
Anónima». por certificado de clave TM-PSM-MUL-IA-03(G~), h!'1n
hecho constar que el modelo presentado cumple todas las espeCIficacIO­
nes actualmente establecidas por el Real Decreto 1252/1985, de 19 de
junio, . . 1 c·da

Esta DIrección General, de acuerdo con lo estableCido en a reten
disposición ha acordado homologar el citado produc~o, con la. contra­
seña de homologación GGE-0058, Y fecha de; C~ducl~a~ el d13 13 de
noviembre de 1991, definiendo como ca~actenstlcas.tec01.c.as para. cada
marca y tipo homologado las que se indica!" a contmuaClOn, d~bIendo
el interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de
la producción antes del día 13. de novie~~re de 199~. .. ,

Esta homologación se efectua en relacJOn con la dlSposlclOn que se
cita, y por tanto el producto .deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplIcable. . .

El incumplimiento de cualquiera de las condiCIOnes fundamentales
en las que se basa la conces}ón d~ esta h0I!'0logación dará lugar a. la
suspensión cautelar de I~ mlsI!'~' .lOdependlentemen.t~ de su postenor
anulación, en su caso. y SIO perJUICIO de las responsablhdades legales que
de dIo pudieran derivarse.

El titular de esta Resolución presentará dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de .la homologación.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 13 de noviembre de 1989.-La Directora general. Regina

Revilla Pedreira.

RESOLUC/ON de 13 de noviembre de 1989. de la Direc­
ción General de Politica Tecnológica. por la que se homo­
loga un leclado, marca ((Sun Microsyslems», modelo
Tipo-4, fabricado por «KeYlronic Ltd.)J. en su instalación
industrial ubicada en Spokane y Cheney (Estados Unidos).

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la solicitud
presentada por ((Sun Microsystems, Sociedad AnónimID), con domicilio
social en paseo de La Habana, 15, municipio de Madrid, provincia de
Madrid, para la homologación de un teclado. fabricado por ((Keytronic
Ltd.», en su instalación industrial ubicada en Spokane y Cheney
(Estados Unidos);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa­
ción solicita y que el laboratorio ((CTC ServicIOS Electromecánicos,
Sociedad AnónimID), mediante dictamen con clave nú.mero 27l7-M-IE,
y la Entidad colaboradora «Norcontrol», por certificado de clave NM­
SUN-IA-OI, han hecho constar respectivamente que los modelos presen­
tados cumplen todas las especificaciones actualmente establecidas por el
Real Decreto 1250/1985, de 19 de junio, y Orden del Ministerio de
Industria y Energia de 23 de diciembre,

Esta Dirección General. de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición ha acordado homologar el citado producto, con la contra­
seña de homologación GTE-0393, y fecha de caducidad el día 13 de
noviembre de 1991, definiendo como características técnicas para cada
marca y tipo homologado, las que se indican a continuación, debiendo
el interesado presentar, en su caso, los ·certificados de conformidad de
la producción antes del día 13 de noviembre de 1990.

Esta homologación se efectú.a en relación con la disposición que se
cita, y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualesquiera de las condiciones fundamentales
en las q¡;e se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión C31:telar de la misma, independ1entemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las r-:sponsabilidades legales que
de eHo pudieran derivarse.

Características comunes de todas las marcas y modelos

Primera.. Descripción: Tipo de teclado.
Segunda. Descripción: Disposiciót:l de las teclas alfanuméricas.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca «Sun Microsystems», modelo Tipo 4.

Características:
Primer?: Combinado.
Segunda: Qwerty.

suspensión cautelar de la misma, independientemente de su postenor
anulación, en su caso. y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Características comunes de todas las marcas)' modelos
Primera. Descripción: Tensión nominal del tubo. Unidades: kV.
Segunda. Descripción: Potencia nomina! del tubo. Unidades: kW.
Tercer'J. Descripción: Tamaño nominal del foco. Unidades: mm.

Valor de las caracler(sticas para cada marca y modelo

Marca «Philips», modelo tubo ROM20 y coraza ROM 20-ROT 206.

Características:
Primera: 50.
Segunda: 3.
Tercera: 0,1 x 0,15 x 0,3.

El titular de esta Resolución presentará dentro del período fijado
para someterse al control y seguimIento de la producción, declaración en
la que haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Esta· Dirección General por aplicación del apartado 5.104 del Real
Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre, por el que se aprueba el
Reglamento General de las Actuaciones del Ministerio de Industria y
Energía en el campo de la normalización y homologación, modificado
parcialmente por el Real Decreto 734/1985, de 20 de febrero, concede
la presente Resolución para este equipo de especiales caracteristicas
funcionales o de aplicación. en base al dictamen técnico del laboratorio,
un informe de la Empresa sobre el sistema de control de calidad
utilizado en su fabricación y las correspondientes mstrucciones de
mantenimiento y utilización de equipo.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 13 de noviembre de 1989.-La Directora general, Regina

Revilla Pedreira.


