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EXPONEN

Que, una vez firmado el Convenio de Colaboracion entre el Instituto
Nacional de Empleo y fa Diputacion Regional de Cantabria el 24 de
octubre de 1989, han sobrevenido problemas por causas ajenas al mismo
que hacen, que el tiempo previsto para la terminacion de las obras v/o
servicios no sea suficiente para 1al fin. lo que daria lugar a la no
realizacion del objeto del Convenio.

ACUERDAN

Prorrogar la vigencia y validez del Convenio de 24 de octubre de
1989 hasta el 28 de febrero de 1990.

Y estando de acuerdo ambas partes con el contenido del presente
documento, y para que asi conste, y en prueba de conformidad firman
por duplicado en el lugar y fecha arriba indicado.-El Consejero de
Turismo, Transportes, Comunicaciones ¢ Industria de la Diputacion
Regional de Cantabria, Gonzalo Pideiro Garcia-Lago.-El Director
general del Instituto Nacional de Empleo. Pedro de Eusebio Rivas.

2072 CORRECCION de errores de la Resolucion de 28 de
noviembre de 1989, de la Subsecretaria. por la que se
emplaza a los interesados en el recurso contencioso-admi-
nistrative niimero 545/1989, interpuesto anfe la Sala de lo
Contencioso-Administrativo del Tribunal Superior de Justi-
cia de Madrid.

Advertido error en el texto remitido para su publicacién de la citada
Resolucion, inserta en el «Boletin Oficial del Estado» numero 300, de
fecha 15 de diciembre de 1989. pdgina 38970, se transcribe a continua-
¢ién la oportuna rectificacion:

En ef pdrrafo primero, donde dice: «.. destinados en los Servicios
Centrales del Instituto Nacional de los Servicios Centrales». debe decir:
«.. destinados en los Servicios Centrales del Instituto Nacional de los
Servicios Socialesn.

MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

2073 RESOLUCION de 13 de noviembre de 1989, de la Direc-
cion General de [ndustria, por ia que se homaologan hornos
de conveccion pare usos colectivos, categoria 111, marca
eZanussin y viwrantes, modelo base FCV/G-20-2, fabrica-

dos por «Zanussi, 8. p. A.o» en Pordenone (ltalia).

Recibida en la Direccién General de Industria la solicttud presentada
por la Empresa «Zanussi Industrial. Sociedad Anénima», con domicilio
soctal en carretera de Barcelona. kilémetro 26.550, municipio de Alcald
de Henares. provincia de Madrid. para la homologacidn de hornos de
conveccion para usos colectivos, categoria [11. fabricados por «Zanussi,
S. p. A, en su instalacién industrial ubicada en Pordenone (Italia);

Resuftando que por ¢l interesado se ha presentado la documentacién
exigida por la vigente legislacion que afecta al producto cuya homologa-
cion solicita, v que el Laboratorio «Repsol Butano. Sociedad Anénimay.
mediante dictamen técnico con clave A 89448, v la Entidad colabora-
dora ‘Bureau Veritas Espanol, por certificado de clave
MDD/1990/021/1989, han hecho constar. respectivamente, que el tipo
o modelo presentade cumplic todas las cspecificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 494/1988. de 20 de mayo. por el que se
aprucba el Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible,

Esta Direccion General. de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicton, ha resuelto homologar ¢l citado producto, con la contrasenia
de homologacién CBH-0010 definiendo come caracteristicas técnicas
para cada marca y modclos homologados. las que se indican a
continuacion. debiendo el interesado presentar, en su caso, ¢l certificado
de conformidad de la preduccian antes dei dia 13 de noviembre de 1994,

Esta homologacion se efectia en relacién con la disposicion que se
cita y por tanto, ¢l producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable.

E! incumplimiento de cualquicra de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesién de csta homologacion dard lugar a la
suspension cautelar automitica de la misma. independientemente de su
posterior anulacion. en su caso. v sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran derivarse,

Informacidn complementaria

El titular de esta Resolucién presentard, dentro del periodo fijado
para someterse al control v seguimtento de la produccion, declaracién en
la que se haga constar que. ¢n la fabricacion de dichos productos, 1os
sistemas de control de calidad utihizados se mantienen como mintmo. en
las mismas condiciones que cn ¢l momento de la hpmologacion.

El volumen util de esios aparatos ¢s de 283 dm- para los modelos
FCV/G-20-2, FCV/G-20-4. 2FM 26 By 2FM 28 B. de 144.5 dm” para
los modelos FCV/G-10-2, FCV/G-10-4. 2FM 16 B, 2FM 18 B, v de 66,3
dm” para los modelos FCV/G-6-1. FCV/G-6-3. 2FM 06 B v 2FM 08 B.

Caracteristicas conmumnes a todas fay marcds v nmodelos

Primera. Descripcion: Tipo de gas.
Segunda. Descripcion: Presién de alimentacion, Unidades: mbar.
Tercera. Descripcion: (Gasto nominal. Unidades: kW.

Valor de lus caractersiicds pard cada marea o modelo o tipo
Marca «Zanussi», modelo FCV/(G-20-2,
Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GLP.
Segunda: 7.5 18. 37.
Tercera: 60. 60. 60.

Marca «Zanussin, modclo FCV/G-20-4
Caracteristicas:

Primera; GC. GN. GLP.

Sepunda: 7,5. 18. 37.

Tercera: 60. 60. 60. !
Marca «Zanussi». modelo FOV/G-10-2
Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GLP.
Segunda: 7.5. I8 37.
Tercera: 37. 37. 37.

Marca «Zanussi». modelo FCV/G-10-4
Caracteristicas:

Primera; GC. GN. GLP.
Segunda: 7.5. 18. 37,
Tercera: 37. 37. 37.

Marca «Zanussi», modelo FCV/G-6-1.
Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GLP.

Segunda: 7.5, 18. 37

Tercera: 17. 17. 17.

Marca «Zanussi», modelo FCV/G-6-3. ¢
Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GLP.
Segunda: 7.5, 18 37
Tercera: 17. 17. 17.

Marca «Zoppas». modelo 2FM 26 B.
Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GL.P.
Segunda: 7.5. 18. 37
Tercera: 60. 60. 60.

Marca «Zoppas». modelo 2FM 28 B.

Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GLP.
Segunda: 7.5. 18. 37,
Tercera: 60. 60. 60.

Marca «Zoppas». modelo 2FM 16 B,
Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GLP.
Segunda: 7.5. 18. 37
Tercera: 37. 37. 37

Marca «Zoppas». modelo 2FM 18 B,

Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GLP.

Segunda: 7.5. 18. 37

Tercera: 37. 37, 37

Marca «Zoppas»s. modclo 2FM 06 B,
Caracteristicas;

Primera: GC. GN. GLP,



