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de Heaares, provincia de Madrid, para la homologacién de hornos de
coaveccién para usos colectivos, categoria IIi, fabricados por «Zanuassi,
§. p. A», en su instalacién industrial ubicada en Pordenone (Italia);

. Resultando que por el interesado se ha presentado 1o documentacion
exigida por la vigente legislacién que afecta al producto cuya homologa-
ciénr solicita; y que el Laboratorio de «Repsol Butano, Sociedad
Andnima», mediante diclamen técnico con clave A 89451, y la Entidad
colaboradora «Bureau Veritas Espafiols, por certificado de clave
MB.PLIW/O‘ZI/”, han hecho constar, mrmmen te, que el tipo o
m presentado cumple todas las especificaciones ente esta-
blecidas por el Real Decreto 494/1988, de 20 de mayo, por ¢l que sc
aprueba ¢l Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible,

. Esta Direccién General, de acuerdo con lo estabiecido en la referida
disposicién, ha resuelto homologar el citado 0 con la contraseiia
de homoiogacién CBH-0009, definiendo como caracteristicas técnicas
para cada marca y modelo homologado las que se indican a continua-
cién, debiendo el interesado presentar, en su. caso, ¢l centificado de
conformidad de la produccién antes del dia 13 de noviembre de 1994

Esta homologacién se efectia en relacion con la disposicién que se
cita y, por 1anto, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicidn que le sea aplicable.

incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales |

en las que se basa la concesién de esta homologacién daré lugar a la
suspension cautelar automdtica de las mismas, independientemente de

su posterior anulacién, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilida-

des legales que de ello pudieran derivarse.
Informacion complementaria
El titular de esta Resolucidn presentard, dentro del periodo fijado
someterse al control y seguimtento de la produccitn, declaracidén en
A que se haga constar que, en la fabricacién de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en lag mismas condiciones que ¢n ¢l momento de ]? homologscidn.
El volumen iitil de estos q;-ntga o8 de 283 dm los modelos
FCF/G-20, 2FC 04 ?; de 144,5-dm" para los modelos FCF/G-10, 2FC
03 B, y de 66,3 dm" para los modelos FCF/G-6 2FC (2 B.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y' modelos
Primera. Descripcion: Tipo de a& ) - .
Segunda. Descripcion: Presion de alimentacion. Unidades: mbar
Tercera. Descripeidn: Gasto nominal. Unidades: kW,

Valor de las caracteristicas para cada marca, modelo o tipo
Marca «Zanussi», modelo o tipo FCF/G-20.
Caracteristicas: _ :
Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7.5, 18, 37. :
Tercera: 30, 30, 30.

- Marca «Zoppas», modelo o tipo 2FC 04 B.

Caracteristicas: :
Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.

Tercera: 30, 30, 30.

Marca «Zanussi», modelo o tipo FCF/G-10. .
Caracreristicas: ) :
Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5, 18, 37.

Tercera: 16,5, 16,5, 16,5.

Marca «Zoppai», modeio o tipo 2FC 03 B.
Camcteristicas: )

Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7,5, 18, 37.

.Tercera: 16,5, 16,5, 16,5.

Marca «Nordton», modelo o tipo FCF/G-10.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7.5, 18, 37,
Tercera: 16,5, 16,5, 16,5,

Marca «Zanussi», modelo o tipo FCF/G-6.
Caracteristicas;

Primera: GC, GN, GLP.
- Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 8,5, 8,5, 8.5.

| exigida

. en las que s¢ basa la concesidn de esta homologacion dard

' HMA/d(G-800 llevan incorporados un armario caliente de 2 k

Marca «Zoppas», modelo o tipo 2FC 02 B.
Caracteristicas:
Primera: GC, GN, GLP. -

Segunda: 7.5, 18, 37.
Tercera: 8,5, 8,5, 8,5.

Marca «Nordton», modele o tipe FCF/G-6.
Caracteristicas: :
Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5, 18, 37.
Tercera: 8,5, 8.5, 8,5.

. Madrid, 13 de noviembre de 1989.-El Director general, por delega-
cién (Resolucién de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de
Maquinaria, Miguel Giménez de Cérdoba. :

RESOLUCION de 13 de noviembre de 1989, de la Direc-
cién General de Industria, por la que se homologan baflos
maria para usos colectivos, categoria IIl, marca «Zanussin
y_variantes, modelo base HMA/G-800, fabricados por
wZanussi, S. p. A», en Pordenone (Italic).

Recibida en la Direccién General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa «Zanussi Industrial, Sociedad Anénimas, con domicilio
social en carretera de Barcelona, kilémetro 26,550, municipio de Alcalé
de Henares, provincia de Madrid, pata la homologacion dé bafios maria
para usos colectivos, categoria I, fabricados por «Zanussi, S. p. A.», en
su instalacion industrial ubicada en Pordenone (ltalia),

Resultando que por ef interesado se ha presentado la documentacién

3 por la vigente legxslncwn que afecta al ucto cuya homologa-
cién solicita, y que el laboratorio de «R Butano, Sociedad Ano-
nima», mediante dictamen técnico con clave A 89409, y la Entidad
colaboradora «Bureau Veritas Espafiols, por certificado de clave
MDD/199(/021/89, han hecho constar, respectivaments, que ¢l tipo o
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente esta-
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_blecidas por el Real Decreto 494/1988, de 20 de mayo, por el que se

aprueba ¢l Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicion, ha resuelto homologar el citado producto, con la contrasefa
de homologacién CBB-0009, definiendo como caracteristicas técnicas
para cada marca y modelos homologados, las que se¢ indican a
continuacion, debiendo el interesado presentar, en su caso, ¢l certificado
ﬁ fgg‘formldad de la produccién antes del dia 13 de noviembre

Esta homologacion se efectia en relacidn con la disposicién que se
cita y por tanto, ¢l.producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o.disposicién que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fuinmenmITs
ugar a la
suspensidon cautelar automitica de las mismas, independieniemente de
su posterior anulacidn, en su caso, y sin perjuicic de las responsabilida-
des legales que de ello pudieran derivarse. : ’

Informacion complementaria

. El titular de esta resolucién presentard dentro del periodo fijado para

someterse al control y seguimiento de la produccién, declaracién en la

ue sc haga constar que, en la fabricacion de dichos productos; los

temnas de control de calided utilizados se mantienen como minimo, en

i ici en ¢l momento de ia homologacién.

MA/G-800, Zoppas 2KAM 0,58 y Nordton

de gasto
calorifico nominal,

.Cmcten:mjcas comunes a todas las marcas y modelos
Primera, Descripcion: Tipo de ot _ o
Segunda. Descripéién: Presion de alimentacién. Unidades: mbar.
Tercera. Descripcidn: Gasto nominal. Unidades: kW. :

Valor de las caractensticas para cada marca, modelo o tipo
Marca «Zanussi», modeto o tipo HMA/G-800.
Caracteristicas: ‘

Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7,5, 18, 17,
T : 8,16, 8,16, 8,16.

Marca «Zanussi», modelo o tipo HMS/G-800,
Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.
da: 7,5, 18, 37.
Tercera: 6,16, 6,16, 6,16.
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Mareca «Zanussi», modelo o tipo- HMS/G-400.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.
Segunda; 7,5, 18, 37.
Tercera: 267 267 2.67.

Marca «Zoppas», modelo o tipo 2 KM 05 B.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 8. 16 8,16, 8,16.

Marca «Zoppas», modelo o tipo 2KM 03 B.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 6,16, 6,16, 6,16.

Marca «Zoppas», modelo o tipo 2KM 01 B.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,3,.18, 37.
Tercera: 2,67, 2,67, 2,67.

Marca «Nordton», modelo o tipo HMA/G-800.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 8,16, 8,16, 8,16.

Marca «Nordton», modelo o tipe HMS/G-800.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 6,16, 6,16, 6,16.

Marca «Nordton», modelo o tipo HMS/G-400.

Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 2,67, 2,67, 2,67.

Madrid, 13 de noviembre de 1989.-E! Director general, por delegcion
(Resolucidn de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de
Maguinaria, Miguel Giménez de Cdrdoba.

1941 RESOLUCION de 13 de noviembre de 1989, de la Direc-
cion General de Industria, por la que se homologan
planchas encimeras de coccion para usgs colectivos, catego-
ria I, marca «Rapagds», modelo base P-85, fabricadas por

«Repagds, Sociedad Andnima, en Humanes (Madrid).

Recibida en la Direccion General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa «Rapagas, Sociedad Andnimar, con domicilio social en
carretera Fuenlabrada a Humanes, kildometro 2,500, municipio de
Humanes, provincia de Madrid, para la homologacién de planchas
encimeras de coccidn para usos colectivos, categoria IIL, fabricadas por
«Repagds. Sociedad Anoniman, en su instalacion industrial ubicada en
Humanes (Madrid);

Resultando que por el interesado se ha presentado la docurnentacién
e'uglda por la vigente legislacion que afecta al producto cuya homologa-
ci6n solicita, y que el laboratorio «Repsol Butano, Sociedad Andniman,
medianie dictamen técnico con clave A 89389, y la Entidad colabora-
dora Asistancia Técnica en Garantia de Calidad, Control ¢ Inspeccion
(ACI, S. A), por certificado de clave 89296, han hecho constar,
respectivamente, que el tipo o modelo presentade cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto 454/1988,
de 20 de mayo, por ¢l que se aprueba el Reglamento de aparatos que
utilizan gas como combustible,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicion, ha resuelto homologar el citado producto con la contrasefia
de homoloacién CBL-0028. definiendo como caracteristicas técnicas
para cada marca v modelo homoiogado las que se indican a continua-
c1dn, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado de
conformidad de la produccion antes del dia 13 de noviembre de 1994,

Esta homelogacidn se efectua en relacion con la disposicion que se
cita y, por tante, el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o dlsposmon que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesidn de esta homologacion dard lugar a la
suspension cautelar automatica de la misma, independientemente de su
posterior anulacién, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran derivarse.

Informacion complementaria

El titular de esta Resolucion presentara, dentro dei periodo fijado
para someterse al control y segmmlento de la produccién, declaracion en
la que se haga constar que en la fabricacion de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologacidn.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Tipo de gas.
Segunda. Descripcion: Presién de alimentacion. Unidades: mbar.
Tercera. Descripcion: Gasto nominal. Unidades; kW.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo o tipo

Marca «Repagas», modelo P-85.
Caracteristicas:

Promera: GC, GN v GLP.
Segunda: 7,35, 18 y 50.

Tercera: 13,10, 13,10 y 13,10.
Marca «Repagds», modelo P-57.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN y GLP. .
Segunda: 7.5, 18 y 50.

Tercera: 8,70, 8,70 y 8.70.

Madrid, 13 de noviembre de 1989.-El Director general, por delega-
cién (Resolucién de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de
Magquinaria, Miguel Giménez de Cdrdoba.

RESOLUCION de 19 de dictembre de 1989, de la Direc-
cion General de Industria, por la que se el homologa
Sfrigorifico-congelador marca «Amana», modelo
base SBDT 3520, fabricado por «Amang Reﬁzgerauon
Inrernational. Inc.», en lowa (Estados Unidos). CEC-0281.

1942

Recibida en la Direccién General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa «Frigicoll, Sociedad Anénimax, con domicilio social en
calle Blasco de Garay, sin namero, municipio de San Justc Desvern,
provincia de Barcelona, para la homologacién det fngonﬁco-congelador
fabricado por «Amana Refrigeration Inlernational, Inc.». en su instala-
cion industrial ubicada en lowa (Estados Unidos);

Resultando que por el interesado se ha presentado la docurnentacién
exigida por la vigente legislacion que afecta al producto cuya homologa-
cién solicita. vy que el Laboratorio «CTC, Servicios Electromecdnicos,
Sociedad Andnima», mediante dictamen técnico con clave 2660-M-
{E/2, y la Entidad colaboradora «Tecnos, Garantia de Calidad, Sociedad
Andnimay, por certificacion de clave TM-FRG.AMA-IA-02(AD), han
hecho constar, respectivamente, que el tipo o modelo presentade cumple
todas las espemﬁcacmnes actualmente establecidas por el Real
Decreto 2236/1985, de 5 de junio, por el que se declaran de obligada
observancia las normas técnicas sobre aparatos domésticos que utilizan
energia elécirica, desarrollado por Orden de 9 de diciembre de 1983,

Esta Direccidn General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicion, ha resuelto homologar el citado producto, con la contrasena
de homologacion CEC-0281, definiendo, como caracteristicas técnicas
para la marca y modelo homologados, las que se indican a continuacion,
debiendo el interesado presentar, en su cso, el certificado de conformi-
dad de la produccion antes del dia 19 de diciembre de 1991,

Esta homologacion se efectua en relacién con la disposicién que se
cita y, por tanto, ¢l producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o) dzsposncnon que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacidn, dard lugar a la
suspension cautelar automatica de la misma, independientemente de su
posterior anulacion, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de e¢llo pudieran derivarse.

Informacion complementaria

El titular de esta Resolucién presentard, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccién, declaracion en
la que se haga constar que, en la fabricacién de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en ¢l momento de la homologacion.



