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29960 RESOLUCION de 30 de octubre de 1989, de la Direccion
General de Industria. por la que se homolega catdera mural
de calefaccidn, categoria {Il, tipe B, marca welm,
Manauty, modelo base GLS J.14, fabricada por «ELM.

Leblanc, Sociedad Andniman, en Drancy (Francia).

Recibida en la Direccion General de Industria la solicitud presentada
.por la Empresa «Manaut, Sociedad Anénimaw, con domigitio social en

calle San Marti, sin ndmerp, municipio de Martormeles, provincia de
Barcelona, parz la homelogacion de caldera mural de caiefaccion,
categoria [ll, tipo B, fabricade por «ELM. Leblanc, Sociedad And-
nima», en su instzlacion indusirial ubicada en Drancy {Francia);

Resultando gue por el interesado se ha presentado la documentacidn
exigida por la vigente legislacién que afecta al producto cuya homologa-
cion solicita, ¥y que el «Laboratorio General D'Assaigs i
E’Investigacionsy», medianie dictamen técnico con clave 84207/133, v la
Entidad colaboradora «Bureau Veritas Espafiol», por cartificado de clave
BRC/1/990/B041/89%/2, han hecho constar, respectivamente, que ¢l tipo
o modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 494/1988, de 20 de mavo, por el que se
apruchba ef Reglamento de aparatos gue utihzan gas como combustible,

Estz Direccidn general, de acuerdo con lo establecido en a referida
disposicion, ha resuelio homelogar el citado producto, con la contresefia
de homologacion CBC-0003, definiendo ¢omo caracieristicas técnicas
para cada marca y modelo homoiogado las que se indican a continua-
cion, debiendo el interesado presentar, en su caso, el centificado de

-conformidad de la produccidn antes del dia 30 de octubre de 1991,

Esta homologacidén se efecitia en relacidén con fa disposicidn que se
cita, y por tanto, e producto deberd cumplir cualquier otro Reglamenio
o disposicign que le sea aplicabls,

El incumplimiento de cualquiera de {as condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacién dard lagar a la
suspensidn cautelar automdtica de a2 misma. independientemente de su
posterior anulacidn, en su casp, y sin perjuicic de las responsabilidades
legales que de ello pudieran dervarse.

Informacion complementaria

Ei utular de esta Resolucidn presentard, dentro del periodo filado
para someterse al control y seguimiento de la produccién, declaracion en
la que se haga constar gue, ¢n la fabricacion de dichos productos, los
sistemas de control de calidad urilizados se mantienen, como minime,
en las mismas condiciones que en el momento de k8 homolegacidn,

El gasto calorifico nominal ¢s de 19,6 KW, .

Caracteristicas comunes a todas las marcas v modelos

Primera. Descripcion: Tipo de gas.
Segunda. Descripcion: Presion de alimentacién, Unidades: mbar.
Tercera. Descripeion: Potencia nominal. Unidades: Kw.

Valor de a5 caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «e.lLm. Manaut», modelo GLS 5.14.

Caracteristicas: .

Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 8, 1R, 28/37.
Tercera: 16,2, 16,2, 16.2.

. Madnd. 30 de octubre de 1989.-El Director general, P. D. (Resolu-
cion de 15 de marzo de 1989}, el Subdirecior general de Maquinaria,
Miguel Gimeénez de Cordoba.

299681 RESOLUCION dc 30 de octubre de 1989, de la Direccicn

General de Industria, por lo que se homologa plancha
cerrada de coccign para usos colectivas, tipe Fry-Top.
categoria fl, marca «Fagor», modelo -base FTG/9050,
Jabricada por «Fagor Industrial, §. Coop.». en Ofaic
{Guipiizeoal.

Recibida en la Direccion General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa «Fagor Industrial, 5. Coop.w, con domicilio social en
barrio Sancholopetegui, sin numero, municipio de Onate, provincia de
Cuipizeoa, para la homologacion de plancha cerrada de coccion para
usos colectives, tipe Fry-Top, categoria IIl, fabricada por «Fagor
Industrial, 5. Coop», en su instalacion industrial ubicada en Onate
tGuipuzcoa):

Resultando que por ¢l interesado se ha presentado'fa documentacidn
exigida por la vigente legislacion que afecta al producto cuya homologa-
cion sohicita, v que el Eaboraterio «Repsol Butano, Seciedad Andnima»,
meadiante dictamen 1écnico con clave AR3322 y la Entidad colaboradora
«Asistencia Técnica [ndustrial, 5.A E» (ATISAE), por certificado de
clave 14/89/874-BI018 han hecho constar. respectivamente, que ¢l tipo
o modele presentade cumple todas las especificaciones actuaimente

establecidas por ¢f Real Decreto 49471988, de 20 de mayo, por el gue se
aprucba el Reglamenio de aparatos que utilizan gas como combustible,
_ Esta Direccion General, de acuerdo con [o establecido ¢n la referida
disposicitn, ha resuclio homologar i citado producto, con la contrasefia
de homelogacién CBL-00!1 definiende comno caracteristicas écnicas
para cadz marca/s, modelo/s homologado/s, las que se indican a
continuacion, debiendo ¢f interesado presentar, en su caso, el certificado
de conformidad de !a produccién antes del dia 30 de octubre de 1994.
~ Esis homologacion se efectua en relacidn con la disposicion que se
cita ¥y por {anto ¢l producto deberd cumplir cuzlquier otro Reglamento
o dispasicion gue le sea aplicable, :
El incumpiimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacién dard lugar a a
suspensidn cautelar zutomdtica de la misma, independientemente de su
posterior anulacién. en 5u caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran derivarse.

Informacion complementaria

Ei titular de esta Resofucion presentard dentro det periodo fijado
para someterse al control y segnimtento de la produccion, declaracion en
la que s¢ haga constar que, en Iz fabrcacion de dichos productos. los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minime,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologacién.

Caracteristicas comunes a lodas las marcas y modelos

Primera. Descripeidn: Tipo de gas.
Scgunda. Descripcion: Presion de alimentacidn. Unidades: mbar.
Tercera. Descripeion: Gasto nominal. Unidades: KW,

Valor de las caracteristicas pard cada marca v modele o tipo
Marca «Fagom, modelo FTG-9050.

Caracteristicas:

Primera: GC. GN. GLP.
Segunda: 7,5. 8. 37,
Tercera: 10,5, 105, 10,4

~ Madrid, 30 de octubre de 1989.-El Director general, P. D. {Resolu-
cién de 15 de marzo de 1989), 2l Subdirector general de Maquinaria,
Migue! Giménez de Cordoba.

29962 RESOLUCION de 30 de octubre de 1989, de la Direccitn
General de Industria, por la que se homologa cocing para
usas colectivos, categoria [T, marca «Fagorr. modelo base
CG-9820. fabricada puor «Fagor Industrial. Sociedad Coo-

perativas. en Dhate (Guiptizcoa).

Recibida en la Direccidn General de Industria la selicitud presentada
por la Empresa «Fagor Industrial, Sociedad Cooperativan, con domicilio
social en barrio Sancholopetegui, sin nimeroc. municipio de Ohate,
provincia de Guiplzcoa, para la homologacién de cocinz para usos
colectivos. categoria III, fabricada por «Fagor Industrial, Sociedad
Coo)pcrativa», en su instalacién industmal ubicada en Qsfate (Guipaz-
coa).

. Resuitando que por el interesado se ha presentadoe la documentacion
exigida por la vigente legislacién que afecta al producto cuya homolaga-
cion solicita y que ¢l laboratonio «Repsol Butane, Sociedad Andnimas,
mediante diciamen técnico con clave A 89330 v [a Entidad colaboradora
«Asistencia Técnica Industrial, S.A Ex» (ATISAE). por certificado de
clave [A/89/874-BIG18 han hecho constar, respectivamente, que el tipo
o modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por ef Real Decreto 49471988, de 20 de mayo. por el que se
aprueba ¢l Reglamento de aparstos que utilizan gas como combustible,

Esta Direccion general, de acuerdo con lo establecido en la refenda
disposicign. ha resuelto homologar el citado prodicto con la contrasefia
de homologacidén CBL-0018. definiendo como caracteristicas técnicas
para vada marca/s, modelo/s homologadoss, ias que se indican a
contimeacion, debiendo ¢l interesado presentar, en su caso, el certificada
de conformidad de la produccidn antes del diz 30 de ociubre de 1994,

Esta homalogacion se efectda en relacion con la disposicion gque se
cita y, por tanto, ¢l producto deberd cumplir cualquier otre Reglamento
¢ disposicion que le sca aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentalcs
en las que se basa Ia concesién de esta homologacién dard lugar a ia
suspension cautelar austomatica de la misma, independientemente de su
posterior anplacign, en su c3so, ¥ sin perjuicio de las responsabilidades
legates que de ello pudieran derivarse.

Informacidn complementaria

El titular de esta Resolucion presentard. dentro del periodo fijado
para someterse al control ¥ seguimiento de la produccion, deciaracion,
en la que se haga constar que, en fa fabricacidn de dichos productos. los



BOE ndim, 303

Martes 19 diciembre 1989

39453

sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minime,
en las mismas condiciones que «n el momento de la homologacion.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Primers. Dexcripeidn: Tipe de gas. ) _ :
Segunda. Descripcion: Presion de alimentacion: Unidades: mbar.
Tercera. Descripeion: Gasto nominal. Unidades: kW.

Valor de las caracteristicas para cada marca o modelo y tipa
Marca: «Fagor», modelo CG-9320.
Caracteristicas:

Primera; GC, GN vy GLP.
Segunda: 7,5, 18 v 37,
Tercera: 63.8, 63,8 y 63,8.

Marca: «Fagom, modelo CG-%610.

Caracteristicas:

Primera: GC, GN y GLP.
Segunda: 7.5, i8 y 37.
Tercera: 41,1, 41,1 y 41,i.

Marca: «Fagor», modelo CG-5600.

Caracteristicas:

Primera: GC, GN y GLP:
Segunda: 7.5, 18 ¥ 37,
Tercera: 31,8, 31,3 y 31,8

Marca: «Fagore, modelo CG-9410.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN y GLP.
Segunda; 7,5, 18 y 37,
Tercera: 31,9, 319 y 31,5

Marca: «Fagor», modeio CG-9400,
Caracteristicas:

Primera: GC, GN y GLP.
Segunda: 7.5, I8 y 37,
Tercera: 22,6, 22,6 y 22,6,

Marca: «Fagom, modeto CG-9200.
Caracteristicas;

Primera: GC, GN v GLP.
Segunda: 7.5, I8 y 37.
Tercera: 9.2, 9,2 v 9,2,

_ Madrid, 30 de ociubre de 1989.-El Director general, P. D. {Resolu-
cion de 15 de marzo de 1989}, el Subdirsctor general de Maguinaria,
Miguel Giménez de Cérdoba.

RESOLUCION de 30 de octubre de 1939, de lg Direccidn
General de Indusiria, por la que se homologa cocina para
usos colectivas, categoria Il marca «Repagdss, modelo
base M-140, fabricadas por «Repagds, Sociedad Andniman,
en Humanes {Madrid),

Recibida en la Direccién General de Indusinia 1a solicitud presentada
por la Empresa «Repagss, Sociedad Aronima», con domicilio social en
carretera de Fucnta‘grada a Humanes, kilometro 2.300. municipio de
Humanes, provincia de Madrid, para la homoiogacién de cocina para
usos colectivos, categoria III, fabricados por «Repagds, Sociedad And-
nimax», en su instalacidon indusirial ubicada en Humanes (Madnd);

Resultando que por e interesado se ha presentado la documentacion
exigida por la vigente legislacion que afecia al producto cuya homologa-
cidn solicita, v que el labpratorio de «Repsol Butane. Sociedad And-
nimar, mediante dictamen técnico con clave A 89379, v la Entidad
cotaboradora «Asistencis Técnica en Garantia de Calidad, Contro! e
Inspeccidny» {ACK, 5. A.), por certificado de clave 89296, han hecho
constar, respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumpie todas
las especificaciones actuaimente establecidas por el Real Decreto
49471988, de 20 de mayo, por el que se aprucba el Reglamento de
aparatos que utilizan gas como combustible, .

Esta Direccion General, de acuerdo con o establecido en la referida
disposicidn, ha resuelto homologar el citado producto. con la contraseiia
de homologacién CBL-0023, definido como caracteristicas técnicas para
cada marca ¥y modelo homologado, las que s¢ indican a continuacion,
debiendo el Interesado presentar, en su caso, el certificado de conformi-
dad de la produccion antes del dia 30 de octubre de 1994,
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_ Esta homoclogacion se efectda en relacion cor Ja disposicién que se
cita y por tante, el prodacto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o dispasictdn que le sea aplicable.

El incumpiimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que s¢ basa la concesidn de esta homologacidn dard lugar a la
suspensidn cautclar automdlica de la misma, independientements de su
Fostenor anulacion, €n su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
sgzales que de ello pudieran denvarse,

Informacion complementaria -

El titutar de esta resolucion presentard dentro del periode fijado pama
semeterse al control ¥ seguimiento de la produccidn, declaracion en la
que se haga constar que, en la fabricacién de dichos productos, los
sistemnas de control de catidad utilizados se mantienen como minime, en
las mismas condiciones que en €l momento de ia homologacidn.

Caracteristicas comunes a todas {as marcas vy modelos
Primera. Desenpeidn: Tipo de gas.
Segunda. Descripcién: Presion de alimentacion. Unidades: mbar.
Tercera. Descripoion: Gasto nominal. Unidades: kW,

Valor de las caractenisiicas para cada marca, madelo o tipe
Marca «Repagdsw, modelo o tipo M-140.
Caracteristicas:

Primeara: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5, 18, 30. '
Tercera: 50, 50, 50, :

Marca «Repagis», modelo o tipe M-94.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7,5, 18, 50.

Tercera: 36,7, 36,7, 36,7.

Marca «Repagis», modelo o tipo M-94.5.
{Caracleristicas: S
Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7,5, 18, 30.

Tercera: 28, 28, 28.

Marca «Repagase, modelo o tipo M-94-E.
Caracteristicas: -

Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7,5, 18, 50.
Tercera: 28, 28, 28,

Marca «Repagdsy, modele o tipo M-140-S.
Caracteristicas:

Primera; GC, GN, GLP.
Segunda: 7.5, 18, 50
Tercera: 41,5, 41,5, 41.5.

Marcz «Repagis». modelo o tipo M-140-E.
Caracteristicas:

Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7.5, 18, 50.
Tercera: 41,5, 41,5, 41,5 _

Madrid. 30 de octubre de 1989.-El Director general, P, D, {Resolu-
cidn de 15 de marzo de 1989), el Subdirector generzl de Maguinaria,
Miguel Giménez de Cdrdoba.

RESOLUCION de 30 de octubre de 1989, de la Direccidn
General de Industria, por la que se howmologa horno de
conveccion para usos- colectivas, categoria [I, marca
wMarenon, fabricado por «Mareno Industriale, S. p. A.». en
Mareno dit Piare {Ttafia;.

Recibida en la Direccion General de Industria la soficitud presentada
por la Empresa «Catemar Ibérica, Sociedad Anénirman, con domicilio
social en plaza de Espaa, numero 18, municipio de Madnid, provincia
de Madrid, para la homologacién de horno de conveccidn parz usos
colectivos, categoria 111, fabricado per «Mareng Industriale. 8. p. Ax. en
su instalacion ndustrial ubicada en Mareno di Piare {Italia). )

Resultando que por &l interesado s¢ ha presentado la documentacion
exigida por la vigente legislacién que afecta al producto cuya hotnologa-
cion solicita, v que ¢l laboratong «Repsol Butano, Sociedad Andniman,
mediante dictamen técnico con clave A §9352 y 1z Entidad cotzboradora
«Asistencia Téenica en Garantia de Calidad, Controf ¢ inspecciony




