
Martes 19 diciembre 1989

Madrid, 13 de diciembre de 1989.-El Subsecretario, J3.vier Matía
Prim,

MINISTERIO
DE INDUSTRIA Y ENERGIA

BOE núm. 303

RESOLUCION de 30 de octubre de 1989, de la Dirección
General de Industria, por la que se homologa la plancha
cerrada de cocción para usos colectivos, tipo «F~top)',

categon'a l/I, marca «Fagor". modelo base FTG·9100,
fabricada por «Fagor Industrial, Sociedad Cooperativa", en
Oñate (GuipÚzcoa).

Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa «Fagor Industrial, Setciedad Cooperativa»:con domicilio
social en barrio Sancholopetegui, sin número, municipio de Oñate,
provincia de Guipúzcoa, para la homologación de la plancha cerrada de
cocción para usos colectivos, tipo «Fry-top)), categoría III, fabricada por
«Fagor Industrial, Sociedad Cooperativ8», en su instalación industrial
ubicada en Oñate (Guipúzcoa);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida ~r la vigente legislación que afecta al producto cuya homologa~
ción solicita y-que el laboratorio «Repsol Butano, Sociedad Anónima»,
mediante dictamen técnico con clave A 89324 y la Entidad colaboradora
«Asistencia Técnica Industrial, S.A.E.» (ATISAE), por certificado de
clave IA/891874-BIOI8, han hecho constar, respectivamente, que el tipo
o modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 494/1988, de 20 de mayo, por el que se
aprueba el Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible,

Esta Dirección General. de acuerdo con 10 establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto con la contraseña
de homologación CBL-OO 16, definiendo como caracteristicas técnicas
para cada marca y modelo homologados, las que se indican a continua~
ción, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado de
conformidad de la producción antes del dia 30 de octubre de 1994.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran derivarse.
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Información complementaria

El titular de esta Resolución presentará, dentro del período fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar que en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo.
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Caractenstica común a la marca y modelo

Primera. Descripción: Tipo de gas.
Segunda. Descripción: Presión de alimentación: Unidades: mbar.
Tercera. Descripción: Gasto nominal. Unidades: kW.

Valor de las caractensticas para la marca. modelo y tipo

Marca: «Fagor», modelo FTG-9100.

Caracteristicas:

Primera: GC, GN y GlP.
Segunda: 7.5. 18 Y 37.
Tercera: 15,12, 15,12 Y 15,12.

Madrid, 30 de octubre de 1989.-EI Director general. P. D. (Resolu
ción de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de Maquinaria,
Miguel Giménez de Córdoba.

Madrid, 30 de octubre de 1989.-El Director general, P. D. (Resolu~

ción de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de Maquinaria,
Miguel Giménez de Córdoba.

Valor de las caractensticas para cada marca o modelo y tipo

Marca: «Fagor», modelo FTG-7100.

Caracteristicas:

Primera: OC. GN Y GLP.
Segunda: 7.5, 18 Y 37.
Tercera: 13.96, 13.96 Y 13.96.

Marca: «Fagor», modelo FTG-7050.

Caracteristicas:

Primera: OC. GN YGLP.
Segunda: 7.5. 18 Y 37.
Tercera: 6.98. 6.98 Y 6,98.

RESOLUCION de 13 de diciembre de 1989, de la Subsecre
taria, por la que se emplaza a los interesados en el recurso
eontencioso-administratil'o número 19.658 interpuesto
ante la Sala de lo Contencioso·Administrativo (Sección
Primera) de la Audiencia Nacional.

RESOLUCION de 30 de octubre de 1989, de la Dirección
General de Industria, por la que se homologa la plancha
cerrada de cocción para usos colectivos, tipo «Fry-top»,
cat~oná l/I, marca «Fagor», modelo base FTG~7100,
fabncada por «Fagor Industrial, Sociedad Cooperativa», en
Oñate (Guipúzcoa).
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Caractensticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tipo de gas. .
Segunda. Descripción: Presión de alimentación. Unidades: Mbar.
Tercera. Descripción: Gastó nominal. Unidades: KW.
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Información complementaria

El titular de esta Resolución presentará, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción. declaración,
en la que se haga constar que en la fabricación de dichos productos los
'Jistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
:n las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

R~ibido el requerimiento telegráfico del Presidente de la Sección
Primera de la Sala de lo Contencioso-Administrativo de la Audiencia
Nacional. a que hace referencia el artículo 8.2 de la Ley 62/1978, en
relación con el recurso contencioso-administrativo número \9;658
interpuesto por Francisco Mayal Otalora. contra resolución del Ministe
rio de Educación y Ciencia de 2 de noviembre de 1989. sobre no
renovación del concierto educativo del Colegio «Nuestra Señora de la
Antigua Mayol» de Toledo,

Esta Subsecretaría ha resuelto emplazar, para que puedan compare
cer ante la Sala, en el plazo de cinco días. a todos los interesados en el
procedimiento y. por tanto, legitimados para poder personarse ante la
misma.

Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa «Fagor Industrial, Sociedad Cooperativa», con domicilio
social en barrio Sancholopetegui, sin número, municipio de Oftate,
provincia de Guipúzcoa, para la hGmologación de la plancha cerrada de
cocción para usos colectivos, tipo «Fry-top», categoría III, fabricada por
«Fagor Industrial, Sociedad Cooperativ3», en su instalación industrial
ubicada en Oñate (Guipúzcoa);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya homologa
ción sohcita y que el laboratorio «Repsol Butano, Sociedad Anónima»,
mediante dictamen técnico con clave A 89325, y la Entidad colabora
dora «Asistencia Técnica Industrial, S.A.E.» (ATISAE), por certificado
de clave W89/874-BIOI8, han hecho constar, respectivamente, que el
tipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el ~eal Decreto 494/1988, de 20 de mayo, por el que se
aprueba el Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible,

Esta· Dirección general, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto con la contraseña
de homologación CBL-0013, definiendo como características técnicas
para cada marcas y modelos homologados. las que se indican a
continuación, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado
de conformidad de la producción aIJ.tes del día 16 de octubre de 1994.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran denvarse.
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