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Tercera. Descripcion: Anchura minima de los conductores. Unida-
des: mm.

.Valor de las caracteristicas para.cada marca y modelo
Marca «Tecci», modelo Grupo 2.
Caracteristicas: '
Primera: Doble cara.

Segunda: EPGCO02.
Tercera: 0,15.

El titular de esta Resolucién presentard, dentro del periodo fijado
para someterse al controt y seguimiento de la produccidn, declaracion én
la que haga constar que en la fabricacién de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como minimo en
las mismas condiciones que en ¢l momento de la homologacion.

Lo que s¢ hace piblico para general conecimiento.
P dMgdnd, 24 de julio de 1989.-La Directora gencral, Regina Revilla
edreira. .

RESOLUCION de 24 de julio de 1989, de la Direccion
General de Politica Tecnologica, por la que se homologa un
modem para lg transmision de datos, marca «Paracgme»,
modelo 3465, fabricado por «Paradyne Corp.y, en su
instalacién industrial ubicada en Florida (Estados Unidos).
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Recibida en la Direccién General de Politica Tecnoldgica 1a solicitud
presentada por «Globtek Espafia, Sociedad Andmimaw, con domicilio
social en Bravo Murillo, 297, municipio de Madrid, provincia de
Madrid, para la homologacién de un modem para la transmisién de
datos, fabricado por «Paradyne Corp.», en su iastalacidén industrial
ubicada en Florida {Estados Unidos);

Resultando que por ¢l interesado se ha presentado ia documentacién
exigida por la legislacion vigente que afecta al producto cuya homologa-
ci6n solicita y que el Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia,
mediante dictamen con clave niimero 89024056, y la Entidad colabora-
dora «Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad Andnimaw, por certificado
de clave TM-GLB-PRY-IA-OK{TT), han hecho constar que ¢l modele
presentado cumple todas las especificaciones actualmente establecidas
por ¢l Real Decreto 107071986, de 9 de mayo,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicién, ha acordado homologar los citados productos, con la
contrasefia de homologacion GMD-0107, v fecha de caducidad ¢f dia 24
de julio de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para cada
marca ¥ tipo homologado, fas que se indican a continuacién, debiendo
¢l interesado presentar, en su caso, los certificados de coaformidad de
la produccién, antes del dia 24 de julio de 1990,

Esta homologacién se efectiia en relacidn con la disposicion gue se
cita, ¥y por tanto ¢l producto deberd cumnplic cualquier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesidn de esta homologacién dard lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacion, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudicran denvarse.

Caracteristicas comiines a lodas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Presentacton fisica.

Segunda. Descripcion: Tipo de transmision. L L

Tercera. Descripeion: Protocolo/velocidad de transmisién, Unida-
des: xxx/bits/s,

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Paradyne», modelo 34635.
Caracteristicas:

Primera; Equipo independiente.
Segunda: Asincronc-sincrono/Semidipiex o diplex.
Tercera: Punto a punto/1200/2400/4800/9600/ 14400 bits/s.

Esta homologacion se efectia en relacién con la disposicidn que se
cita y, por tanto, ¢l producto deberd cumplir ademas lo establecido en
la Ley 31/1987, de 18 de diciembre, de Crdenacion de las Telecomunica-
ciones. :

El titular de esta Resolucién presentard dentro del periodo fyjade
para someterse al control y seguimiento de la produccién, declaracion en
la que haga constar que, en la fabricacidn de dichos preductos, los
sistcmas de control de calidad utilizados s2 mantiencen come minimo, en
las mismas coadiciones que en el momente de ia homologacion.

Lo que s¢ hace piblico para general conociniento.
Madrid, 24 de julic de 1989.-La Directors general, Reging Revilla
Pedreira.

RESOLUCION de 24 de julio de 1989, de la Direccion
General de Politica Tecnoldgica, por la que se homologa
una mesa para diagndstico radioldgico marca «Liebel-
Fiarsheimy», madelo Hidrajust I, fabricada por «Oec.
Diasonicss, en su instalacion industrial ubicada en Salt
Lake City (Estados Unidos). .
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Recibida en la Direccion General de Politica Tecnoldgica la solicitud
presentada por «Sonotrén Holding, Sociedad en Comanditan, cen
domicilio social en General Lopez Pozas, 20, municipio de Madrid,
provincia de Madrid, para la homologacién de una mesa para diagnés-
tico radiolégico, fabricada por «Oec. Diasonics», en su instalacion
industrial ubicada ¢n Salt Lake City (Estados Unidos), .

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentacién
exigida por 1a legislacién vigente que afecta al producto cuya homologa-
cién solicita y que el Laboratorio «CTC Servicios Electromecanicos,
Sociedad Anénima», mediante dictamen con clave pimero 2463-M.
1E/2, v la Entidad colaboradora «Bureau Veritas Espaiol, Sociedad
Anénima», por certificade de clave MDD1990/032/88E, han hecho
constar que el modelo presentado cumple todas las especificaciones
actualmente establecidas por el Real Decreto 1249/19835, de 19 de junio,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicién, ha acordado homologar los citados productos, con la
contrasena de homologacién GME-0139, y fecha de caducidad el dia 24
de julio de 1991, definiendo, como caracteristicas técnicas para cada
marca y tipo homelogado, las que se indican a continuacién, debiendo
el interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de
la produccion, antes del dia 24 de julio de 19%0. = :

Esta homologacion se efectiia en relacién con la disposicion que se
cita, y por tanto el producto deberd cumplir cnalquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable. . .

El incumplimiento de cualguiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacion dard lugar a ia
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacida, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripeion: Tipo de mesa, i

Segunda. Descripcién: Distancia tablero-pelicula. Unidades: mm.

Tercera. Desplazamiento del tablero y trendelenburg. Unidades:
mm/grados.

Valor de las caracteristicas pard cada marca y modelo
Marca «Liebel-Flarsheim», modelo Hidrajust IIL
Caracteristicas:

Primera; Telemandada,
Segunda: 60. )
Tercera: 1(633), t{303), L.t.(20°).

El titular de esta Resolucién presentari, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccién, declaracion en
la qgue haga constar que en la fabricacién de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como minimo €n
las mismas condiciones que en ¢l momiento de la homologacidn.

Lo que se hace publico para general conocimicnta. . .
Madrid, 24 de julio de 1989.—-La Directora general, Regina Revilla
Pedreira.

RESOLUCION de 24 de julic de 1989, de la Direccion
General de Industria, por Ia que se modifica la de 27 de
Julio de 1987 que homolpga ﬁ{gonﬁms congeladores,
marea «Zanussin, modelo F 350775 Sy variantes, fabrica-
dos por wibelsa, Sociedad Andniman.

Vista la solicitud presentada por la Empresa «Ibelsa, Sociedad
Anénimay, ¢n la que solicita Ia modificacion de la Resolucion de fecha
27 de julio de 1987, por la que se homologan frigorificos congeladores,
marca «Zanussi» y variantes, modelo base F 350/75 §;

Resultando que mediante Resoluciones de fecha 29 de febrero
de 1988, 18 de abril de 1988 y 26 de junio de 1989, se procediC 2
modificar la citada Resolucién en ¢! sentido de incluir nuevas marcas ¥
modelos en dicha homologacion; '

Resultando que la modificacién que se pretende consiste €O el
cambio de planta de fabricacién, asi como en la inclusién de una nueva
marca ¥ madelo en dicha homologacién; .

Resultando que %2 Entidad colabomadora «Bureau Veritas Espafich
por certificado de clave MDI/1990/025/89 considera satistactoria [2
auditoria dei sistema de control de calidad tntegrade en ¢l proceso 4e
fabricacién de los aparatos amparados por esta Resolucion, llevada &
cabo en lz planta de Fuenmayor (La Rioja);
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