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Resolución de fecha 20 de julio de' 1987. por la que se IlOmologan sIete
pantallas. marca «Hewlett Paekard», modelos HP700/92, HP700/94,
HP700/22, HP700/41, HP700/43, HP700/71 y HP700/44, sean aplica
bles a los modelos HP700/72, HP700/73 HP700/45 TI-928 y
HP700/32; "

Resultando que las caracteristicas, especificaciones y parámetros de
los nuevos modelos no supone una variación sustancial con respecto a
los modelos homologados•

. ~isto_ el Real Dec!eto 1250/1985, de 19 de junio, y la Orden del
Mmlsteno. de ~ndustna y Energía de 23 de diciembre de 1985, . "

Esta Dirección General ha resuelto modificar la Resolución de 20 de
julio de 1987, por la que se homologan las pantallas, marca «Hewlett
Packard», modelos HP700/92, HP700/94, HP700/22, HP700/41,
HP700/43, HP700/71 y HP700/44, con la contraseña de bomologación
GPA-0362, para incluir en dicha homologación los modelos de pantallas
cuyas características técnicas son las siguientes:

Marca «Hewlett Packard», modelo HP700/72.
Características:
Primera: 14.
Segunda: Alfanumérica.
Tercera: Monocroma.

Marca «Hewlett Packard», modelo HP700/73.
Características:
Primera: 14.
Segunda: Alfanumérica.
Tercera: Monocroma

Marca «Hewlett Packard», modelo HP700/45.

Características:
Primera: 14.
segunda: Alfanumérica.
Tercera: Monocroma.
Marca «Hewlett Packard», modelo TI-928.
Caraeteristicas:
Primera: 14.
Segunda: Alfanumérica.
Tercera: Monocroma.

Marca «Hewlett Packard», modelo HP700/32.
Características:
Primera: 14.
Segunda: Alfanumérica.
Tercera: Monocroma.

Lo que se hace público para general conocimiento.
M~d, 26 de junio de 1989.-La Directora general, Regina Revilla

Pedrelra.

23184 RESOLUCION de 26 de junio de 1989. de la Dirección
General de Politica Tecnológica. por la que se homologa
una imp~'!S0ra marca ((Víctor». modelo VP 30 D,jabricada
por «Fu}ltsu [sotee Ltd.», en su instalación indUStrial
ubicada en Fukushima (Japón) y por ((Fujitsu España.
Sociedad Anónima», en su instalación industrial ubicada
en Málaga (España).

Recibida en laD~ónGeneral de Política Tecnológica la solicitud
~ntada por".«:Qrgan~ión Tecoica Empresarial, Sociedad Anó
mm~, con dl?mlclho social en calle Torrelaguna, 123-125, municipio de
Madnd, proVIncia de Madrid. para la homologación de una impresora
fabricada por «Fujitsu Isotee Ltd.», en sU instalación industrial ubicada
en Fukushima (Japón), y por «Fujitsu España Sociedad Anónima» en
su instalación industrial ubicada en Málaga (España); ,

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentación exigida por la legislación vigente que afecta al producto
cuya homologación solicita y que el Laboratorio Central Oficial. de
E1~tecnia, mediante informe técnico con clave 87114187, y la
EntIdad colaboradora «Tecnos Garantía de Calidad, Sociedad Anó
nima», por certificado TM-FJ-FI-IA-02 (IS), y la Entidad colaboradora
ATISAE. por certificado de clave IA-81{696/2465. han hecho constar
respectivamente que los modelos presentados cumplen todas las especi
ficaciones actualmente establecidas por el Real Decreto 1251{1985
de 19 de junio, '

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referidil
disposición, ha resuelto homologar los citados productos, con la
contraseña de homologación GIM.0302, Vfecha de caducidad del día 26
de junio de 1991, definiendo, como características técnicas para cada
marca y modelo homologado. las que se indican a continuación,

debiendo el interesado presentar, en su caso, los certificados de
confonnidad de la producción, antes del día 26 de junio de 1990.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita, y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caractensticas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripción: Número de puntos de la matriz. Unidades:

(a x b).
Segunda; Velocidad de impresión. Unidades: Caracteres por

segundo.
Tercera: Formato de papel utilizado.

Valor de las caracterfsticas para cada marca y modelo

Marca «Víctoro, modelo VP 30 D.

Características:
Primera: 12 x 24.
Segun... 270.
Tercera: Continuo/discreto.

E! titular de esta Resolución presentará. dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que haga constar que en la fabricación de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como mínimo en
las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 26 de junio de 1989.-La Directora general, Regina Revílla

PedreinL

,.-" .
RESOLUCION de 26 de junio de 1989, de la Dirección
General de Política Tecnológica, por la que se homologan
dos impresoras marca «Víctor», modelos VP 20 D y VP 21 D.
fabricadas por «Fujitsu lsOlee lid.», en su instalación
industrial ubicada en Fukushima (Japón) y por ((Fujitsu
España. Sociedad Anónima>;, en su instalación industrial
ubicada en Málaga (España).

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la solicitud
presentada por «Organización Técnica Empresarial, Sociedad Anó
nima», con domicilio social en calle Torrelaguna, 123-125, municipio de
Madrid, provincia de Madrid~ para la homologación de dos impresoras
fabricadas por «Fujitsu !sotec Ltd», en su instalación industrial ubicada
en Fukushima (Japón), y por «Fujitsu España. Sociedad Anónima», en
su instalación industrial ubicada en Málaga (España);

Resultando Que por parte del interesado se ha presentado la
documentación exigida por la legislación vigente que afecta al producto
cuya homologación solicita y que el Laboratorio Central Oficial de
Electrotecnia, mediante informe técnico con clave 87114186. y la
Entidad colaboradora «Tecnos Garantía de Calidad, Sociedad Anó
nima», por certificado TM-FJ-FI-IA-02 (IS). y la Entidad colaboradora
ATISAE, por certificado de clave IA-87/696/2465, han hecho constar
respectivamente que los modelos presentados cumplen todas las especi
ficaciones actualmente establecidas por el Real Decreto 1251/1985, de
19 de junio,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar los citados productos, con la
contraseña de homologación GIM.0288, y fecha de caducidad del día 26
de junio de 1991, definiendo, como características técnicas para cada
marca y modelo homologado, las que se indican a continuación,
debiendo el interesado presentar, en su caso, los certificados" de
conformidad de la producción, antes del día 26 de junio de 1990.
. Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se

Clta. y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de eUo pudieran derivarse.

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Número de puntos de la matriz. Unidades:
(a x b).

Segunda. Descripción: Velocidad de impresión. Unidades: Caracteres
por segundo.

Tercera. Descripción: Fonnato de papel utilizado.
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23187VaJor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca «Victo!», modelo VP 20 D.

Caracteristicas:
Primera: 12 x 24.
Segunda: 162.
Tercera: Continuo/discreto.

Marca «Victont, modelo VP 21 D.

Caracteristicas:
Primera: 12 x 24.
Segunda: 162.
Tercera: Continuo/discreto.
El titular de esta Resolución presentará, dentro del periodo fijado

para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que haga constar que en la fabricación de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como mínimo en
las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

1..0 que se hace público para general conocimiento
Ml.ldrid, 26 de junio de 1989.-La Directora generaL Regina Revilla

Pedretra.

23186 RESOLUClON de 26 de junio de 1989, de la Dirección
General de Política TeclUJlógica, por la que se homologa
una pantalla marca «Tu/ip». modelo C3G9709jOO4, fabri
cada por «Phi/ips E/ectranic Industries (Taiwan), ud.», en
su instalación industrial ubicada en Taoyuan (Taiwan).

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la solicitud
presentada por «Tulips Computers España, Sociedad Anónima», con
domicilio social en calle Marqués de Monteagudo, 15, municipio de
Madrid, provinCia de Madrid, referente a la solicitud de homol~ción
de una pantalla fabricada por «PhHips Electroníc Industries (T3.lwan),
Ltd.», en su instalación industrial ubicada en Taoyuan (Taiwan);

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentación exigida por la legislación vigente que afecta al producto
cuya homolopción solicita y que el Laboratorio General de Ensayos y
de InvestigaCIón, mediante informe -con clave 86944, la Entidad colabo
radora «Tecnos Garantía de Calidad, Sociedad Anónima», por certifi
cado de clave TMPCHPElAOITP, han hecho constar, respectivamente,
que el ~odelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
estableadas por el Real Decreto 1250/1985, de 19 de junio, y Orden del
Ministerio de Industria y Energía, de 23 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha acordado _homologar los citados productos, con la
contrasc;ña de homologación GPA.0383, y fecha de caducidad el día 28
de septtembre de 1990, definiendo como características técnicas para
cada marca y tipo homologado, las que se indican a continuación,
debiendo el in~ presentar, en su caso, los certificados de
confonnidad de lapioducción, antes del día 28 de septiembre de 1989.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita, y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que ·le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caractensticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Diagonal del tubo-pantaUa. Unidades: Pulga
das.

Segunda. Descripción: Presentación en pantalla.
Tercera. Descripción: Coloración de pantalla.

Valor de las características para cada marca r modelo

Marca «TuJip», modelo C3G9709/004.

Caracteristicas:
Primera: 14.
Segunda: Alfanumérica/gráfica.
Tercera: Policroma.

El titular de esta Resolución presentará dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
l~ que haga constar qu,:, en 13: .fabricación de dichos productos, los
SIstemas de control de caltdad utthzados se mantienen como mínimo en
las mismas condiciones que en el momento de la homologación. '

Lo que se hace público para general conocimiento.
M~drid, 26 de junio de 1989.-La Directora general, Regina Revilla

Pedrelra.

RESOLUCION de 24 de julio de 1989. de la Dirección
General de Política Tecnológica, por la que se homologa un
monitor de vigilancia intensiva de pacientes. marca «Mei».
modelo 2330. fabricado por «Marquette Electronics 1ne.».
en su instalación industrial ubicada en Milwaukee (Estados
Unidos).

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la solicitud
presentada por «General Electric CGR España, Sociedad Anónima», con
domicilio social en calle Hierro, 1, municipio de Torrejón de Ardoz,
provincia de Madrid, para la homologación de un monitor de vigilancia
intensiva de pacientes, fabricado por «Marquette Electronics Inc.», en su
instalación industrial ubicada en Mitwaukee (Estados Unidos);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa
ción -solicita y que el Laboratorio «CTC Servicios Electromecánicos,
Sociedad Anónima», mediante dictamen con clave número 2511-M·
IE/3, Yla Entidad colaboradora «Tecnos Garantía de Calidad Sociedad
Anónnlla». por certificado de clave TMGEMEIlA04AE, han hecho
constar que el modelo presentado cumple todas las especificaciones
actualmente establecidas por el Real Decreto 1231/1983, de 20 de abril,

Esta Dirección General, de acuerdo con 10 establecido en la referida
disposición, ha acordado homologar los citados productos, con la
contraseña de homologación GMO-o158, y fecha de caducidad el día 24
de julio de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para cada
marca y tipo homologado las que se indican a continuación, debiendo
el interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de
la producción antes del día 24 de julio de 1990.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse. .

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Funciones paramétricas.
Segunda. Descripción: Número de canales.
Tercera. Descripción: Protec("ión contra bisturies eléctricos.

Valor de las caraetensticas para cada marca y modelo

Marca «Mei», modelo 2330.

Características:
Primera: Electrocardiografia (ECO). frecuencia cardiaca (Fe), tempe

ratura (T), presión C02-C02, frecuencia de respiración (FR).
Segunda: Tres.
Tercera: Sí.

. El titular de esta Resolución present.ará, dentro del período fijado
para -someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Lo- que se hace público para general conocimiento.
Madrid. 24 de julio de 1989.-La Directora general, Regina Revilla

Pedreira.

RESOLUCION de 24 de julio de 1989, de la Dirección
General de Política Tecnológica, por la que se homologan
dos tubos equipados de rayos X de ánodo giratorio marca
«Eimac», modelo tubo A-185 y Coraza B-15DR, fabricados
por «VarianjEimac Sal! Lake». en su instalación industrial
ubicada en Salt Lake Cíly (Estados Unidos).

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la solicitud
presentada por '«Sonotrón Holding. Sociedad en Comandita» con
dom~ci~o social en General López Pozas. 20-22, municipio de M~drid,
provtnoa de Madrid, para. la homologación de dos tubos equipados de
rayos X de ánodo giratorio, fabricados por ,«VarianjEimac Sah Lake»
en su instalación industri3:1 ubicada en Salt Lake Oty (Estados Unidos);

Resultando que por el mteresado se ha presentado la documentación
e~~gida J?O.f la legislación vigente que afecta al p~~ueto cuya homologa
Clon sohClta v que el Laboratono <<eTC SenrtCtOS Electromecánicos
Sociedad An6nima», mediante dictamen con cJave número 2463~M~
IE/4, Y la Entidad colaboradora «Bureau Veritas Español, Sociedad
Anónima», por certificado de cJave MDD1990/032/88-F, han hecho
constar que el modelo presentado cumple todas las especificaciones
actualmente establecidas por los Reales Decretos 2954/1983, de 4 de
agosto, y 1265/1984, de 6 de junio.


