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Resolucidn de fecha 20 de julic de 1987, por [z que se nomnlogan siete
pantallas, marca «Hewlett Packards, modelos HP700/92, HPT0/94,
HP700/22, HP700/41, HPT00/43, HP700/71 v HPHX)/44, sean aplica-
bles a los modelos HP700/72, HPTXY73, HP70/45. T928 y
HP700/32, :

Resultando que las caracteristicas, especificaciones y parimetros de
los nusvos modelos no supone una variacién sustancial con respecto a
los modelos homologados,

Visto el Real Decreto 125071985, de {9 de junio, ¥ la Orden del
Ministerio de Industeia y Energia de 23 de diciembre de 1985, -

Esta Direccibn Generat ha resuelto modificar la Resolucion de 20 de
julio de 1987, por la que se homologan tas pantailas, marca «Hewlett
Packard», modelos HP700/92, HP700/94, HP700/22, HP700/41,
HPTC/43, HP700/71 ¥ HP70(/44, con la contrasefia de nomologacion
GPA-01362, para incluir en dicha homologacion los modelos de pantallas
cuyas caracteristicas técnicas son las siguientes:

Marca «Hewlett Packard», modelo HP700/72.
Caracteristicas: :
Primera: 14,

Sesunda: Alfapumérica.

Tercera: Monocroma,

Marca «Hewlet; Packards, modelo HPTO0/73.
{aracteristicas:

Primera: 14. )

Segunda: Alfanuménca.

Tercera: Monocroma.

Marca «Hewlett Packards, modelo HP70G/45.
Caracteristicas:

Primera: 14. :

Segunda: Alfanumérica,

Tercera: Monocroma.

Marca «Hewlett Packardn, modelo T1-928.
Caracteristicas:

Primera: 14. o

Segunda: Alfanumérica.

Tercera: Monocroma.

Marca «Hewlett Packard». modeio HP700/32,
Caracteristicas:

Primera: 14.

Segunda: Alfanumérica.

Tercera: Monocroma.

Lo que se hace publico para general conocimiento.
Madrid, 26 de junio de 1989.~La Directora general. Regina Revilla
Pedreira,

RESOLUCION de 26 de jumio de 1989, de la Direccion
General de Politica Tecnoldgica. por la gue se homologa
una impresorg marca «Victors, modelo VP 30 D, fabricada
por «Fufitsu Isotec Lid», en su instafacion indusirial
ubicada en Fukushima (Japon) y por «Fujitsu Espadq,
Sociedad Angnima», en su instalacion industrial ubicada
en Mdlaga (Esparia).

23184

Recibida en la Direccion General de Politica Tecnolégica la solicitud
presentada  por - «Organizacién Técnica Empresarial, iedad And-
nimas. con domicilio social en calle Torrelagana, 123-125, municipio de
Madnd. provincia de Madrid, para la homologacion de 4na impresora
fabricada por «Fujitsu Isojec Lid.», en sit instalacidn industrial ubicada
en Fukushima (Japén), ¥ por «Fujitsu Espana, Sociedad Andnima», en
su instalacién industnial ubicada en Malaga (Espana);

Resultando que por parte del interesado se hz presentado la
documentacicn exigida por la legislacidn vigente que afecta a! producto
cuya homologacidn solicita y que el Laboratorio Central Oficial de
Electratecnia, mediante informe téenico con clave 87114187, v la
Entidad colaboradors «Tecnos Garantia de Calidad. Sociedad Ano-
pimas, por certificado TM-FI-FI-]A-02 (IS}, ¥ 12 Entidad colaboradora
ATISAE, por certificado de clave [A-87/696/2465, han hecho constar
respectivamente gue los modelos presentados cumplen todas Jas espegi-
ficaciones actualmente establecidas por €1 Real Decreto 125171985,
de 19 de junio, )

. Esta Direccién General, de acuerdo con o establecido en la referida
dispesicidn, ha resuelic homolopar los citados productos, con la
contrasedia de homolegacién GIM.0302, v fecha de caducidad del dia 26
de junio de 1981, definiende, como caracteristicas técnicas para cada
marca ¥ modelo homologado, las gque se indican a continuacidn,

deblendo &1 interesadio presemtar, en su caso, los certificadas de
conformidad de la produccién, antes del dia 26 de junio de 1990.

Esta homologacién se efectia en relacion con ta disposicion que s¢
cita, y por tanto el producto deberd cumplit cualquier otro Reglamento
o disposicion que Je sea aplicable. o

El incumplimiento de cualguiera de las condiciones fundameniales
en las que se basa In concesién de esta homologacion daré lugar a 1a
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posienior
anulacion, en su ¢aso, ¥ sin perjuicio de las responsabilidades legaies que
de eflo pudieran derivarse.

Caractertisticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera, Descripeion: Numero de puntos de la matriz. Unidades:
(axb). .
Segunda: Velocidad de impresion.

segundo. -
Tercera; Farmato de papel utilizado,

Valor de las caractertsticas pare cada marca y modelo

Marca «Victors, modeto VP 30 D

Caracteristicas:

Primera: 12 x 24,

Segunda: 270. )

Tercera: Contnuo/discreto.

El titular de esta Resolucién presentard, dentre del periodo fijado
para someterse al control ¥ seguimiento de iz produccidn, declaracion en
la que haga conmstar que en la fabricacion de dichos productos los

sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como minimo en
las mismas condiciones que en el momento de '2 homologacidn.

Unidades: Caracteres por

Lo que se hace pabiico general conocimiento. . )
Madrid, 26 de junio de 1989.-Lz Directora general, Regina Revilla

RESOLUCION de 26 de junio de 1989, de fa Direccion
General de Politica Tecnolggica, por la que se Aomologan
dos impresoras marca «Victors, modelos VP 20 D y VP 21 D,
Jabricadas por «Fujitsu [sotec Lidy, en su instalacion
Industrial ubicada en Fukushima (fapon) y por «Fujitsu
Espafa, Sociedad Andniman, en su insialacion industrial
ubicada en Midlaga (Esparia).

23185

Recibida en la Direccidn General de Politica Tecnoldgica la soheitud
presemiada por «Organizacién Técnica Empresarial, Sociedad And-
nima», con domicilic social en calle Torrelaguna, 123-125, municipio de
Madrid, provincia de Madrid, para {a homologacion de dos impresoras
fabricadas por «Fujitsu Isolec Lid.», en su instalacion industrial ubicada
en Fukushirna {Japén), P/ por «Fujitsu Espafia, Sociedad Andnimas, en
su instalacion industrnial ubicada en Malaga (Espafia),

Resullande gque por pane del interesado se ha presentado la
documentacidn exigida por Ia legislacion vigente que afecta al producto
cuya homologacion solicita y gue & Laboratorio Central Oficial de
Electrotecnia, mediante informe técnice con clave 871141386, vy la
Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad Angd-
nima», por certificade TM-FJ-FI-1A-32 (IS), y la Entidad colaboradora
ATISAE, por certificado de clave IA-87/696/2465, han hecho constar
respectivamente gue los modelos presentados cumplen (odas las especi-
ficaciones actualmente establecidas por el Real Decreto 125171985, de
19 de junic,

Esta Direccion General, de acuerdo con o establecide en la referida
disposicién, ha resuelto homologar los citados productos, con la
contrasefia de homologacion GIM.0288, vy fecha de caducidad del dia 26
de junio de 199!, definiendo, como caracteristicas téenicas para cada
marca ¥ modelo homologado, las que se indican a continuacion,
debiendo el interesado presentar, en su caso, los certificados. de
conformidad de ia produccidn, antes det dia 26 de junio de 1990,

Esta homologacidn se efectia en relacion con la disposicion gue se
cita, y por tanto el producto debera cumptlir cuaiguicr otro Reglamento
o disposicidn que l¢ sea aplicable. :

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se hasa la concesidn de esta homaologacion dard lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientements de su posterior
anulacion, en su caso, vy sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de eflo pudieran derivarse.

Caracleristicas comures a todas las marcas v Meodelos

Primera. Descripeion: Nimere de puntos de la matriz. Unidades:
{a x b). ' ’
Segunda. Descripcidn: Velocidad de impresion. Unidades: Caracteres

por segundo. .
Tercera. Descripeién: Formato de papel utihizado.
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Vaior de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Victors, modelo VF 20 D
Caracieristicas:
Primera; 12 x 24,

Segunda: 162,
Tercera; Continug/discreto.

Marca «Victors, modelo VP 21 D,
Caracteristicas:
Promers: 12 x 24.

Segunda: 162.
Tercers: Continuo/discreio.

El titular de esta Resolucidn presentard, dentro del periodo fijado
para someterse al controf v seguimienio de la produgcion, declaracién en
la que haga constar gue en la fabricacidn de dichos productos os
sistemas de contro! de calidad utitizados se mantienen como minimo en
las mismas cundiciones que en el momento de {a homologacion.

Lo que se hace piblico pars peneral conocimiento.
P cd?‘ftgdnd, 26 Ge junic de 198%.~La Directora genernl, Regina Revilia
tir- N

23186 RESOLUCION de 26 de junio de 1989, de la Direccion
General de Politica Tecnologica, por fa que se homologa
una pantalia marce «Tufips, modelo CIGI?G2/004, fabri-
cada por «Philips Electronic Industries (Taiwan), Ltd.», en

su instalacidn industrial ubicada en Taoyuan (Taiwan}.

Recibida en la Direccidn General de Politica Tecnoldgica la solicitud
presentada por «Tulips Computers Espadla, Socicdad Andmimas, cen
domicilio social en calle Marqués de Monteagude, 15, municipio de
Madrid, provinciz de Madrid, referente a la solicitud de homologacidn
de una pantalla fabricada por «Fhilips Electronic Indusinies {Taiwan},
Lid.», en su instalacién industrial vbicadz &n Taoyuan (Taiwan);

Resultande que por parte dei interesade se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacion vigente %ufe afecta al producto
cuya homologacién solicita y que el Laboratorio Geperal de Ensayos v
de Investigacidn, medianie informe con clave 86944, ia Entidad colabo-
radora «Tecnos Garantfa de Calidad, Sociedad Andnima», por certifi-
cado de clave TMPCHPEIAQITP, han hecho constar, respectivamente,
que €]l modelo presentado cumnple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 1250/1985, de 19 de junio, y Orden def
Ministeric de Industria v Energia, de 23 de diciembre de 1985,

Esta Direccién Generel, de acuerdo con lo sstablecido en la referida
disposicién, ha acordado. homologar los citados productos, con i2
contrasefia de homologacién GPA.0383, y fecha de caducidad el dia 28
de septiembre de 1990, definicndo como caracteristicas técnicas para
cada marca y tipo homologado, las gue se indican a continuacién,
debiendo el in O preseniar, en su caso, Jos certificados de
conformidad de Ia produccion, antes del dia 28 de septiembre de 1989

Esta homologacién se efectina en refacién con la disposicidn que se
cita, ¥ por 1anto ¢l producto debera cumplir cualguier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable.

El incumplimiento de cuglquiera de las condiciones fiundamentales
en las que se basa la concesidn de ¢sta homologacion dard fugar a la
suspensidn cautelar de la misma. independientemente de su posterior
anulacién, en su caso, y sin petjuicio de las responsabilidades legales que
de clio pudicran denrvarse.

Caracteristicas comuneés a todas las marcas ¥ modelos
Primera. Descripcion: Diagonal del tubo-pantalia. Unidades: Pulpa-
das

Segunda. Descripcién: Presentacion en pantalla.
Tercera. Descripcidn: Coloracion de pantalla,

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Tulips, modeio CIGO709/004.
Caracterisiicas: :

Primera: i4.
Segunda: Alfanumnérica/grafica.
Tercera: Policroma,

El titujar de esta Resolucién presentard dentro del periodo fijade
para semeterse al control y seguimiento de la produccion, declaracion en
la que haga comstar que, en ja fabrcacidon de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como minimo, en
las mismas condictones gue en ¢l momento de ia homologacion.

Lo gue se hace piblico para general conocimiento.
dM:_xdnd, 26 de junio de 1989 -La Directora general. Regina Revilla
Pedreira.

RESOLUCION de 24 de juliv de 1989, de la Direccidn
General de Politica Tecnologica, por la que se bomo!oi? un
monitor de vigilancia infensiva ae pacientes, marea «Meis,
maodele 2330, fabricado por «Marquette Electronics Inc.»,
© en su instalacion industrial ubicada en Milwaukee (Estados
Unidos). -

Recibida en la Direccidn General de Politicz Tecnologics 1a solicitud
presentada por «General Electric CGR Espafia, Sociedad Angaimas, con
domicilio social en calle Hierro, 1, municipic de Torrejon de Ardoz,
provincia de Madrid, para la homologacién de un monitor de vigilancia
intensiva de pacicntes, fabricado por «Marquette Electronics Inc.s, en su
instalacién industrial ubicada en Milwaukee (Estados Unidosh

Resuttando que por ef interesado se ha presentado la documentacion
exigida por 1a legislacion vigente que afecta al producte cuya homologa-
citn solicita y que &l Laboratorio «CTC Servicios Electromecénicos,
Sociedad Anonimaw», mediante dictamen con clave agmero 2311-M-
IE/3, vy 1a Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad Sociedad
Anénima», por certificado de clave TMGEMEHAO4AE, han hecho
constar que ¢ modelo presentado cumple todas las especificaciones
actualmente establecidas por ¢ Reat Decreto 123171983, ce 20 de abril,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establemido en la refernida
disposicién, ha acordade homologar los citados productos, con la
contraseia de homologacion GMO-0158, y fechs de caducidad el dia 24
de julic de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para cada
marcs ¥ tipo homologado las gue se indicap a continuacidn, debiendo
el interesado presentar, en su caso, los centificados de conformidad de
la produccitn antes del dia 24 de julio de 1990,

homologacién se efectiia en relacién con fa disposicion que se
cita v, por tanto, ef producto deberd cumplir cuaiquier otro Reglamento
o disposicifm que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualguiera de !as condicionss fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacion dard fugar a la
suspension cautelar de fa misma, independientemente de su posterior
anulacidn, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de elio pudieran derivarse, .

23187

Caracterfsticas comunes a todas las marcas ¥ modelos

Primera. Descripeion: Funciones parameétricas.
Segunda. Descripcion: Nimero de canales, o
Tercera. Descripcion: Proteccidn contra bisturies eléciricos.

Valor de las caracteristicas para cada marca v modelo
Marca «Mein, modelo 2330,
Caractcristicas:
Primera: Electrocardiografia (ECG). frecuencia cardiaca (FC), tempe-
ratars (T), presion CO2-CO2, frecuenciz de respiracidn (FR).

Segunda: Tres.
Tercera: Si,

El titular de esta Resolucion presentars, dentro del perfodo fijado
parma someterse al control y seguimienta de la produccidn, declaracion en
ia que haga constar que, en la fabricacién de dichos productes, los
sisternas de comtrol de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homelogacién.

Lo que se hace piblico parz general conocimiento. ) )
Madrid, 24 de julic de 1989.-La Directora general, Regina Revilla
Pedreira.

RESOLUCION de 24 de juliv de 1989, de la Direccidn
General de Politica Tecnoideica, fa gue se homologan
dos tubos qugmdos de ravos X dr dnodo giratorio marca
«Eimacy, modelo twbo A-185 v Coraza B-1530H, fabricados
por eVarian/Eimac Salt Laken», en su instalacion industriaf
ubicada en Salt Lake City (Estados Unidos).

23188

Recibida en la Direccién General de Politica Tecnoldgica ja solicitad
preseatada por «Sonotrén Holding, Sociedad en Comanditas, con
domicilio social en General Lopez Pozas. 20-22, municipio d¢ Madrid,
provincia de Madrnid, para la homologacién de dos 1ebos equipados de
rayos X de inodo giratonio, febricados por «Varian/Eimac Salt Lakes,
e su instalacion industrial ubicada en Salt Lake City {Estados Unidos);

_Resuliando que por el interesado se ha presentado la documentacion
cxigida por la legislacion vigente quc afccta al producto cuyz homologa-
cidn salicita v que ¢! Laboratorio «CTC Servicing Electromecanicos,
Sociedad Anonimawn, mediante diclamen con clave nimero 2463-M-
IE/4, y la Entidad colaboradora «Bureau Veritas Espaiol. Sociedad
Anénimar, por certificado de clave MDIDx990/032/88-F, han hecho
coostar que ¢l modelo presentade cumpic todas las especificaciones
actuaimente astablecidas por los Reales Decrejos 2654/1983, de 4 de
agosto, ¥ 1265/1984, de 6 de junio,



