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. Esta homologacién s efectiia en refacion con la disposicion que se
¢iia, y por tante ¢l producto deberd cumptir cualquier otro Reglamento
o disposicitn que le sea aplicable.

incumplimiento de cuaiquicra de 1as condiciones fundamentales
en las que se basa la concesidn de esta homologacién dard Jugar a la
suspension cautelar de la misma. independientemente de su posterior
anulacidn, en su caso, y sin perjuicio de las responsabitidades legales que
de eflo pudicrap derivarse.

INFORMACION COMPLEMENTARIA

El ttular de esta Resolucion presentars, dentro del periodo fijado
i)aﬁ someterse al control y mienta de la produccin, declaracidn en
a que se haga constar que exn la fabricacion de los productos los sisternas
de control de calidad utilizados s¢ mantienen, como minime, en las
mismas condiciones que en 2| momento de la homologacion.

El modelo MG 10 dispone de una caldera de vapor con un gaste
neomunal de 16,3 kW,

El volutnen ini de estos aparatos ¢s de 144 metros cabicos, para los
?gd%os MG 18 vy RG 10, y de {75 metros cibicos, para el modelo

Caracteristicas comunes a (odas las marcas y modelos
Primera: Descripeion: Tipe de g:s .
Segunda: Descripeidn: Presion de alimentacidn. Unidades: mbar.
Tercera; Descripeion: Gasto nominaj. Unidades: k'W.

Valor de las caracteristicas para cada marca o modeio y tipo
Marca «Lainox», modele MG-10,
Caracteristicas;
Primera: GC, OGN, GLP.

Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 36, 36, 36.

Marca «Lainoxs, modelo RG-10.
Caracteristicas:

Segunda: 7.5, 18, 37.

Tercera: 19,7, 19,7, 19,7,

Marca «Lainoos, modelo PG-10.
Caracieristicas:

Dot 96 G017
Tercera: 19‘,7’, 1§,7, i9,7.

Madrid, 24 de julio de 198%.-El Director general, P, I3, el Subdirec-
tor general de Maquinaria {Resolucién de 15 de marzo de 1989}, Miguel
Giménez de Cordoba.

RESGLUCION de 24 de julic de 1989, de la Direccion
General de Industria, por {a gue se homologa horno de
conveccidn para wsos colectives, categoria I, marca «Lai-
noxy, fabricade por elainox, Sris, en Vittorio Veneto
(TV) {ftalia).

Recibida en la Direccidn General de Indusiria 1a solicitud presentada
por {a Empresa «Frigicoll, Sociedad Andnima», con domicilio social ea
Blasco de Garay, sin niimero, municipio de Sant Just Desvern, provin-
cia de Barcelona, para la homol?gacifm de horno de conveceion para
usos industniales, categoria 1[I, fabricado por «lainox, Sril», en su
instafacién industrial ubicada sn Vittorio Veneto (TV) {Italia).

Resultando que por ¢l interesado se ha presentado |a documentacion
exigida por la vigente legislacion que afecta a los producios cuya
bomologacién solicita y que e Laboratorio «Repsol Butano, Sociedad
Andnirmas, medianie dictamen técnico con clave A 89318, v 1a Entidacd
colaboradora «Bureau Veritas Espafiobs, por ceruficado de clave
BRC/1/990/B018/89/2, han hecho constar respectivamente gue los
modelos presentados cumplen todas fas especificaciones actualmente
establecidas por ei Real Decreto 494/1988, de 20 de mavo, por ¢l que se
aprueba el Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible,

ta Direccidn General, de acuerdo con o establecido en la referida
disposicidn, ba resuelio homologar ¢l citado producto, con la contraseiia
de homoicgacién CBH-0002, definiendo como caracteristicas técnicas
para cada marca ¥ modelo homologado as gue se indican a continua-
cion, debiendo ei interesado presentar, en su caso, los certificados de
conformidad de la produccion zntes det dia 24 de julio de 1994,

Esta homologacién se efectiia en relacidn con la dispasicidn que se
cita, y por tanto lot productos deberdan cumplir coalquier atro Regla-
mente o dispesictén que le sea aphicabie.

El incumplimients de cualguiera de las condiciones fundamentales
en [as que s& basa la concesidn de esta homologacion dard lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacidn, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales gue
de ¢lle pudicran derivarse.
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INFORMACION COMPLEMENTARIA

El titular de esta Resolucidn presentard, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccitn, declaracion en
la que st haga constar quc en 1z fabricacion de dichos productos los
sistemas de control de cahidad atitizades se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologacion.

El modele MG 05 dispone de vna caldera de vapor cor un gasio
nominal de 16 kW,

El volumen Atil de estos aparatos es de 68 metros cibicos, para los
g:oudgéos MG 03 ¥ RG 03, v de 92,5 metros cubicos, para el modelo

Caracteristicas comunes 2 todas las marcas y modelss
Primera: Descripcion: Tipo de gas. . _
Segunda: Descripeién; Presion de alimentacion, Unidades: mbar,
Tercera: Descripeion: Gasto nominal, Unidades: kW,

Valor de las caracteristicas para cada marca ¢ modelo v gy
Marca «bainox», modelo MG 05.
Caracteristicas:
Prmera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5, 18, 37
Tercera: 25, 25, 25.

Marca «Lainox», modelo RG 05,
{aracteristicas:
Primera: GC, OGN, GLP.

Segunda: 7,5, 18, 37,
Tercera: 5, 9. 9,

Marca «Lainox», medelo PG 03,
Caracteristicas;
Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5, 18, 37.
Tercera: 9, 9, 9.

Madrid, 24 de julio de 1989.-E! Director general, P. D., el Subdirec-
tor general de Magumarnia (Resolucion de 15 de marzo da 1989}, Miguel
Giménecz de Cérdoba.

21308 RESOLUCION de 24 de julio de 1989, de la Direccidon

General de Politica Tecnoldgica, por la que se homologa
una impresora marca «Mannesmann Tallys, modeio
MT-81, fabricada por «Shinwa Digital Industry Co. Lid.»,
en su instalacion industrial ubicada en Saitama (Japon).

Recibida en la Direccion General de Politica Tecnoitgica la solicitud
presentada por «Grupo de Sociedades de Informética, Socledad Ant-
nima», coa domicilio social en calle Ramirez de Arellano, sin ndmero,
municipio de Madrid, provincia de Madrid. para la homologacion de
una-impresora, fabricada por «Shinwa Dagita! Industry Co. Lid.s, en su
instalacion industrial ubicada en Saitama {Japon); ,

Resultando que por el interesado se ha presentado la documeniacion
exigicla por la legislacion vigente que afecta al producio cuya homologa-
cién solicitz vy gue el aLaboratorio CTC Servicios Electromecanicos,
Sociedad Anénimaw, mediante dictamen con clave 2522-M-IE/2, vy la
Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad Ané-
piman», por certificado de clave TMSDISHWIAZ (IS). han hecho
constar, respeciivamente, que los modelos presentados cumplen todas
las especificaciones aciualmente establecidas por &f Real Decreto
1251/1985, de |9 de junio, . ] ]

Esta Direccién General, de acuerdo con lo estabiecido en la referida
disposicién, ha acordado homologar el citado producto, con la contra-
sefta de Fomologacion GIM-0347 v fecha de caducidad el dia 24 de julio
de 1991, defintende como caractaristicas écnicas para cada marca ¥ tpo
homoiogado las que se indican a continuacion, debiendo el interesado
presentar, en su <aso, jos certificados de conformidad de 1a produccién
antes del dia 24 d» julio de 9% . o

Esta homologacion se efectia on relacién con la disposicién que se
¢ita, y por tanio, e producta deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicabie. .

E! incumplimienio de cuaiquiera de las condiciones fundamentales
en ias que se basa {a concesidn de esta homologacidn dard higar a la
suspensidn cauteiar de iz misma, independientemente de su posicnior
anulacion, en su caso, y sin perjuicio de fas responsabilidades legales que
de clic pudicran denvarse.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera: Descripcidn: Namero de puntos de la matriz. Unidades:
{a x b} .

Segunda: Deseripeion: Velocidad de impresion. Unidades: Caracteres
por segundo. L. "

Tercera: Descripcion: Formato de papel utilizado.
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Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Mannesmann Tafly», modelo MT-81.
Caracteristicas:

Segunda; 155,
Tercera: Continuo/discreto,

El titular de esta Resolucidn presentard, dentro del pericdo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccion, declaracion,
en la que haga constar gue en la fabricacién de dichos producios los
sisternas de control de calidad utilizados se marntienen, como minime,
en las mismas condiciones que en el momenio de la homologecion.

Lo que s¢ hace piblico pare general conocimiento,
Madrid, 24 dc julio de 1989.-La Directora general, Regina Revilla
Pedreirs.

21309 RESOLUCION de 24 de julic de 1989, de la Direccion

General de Polttica Tecnologica, por la que se homologa un
teclado marca «Qlivettiv, models KBD-2512, fabricado por
«Cherry Mikroshalter, GmbHy, en su instalacion industrial
wbicada en Auverbach (R. F. Alermana)}.

Recibida cn la Direccidn General de Politica Tecnologica ia solicitud
presentada por «Hispano Olivetti, Sociedad Andaimas {con domicilio
social en ronda de la Universidad, 18, municipio de Barceiona,
provincia de Barcelona), para la homologacion de un teclado, fabricado
por «Cherry Mi ter, GmbH», cn su instaiacén industrial ubicada
en Auverbach (R. F. Alemana), .

Resuitando que por el interesado se hea presentado la documentacién
cxigida por la legislacidn vignw que afecia sl producto cuya homologa-
cibn solicita y que ¢l Laboratorio Central Oficial de teCILA,
mediente dictamen con clave £9064190, ¥ la Entidad colaboradora
«Bureau Veritas Espafiol, Socieded Andnunaw, por certificado de clave
BRC1990B053892, hecho constar, respectivamente, que los mode-
los presentados cumplen todas las especificacionss actualmente estable-
cidas por ¢l Resl Decreto 1250/1985, de 19 de junio, v la Orden del
Ministerio de Industria y Energla de 23 de diciembre de 1383,

Esta Direccién Genersl, de acuerde con lo establecido en la referida
disposicién, ha acordado bomelogar el citado prducto con la conim-
seha de homojogacion GTE-0390 y fecha de caducidad el dia 24 de julio
de 1991, definizndo como caractesisticas técnicas para cada marca y tipo
homologado las que se indican a continuacién, debiendo el interesado
presentar, en su ¢aso, los centificados de conformidad de la produccicn
anies del dia 24 de julio de 1990. i )

Es1a homologacion sc efectiia en relacién con la disposicién que se
cita, y por tanto, £1 producto deberd cumpiir cuaiquicr otre Eeglamento
o disposicidn que ic sea aplicable, )

El incumplimienio de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que s¢ basa la concesion de esta homologarién dard lugar a ka2
suspensién cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacitn, €n su caso, ¥ sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caracteristicas comunes g iodas {25 marcas y modeles

Primera: Descripcidn: Tipo de teclado. )
Segunda: Descripcion; Dnsposicion de las teclas alfanuméricas,

Valor de las caracterssticas para cada marca y modelo
Marca «Olivemnis, modeia KBD-2812.
Caracteristicas:
Primera: Combinada.
Segunda: Qwerty.

F! titafar de esta Resolucidén preseptard, dentro del periodo fijado
para someterse al control v seguimiento de la producoon, declaracion en
la que haga constar que en la fabricacidn de dichos productas los
sistemas de control de calidad utilizados s¢ mantienen, ¢omo minimo,
¢n las mismas condiciones que ¢n el momento de la homologaci¢n.

Lo que s¢ hace piiblico para general conocimiento. _ .
Madrid, 24 de julio de 1989.-La Direciora general, Regina Revilla
Pedreira.

21310 RESOLUCION de 24 de julio de 1989. de la Direccidn
General de Politica Tecnologica, por la gue se homologa
una pantalla marca « Wang». modelo MON-1640. fabri-
cada por «Wang Laboratories Iide, en su instaigcion

industrial ubicada en Taoyuan Hsien (Tarwan).

Rectbida en la Direccién General de Polftica Tecnologica la solicitud
presentada por «Wang Espana. Sociedad Andniman. con domicilic
social en auopistz Barajas, kilometre 13, municipio de Madrid,

provincia de Madnd, para la homologacién de una pantalla, fabricada
por «Wanﬁ Laboratories Lid.», en su insialacién indusirial ubicada en
Taoyuan Hsien {Taiwan}.

Resultando que por el imeresado se ha presentado lz documentacidn
exigida por la legislacidn vigente que afecta al producio cug homologa-
cion solicita, ¥y que el Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia,
mediante dictamen con clave 89064014, v la Entidad colaboradora
«Norcontre!, Spciedad Andnimar, por certificado de clave NM-WAN-
1A-01, han hecho constar, respectivamente, que los modelos presentados
cumpien todas las especificaciones actualmente establecidas por el Real
Decreio 125071985, de 19 de junio, g Orden del Minisierio de Industria
v Energia de 23 de diciembre de 1985,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicion, ha acotdado homologar los gitados preductos con la
comrasefia de homologacién GPA-0606, v fecha de caducidad ¢l dia 24
de julio de 1991, definiendo como caracteristicas 1écnicas parz cada
marca v uipo homologado las que se indican a continuacion, debiendo
¢l interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de
la produccion antes del dia 24 de julio de 1950 .

Esta homologacién se cfectda en relacion con Ia disposicién que se
cita, ¥ por 1anto ¢l producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o dispoesicion gue le sea aplicable.

El incumphmiento de cualguierz de las condiciones fundamentales
en Ias que se basa la concesidn de esta homologacién dard lugar a la
suspension causelar de la misma. independientemente de su posterior
anulacion, en su caso, y sin perjuicic de las responsabilidades legales que
de elip pudieran denvarse, ’

Caracteristicas comunes @ todas las marcas v modelos
da Primera: Descripeion: Diagonal dei tubo-pantalla. Unidades: Puiga-
5.
Segunda: Descripcién: Presentacion en pantalla.
Tercera: Descripeion: Coloracion de pantalia.

Valor de las caracteristicas para cada marca v modelo
Marca «Wang», modelo MON-1840,

Caracteristicas: -
Primera: 16.

Segunda: Alfanumérica.
Tercera: Monocroma.

E} utular de esta Resolucion presentard, dentro del periedo fijado
para someterse al control y sepuimiento de la produccidén, declaracion en
lz gue haga constar que en ja fabricacidn de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienan. como minimo,
en las mismas condiciones que en ef momento de Ia homologacidn.

Lo que s¢ hace publico para general conocimienio.
PEdM;dnd. 24 de julio de 1989.-La Directora general, Regina Revilla
reira.

RESOLUCION de 24 de julio de 1989, de la Direccidn
General de Politica Tecnoldgica, por la que se homologa un
teclado marca «Fuacit», olo TWIST 4440, fabricado por
«Facit, Ab.x, en su instalacion indusirial ubicada en
Orsaner {Suecia).
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Reribida en la Direccidn General de Politica Tecnolégica fa solicitud
presentada por «Facit, Sociedad Anénimax {con domicilio social en calle
Nuidez Morgado, 3, municipio de Madrid, provincia de Madrid), para la
homologacién de un tectado, fabricado por «Facit, Ab.», en su instala-
cion industrial ubicada en Orsatter (Suecia); .

Resultando que por ¢l interesade se ha presentado la documentacion
axigida por iz legisiacién vigente que afecta af producto cuya homologa-
cién solicita y que ef Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia,
mediaate dictamen con clave E850540074, y la Entidad colaboradora
«Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad Anénimaw, por certificado de
clave TMFACFACIAQDI TP, han hecho constar, respectivamente, que 1os
modelos presentados cumplen todas las especificaciones actualmente
establecidas por of Real Decreto 1250/1985, de 19 de junio, y la Orden
del Ministerio de Industria y Energia de 23 de diciernbre de 1985,

Esta Direcrién General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicién, ha acordado homologar el citado producio con ia contra-
sehzde homologacién GTE-(389 vy fecha de caducidad el dia 24 de jubo
de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para cada marca v tipo
homologado las que se indican a continuacién, debiendo el interesado
preseatar, €n su caso, 10s ¢ os de conformidad de la produccion
antes del dia 24 de julio de 1990,

Esta homologecidn se efectia en relacion con Iz disposicion que se
citz, ¥ por tanto, cf producte deberd cumplir cualguier otro Reglamento
o disposicion que & sea aplicable,



