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. Esta homologacién s efectiia en refacion con la disposicion que se
¢iia, y por tante ¢l producto deberd cumptir cualquier otro Reglamento
o disposicitn que le sea aplicable.

incumplimiento de cuaiquicra de 1as condiciones fundamentales
en las que se basa la concesidn de esta homologacién dard Jugar a la
suspension cautelar de la misma. independientemente de su posterior
anulacidn, en su caso, y sin perjuicio de las responsabitidades legales que
de eflo pudicrap derivarse.

INFORMACION COMPLEMENTARIA

El ttular de esta Resolucion presentars, dentro del periodo fijado
i)aﬁ someterse al control y mienta de la produccin, declaracidn en
a que se haga constar que exn la fabricacion de los productos los sisternas
de control de calidad utilizados s¢ mantienen, como minime, en las
mismas condiciones que en 2| momento de la homologacion.

El modelo MG 10 dispone de una caldera de vapor con un gaste
neomunal de 16,3 kW,

El volutnen ini de estos aparatos ¢s de 144 metros cabicos, para los
?gd%os MG 18 vy RG 10, y de {75 metros cibicos, para el modelo

Caracteristicas comunes a (odas las marcas y modelos
Primera: Descripeion: Tipe de g:s .
Segunda: Descripeidn: Presion de alimentacidn. Unidades: mbar.
Tercera; Descripeion: Gasto nominaj. Unidades: k'W.

Valor de las caracteristicas para cada marca o modeio y tipo
Marca «Lainox», modele MG-10,
Caracteristicas;
Primera: GC, OGN, GLP.

Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 36, 36, 36.

Marca «Lainoxs, modelo RG-10.
Caracteristicas:

Segunda: 7.5, 18, 37.

Tercera: 19,7, 19,7, 19,7,

Marca «Lainoos, modelo PG-10.
Caracieristicas:

Dot 96 G017
Tercera: 19‘,7’, 1§,7, i9,7.

Madrid, 24 de julio de 198%.-El Director general, P, I3, el Subdirec-
tor general de Maquinaria {Resolucién de 15 de marzo de 1989}, Miguel
Giménez de Cordoba.

RESGLUCION de 24 de julic de 1989, de la Direccion
General de Industria, por {a gue se homologa horno de
conveccidn para wsos colectives, categoria I, marca «Lai-
noxy, fabricade por elainox, Sris, en Vittorio Veneto
(TV) {ftalia).

Recibida en la Direccidn General de Indusiria 1a solicitud presentada
por {a Empresa «Frigicoll, Sociedad Andnima», con domicilio social ea
Blasco de Garay, sin niimero, municipio de Sant Just Desvern, provin-
cia de Barcelona, para la homol?gacifm de horno de conveceion para
usos industniales, categoria 1[I, fabricado por «lainox, Sril», en su
instafacién industrial ubicada sn Vittorio Veneto (TV) {Italia).

Resultando que por ¢l interesado se ha presentado |a documentacion
exigida por la vigente legislacion que afecta a los producios cuya
bomologacién solicita y que e Laboratorio «Repsol Butano, Sociedad
Andnirmas, medianie dictamen técnico con clave A 89318, v 1a Entidacd
colaboradora «Bureau Veritas Espafiobs, por ceruficado de clave
BRC/1/990/B018/89/2, han hecho constar respectivamente gue los
modelos presentados cumplen todas fas especificaciones actualmente
establecidas por ei Real Decreto 494/1988, de 20 de mavo, por ¢l que se
aprueba el Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible,

ta Direccidn General, de acuerdo con o establecido en la referida
disposicidn, ba resuelio homologar ¢l citado producto, con la contraseiia
de homoicgacién CBH-0002, definiendo como caracteristicas técnicas
para cada marca ¥ modelo homologado as gue se indican a continua-
cion, debiendo ei interesado presentar, en su caso, los certificados de
conformidad de la produccion zntes det dia 24 de julio de 1994,

Esta homologacién se efectiia en relacidn con la dispasicidn que se
cita, y por tanto lot productos deberdan cumplir coalquier atro Regla-
mente o dispesictén que le sea aphicabie.

El incumplimients de cualguiera de las condiciones fundamentales
en [as que s& basa la concesidn de esta homologacion dard lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacidn, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales gue
de ¢lle pudicran derivarse.
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INFORMACION COMPLEMENTARIA

El titular de esta Resolucidn presentard, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccitn, declaracion en
la que st haga constar quc en 1z fabricacion de dichos productos los
sistemas de control de cahidad atitizades se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologacion.

El modele MG 05 dispone de vna caldera de vapor cor un gasio
nominal de 16 kW,

El volumen Atil de estos aparatos es de 68 metros cibicos, para los
g:oudgéos MG 03 ¥ RG 03, v de 92,5 metros cubicos, para el modelo

Caracteristicas comunes 2 todas las marcas y modelss
Primera: Descripcion: Tipo de gas. . _
Segunda: Descripeién; Presion de alimentacion, Unidades: mbar,
Tercera: Descripeion: Gasto nominal, Unidades: kW,

Valor de las caracteristicas para cada marca ¢ modelo v gy
Marca «bainox», modelo MG 05.
Caracteristicas:
Prmera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5, 18, 37
Tercera: 25, 25, 25.

Marca «Lainox», modelo RG 05,
{aracteristicas:
Primera: GC, OGN, GLP.

Segunda: 7,5, 18, 37,
Tercera: 5, 9. 9,

Marca «Lainox», medelo PG 03,
Caracteristicas;
Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5, 18, 37.
Tercera: 9, 9, 9.

Madrid, 24 de julio de 1989.-E! Director general, P. D., el Subdirec-
tor general de Magumarnia (Resolucion de 15 de marzo da 1989}, Miguel
Giménecz de Cérdoba.

21308 RESOLUCION de 24 de julio de 1989, de la Direccidon

General de Politica Tecnoldgica, por la que se homologa
una impresora marca «Mannesmann Tallys, modeio
MT-81, fabricada por «Shinwa Digital Industry Co. Lid.»,
en su instalacion industrial ubicada en Saitama (Japon).

Recibida en la Direccion General de Politica Tecnoitgica la solicitud
presentada por «Grupo de Sociedades de Informética, Socledad Ant-
nima», coa domicilio social en calle Ramirez de Arellano, sin ndmero,
municipio de Madrid, provincia de Madrid. para la homologacion de
una-impresora, fabricada por «Shinwa Dagita! Industry Co. Lid.s, en su
instalacion industrial ubicada en Saitama {Japon); ,

Resultando que por el interesado se ha presentado la documeniacion
exigicla por la legislacion vigente que afecta al producio cuya homologa-
cién solicitz vy gue el aLaboratorio CTC Servicios Electromecanicos,
Sociedad Anénimaw, mediante dictamen con clave 2522-M-IE/2, vy la
Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad Ané-
piman», por certificado de clave TMSDISHWIAZ (IS). han hecho
constar, respeciivamente, que los modelos presentados cumplen todas
las especificaciones aciualmente establecidas por &f Real Decreto
1251/1985, de |9 de junio, . ] ]

Esta Direccién General, de acuerdo con lo estabiecido en la referida
disposicién, ha acordado homologar el citado producto, con la contra-
sefta de Fomologacion GIM-0347 v fecha de caducidad el dia 24 de julio
de 1991, defintende como caractaristicas écnicas para cada marca ¥ tpo
homoiogado las que se indican a continuacion, debiendo el interesado
presentar, en su <aso, jos certificados de conformidad de 1a produccién
antes del dia 24 d» julio de 9% . o

Esta homologacion se efectia on relacién con la disposicién que se
¢ita, y por tanio, e producta deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicabie. .

E! incumplimienio de cuaiquiera de las condiciones fundamentales
en ias que se basa {a concesidn de esta homologacidn dard higar a la
suspensidn cauteiar de iz misma, independientemente de su posicnior
anulacion, en su caso, y sin perjuicio de fas responsabilidades legales que
de clic pudicran denvarse.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera: Descripcidn: Namero de puntos de la matriz. Unidades:
{a x b} .

Segunda: Deseripeion: Velocidad de impresion. Unidades: Caracteres
por segundo. L. "

Tercera: Descripcion: Formato de papel utilizado.



