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Segunda: Descripción: Presentación en pantalla.
Tercera: Descripción: Coloración de pantalla.

Valor de las caraetensticas para cada marca)' modelo
Marca «Samtro1\». modelo se 431 E.

Características:
Primera: 14.
Segunda: Alfanumérica/gráfica.
Tereera: Policroma.

El titular de esta Resoluci~n presentará dentro del período fijado
para someterse al control y seguImtento.de la producción, declaración en
li:l que haga constar que. en la fabricación de dichos productos, los
sIstemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo
en las mismas condiciones Que en el momento de la homologación. •

Lo que se hace público para general conocimiento.
Ml;idrid. 24 de julio de 1989.-La Directora general, Regina Revilla

Pedretra.

RESOLUCION de 24 de julio de 1989. de la Dirección
General de Industria. por la que se homologa horno de
convección para usos colectivos, categoría ¡lI, marca «Lai·
nox», fabricado pt)r «Lainox, s.r.l.», en Vittorio Venero
(TV). Italia.

Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa «Frigicoll, Sociedad Anónima», con domicilio social en
~lasco de Gafay, sin número, municipio de Sant Just Desvem, provin­
ct.a de Barcelona, para la homologaaón de horno de convección para
usos colectivos. categoría lli,. fabricado por «l.ainox, S.r,llt, en su
instalación industrial ubicada en Vittorio· Veneto (TV), Italia;

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la vigente legislación que afeclll al producto cuya homologa­
ción.solicita y que el Laboratorio «Repsol Butano, Sociedad Anónima»,
mediante dictamen técnico con clave A 89319, y la Entidad colabora­
dora «Bureau Ventas Español», por certificado de clave
BRC/t/99O;B018/89/2, han hecho constar, res¡x,ctívamente, que el tipo
o modelo presentado cumple ,todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 494/1988, de 20 de "",yo, por el que se
aprueba el Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible,

Esta Dirección General. de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición,. ~ resuelto homologar el citadoprodueto, con la contraseña
de homologaCión CBH-üOO1, definiendo como ·caracteristicas técnicas
para cada marca y modelo homolopdo las que se indican a continua­
ción, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado·de
conformidad de la ¡>rodueción, antes del dia 24 de julio de 1994.
. Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se

Cita. y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o dis~sición gue le sea aplicable.

El mcumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
Sus~slón cautt:lar automática de la misma, independientemente de su
postenor anulación, en su caso., "1 sin perjuicio deJas responsabilidades
legales que de ello pudieran derivarse.

INFORMAOON COMPLEMENTARIA

El titular de esta Resolución presentará dentro del período fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación .de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

El volumen útil de estos aparatos es de lOO dm3.

Caracterfsticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción; Tipo de gas.
Segunda. Descripción; Presión de alimentación. Unidades: mbar.
Tercera. Descripción: Gasto nominal Unidades: kw.

Valor de las características para cada marCa y modelo

Marca ~ox», modelo RG 07.

Características:
Primera: GC, GN, GLP.
Seguuda: 7,5, 18. 37.
Tercera: 16.25, 16,25, 16,25.

Madrid, 24 de julio de 1989.-EI Director general, P. D. (Resolución
de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de Maquinaria, Míguel
Giménez de Córdoba.

21305 RESOLUCION de 24 de julio de 1989. de la Dirección
General de Po[{ttca Tecnológica. por la que se homologa un
teclado. marca «Philips». modelo KB-IJ84 I/PH, fabricado
por «Ácer lncorporated», en su instalación industrial ubi­
cada en Hsinchu (Taiwán).

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la solicitud
presentada ~r «Philips Ibérica, S. A. E.», con domicilio social en calle
Martínez Villergas, 2. municipio de Madrid, provineia de Madrid, para
la homol~ción de un teclado, fabricado por «Acer Incorporated», en
su inS1aÜlClón industrial ubicada en Hsinchu (Taiwán);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
e~da J?O! la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa­
ClónsoliCita y que el Laboratono «CTC Servicios Electromecánicos.
Sociedad Anónima», mediante dictamen con eiave 267(}'M-lE, y la
Entidad colaboradora «Tecnos Ganuttía de Calidad, Sociedad Anó­
nim"", por certificado de clave TVTElACERlAO ITP, han hecho
constar, respectivamente, que los modelos presentados cumplen todas
las espec:ifiCaciones actUalmente establecidas por el Real Decreto
1250/1985, de 19 de junio, y Otden del Ministerio de Industria y Energia
de 23 de diciembre de 1985,

E$ta Diteceión General, de aeuerdo con lo estahlecido en la referida
disposición, ha acordado homologar los citados productos, con la
con~ña de homologación GTE-0388 y fecha de caducidad el día 24
de Julio 4e 1991, defuriendo como características técnicas para cada
~ y tIpo homologado. las que se indican a continuación, debiendo
el mteresado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de
la produ<:eión, antes del día 24 de julio de 1990.
. Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se

CIta y, portanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la'co~ón ~esta hOlpologación dará lugar a la
suspenSlón cautelar de lamtS~ mdependientemente de su posterior
anulación:, en su caso, y sin peIjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Deseripeión: Tipo de teclado.
Segunda. Descripción: Disposición de las teclas alfanuméricas.

Valor de las caracterfsticas para cada marca y modelo
Marca «Philips», modelo KB-084 1tpH.
Características;
Primera: Combinado.
Segunda: Qwerty.

El titular de esta Resolución presentará dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguinuento de la producción, declaración en
~ que baga constar que,. en la .~bricación de ~chos productos, los
51stemas fle control ~ calidad utilizados se mantIenen, como mínimo,
en las rmsmas ~ndiC1ones que en el momento de la homologación.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 24 de julio de 1989.-La Directora general, Regina Revilla

Podreua.

RESOLUCION de 24 de julio de 1989. de la Dirección
General de Industria, por la que se homologa horno de
convección para usos colectivos, categoría I/I, marca «Lai-
nox». fabricado por «Lainox. S.r.l.», en Vittorio Veneto
(TV) (Italia).

Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa úrigicoll, Sociedad Anónima», con domicilio social en
Blasco de Gafay, sin número, mutiicipio de Sant JustDesvern, provin­
cia de Barcelona. para la homologación de horno de convección para
usos industriales.. categoría lII, fabricado por «1ainox, S.r.l.», en su
instalación industrial ubicada en Vittorio Veneto (TV) (Italia).

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la vigente legislación que afecta a los productos cuya
homologación solicita r que el Laboratorio d.epsol Butano, Sociedad
Anónima», mediante dictamen técnico con clave A89317, y la Entidad
colaboradora «Bureau Verltas Español», por certificado de clave
BRC/I/990/B018/89/2, han hecho constar respectivamente que los
modelos presentados cumplen todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 494/1988, de 20 de mayo, por el que se
aprueba tI Reglamento de aparatos que utilizan gas corno combustible,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homolog3! el citado producto, con la contraseña
de homologación CBH.;.(X)()3,· définiendo como características técnicas
para cada marca y tipo homologado, las que se indican a continuación,
debiendo el interesado presentar, en su caso, los certificados de
conformidad de la producción antes del día 24 de julio de 1994.
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. Esta homologación se efectúa en relación con la disposición Que se
C1~ y ~r.t;anto el producto ,deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o diSposlC10n que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la con~ón dt! esta homologación dará lugar a la
suspen~~ón cautelar de ~ nus~~.mdependientemente de su posterior
anulaClon, e.n su caso, y sm peIJWClO de las responsabilidades legales que
de eno pudieran denvarse.

INFORMACION COMPLEMENTARIA

El titular de esta Resolució.n I?resentará, dentro del periodo fijado
para someterse al control y segumut:nto.de la producción, declaración en
la que se hagacon~que.~ la fabriC8Cl6n de los productos los sistemas
de. control de. ~dad utilizados se mantienen, como mínimo, en las
nusmas condiCIones que en el momento de la homologación

E} modelo MG 10 dispone de una caldera de vapor con' un gasto
nominal de 16,3 kW.

El volumen útil de estos aparatos es de 144 metros cúbicos, para los
modelos MG 10 Y RO 10, Y de 175 metros cúbicos. para el modelo
PG 10.

Caraeteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera: Descri.Pci:ón: Tipo de gas.
Segunda: Descripción: Presión de alimentación. Unidades: robar.
Tercera: Descripción: Gasto nominal. Unidades: kW.

Valor de las caracten"sticas para cada marca o modelo y tipo

Marca «l.ain:ox», modelo MG·IO.

Garacterísticas:
Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 36, 36, 36.

Marca «Lainox». modelo RG-IO.

Características:
Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 19,7, 19.7, 19,7.

Marca «I.ainOD, modelo PO-lO.

Características:
Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 19,7, 19,7, 19,7.

Madrid, 24 de julio de 1989.-El Director 8eneral, P. D., el Subdirec­
tor general de Maquinaria (Resolución de 15 de marzo de 1989) Miguel
Giménez de Córdoba. •

RESOLUCION de 24 de julio de 1989. de la Dirección
General de Industria. por la que se homologa horno de
convección para usos colectivos. categon'a IIl. marca «Lai­
nox», fabricado por «Lainox. S.r.l.». en Viuorio Veneto
(TV) (Italia).

Recibida en la Dirección General de Industria la solicitud presentada
por la Empresa «Frigicoll, Sociedad Anónima», con domicilio social en
~lasco de Garay. sin número, municipio. de Sant Just Desvem, provin­
CIa de: Barce~ona, para la homologa~ón de horno de convección para
usos IDdustnales, categoría IIJ, fabricado por «Lai.nox. S.r.l.», en su
instalación industrial ubicada en Vittorio Veneto (TV) (Italia).

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la ~~te legislación que ~ecta a los productos cuya
homologaCIón soliCIta 't que el Laboratono «Repsol Butano, Sociedad
Anónima». mediante dictamen técnico con clave A 89318, y la Entidad
colaboradora «Bureau Veritas Español». por certificado de clave
BRC/1/990/lI018/89/2, han hecho constar respectivamente que los
modelos presentados cumplen todas las especificaciones actualmente
estahlecidas por el Real Decreto 494/1988, de 20 de mayn, por el que se
aprueba el.~ento de aparatos que utilizan gas cotIlo combustible,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ~ resuelto homologar e:1 citado producto, con la contrasefia
de homologaaón CBH-0002. defimendo como características técnicas
para cada marca y modelo homologado las que se indican a continua~

ción. debiendo el interesado presentar, en su caso, los certificados de
conformidad de la producción antes del día 24 de julio de 1994.
. Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se

CIta. y por tanto los productos deberán cumplir cualquier otro Regla­
mento o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación. en su caso. y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

lNFORMACION COMPLEMENTARIA

El titular de esta Resolución presentará, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar que en la fabricación de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

El modelo MG 05 dispone de una caldera de vapor con un gasto
nominal de 16 kW.

El volumen útil de estos aparatos es de 68 metros cúbicos, para los
modelos MG 05 Y RG 05, Y de 92,5 metros cúbicos, para el modelo
PG 05.

Características comunes a todas las marcas y modelos
Primera: Descripción: Tipo de gas.
Segunda: Descripción: Presión de alimentación. Unídades: mbar.
Tercera: Descripción: Gasto nominal. Unídades: kW.

Valor de las caracteristicas para cada marca o modelo y tipo

Marca «Lainox», modelo MG 05.

Características:
Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 25, 25, 25.

Marca «l.ainox», modelo RG 05.

Caraeteristicas:
Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 9, 9, 9.
Marca Winox». modelo PO 05.

Características:
Primera: GC, GN, GLP.
Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 9, 9, 9.

Madrid, 24 da julio de 1989.-El Director 8eneral, P. D., el Subdirec­
tor general de Maquinaria (Resolución de 15 de marzo de 1989), Míguel
Giménez de Córdoba.

RESOLUCION de 24 de julio Ji 1989, de la Dirección
General de Política Tecnológica, por la que se homologa
una impresora marca «Mannesmann Tally». modelo
MT-81. fabricada por «Shinwa Digital Industry Ca. LId.»,
en $U instalación industrial ubicada en Saitama (Japón).

Recibida en la Dirección General de Politica Tecnológica la solicitud
presentada por «Grupo de Sociedades de Infonnática. Sociedad Anó­
nima», con domi~o social en calle Ramírez de Arellano. sin número,
municipio de Madrid. provincia de Madrid, para la homologación de
una·impresora. fabricada por «Shinwa Digital Industry Ca. Ltd.», en su
instalación industrial ubicada en Saitama (Japón);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa­
ción solicita y que el «Laboratorio ere Servicios Electromecánicos,
Sociedad An:óDÍma», mediante dictamen con clave 2522-M-IEj2, y la
Entidad colaboradora «Tecnos Garantía de Calidad. Sociedad Anó­
nima». por certificado de clave TMSDISHWlA2 (IS), han hecho
constar, respeaívamente. que los modelos presentados cumplen todas
las especificaciones actualmente estableódas por el Real Decreto
1251/1985, de 19 de junio, .

Esta Dirección General., de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición. ha acordado bomologar el citado producto. con la contra­
seña de l1omologación GIM-0347 y fecha de caducidad el día 24 de julio
de 1991, definiendo como características técnicas para cada marca y típo
bomolqgado lasque se indican a continuación, debiendo el ínteresado
pr.csentar. en su caso. los certificados de confonnidad de la producción
ante1i del día 24 de julio de 1990.

Esta homolqgación se efectúa en relación con la disposición que se
cita, y por tanto. el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquíera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la mísma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso] y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caracten'sticas comunes a todas las marcas y modelos
Primera: Descripción: Número de puntos de la matriz. Unidades:

(a x h).
Segunda: Descripción: Velocidad de impresión. Unidades: Caracteres

por segundo.
Tercera: Descripción: Formato de papel utilizado.


