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Segunda: Descripcion: Presentacion en pantalia.
Tercera: Descripeitn: Crloracion de pamalia.

Valor de las caracteristicas para cada marca v modelo
Marca «Samirony», medelo SC431 E.

Caracteristicas:

Primera: 14,

Segunda: Alfanumérica/grafica.
Tercera: Policroma.

El titular de esta Resclucion presentari dentro del periodo fijado
I:;ara someterse 2l control v seguimienta de la produccidén, declaracion en
a que haga cansiar que, en la fabricacién de dichos productos. los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, comeo minimeo.,
cn las mismas condiciones que en el momento de la homologacion.

Le que se hace publico para general conocimiento.
dMadrid, 24 de julio de 1989.—La Direclors general, Reging Revilla
Pedreira,

RESOQLUCION de 24 dre julio de 1989, de la Direccion
General de Industria, por la que se homolnga horno de
convercion pare uses colectivos, categoria 111, marca «Laj-
nox», fabricade por «lainox, S.r.ls. en Vitioric Veneio
(TV), Italia.

Recibida en 3 Direcion General de Industria la solicitud presentade
por la Empresa «Frigicoll, Sociedad Anénima», con domicilio social en
Blasco de Garay, sin nimrero, musicipio de Sant Just Desvern, provin-
cin ¢ Barcelopa, para la homok &n de borno de conveccion pama
usos colectivos, cattgoria III, fabricado por «lLainox, S.r.lw», en su
instalacion industrial ubicada en Vitlorio Vcnct?ESgV), Italia;

_Resultande que por ¢l interesado se ha presen la documentacion
exigida pot Ia vigente legislacion que afects al producto cuya homologa-
ci6n solicita y que e} Laboraiorio «Repsol Butano, Sociedad Anépimay,
mediants dictamen $éemico con clave A 89319, y Ia Entidad colabora-
dora «Bureau Veritaz Espaliols, por certificado de clave
BRC/1/990/B018/89/2, han hecho constar, respectivamente, que ¢l tipo
o modelo presentado cumple iodas las especificaciones actualmente
establecidas por ef Real Decreto 494719288, de 20 de mavo, por el que se
apruebs ¢l Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible,

. Esta Direccién General, de acierdo con Jo establecido eon Ia referida
disposicion, ha resuelto homologar ef citado producto, con iz contraseda
de homologacién CBH-0001, definiendo como caracteristicas ttenicas
para cada marca F modelo homologado las que se indican 8 continua-
cién, debiendo ¢l interssado presentar, en su caso, el certficado de
conformidad de la produccién, antes del dfa 24 de julio de 1994,

Estz homologacidn se efectda en relacion con la disposicidn que se
cita v, por tanto, ef producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicién que I sea aphicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa 1a concesion de esta homologacitn dard Jugar a 1a
suspension cautelar aulomética de la misma, independientemente de su
postenor anulacidn, €0 su caco, ¥ sin perjuicio de ias responsabilidades
legales que de eliv pudieran derivarse.
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INFORMACION COMPLEMENTARIA

EI titular de esta Resolucidn presentard deatro del perfode fijado
para someterse &l control ¥y seguimiento de la produccidn, declaracion e
la que se haga constar que, en la fabricacion de dichos producios, los
sisternas de cotttrof de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones gue o el momento de ]a homologacién,

El volumen 1itit de estos aparatos es de 100 dmd.

Caracteristicas comunes g todas las marcas v modelos

Primera. Descripeidn: Tipo de gas.
Segurda. Descripcidn: Presion de alimentacion. Unidades: mbar.
Tercera. Descripoion; Gasto nominal. Unidades: kw.

Valor de ins caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Lainox», modelo RG 07.
Caracleristicas:
Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5, 18, 37.
Tercera; 16,25, 16,25, 16,25,

Madrid, 24 de julio de 1989.-El Birector general, P, D. {Resolucion
de 15 de marzo de 1989), el Subdirector general de Maguinaria, Miguel
Giménez de Cordoba.

RESOLUCION de 24 de julio de 1989, de la Direccidn
General de Politica Tecnolsgica, por la que se homologa un
teclado, marce «Philipsy, modelo KB-084 1/PH, fabricado
por «Acer Incorporatedy, en su instalacion industrial ubi-
cada en Hsinchu (Taiwdn).

Recibida ep Ja Direccién General de Politica Tecnolégica la solicitud
presentada por «Philips Ibérica, S, A. E», con domicilio social en calle
Martinez Villergas, 2, municipio de Madrid, provincia de Madrid, para
la homologacién de up teclado, fabricado por «Acer Incorporateds, en
su instafacidn industrial ubicads en Hsinchu {Taiwdny,

. Resuliando que por ¢l interesado se ha presentado la documentacidn
exigida por in legisiacién vigente gue afecta al producto cuya homeloga-
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cidn solicila y que el Laboratorio «CTC Servicios MECARICOS,
Sociedad Andnimaw, mediante dictamen con clave 2670-M-1IE, v la
Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad zné-

nimaw, por certificade de clave TVTEIACERIAO0 ITP, han becho
cofstar, respectivamenie, ﬂne los modelos presentados cumplen todas
las especificaciones  acts itz establecidas por el Real Decreto
1230/1985, de 19 de junio, al Orden del Ministerio de Industria v Energia
de 23 de diciembre de 1985,

. Esta Direccién General, de scuerdo con lo establecido en la referida
disposicién, ha Bscordado homol los citados producios, con la
contrasena de homologacion G 388 v fecha de caducidad et dia 24
de julic de 1991, definiendo como caracteristicas iécnicas parg cads
marca y tipo homologado las que se indican & continuacién, debiendo
el nte o presentar, ea st caso, los certificados de conformidad de
la produccién, antes del dia 24 de julio de 1990

. Esta homologacion se efectia en relacidn con la disposicién que se
cita y, por tanto, ¢l producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable,

El incumplimiente de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que s¢ basa la concesiGn de esta homologacion daré lugar a la
suspensidn cautclar de la musma, i dientemente de su posterior
an 130, en su caso, y sin pefjuicio de ias responsabilidades legales que
de elio pudieran derivarse,

Caracteristicas comunes g todas las marcas y modelos
Primera. Descripcion: Tipo de teclado. .
Segunda, Descripcion: Disposicién de las teclas alfanuméricas,

Valor de las caracteristicar para cada marca y modelo

Marca «Philipt», modelo KB-084 1/PH.

Primera: Combinado,

Segunda: Qrwerty.

El titular de esta Resolucidn presentard dentro del periodo fijado
para someterse al control ¥ seguimiento de la produccion, declaracion en
la quc hags constar que, e& la fabricacidn de dichos productos, jos
sisternas de control de calidad utilizados se mantienen, como minime,
en las mismas condiciones que en e} momento de Ja homologacién.

Lo que s¢ hace pblico para general conocimiento.
Madrid, 24 de julio de 1989.-La Directora general, Regina Revilla
Pedreim,

RESOLUCION de 24 de julio de 1989, de la Direccitn
General de Industria, por la que se homologa horng de
conveccidn para usos colectivos, categoria 111, marce «Lai-
noxw, fabricado por «Laincx, S.r.l», en Vittorio Veneto
(TV) (Halia).

Recibida en la Direccion General de Induseria fa solicitud presentada
por ka Empresa «Frigicoll, Sociedad Ansnimar, con domicilio social en
Blasco de Garay, sin nimero, municipio de Sant Just Desvera, provin-
¢ia de Barcelona, para Ia homologacion de homo de conveccién para
usos indusiriales, cawegoria III, fabnicado por «Lainox, S..l», en su
instalacién industrial ubicada en Vittorio Veneto (TV) {Iialia). ]

Resultando gue por ¢l interesado se ba presentado la documentacion
exigidd por la vigents legislacién que afecta a los productos cuya
homologacién solicita y que ¢l Laboratorio «Repsol Butano, Seciedad
Andnima», mediante dictamer técnico con clave A89317, v 1a Entidad
colaboradora «Bureau Veritas Espaiiols, pot 1 o de clave
BRC/1/990/BO18/89/2, ban hecho comsiar respectivamente que los
modelos presentados cumpicp todas las especificaciones actualmente
establecidas por ¢l Real Decreto 494/1988, de 20 de mayo, por ¢f que se
aprucba el Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible,

Fsta Direccion General, de acuerdo con lo estabiecido en la referida
disposician, ha resueito homologar ¢! citado praducts, con la contrasefia
de homotogation CBH-0003, definiendo como caracteristicas técnicas
para cada marca v tipo homologado, las que se indican a continuacdn,
debiendo el interesado presentar, en su caso, los certificades de
conformidad de 32 produccién antes del dia 24 de julio de 1994,
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. Esta homologacién s efectiia en refacion con la disposicion que se
¢iia, y por tante ¢l producto deberd cumptir cualquier otro Reglamento
o disposicitn que le sea aplicable.

incumplimiento de cuaiquicra de 1as condiciones fundamentales
en las que se basa la concesidn de esta homologacién dard Jugar a la
suspension cautelar de la misma. independientemente de su posterior
anulacidn, en su caso, y sin perjuicio de las responsabitidades legales que
de eflo pudicrap derivarse.

INFORMACION COMPLEMENTARIA

El ttular de esta Resolucion presentars, dentro del periodo fijado
i)aﬁ someterse al control y mienta de la produccin, declaracidn en
a que se haga constar que exn la fabricacion de los productos los sisternas
de control de calidad utilizados s¢ mantienen, como minime, en las
mismas condiciones que en 2| momento de la homologacion.

El modelo MG 10 dispone de una caldera de vapor con un gaste
neomunal de 16,3 kW,

El volutnen ini de estos aparatos ¢s de 144 metros cabicos, para los
?gd%os MG 18 vy RG 10, y de {75 metros cibicos, para el modelo

Caracteristicas comunes a (odas las marcas y modelos
Primera: Descripeion: Tipe de g:s .
Segunda: Descripeidn: Presion de alimentacidn. Unidades: mbar.
Tercera; Descripeion: Gasto nominaj. Unidades: k'W.

Valor de las caracteristicas para cada marca o modeio y tipo
Marca «Lainox», modele MG-10,
Caracteristicas;
Primera: GC, OGN, GLP.

Segunda: 7,5, 18, 37.
Tercera: 36, 36, 36.

Marca «Lainoxs, modelo RG-10.
Caracteristicas:

Segunda: 7.5, 18, 37.

Tercera: 19,7, 19,7, 19,7,

Marca «Lainoos, modelo PG-10.
Caracieristicas:

Dot 96 G017
Tercera: 19‘,7’, 1§,7, i9,7.

Madrid, 24 de julio de 198%.-El Director general, P, I3, el Subdirec-
tor general de Maquinaria {Resolucién de 15 de marzo de 1989}, Miguel
Giménez de Cordoba.

RESGLUCION de 24 de julic de 1989, de la Direccion
General de Industria, por {a gue se homologa horno de
conveccidn para wsos colectives, categoria I, marca «Lai-
noxy, fabricade por elainox, Sris, en Vittorio Veneto
(TV) {ftalia).

Recibida en la Direccidn General de Indusiria 1a solicitud presentada
por {a Empresa «Frigicoll, Sociedad Andnima», con domicilio social ea
Blasco de Garay, sin niimero, municipio de Sant Just Desvern, provin-
cia de Barcelona, para la homol?gacifm de horno de conveceion para
usos industniales, categoria 1[I, fabricado por «lainox, Sril», en su
instafacién industrial ubicada sn Vittorio Veneto (TV) {Italia).

Resultando que por ¢l interesado se ha presentado |a documentacion
exigida por la vigente legislacion que afecta a los producios cuya
bomologacién solicita y que e Laboratorio «Repsol Butano, Sociedad
Andnirmas, medianie dictamen técnico con clave A 89318, v 1a Entidacd
colaboradora «Bureau Veritas Espafiobs, por ceruficado de clave
BRC/1/990/B018/89/2, han hecho constar respectivamente gue los
modelos presentados cumplen todas fas especificaciones actualmente
establecidas por ei Real Decreto 494/1988, de 20 de mavo, por ¢l que se
aprueba el Reglamento de aparatos que utilizan gas como combustible,

ta Direccidn General, de acuerdo con o establecido en la referida
disposicidn, ba resuelio homologar ¢l citado producto, con la contraseiia
de homoicgacién CBH-0002, definiendo como caracteristicas técnicas
para cada marca ¥ modelo homologado as gue se indican a continua-
cion, debiendo ei interesado presentar, en su caso, los certificados de
conformidad de la produccion zntes det dia 24 de julio de 1994,

Esta homologacién se efectiia en relacidn con la dispasicidn que se
cita, y por tanto lot productos deberdan cumplir coalquier atro Regla-
mente o dispesictén que le sea aphicabie.

El incumplimients de cualguiera de las condiciones fundamentales
en [as que s& basa la concesidn de esta homologacion dard lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacidn, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales gue
de ¢lle pudicran derivarse.
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INFORMACION COMPLEMENTARIA

El titular de esta Resolucidn presentard, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccitn, declaracion en
la que st haga constar quc en 1z fabricacion de dichos productos los
sistemas de control de cahidad atitizades se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologacion.

El modele MG 05 dispone de vna caldera de vapor cor un gasio
nominal de 16 kW,

El volumen Atil de estos aparatos es de 68 metros cibicos, para los
g:oudgéos MG 03 ¥ RG 03, v de 92,5 metros cubicos, para el modelo

Caracteristicas comunes 2 todas las marcas y modelss
Primera: Descripcion: Tipo de gas. . _
Segunda: Descripeién; Presion de alimentacion, Unidades: mbar,
Tercera: Descripeion: Gasto nominal, Unidades: kW,

Valor de las caracteristicas para cada marca ¢ modelo v gy
Marca «bainox», modelo MG 05.
Caracteristicas:
Prmera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5, 18, 37
Tercera: 25, 25, 25.

Marca «Lainox», modelo RG 05,
{aracteristicas:
Primera: GC, OGN, GLP.

Segunda: 7,5, 18, 37,
Tercera: 5, 9. 9,

Marca «Lainox», medelo PG 03,
Caracteristicas;
Primera: GC, GN, GLP.

Segunda: 7.5, 18, 37.
Tercera: 9, 9, 9.

Madrid, 24 de julio de 1989.-E! Director general, P. D., el Subdirec-
tor general de Magumarnia (Resolucion de 15 de marzo da 1989}, Miguel
Giménecz de Cérdoba.

21308 RESOLUCION de 24 de julio de 1989, de la Direccidon

General de Politica Tecnoldgica, por la que se homologa
una impresora marca «Mannesmann Tallys, modeio
MT-81, fabricada por «Shinwa Digital Industry Co. Lid.»,
en su instalacion industrial ubicada en Saitama (Japon).

Recibida en la Direccion General de Politica Tecnoitgica la solicitud
presentada por «Grupo de Sociedades de Informética, Socledad Ant-
nima», coa domicilio social en calle Ramirez de Arellano, sin ndmero,
municipio de Madrid, provincia de Madrid. para la homologacion de
una-impresora, fabricada por «Shinwa Dagita! Industry Co. Lid.s, en su
instalacion industrial ubicada en Saitama {Japon); ,

Resultando que por el interesado se ha presentado la documeniacion
exigicla por la legislacion vigente que afecta al producio cuya homologa-
cién solicitz vy gue el aLaboratorio CTC Servicios Electromecanicos,
Sociedad Anénimaw, mediante dictamen con clave 2522-M-IE/2, vy la
Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad Ané-
piman», por certificado de clave TMSDISHWIAZ (IS). han hecho
constar, respeciivamente, que los modelos presentados cumplen todas
las especificaciones aciualmente establecidas por &f Real Decreto
1251/1985, de |9 de junio, . ] ]

Esta Direccién General, de acuerdo con lo estabiecido en la referida
disposicién, ha acordado homologar el citado producto, con la contra-
sefta de Fomologacion GIM-0347 v fecha de caducidad el dia 24 de julio
de 1991, defintende como caractaristicas écnicas para cada marca ¥ tpo
homoiogado las que se indican a continuacion, debiendo el interesado
presentar, en su <aso, jos certificados de conformidad de 1a produccién
antes del dia 24 d» julio de 9% . o

Esta homologacion se efectia on relacién con la disposicién que se
¢ita, y por tanio, e producta deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicabie. .

E! incumplimienio de cuaiquiera de las condiciones fundamentales
en ias que se basa {a concesidn de esta homologacidn dard higar a la
suspensidn cauteiar de iz misma, independientemente de su posicnior
anulacion, en su caso, y sin perjuicio de fas responsabilidades legales que
de clic pudicran denvarse.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera: Descripcidn: Namero de puntos de la matriz. Unidades:
{a x b} .

Segunda: Deseripeion: Velocidad de impresion. Unidades: Caracteres
por segundo. L. "

Tercera: Descripcion: Formato de papel utilizado.



