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Esta homologaCIón se etcctúa en relación con la disposición que se
rita. y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimient@ de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las 'lue se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma. independientemente de su postenor
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de dIo pudieran derivarse.

Caractensficas comunes a todas las marcas y modelos

Primera, Descripción: Diagonal del tubo pantalla. Unidades: Pulga4
das.

Segunda. Descripción: Presentación en pantalla.
Tercera. Descripción: Coloración de pantalla.

RHSOLCCION de l3 de febrero de 1989. de la Dirección
General de Fohlica Teowlngica. por la que se homologan
tres lectores marcadores, marca «,VeRil, modelos
6760-0101. 6760·0201 Y 6760-0301, fabricado~ por (Bti
Syslems lnc..», en Oklahoma Cay (Estados Uflldos).

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la solicitud
presentada por (NCR España, Sociedad Anónima)}, con domlcili? social
en la calle Albacete, ¡, municipio <te Madrid, pr~vincia de Ma~nd, para
la homologación de tres lectores marcadores fabncados por (Bh Systems
rne.», en su instalación industrial ubicada en Oklahoma City (Estados
Unidos):

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya h0I!101oga­
ción solicita, y que el Laboratorio Central OfiClal de ~lectrotecma de.la
Escuela Técnica Superior de Ingenteros IndusInales de Madnd,
mediante dictamen técnico con clave 88114033 y la Entidad colabora­
dora (Asistencia Técnica Industrial,Sociedad Anónima Española». por
certificado de clave L\l87/l042/NY100l, han hecho constar, respectiva­
mente. que los modelos presentados cumplen todas las especiticaclOnes
actualmente establecidas por el Real Decreto 2297/1985, de 8 de
noviembre,

Esta DirecClón General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado pr~ducto, con la cont.rasena
de homologación GMA-OOlO, y techa de cadUCidad del día 13 de tebrero
de 1991, definiendo como características técnicas para cada marca :.
modelo homologado, las que se indican a continuación, debiendo el
interesado presentar, en su caso, los cendicados de conformidad de la
producción antes del día 13 de febrero de ¡990,

Esta homologación se efectua en relación con la disposición que se
cita. y por tanto el producto deberá cumpltr cualqUIer otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiCiones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, Independientemente de su postcnor
anulación. en su casO, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

Caracfen:,ticas comunes a todas fas marcas v modelos

Primera. Descripción: Función.
Segunda. DescripCJón: Tipo de caracteres,
Tercera. Descripción: Velocidad de marcado mínima y lectura.

Unidades: Caracteres/S, mm/S

Valor de las caraClensticas para cada marca y modelo

Marca KAEG Olympia», modelo Standard.

Características:
Primera: 14.
Segunda: Alfanumérica/grátic:<r,
Tercera: Policroma.
Marca «AEG Olympia)), modelo JC-1402 HMED.

earacteristicas:
Primera: 14.
Segunda: Alfanumáícajgráfica.
Tercera: Policroma,

El titular de esta Resolución presentará dentro del período fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, dt~claración en
la que haga constllr que en la fabricación de dichos producros los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como mínimo en
las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid. !3 de febrero de 1989.-La Directora general, Isabel Verdeja

Lizama.
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RESOLUCIO;\" de 13 de febrero de /989, de la Dirección
General de Polfrica Tecnológica, por la que se homologa un
reclado marca uAST), modelo ASTK B 102. fabricado por
«KeYlronic», en Spokane-Wa (Estados L'nidos).

Recibida en la Dirección General de Politica Tecnológica la solicitud
presentada por ({HSC Industrial. Sociedad Anónima>~, con domicilio
social en la calle Fundadores, 25, municipio de Madrid, provincia de
Madrid. para la homologación de un teclado fabricado por «(Keytronic»,
en su instalación industrial ubicada en Spokane-Wa (Estados Unidos):

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa­
ción solicita. y que el «Laboratorio de CTC Servicios Electromecánicos.
Sociedad Anónima», mediante dictamen técnico con clave 2358-M-rE y
la Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad Anó­
nima». por certificado de clave TM-HSC4KEY-IAOt(TP). han hecho
constar, respectivamente. que el modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
1250j1985, de 19 de junio,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de homologación GTE40368, y fecha de caducidad del día 13 de febrero
de 1991, definiendo como características técnicas para cada marca y
modelo homologado, las que se indican a continuación. debiendo el
interesado presentar. en su caso, los certificados de conformidad de la
producción antes del día 13 de febrero de 1990,

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita. y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposióón que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiClOnes fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación, cn su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

RESOLUCIO/\' de 13 de febrero de 1989, de fa Dirección
General de Polüica Tecnológica, por la que se homologan
dos pantallas. marca <ulEC O(nnpúlH. modelos Standard y
JC-1402 HAfED, fabricadas por Ic-lEG Olympia ..H;»), en
Schortens (República Federal Alemana). .

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la solicitud
presentada por «Olympia Máquinas Oficina, Sociedad Anónima», con
domicilio social en la calle Zurbano, 51, municipio de Madrid, provincia
de ~Iadr¡d. para la homologación de dos pantallas fabricadas por ({AEG
Olympia AG» en su instalación industrial ubicada en Schortens (Repu~

b1Jca Federal Alemana).
Resultando que por el interesado se ha pn:sentado la documentaóón

e;xigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa­
clón solicita. y que el Laboratorio Central Otlcial de Electrotecnia de la
Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industriales de Madrid,
mediante dictamen técnico con clave 88124092, y la Entidad (.'olabora­
dora «(Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad Anónima», por cenificado
de clave TD-OL-IA-D3(TP), han hecho constar. respectivamente. que los
modelos presentados cumplen todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 1150/1985, de 19 de junio.

Esta Dirección General, de acuerdo con 10 establecido en la referida
disposición. h~ ,resuelto hon,:ologar el citado p~oducro, con la contTaseña
de homologaclOn GPA-D55), y fecha de caduCldad del dia 13 de tcbrero
de 1991, definiendo como caracteristicas técnicas para cada 'marca y
modelo homologado las que se indican a continuación, dcbiendo el
interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de la
producción antes del dia 13 de febrero de 1990,

Caracterislicas comunes a todas las marcas .\' modelos

Primera. Descripción: Tipo de teclado.
Segunda. Descripción: Disposición de las teclas alfanuméricas.

Valor de las caraclensticas para cada mmca r m{)delo

Marca «AST}}, modelo ASTK B 102

Características:
Primera: Combinado.
Segunda: Qweny.

El titular de esta Resolución presenrará, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, dedarqción en
la que haga constar que en la fabricación de dichos productos los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como mínimo en
las misma? condiciones que en el momento de la homologación.

Lo que se hace publico para general conocimiento.
Madri,d, 13 de febrero de 1989.-La Directora general, Isabel Verdeja

Lilam~. ' ,


