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RESOLUCION de 28 de noviembre de 1988, de la Direc­
ción General de Industria. por la que se modifica la de 14
de marZO de 1988, que homologa congelador tipo arcón,
marca «Ocean», modelo NJ-19 y variantes. fabricados por
«Ocean S.pA. (Italia).

RESOLUCION de 24 de octubre de 1988, de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales, por la
que se homologa lavavajillas, miuca «Electrolux». modelo
BW 306. fabricatúJ por «Electrolux Major App/iances», en
Torsvik (Suecia).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúrgícas y
Navales la solicitud presentada por «1belsa, Sociedad Anónima». con
domicilio social en calle Agustín de Foxá, 25, municipio de Madrid,
provincia de Madrid. para la homologación de lavavajillas, fabricado
por «Electrolux Ma)or Appliances». en su instalación industrial ubicada
en Torsvik (Suecia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya homologa­
ción solicita, y que el Laboratorió Central Oficial de Electrotecnia de la
ETSII de Madrid, mediante dictámenes técnicos con ciave 88055097, y
la Entidad colaboradora «Bureau Veritas Español, Sociedad Anónima»,
por certificado de clave MDDI990/050/87·A, han hecho constar,
respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Deereto
2236/1985, de 5 de junio, por el que se declaran de oblígada observancia
las nonnas tecnicas sobre aparatos domésticos que utilizan energía
eléctrica. desarrollado por Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General. de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha acordado homologar el citado producto con la contra­
seña de homologación CEV-0031, definiendo como caraeteristicas
técnicas para cada marca y modelo homologado las que se indican a
continuación, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado
de conformidad de la producción antes del día 24 de octubre de 1990.

Esta homologación se efectlia en relación con la disposición que se
cita y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulacién, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran denvarse.

Información complementaria:
El titular de esta Resolución preserrtará dentro del período fijado

para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como minímo. en
las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

El motor principal de estos aparatos es de marca «Hanning», modelo
PSK·17.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Servicios tipo. Unidades: N.O

Valor de las características para cada marca y modelo

Marca «Electrolux», modelo BW-306.

Características:
Primera: 220.
Segunda; 3.000.
Tercera: 12.

Madrid,. 24 de octubre de 1988.-El Director general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans.
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Vista la solicitud presentada por la Empresa «Provimex, Sociedad
Anónima», en la que solícita la modificación de la Resolución de fecha
14 de marzo de 1988, por la Que se homologa congelador tipo arcón,
marca «Ücean» y variantes, modelo base NJ·19.

Resultando que mediante Resolución de fecha 24 de octubre de 1988
se procedió a modificar la citada Resolución en el sentido de incluir
nuevas marcas y modelos en dicha homologación;

Resultando que la modificación que se pretende consiste en incluir
nuevas marcas y modelos, en dicha homologación.

Vistos los Reales Decretos 2584/1981, de 18 de septiembre;
734/1985, de 20 de febrero, y 2236/1985, de 5 de junio,

Esta Dirección General ha resuelto:
Modificar la Resolución de 14 de marzo de 1988, por la que se

homologa congelador tipo' arcón, de la, marca «Ocean» y variantes,
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RESOLUCION de 24 de octubre de 1988. de la Direcdán
Generid de lndustrias Sitkrometalúrgicas y Navales. por la
que se homologa aparato de calefaccíón por acumulación
lijo, marca «Unidare». modelo WM·712 y variantes, labrí·
cado por «Unidare Engineering. Lid.», en Northerne Ire·
land (Gran Bretaña).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúrgicas y
Na,,:ales la solicitud presentada por la Empresa «Ducasa, Mora Cabero
y Cia., Sociedad Anónima», con domicilio social en calle Roger de Flor
61-fj?, municipio de Barcelona, provincia de Barcelona. para la homol~
gaCl(~n de aparato ~e calefacción por acumulación fijo, fabricado por
«Umdare Engineenng. Ltd.», en su instalación industrial ubicada en
Northerne lreland (Gran Bretaña);

Resultan'do que por el interesado se ha presentado la documentación
e~~gida JX:lr la vigente legislació,?- que afecta al producto cuya homologa­
Clon .SOlICIta, y que el Laboratono General de Ensayos e Investigacio-nes,
medIante dictamen técnico con clave 80736, y la Entidad colaboradora
«Asistencia Técnica Industrial, S.A.E.» (ATISAE). por certificado de
c.lave IA-87-519/SE-2285, han hecho constar, respectivamente, que el
tIpo o ~odelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
estableCIdas por .el Real Decreto ?-236/1985, de 5 dejunio, por el que se
declaran de oblIgada observancIa las normas técnicas sobre aparatos
domésticos que utilizan energía eléctrica, desarrollado por Orden de 9
de diciembre de 1985.

Esta Dirección General, de acuerdo con 10 establecido en la referida
di~posición, ha acor~~do homologar el ci~do prodUcto con la contra­
sena de homologaclOn CEA..()()96, definiendo como características
técnicas para cada marca y modelo homologado las que se indican a
continuació~, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificadó
de confonmdad de ,la producción antes del día 24 de octubre de 1990.
. Esta homologaCión se efectúa en relación con la disposición que se

CIta. Ypor tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o dlsposíción que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulación, en su caso, rsin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran derivarse.

Infonnación complem.entaria:
El titular de esta Resolución presentará dentro del período fijado

para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
_l~ que se haga constar q~e. en !3; fabricación d~ dichos productos, los
SIstemas de control de calIdad uttlizados se mantienen como minimo en
las mismas condiciones que en el momento de la homologación. '

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.

Valor de las características para cada ~ marca y modelo

Marca «Unidare». modelo WM·712.
Características:
Primera: 230.
Seguoda: 1.750.

Marca «Unidare», modelo WM-718.
Características:
Primera: 230.
Segunda: 2.620.
Marca «Unidare», modelo WM-724.
Características:
Primera: 230.
Segunda: 3.490.

Madrid, 24 de octubre de 1988.-EI Director general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans.

Valor de las características para cada marca y modelo

Marca «Electrolux», modelo ro 260.

Cara~sticas:

Primera: 220.
Segunda: 4300.
Tercera: 3.

Madrid, 24 de octubre de 1988.-El Director general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans. .
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4035 RESOLUC10N de 26 de diciembre de 1988, de la Direc­
ción General de Polilica Tecnológica. por la que se homo­
loga un aparato receptor de televisión. fabricado por «Bang
&: Oluften A/S», en Struer (Dinamarca),

Recibida en la Dirección General de Politica Tecnológica la solicitud
presentada por «Bang & ülufsen España, Sociedad Anónima», con
domicilio social en calle Carranza, número 27, municipio de Madrid,
provin-cia de Madrid, para la homologación de un aparato receptor de
televisión, fabricado por «Bang & Olufsen A/S», en su instalación
industrial ubicada en Struer (Dinamarca);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa­
ción solicita, y que el Laboratorio «CTC Servicios Electromecánicos,
Sociedad .Anónima»,mediante dictamen técnico con claye 2117-B-IE/4,
y la Entidad colaboradora «Tecnos Garantía de Calidad, Sociedad
Anónima» por certificado de clave TD-BAO-IA·Ol (TV), han hecho
constar, respectivamente, que el modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real' Decreto
2379/1985, de 20 de noviembre,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposjción, ha acordado homologar el citado producto, con la contra­
seña de homologa-ción GTV-0300, con fecha de caducidad del día 26 de
diciembre de 1990, disponiéndose asimismo como fecha limite- para que
el interesado presente, en su caso, los certificados de conformidad de la
producción antes del día 26 de diciembre de 1989, definiendo, por
último, como características técnicas para cada marca y modelo homolo­
gado, las que se indican a continuación;

Caracteristicas comunes a todas las marcas y ·modelos

Primera. Descripción: Cromaticidad de la imagen.
. Segunda_ Descripción: Diagonal del tubo pantalla, Unidades: Pulga­

das.
Tercera. Descripción: Mando a distancia.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo

Marca «Bang & Olufsen», modelo Beovisión MX 5000,

Característícas:
Primera: Policrómática.
Segunda; 28.
Tercera; Si.

4036 RESOLUCION de 26 de diciembre de 1988. de la Direc·
ción General de Poiftica Tecnológica, por la que se .homo­
logan dos equipos emisores-receptores móviles, marca
«Jhonson», modelo Challenger 7151, y marca «Jhonson»,
modelo Chalienger 7152, fabricados por «E. F. Jhonson»,
en Waseca (Estados Unidos).

Recibida en la Dirección General de Política Tecnológica la solicitud
presentada por «Difra y Comunicaciones, .Sociedad Anónima», con
domicilio social en la calle León Gil de Palacio, 5, municipio de Madrid,
provincia de Madrid, para la homologación de dos equipos emisores·
receptores móviles, fabricados por «E. F. JhonsoD», en su instalación
industrial ubicada en Waseca (Estados Unidos);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya homologa­
ción solicita y que el Laboratorio «CTC Servicios Electromecánicos,
Sociedad Anónima», mediante dictamen tecnico, con clave 2098~M­

IE/3, y la Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad
Anónim"". por certificado de clave TM-oF·JH5-lAOl(ER), han hechn
constar, respectivamente, que los modelos presentados cumplen todas
las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2296/1985-, de 8 de noviembre,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar lós citados productos, con la
contrasena de homologación GTM-0058, y fecha de caducidad del día
26 de diciembre de 1990, definiendo como características técnicas para
cada marca y modelo homologado, las que se indican a continuación,
debiendo el interesado presentar, en su caso, los certificado de conformi­
dad de la producción antes· del día 26 de diciembre de 1989.

El incumplimiento de culalquiei1l de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homolopción dará lupr a la

• Para la plena vigencia de esta Resolución de homologación y el
posterior certificado de conformidad, deberá cumplirse, además, lo
especificado en el articulo 4.° del Real Decreto 2704/1982, de 3 de
septiembre, en el sentido de obtener el certificado de aceptación
radioeléctrica.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 26 de diciembre de 1988.-La Directora general, Isabel

Berdeja Lízama.
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4034 RESOLUCION de 26 de diciembre de 1988, de la Direc­
ción General de Politica Tecnológica, por la que se homo­
loga un teclado marca «ChiconYM. modelo KB-S.060, fabri­
cado por «Chicony Electronics Co., Ltd.», en su instalación
industrial ubicada en Taipei (TaúIlan)

Recibida en la Dirección ~neral de Política Tecnológica la solicitud
presentada por «Arkofoto, SOCiedad Anónima», con domicilio social en
paseo' de Gracia, 22, municipio de Barcelona. provincia de Barcelona,
para la homologación de un teclado, fabricado por «Chicony Electronícs
Co., Ltd.», en su instalaci.ón industrial ubicada en Taipei (Taiwan);

Resultando que por el tnteresado se ha presentado la documentación
e~~gida ~r la legislación vigent~ que afecta al producto cuya homolo~­
CJon sohc~ta y q~e el Laboratono General de Ensayos y de Investigaoo­
nes. medJante dIctamen, con clave 82.288, y la Entidad colaboradora
«Bureau Veritas Español, Sociedad Anónima», por certificado de clave
BRC19900I0687, han hecho constar, respectivamente, que el modelo
presentado cumple todas las especificaciones actualmente establecidas
por el Real Decreto 1250/1985, de 19 de junio, y Orden del Ministerio
de Industria y Energía de 23 de diciembre de 1985.

Esta Dirección General, de acuerdo con 10 establecido en la referida
disposición, ha acordado homologar el·citado producto. con la contra·
~ñ~ de homologación qTE-0362, y fecha de caducidad el día 26 de
dJcJembre. de 1990. defimendo como características técnicas para cada
m~rca y tipo homologado, las que se indican a continuación, debiendo
el 1Oteresado presentar, en su caso, los certificados de confonnidad de
la producción antes del día 26 de diciembre de 1989.
, Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se

cIta, y por tanto el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición Que le sea aplicable,

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspen~~ón cautelar de ~ mis~,.independientemente de su posterior
anulacJOn, en su caso, y s10 perJUICJO de las responsabilidades legales que
de ello pudieran derivarse.

modelo base NJ-19, con la contraseña de homologación CEC-0130, en
el sentido de incluir en dicha homologación las marcas y modelos cuyas
características son las siguientes:

Información complementaria:

. El titular de la presente Resolución presentará dentro del período
fijado para someterse al control y seguimiento de la producción,
declaración en la que se haga constar que, en la fabricación de dichos
productos. los sistemas de control de calidad utilizados se mantienen
como mínimo. en las mismas condiciones que en el momento de l~
homologación.

CaracterESt¡eas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Volwnen bruto total. Unidades: Dm3-.
Tercera. Descripción: Poder congelación en veinticuatro horas.

Unidades: Kg.

Valor de las caracten'sticas para cada marca y modelo

Marca «First Line», modelo CH-2oo.

Caractensticas:
Primera; 220.
Segunda: 180.
Tercera: 1L
Madrid, 28 de noviembre de 1988.-El Director general, José Fer­

nando Sánchez~JuÍlco Mans.

Características comunes a todas las marcas .v modelos

Primera, Descripción: Tipo de teclado.
Segunda. Descripción: Disposición de las teclas alfanuméricas.

Valor de las caractensticas para cada marca r modelo

Marca «Chicon)'», modelo KB-5060.

Características:
Primera: Combinado.
Segunda: Qwerty,

El titular de esta ReSolució.n presentará dentro del período fijado
pdra someterse al control y segUImIento de la producción, declaración en
la que haga constar que, en la fabricación de dichos productos los
sistemas .de control ~~ calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mIsmas condICIones que en el momento de la homologación.

Lo que se hace' público para general conocimiento.
Madrid, 26 de diciembre de 1988.-La Directora general, Isabel

Verdeja Lizama.


