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Valor de las caracten'sticas para cada marca y modelo

Marca «Tefa1», modelo 2200.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 2000.
Tercera: 2.

Madrid, 24 de octubre de 1988,-El Director general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans.

hecho constar, respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple
todas las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2236/1985, de 5 de junio, por el que se declaran de obligada observancia
las normas técnicas sobre aparatos domésticos que utilizan energía
eléctrica, desarrollado por Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de homologación CEH-0158, definiendo, como características técnicas
para cada marca y modelo homologado, las que se indican a continua~

ción, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado de
confonnidad de la producción antes del día 24 de octubre de 1990.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
PQsterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran denvarse.

Información complementaria:
El titular de esta Resolución presentará dentro del periodo fijado

para someterse al contrQl y seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen como minimo en
las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Elementos calefactores eléctricos. Unidades:

Número.

RESOLUCION de 24 de octubre de 1988. de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales, por la
que se homologa horno eléctrico,de convección forzada,
marca «Saje/». modelo He-OS y variantes. fabricado por
«Corcho, Sociedad Anónima» en Santander.

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúrgicas y
Navales la solicitud presentada por la Empresa «Safeb), con domicilio
social en carretera de Zaragoza, kilómetro 3, municipio de Cordovilla.
provincia de Navarra, para la homologación de horno eléctrico de
convección forzada, fabncado por «Corcho, Sociedad Anónima», en su
instalación industrial ubicada en Santander;

Resultando que por el interesado se ha presentado la documenta­
ción exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya
homologación solicita, y que el «laboratono CTC, Servicios Electrome­
cánicos, Sociedad AnónimID), mediante dictamen técnico con clave
2242-M~IE/3 y la Entidad colaboradora «Tecnos, Garantía de Calidad.
Sociedad Anónima», por certificado de clave Tz-cHO-IA-02 (AD), han
hecho constar, respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple
todas las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2236/1985, de 5 de junio, por el que se declaran de obligada observancia
las normas técnicas sobre aparatos domésticos que utilizan energia
eléctrica, desarrollado por Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de homologación CEH-0152, definiendo como características técnicas
para cada marca y modelo homologado, las que se indican a continua­
ción, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado de
confonnidad de la producción antes del día 24 de octubre de 1990.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualesquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran derivarse.

RESOLUCION de 24 de octubre de 1988, de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Na~'ales, por la
que se homologa congelador tipo armario. marca <dndesit»,
modelo 2081 AO] fabricado por (<1ndesit», en Teverola
(Italia).
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RESOLUCION de 24 de octubre de 1988. de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales, por la
que se homologa horno eléctrico de sobremesa, marca
«Tejal», modelo 2200. fabricado por «Tejal. Sociedad
Anónima», en Rumilly (Francia).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúrgicas y
Navales la solicitud presentada por «Tefal España, Sociedad Anónima»,
con domicilio social en avenida de Roma, 157, municipio de Barcelona,
provincia de Barcelona, para la homologación de horno eléctrico de
sobremesa, fabricado por «Tefal, Sociedad Anónima», en su ins~ación
industrial ubicada en Rumilly (Francia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya homologa­
ción solicita, y que el Laboratorio (<CTC, Servicios Electromecánicos,
Sociedad AnónimID), mediante dictamen técnico con clave 2007-M-IE,
y la Entidad colaboradora «Tecnos, Garantía de Calidad, Sociedad
AnónimID), por certificado de clave TB-TEFTEF-IA-OI (AD), han

Recibida en la Dirección General de Industrias SiderometalúrgÍcas y
Navales la solicitud presentada por la Empresa «Hispano Indesit,
Sociedad Anónima», con domicilio social en la calle San Lamberto, 7,
municip,io de Madrid, provincia de Madrid, para la homologación de
congelador tipo armario fabricado por ~<lndesit», en su instalación
industrial ubicada en Teverola (Italia).

Resultando que el producto tiene su tipo registrado con las contrase·
ñas S-F-0129/85 y AF-F-OI29/85 conforme al Real Decreto 788/1980, de
28 de marzO, y de acuerdo con la disposición transitoria del Real
Decreto 2236/1985, de 5 de junio, actualmente en vigor, se ha sometido
a las auditorías previstas en el apartado b) del punto 5.2.3 del Real
Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre, segun consta en el certificado
de clave TM-INDS.TEV~IA-01(AD) emitido por la Entidad colabora­
dora de la Administración «Tecnos, Garantía de Calidad, Sociedad
Anónima», -

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de homologación CEC-0252, definiendo como caracteristicas técnicas
para cada marca y modelo homologado, las que se indican a continua­
ción, debiendo el interesado presentar, en su caso, los certificados de
confonnidad de la producción antes del día 24 de octubre de 1990.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualesquier otro Regla­
mento o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualesquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran derivarse.

Información complementaria:

El titular de esta Resolución presentará dentro del período fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Estos aparatos son a compresión, con grupo hennético, clase N, con
un volúmen útil de 205 decímetros cúbicos y una potencia nominal
de 140 W.

El compresor de estos aparatos es INDESIT 2302.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Valumen bruto total. Unidades: dm.3
Tercera. Descripción: Poder congelación en 74 horas. Unidades:

Kilogramos.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca «Indesit», modelo 2081 Aü!.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 270.
Tercera: 18.

Madrid, 24 de octubre de 1988.-El Director general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans.
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El motoventilador de estos aparatos es «Regesa» e-2/20.

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades:- W.
Tercera. Descripción: Elementos calefactores eléctricos. Unidades:

Número.

Información complementaria:

El titular de esta Resolución presentará dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

El aparato marca «Corcho», modelo H-200S es independiente.
El resto de los hornos de la presente Resolución podrán acoplarse

únicamente a las placas de cocción de las marcas y modelos siguientes:

Valor de las caracten'sticas para cada marca y modelo

Marca «Safe1», modelo HC-05.
Características:
Primera: 220.
Segunda: 2.350.
Tercera: 3.
Marca «Corcho», modelo He-2005.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 2.350.
Tercera: 3.
Marca «Corcho», modelo H-2005.
Características:
Primera: 220.
Segunda: 2.350.
Tercera: 3.

Madrid, 24 de octubre de 1988.-EI Director general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans. .
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Información complementaria:
El titular de esta Resolución presentará dentro del período fijado

para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Elementos calefactores eléctricos. Unidades:

NÚmero.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca «.Indesit», modelo 2.740.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 8.019.
Tercera: 6.

Madrid, 24 de octubre de 1988.-EI Director general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans.

RESOLUCION de 24 de octubre de 1988, de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales, por la
que se homologafrigorifico, marca <r/ndesit», modelo 2008
fabricado por «Indesi/», en Teverola (Italia).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúrgicas y
-Navales la solicitud presentada por la Empresa (<Hispano Indesit,
Sociedad Anónima», con domicilio social en la calle San Lamberto,· 7,
municipio de Madrid, provincia de Madrid, para la homolo~ación de
frigorífico fabricado por «Indesit, S.p.A.», en su instalación mdustrial
ubicada en Teverola (Italia).

Resultando que el producto tiene su tipo registrado con las contrase­
ñas 5-F-0114(85 y AF-F-0114/85 conforme al Real Decreto 7gS/1980, de
.28 de marzo, y de acuerdo con la disposición transitoria del R.eal
Decreto 2236/1985, de 5 de junio, actualmente en vigor, se ha sometIdo
a las auditorías previstas en el apartado b) del punto 5.2.3 del Real
Decreto 2584/1981, de 18 de septiembre, según consta en el certificado
de clave TM-INOS.TEU-IA-Ol(AD) emitido por la Entidad colabora­
dora de la Administración «Tecnos, Garantía de Calidad, Sociedad
Anónima»,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de homologación CEF-O 121, definiendo como características técnicas
para cada marca y modelo homologado, las que se indican ~ continua­
ción, debiendo el interesado presentar, en su caso, los certIficados de
confonnidad de la producción antes del dia 24 de octubre de 1990.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualesquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran denvarse.

Información complementaria:
El titular de esta Resolución presentará dentro del período fijado

para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración en
la que se haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como mínimo,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

Estos aparatos son a compresión, con grupo hermético, clase N.
El compresor de estos aparatos es INDE8IT I 4 (2102).

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Volumen bruto. Unidades: dm.3

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo­

Marca «lndesit», modelo 2008.

Cara-:terísticas:
Primera: 220.
Segunda: 90.
Tercera: 200.

Madrid, 24 de octubre de 1988.-El Director general, José Fernando
Sánchez-Junco Mans.
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EC..QO.
EC-SOOO(I; EC-SOOO(B.
EC-02.
EC-SOO2(1; EC-S002(B.
EC-03.
EC-S003(I; EC-5003/B.

Modelos

3722

Placas-marca

«Safeb~

«Corcho»
«Safel»
«Corcho»
«Safel»
«eorcho»

3039 RESOLUC/ON de 24 de octubre de 1988, de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrgicas y Navales, por la
que se homologa cocina, marca <r/ndesit», modelo 2.740
jabricada por Indesit, en None (Italia).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometahlrgicas y
Navales la solicitud presentada por «Hispano Indesit, Sociedad Anó­
nima», con domicilio social en la calle San Lamberto, 7, municipio de
Madrid, provincia de Madrid, para la homologación de cocina fabricada
por Indesit, en su instalación industrial ubicada en None (Italia).

Resultando que el producto tiene su tipo registrado con la contraseña
S-CHE-0068/84 confonne al Real Decreto 788/1980, de 28 de marzo, y
de acuerdo con la disposición transitoria del Real Decreto 2236Jl985,
de 5 de junio, actualmente en vigor, se ha sometido a las auditorías
previstas en el apartado b) del punto 5.2.3 del Real Decreto 2584Jl98l,
de 18 de septiembre, según consta en el certificado de clave TM­
INDS.NON-IA-01(AD) emitido por la Entidad colaboradora de la
Administración c(Tecnos, Garantía de Calidad, Sociedad Anónima»,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha resuelto homologar el citado producto, con la contraseña
de homologación CEH-0159, definiendo como características técnicas
para cada marca y modelo homologado, las que se indican a continua­
ción, debiendo el interesado presentar, en su caso, los certificados de
conformidad de la producción antes del día 24 de octubre de 1990.

Esta homologacIón se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran derivarse.


