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RESOLUCION de 28 de octubre de 1988, de la Direccion
General de Electronica e Informdtica, por la que se homo-
loga un generador de rayos X para radiodiagndstico médico
marca «Philips», modelo Standard 30 CP fabricado por
«Philips, S.p.A.», en Monza (Halia).

2427

Recibida en 1a Direccion General de Electrénica e Informadtica la
solicitud presentada por «Philips Sistemas Médicos, Sociedad Ang-
nima», con domicilio social en la calle Martinez Villergas, 2, municipio
de Madnd provincia de Madrid, para la homologacion de un generador
de rayos para radiodiagnéstico meédice fabricado por «Phi-
lips, S.p.A», en su instalacién industrial ubicada en Monza (Italia);

Resultando que por el interesado se ha presentadoe ia decurmentacion
exigida por la Jegislacién vigente que afecta a) producto cuya homologa-
cién solicita, y que el «Laboratorio de CTC Servicios Electromecénicos,
Sociedad Anbmma», mediante dictamen técnico con clave 2258-M:
1E/1, y 1a Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad
Andmma», por certificado de clave TM-PLPIT-IA-02(GX), han hecho
constar, respectivamente, que el modelo preseniado cumple todas las
especificaciones  actualmente  establecidas por el Real Decreto
125271985, de 19 de junio,

Esta Direccidn General, de acuerdo con lo establecido en 1a referida
disposicion, ha resuelio homologar el citado producto, con la contrasefia
de homologacion GGE-0053, vy fecha de caducidad del dia 28 de octubre
de 1990, defintendo como caracteristicas técnicas para cada marca ¥
modelo homologado las que se indican a continuacion, debiendo el
interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de la
produccion antes del dia 28 de octubre de 1989.

Esta homologacidn se efectita en relacion con la disposicién que se
cita, y por tanto el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable.

El incumphimiento de cualqmera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesién de esta homologacion dard lugar a la
suspensién cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacion, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de elio pudieran derivarse.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Potencia eléctrica nominal. Unidades: kW.

lSegunda. Descripcién: Tipo de rectificacién. Unidades: Namero de
pulsos

Tercera. Descripeién: Tiempo minimo de exposicién. Umdades
Milisegundos.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modeio
Marca «Philips», modelo Standard 30 CP.

Caracterisiicas:

Primera: 30.
Segunda: Mids de 12.
Tercera: 10.

El titular de esta Resolucidn presentara, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccién, declaracion en
la que haga constar que, en la fabricacion de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen, como minimo,
en las mismas condiciones qite en el momento de la homologacién.

Lo que se hace piblico para general conccimiento.
G Mafind 28 de octubre de 1988.-E] Director general, José Luis Bozal
onzilez

z428 RESOLUCION de 28 de octubre de 1988, de la Direccion
Generai de Electrénica e Informdrica, por la que se homo-
. ga un bisturt eléctrice, marca «Neomedy, modelo 30004,
Srrcaa’o por «Neomed Inc.», en Memphis, Tennesse

(US4

Recibida en la Direccion General de Electronica e Informidtica la
solicitud presentada por «M.M.S. Quinirgica, Sociedad Andnima», con
domicilio social en la calle Ecuador, 6, municipio. de Barcelona,
provincia de Barcelona, para la homologacmn de un bisturi eléctrico,
fabricados por «Neomed Inc. », en su instalacidn industrial ubicada en
Memphis, Tennesse (USA);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentacion
exigida por la legislacion vigente que afecta al producto cuya homologa-
cion solicita, y que el «Laboratorio de CTC Servicios Electromecanicos,
Sociedad Anomma» mediante dictamen técnico con clave 1848-M-.
1E/1, v la Entidad colaboradora «Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad
Am‘)nima», por certificado de clave TM-MMS NEQO-1A-01 (Bis), han
hecho constar, respectivamente. que el modelo presentado cumple todas
las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2395/1986, de 22 de agosto,

Esta Direccidn Generzl, de acuerdoe con lo establecido en la referida
disposicion ha resuelto homolo%ar el citado producto, con la contrasefia
de homologacién GBE-0003, y fecha de caducidad del dia 28 de octubre
de 1990, definiendo como caracteristicas técnicas para cada marca y

modelo homologado, las.gue se indican a continuacién, debiendo el

interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de la
produccion, antes det dia 28 de octubre de 1939

Esta homologacién se efectiia en relacion con la disposicion que se
cita, y por tanto el producto deberd cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicién que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacién dard lugar a la
suspensién cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacién, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de cllo pudieran derivarse.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcién: Configuracién de la parte aplicable.

Segunda. Descripeién: Funciones de aplicacién.

Tercera. Descripcion: Potencia de corte, “coagulacion y bipolar,
Unidades: W.

Valor de las caracteristicas para cada marea y modelo
Marca «Neomed», modelo 3000 A.

Caracteristicas:

Primera: Aislada.

Segunda: Corte puro (c.p.), corte con homeostasis (¢.h.), corte bipolar
{c.b.), coapulacion por fulguracidn (¢g.f), coagulacion por desecacién
(cg.d.) y coagulacion bipolar (cg.b.).

Tercera; 200/100/100,

El utular de esta Resolucidn presentara, dentro del periodo fijado
para someterse al control y seguimiento de la produccion, declaracion en
la gue haga constar goe, en la fabricacidén de dichos productos, los
sistemas de control de calidad wtilizados se mantienen, como minimo en
las mismas condiciones que en el momento de la homologacién.

Lo que se hace piiblico para general conocimiento.
Mafind 28 de octubre de 1988.-F1 Director general, José Luis Bozal
Gonzilez

2829  RESOLUCION de 28 de octubre de 1988, de la Direccion
General de Elecironica e Informdtica, por la que se homolo-
gan tres impresoras, marca «IBM», modelos 4224-3E3 y
dos mads, i’abncadas por «IBM Lexingtons, en Lexington

(Estados Unidos)

Recibida en 1a Direccion General de Electronica e Informatica la
solicitud presentada por «IBM, S.A E.», con domicilio social en el paseo
de la Castellana, 4, municipio de Madrid, provincia de Madrid, para la
homologacién de tres impresoras fabricada por «iBM Lexingtons, en sa
instalacién industrial ubicada en Lexington (Estados Unidos);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentacion
exigida por la legislacidn vigente, que afecta al producto cuya homologa-
¢ién solicita, v que el Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia de la
Escuela Técnica Superior de Ingenieros Industriales de Madrid,
mediante dictamen téenico con clave E860444268A y la Entidad
colaboradora «Asistencia Técnica Industrial, S.A.E», por certificado de
clave IA-88/1060/NY 1001, han hecho constar, respectivamente, gue los
modelos presentados cumplen todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 1251/1985, de 19 de junio,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicién, ha resuelto homologar ¢l citado producto, con la contrasena
de homologacion GIM-0320 y fecha de caducidad del dia 28 de octubre
de 1990, definiendo como caracteristicas técnicas para cada marca y
modelo homeologado las que se indican a continuacion, debiende el
interesado presentar, en su caso, los certificados de conformidad de la
preduccién antes del dia 28 de octubre de 1989. .

Esta homologacitn se efectia en relacidn con la disposicion gue se
cita, y por tanto et producto debera cumplir cualquier otro Reglamento
o dlsposxcwn que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualguiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesién de esta homologacion dara lugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacidn, en su caso, ¥ sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ¢llo pud:eran derivarse.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripcidn: Numero de punios de la matriz. Unida-
des: (a x b).
Segunda. Descripeion: Velocidad de impresion. Unidades: Caracteres
por segundo.
Tercera. Descripeidn: Formato de papel utilizado.




