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Valor de lax caracterisiicas para cada marca y modelo
Marca y modelo: Hoja lateral de corredera

Carzcteristicas:

Primera: L-3442.
Segunda: T-5.
Tercera: 05.

El matenizl es designado segiin la norma UNE 38.350-84. E] estado
de tratamiento Io es segin 12 norma UNE 38002,

Esta homologacién s¢ efectiia en relacién con la disposicion que se
cita, y por tanto el producio deberd cumptir cualguier otro Reglamento
o disposicion gue ie sea aplicable.

El incumplimiento de cualguiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacidn dard hugar a la
suspension cautelar de la misma, independientemente de su posteniar
anulacién, en su caso, ¥ sin perjuicio de las responsahilidades legales que
de ello pudiera derivarse.

Lo que se hace piblico para general conocimicnio,
Barcelona, 12 de septiemhbre de {988 —E] Director general, Alfredo
Noman 1 Serrano.

RESOLUCION de 12 de septiembre de 1988, de la Direc-
cidn General de Seguridad y Calidad Industrial def Depar-
tamento de Industria y Energia, por la que se homologan
perfiles exruidos de aluminio v sus aleaciones, jabricadas
por «Extrutdos def AAfurninio, Sociedad Andnima» (EXAL),
en  Granollers (Burcelonaj.  Espwia. (Countrasendq
CP4-3706).

24873

Recibida en la Dircecion General de Scguridad y Calidad Industrial
del Departamento de Industriz v Energia de la Generalidad de Cataiuiia
la solicitud presentada por «Extruidos del Aluminio, Scciedad Ano-
nima» {EXAL}, con domicilin sacial en calle Mumaner, 196 y 200, 6.
3.7, municipio de Barceiona, provincia de Bareelona, para la homologa-
cian de pertiles extruidos de aluminio v sus alcacioncs, fabnicadous por
«Fxtruidas del Aluminio, Sociedad Andniman {(LXAL), en su instaia-
cion industrint ebicada en Grenobers;

Resultandn que 2f inwresado ha prosentado lo docwinentacion
cxigida por la legislacion vigente que aiecta al prodecto cuyva homoeloga-
cign sz soligifa. v que ef laboratono General de Eosaves v de Investiga-
ciones de la Generalided de Catatusa, medianio dictamen téenico con
clave 85200 A, y la Entidad de Inspeceidn v Controb Instituto Catalan
de Inspeccion y Control Téenico, pur certifivado de clave BB QA G014
83, han hecha constar respectivariente gue e tipo o modeio presentado
cumpte todas ks especificaciones actuslmoents establecidas por Real
Decreto 269971985, de fecha 27 de diciviubre, por el gue s declaran de
obligado cumplimiento las especificaciones wWonwcas de los perfiles
extruidos de alumunio ¥ sus aleaciones,

De guuerde con lo establecido en la referida disposividn v con la
Orden del Departamento de Tndusina v Energea, de 5 de marzo do 1980,
de asignacion de functones en el cumpo de o homologacton v la
aprobacién de protoipos, fipos y modelos modificada por te Orden de
30 de mave de 1986, he resuelto:

Homotopar el tipo del citade producto, con la contrasena de
homologacion CPA3I09, con ficha de caducidnd ¢ dia 12 de septiem-
hre de 1990, disponer como fecha limite ef diz 12 de sephicmbre
de 1990 para gue ¢l titular de esta Resofucion presente declaracion en
ja que haga constar gue. en la fabricacion de dichos productos, los
sistemnas de contral de calidad utilizados so mantenen, como mpmae,
en lus mismas condivieiies gue en el momento de la homolopacion.

Definis, por ultimo. como caracterisiivas téonicas para cada marca ¥
modelo homologado 1as que se indican a ¢ontinuacion:

Caractersiicas comunes @ todas las marcas v mcdelog
Primera. Descripcion: Material. )
Segunda. Blescripeian: Estado de trzlamicnito.
TFercera. Descripeion: Grupo.

Fafor de los caracterisicas pard vada marca v muodolo
Marca v modeto: Junguiile.
Curacterisiicas;
Primera; L-3442,

Segunda: -5,
Tercera: 09,

E} materiai es designado segin la nerma UNE 38.350-34. Bl estadu
de tratamiento 1o es segun la norma DINE 38002

Esta homaologacion se efecla en relacidn con la dispasicion gue sc
cita, v por tanto el producto deberd cumplir cualquier oiro Reglamento
o disposicidn que le sea aplicable. o g

El incumplimientio de cualguiera de las condiciones tungamcnlalcs
en las que s¢ basa la concesién de esta homologacion dard lugar & i
saspension cautelar de la misma, independientiemente de su posienos
anulacion, en su caso, ¥ 5in nerjuicio de las responsabilidades legales que
de ello pudiera derivarse.

Lo que sc hace publico para gencral conocimignto. )
Barcelona, 12 de septicmbre de 1988.-El Director peneral, Alfredo
Noman i Serrano.

RESOLUCION de 2 de septiembre de 1988, de lu Diree-
cidn General de Seguridad v Calidad Industrial del Depar-
tamento de Industria v Energia, por fa que se homologan
perfifes extruidos de altminio v sus aleaciones, fabricados
por «Extruidos del Aluminio, Sociedad Andniman {EXAL),
en  Granollers (Barcelona), Espatia. {Contruseda
CPA-3706).

24874

Recibida en la Direccidn General de Seguridad y Cabdad Industrial
del Departamento de Industria y Energin de 1a Generalidad de Cataluna
la sclicitud presentada por «Extruicos del Aluminio, Sociedad And-
nima» (EXAL), con domicilio social en calle Muntaner nameros 156
y 200, 6., 5.% municipio de Barcelona, provincia de Barcelona, para la
hamotogacidn de perfiles extruidos de aluminio ¥ sus aleaciones,
fubricados por «Extruidos del Aluminio, Sociedad Andnimax {(EXAL),
en su instalacién indusinal ubicada en Granollers;

Resultandn que el interesads ha prescatade ln decumentacion
exigida por la legislacion vigente que atecta 2l producto cuya homologn-
cion se sohicita. v que el laboratong General de Ensayos y de Investipa:
ciones de la Generalidad de Catalufa, mediante dictamen iéonico con
clave 85210 B, y Ia Entidad de Inspeccion y Control Instituto Catalin de
Enspeccitn y Contral Téenico, por cemificado de clave BB QA G014 38,
han hecho constar respect:vaniente gue ¢) tipo o modeto presentado
cumple todas las especificaviones actualmente establecidas por Real
Decreio 269971985, da fecha 27 de diciembre, por el quc se declaran de
obligado cumphimiente fan especificaciones técnicas de los perfiles
extrutdos de ajuminio v sus aleacioncs.

De acuerdo con lo esablecido en 13 refenda disposicion ¥ cor la
Ouden det Departamento de Incdesiia vy Eneegia. de § de marzo
de 1986, de asignacion de funciones en ¢l campoe de lu humologacion v
ta aprobacion de prototipos. lipos v modeios modificada por la Orden
de 30 de mavo Je 1988, he resuelto:

Homologar el tipo del citade producte, con la contrasefia de
homologacion CPA-3706, con lecha de cacucidad el dia 12 de septizim-
bre de [990, disponer como fechs limite ei diz 12 de septicmbre
de 1990, para gue el titular de esta Reselucidn presente decliravidn on
la que haga consiar que, en la fabricacion de dichas producios, los
sistemas de controb de calidad atilzados se mantienen, como minmao,
en las mismas condicienes gue cn ¢l momento de 1a homolopraidsn.

Definir, por ultimo, corio caracteristicas 1écnicas para cada marca v
modelo homologado jas yue se indican a conunvacion:

Caracteristicas cortines 4 tdas lay mareas v modelos

Primery, Descripeion: Matertal. _
Segunda. Deseripaion: Estado de tratamiento.
Tercera. Descripeion: Grupo.

Valor de lax caracteristicas para coda marca v modeto
Marca v miodelo: Hopa central de conredera,
{Caracieristicas:

Primera: L-3442.

Segunda: T-5.
Fercera: 06,

El material es designado segun la norma UNE 38.350-84, E] estado
de tratamiento lo es seglin la norma U'NE 38.002

Esta homologacion se efectia en relacidn con la disposicion que se
cita, v por ianto el producto deberd cumplir cualquier owrn Regtamento
o disposicicn que le sea aplicable.

El incumphmisnia de cualguicra de las condiciones tundamentales
et las que se basa la concesion de esta homologacisn dard lugar a la
suspension cautelar de lo misma, independientemente de su posterior
anulacion, en su £aso, ¥ sin perjuicio de las responsabilidadas legales que
de elin pudiera derivarse.

Lo gue se hace publico pera general conocimients,
Barezlona, 12 de septiembre de 1%88.-L1 Director generai, Alfreda
Moman 1 Serrano.



