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4 Tercera. Descripcidn: Tamano de conexion. Unidades: mm/pulga-
as. .
Valor de las caractenisticas para cada marca y modelo
Marca «Felic Boetr, modelo 82307,
Caracteristicas:
Primera: Convencional
Segunda: Montura A,
Tercera: 2 de R 172,
Marca «Felic Boets, modelo 82337,
Caractenisticas:

Primera: Convencional.
Segunda: Montura A.
Tercera: 2 de R 172,

Marca «Felio Boets, modela 82556.
Caracteristicas:

Primera; Convencional.
Segunda: Montura A,
Tercera: 2 de R 1/2 x R 344,

Marca «Felii Boews, modelo 82536 L.
Caracteristicas:

Pamera: Convencional.
Segunda: Montura A
Tercera: 2de R 1/2 x R 374,

Marca «Felii Boets, modelo §2557.
Carpcteristicas:
Primera; Convencional.

Segunda: Montura A.
Tercera: 2 de R 1/2 x R 374,

Marca wFelit Boetr, modelo 82557 L.
Caracteristicas:

Pnmera: Convencional.
Segunda: Montura A
Tereera: 2de R 1/2 x R 374,

Lo que se hace publico para general conocimiento.
Barcelunz. 19 de abril de 1988.—El Director peneral. Miquel Puig
Raposo.

RESQOLUCION de 12 de septiembre de 1988, de fu Direc-
cigr General de Seguridad v Calidad Fndustrial del Depar-
tamento de Industria v Energia. por fa gue se homelosan
perfiles extruidos de aluminio v sus aleaciones fubricados
por «Extruidos del Alumnio, Socicdad Angniman (EXAL,
en  Granoliers {Barcelona), Espuria. (Contraseda
CP4-3708)

24871

Recitida en la Direccion General de Seguridad v Calidad 1ndusinal
del Departamento de Industria v Energia de la Generahidad de Catalutia
Iz solicitud presentada por «LExtruidos del Aluminio, Sociedad Ano-
niman (EXAL), con domicilio social en calle Muntaner 196-200, 6 ¢,
5.2 municipto de Barcelona, provincia de Barcelona, para la homologa-
cien de perfiles extruidos de aluminio ¥ sus aleaciones, fabricados por
«Extruados del Aluminjo, Sociedad Anomima» (EXAL). en su instala-
c1on indusirial ubicada en Granollers:

Resultando que ef intercsado ha presentade la documcnm_cidn
exigida por la legslacidn vigente que afecta al producto cuya homofoga-
cien se soticitad. ¥ gue el laboratone General de Ensayos y de Investiga-
ciones de 1a Generahdad de Catalufa, mediante dictamen técnico con
clave 85210 . ¥ la Entidad de Inspeceisn y Contral Institute Catalan
de Inspeccion v Control Téenico. por certificado de clave BB QA G014
%38, han hecho consar respectivamente que ¢l ipo o modelo prescatado
cumple todas las especificaciones actuaimente esuablecidas por Real
Deereto 269971985, de fecha 27 de diclerabre, por ¢i gue se¢ declaran de
obiigado cumplimienta las sspecificaciones téonicas de los perflles
extruidos de aluminio ¥ sus aleacicnes,

De acuerdo cun lo estabiverdo en k1 relenida dispesicion y con la
Orden del Departamnenio de lncustria v Energia, de » de marzo de 1986,
de asignacion de funciemes en el campo de lu homolopacton ¥ 1a
aprobacitn de prototipos, pos y medelios modificada por fa Crden de
30 de mave de 1986, he resuclto:

Hemolopar ol upo del citade producto. con la contrascia de
homobogactan CPAITOR vom lecha de caducidad ¢l dia 12 de sepriembre

de 1990, disponer como fecha limits el dia |2 de septiembre de 1990,
para que el titular de esta Resolucidn presente declaracion en la que haga
constar que, en la fabricacién de dichos productos, los sistemas de
control de calidad utilizados $¢ mantienen, come minimo, en las
mismas condiciones que en el mamento de la homologacion.

Definir, por altimo, comeo caractensticas técnicas para cada marca y
maodely homologado las que se indican a continuacign:

Caracteristicas comunes a todas lus marcas v modelos

Primera. Descripcion: Material. )
Segunda. Descripcion: Estado de tratamiento.
Tercera. Descriprion: Grupo.

Valer de lus caracteristicas pura cada muarca y modelo
Marca v modeio: Zocalo de corredera.
Caracleristicas:
Primera: L-3442

Segunda: T5.
Tercera: 08.

El material es desipnado segin la norma UNE 38.350-84. Lt estado
de tratamienw lo es segin la norma UNE 38002, .

Esta homologacion se efectiua en relacidn con la disposwidn gue se
cita, y por tanto el producto debera cumplir cualquier otro Reglamento
o disposicion gue le sea aplicable.

El incumplimicnto de cualquicra de Jas condiciones fundamentales
en las que se basa la concesion de esta homologacidn dard lugar a la
suspension cautclar de la misma, independientermente de su postertar
anulacion, en su Caso, y sin perjuicia de las respoensabilidades legales que
de ello pudiera derivarse.

Lo que se hace publico para general conocimiento. )
Barcelana, 12 de septiembre de 1988.-El Director general. Alfrede
Nouman i Serrano

RESOLUCION de 12 de septiembre de 1988, de la Direc
cign General de Seguridad y Caltdad Industrial def Denar-
tamento de Industria y Energia, por la que se homologan
perfiles extruidas de alummio 1 sus aleaciones. fubricados
por wExtruidos del Afuminiv, Sociedad Anonimans (EXAL),
en  Granollers (Barcelona), Espada. Contrasefia
CPA-3705).

24872

Recibida en la Direcaion General de Seguridad v Calidad Industrial
del Departamento de Industria y Energia de 1z Generalidad de Catajuia
la solicitud presentada por «Extruides del Aluminio, Sociedad Ano-
nimar (EXAL), con domicilio social en calle Muntarer, nameros 196
y 200, 6.% 5. municipio de Barcelona, provincia de Barcelona, para la
nomolopgacion de perfiles ¢xtruidos de aluminia ¥ sus aleacignes,
fabricados por «Extruidos del Aluminio, Sociedad Ananimar (EXAL),
en su instalacion industrial ubicada en Granollers;

_Resuitando que el interesado ha presentado la documentacidn
vxigida por la legislacién vigenie que afecta al producto cuya homolaga-
€ion se solicita, ¥ que el laboratonto General de Ensayos y de Investiga-
ciones de la Generalidad de Cataluiia, mediante dictamen técnico con
clave 85210 E, y la Fntidad de Inspeccion ¥ Coutrol Instituto Cataldn de
Inspeccién y Control Técnico, por certificada de clave BB QA 0014 88,
han hecho constar respectivamente que el tipo 0 modelo presentado
cumple todas las especificacioncs actualmente establecidas por Real
Decreto 269971985, de fecha 27 de diciembre, por el que se declarun de
obligado cumplimiento las especificaciones técncas de los perfiles
extruidos de aleminio y sus alcaciones.

De acuerdo con lo establecido en la refeiida disposicidn y con Ja
Orden del Depantamento de Industria y Encrgia. de 5 de marza
de 1986, de asignacion de funciones en el campo de la hamologacion y
la aprubacion de pretstipos, tipos ¥ modelos modificada por la Orden
de 30 de mavo de 1986, he resuelto:

Homologar ¢l tipo del citado producto, con la contraseqa de
homotogacian CPA-3705, con fecha de caducidad el dia 12 de sepuem-
bre de 1990, disponer como fecha limite el dia 12 de septiembre
de 1990, para que el titular de esta Resolucion presente declaracion en
12 que haga constar que, en la fabricacion de dichos productos, los
sistemas de controd de calidad utilizados se mantiencn, coma niinimo,
en las mismas condiciones que en el momento de ia homologacion.

Definir, por ¢ltimo, como caracteristicas 12caicas pata vada marea y
modelo homologado las que se indican a continuacion:

Caructeriticas cownunes a fudas las marcas | modelos

Primera. Descripeign: Material.
Segunda. Descriprion: Estado de tratamiento.
Tercers. Descripeién: (rupo.



