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Características comunes a todas las marcas y modelos

Pri~era. Descripción; Límite elástico 0,2 por 100 mín. Unidades:
Kg/rnrn

Segunda. Descrip~ión: Carga rotura mínima. Unidades: Kg/mm.
Tercera. Descnpc¡ón: Alargamiento (5d) mÍn. Unidades: Porcentaje.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo
Marca «Reafil», modelo 3.

Caracteristicas:
Primera: 57.
Segunda: 61,5.
Tercera: 12,7.

El diámetro de este alambre liso es de 3 mm.
. Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se

CIta: y pl?r.~nto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o dlSposlclon que le sea aplicable.

Valor de las características para cada marca y modelo
Marca «Copiosa», modelo minio cristal.

Características:
Primera: 29.
Segunda; 83,
Tercera: 17.

Las unidades en porcentaje de la masa son las establecidas en la
norma UNE 37.213-80.

La impureza en hierro de este minio cristal es de O002 por 100 masa
según ensayo de Laboratorio. ' ,
. Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se

ctta! y pl?r..~nto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o dlsposlClon que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las q~e se basa la conces.ión d~ esta ho~ologación dará lugar a la
suspen.s~on cautelar de 1<;1 mlsi?<;I, mdepend¡entemente de su posterior
anulaclOn, e,n su cas.o, y SIn pefJUIcio de las responsabilidades legales que
de ello pudIera denvarse.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Barce,lona, 26 de septiembre de 1988.-El Director general, Alfredo

Noman 1 Serrano.

RESOLUCION de 26 de septiembre de 1988, de la Direc·
ción General de Seguridad y Calidad Industrial del Depar­
tamento de Industria y Energ{a, por la que se homologan
alambre trefilado liso fabricados por CA.MPESA. en
L'Arbor; (Tarragona), España (CAe-021).

Recibida en la Dirección general de Seguridad y Calidad Industrial
del Departamento de Industna y Energía de la Generalidad de Cataluña
!a solici.tud presentada por CAMPESA, con domicilio social en polígono
mdustnal «Can Pelegri», municipio de Sant Andreu de la Barca.
pro,:,incia de Barcelona, para la homologación de alambre trefilado liso,
fabncado por CAMPESA, en su instalación industrial ubicada en
L'Arboc.

Resultando que el interesado ha presemado la documentación
e~!gida po~ l.a legislación VIgente que afecta al producto cuya homologa·
Clan se soltcIta, y que el Laboratorio Central de Estructuras v Materiales
del Centro de Estudios y Experimentación de Obras Públicás mediante
dictamen técnico con clave 44.627, y la Entidad de Inspección' v Control
«Bureau Veritas Español, Sociedad AnónimID>, por certificado· de clave
BRC 1B 990/0080/86, han hecho constar, respectivamente, que el tipo
o modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por Real Decreto 2702/1985. de fecha 18 de diciembre, por
el que se hom.olo~~n los alambres trefilados lisos y corrugados, emplea­
dos en la fabncaclOn de mallas electrosoldadas v viguetas semirresisten·
tes de hormigón armado: •

De acuerdo con 10 establecido en la referida disposición v con la
Orden del Departamento de Industria y Energía de 5 de marzo'de 1986
de asignación de funciones, en el campo de la homologación y la
aprobación de prototipos, tipos y modelos modificada por la Orden de
30 de mayo de 1986,

He resuelto. homologar el tipo del citado producto, con la contraseña
de homologaCIón CAC-02I, con fecha de caducidad el día 26 de
septiembre de 1990, disponer como fecha límite el día 26 de septiembre
de 1990, para que el titular de esta Resolución presente declaración en
l~ que haga constar que, en la fabricación de dichos productos, los
SIstemas de control de calidad utilizados se mantienen como mínimo en
las mismas condiciones que en el momento de la homologación. '

Definir, por último, como caracteristicas técnicas para cada marca y
modelo homologado, las que se indican a continuación:
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RESOLUCION de 26 de septiembre de 1988, de la Direc~

ción General de Se~uridad y Calidad Industrial del Depar­
t'!n:ento de Industna y Energta, por la que se homologan
OXIdo de plomo. minIO crisral. fabricados por «Colorantes
de Plomo. Sociedad Anánimw) (COPLOSA), en Barcelona.
España.

Recibida en la Dirección General de Seguridad y Calidad Industrial
del ~I?artamento de Industria y Energía de la Generalidad de Cataluña
la sohcltud presentada por «Colorantes de Plomo, Sociedad Anónima»
(COPLOSA), co.n ~omicilio social en calle L, sector E, municipio de
Barcelona, provmCla de Barcelona, para la homologación de óxido de
plomo, minio cristal. fabricados por «Colorantes de Plomo Sociedad
AnónimID~ (COPLOSA), en su instalación industrial ubicada' en Barce­
lona.

Resultando que el interesado ha presentado la documentación
e~gida po~ ~a legislación vigente que afecü· ::1.1 producto cuya homologa­
ClOn se sohcIta, y que el Laboratorio Centre. NB.cional de Investigaciones
~'1etalúrgicas del Consejo Superior de InvestIgaciones Científicas,
mediante dictamen técnico con clave 6187, y la Entidad de Inspección
y Control Bureau Veritas Espanol, por ce:tificado de clave
BRC19900204/86, han hecho constar respectivamente que el tipo o
mo~elo presentado cumple todas las especificaciones actualmente esta­
blectdas por Real Decr:eto 2705/1985, de fecha 27 de diciembre, por el
que se dec.laran de obhgado cumplimiento las especificaciones técnicas
de detemllnados productos metálicos básicos.

De acuerdo con lo establecido en la referida disposición y con la
Orden del Departamento de Industria y Energía de 5 de marzo de 1986
de asig~~ció~ de fU!1ciones, en el campo de' la homologación y l~
aprobaclon de prototIPOS, tipos y modelos modificada por la Orden de
30 de mayo de 1986,

He resuelto.~om~l?g<uel tipo del citado product~, con la contraseña
de homologaclOn C- B-703, con fecha de cadUCidad el día 26 de
septiembre de 1990, disponer como fecha Iími'e el día 26 de septiembre
de 1990, para que el titular de esta Resolució,l nresente declaración en
~ que haga constar que.. en l~ .fabricación de: dichos productos, los
SIste~as de contr~l.de cahdad utlhzados se mantIenen como mínimo; en
las mlsm~s con~lc!ones que en el momento de la homologación.

DefiDlr, por ultimo, como características técnicas para cada marca/s
y modelo/s homologado/s, las que se indican a continuación:

Lo que se hace público para general conocimiento.
Barcelona, 26 de septiembre de 1988.-EI Director general Alfredo

Noman i Serrano. '

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Contenido mínimo en Pb 02' Unidades:
Porcentaje en masa.

Segunda. Descripción: Contenido mínimo en Pb3 0 4. Unidades:
Porcentaje en masa.

Tercera. Descripción: Contenido mínimo Pb O libre. Unidades:
Porcentaje en masa.

Características comunes a todas las marcas y modelos
Primera, Descgpción: Límite elástico 0,2 por 100 de mínimo.

Unidades: KR/mm ,
Segunda. bescripción: Carga rotura mínima. Unidades: Kgjmm.
Tercera. Descripción: Alargamiento (5d) de mínimo. Unidades:

Porcentaje.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca «Riogar», modelo AEH 500 T /9.

Caracteristicas:
Primera: 70,4.
Segunda: 72,2.
Tercera: 8,2.

El diámetro de este alambre corrugado es de nueve milímetros.
Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se

cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualesquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidadés 1egales que
de ello pudiera derivarse.

Definir, por último, como características técnicas para cada marca y
modelo, homologado, las que se indican a continuación:
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