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expiotacion de ganado poraino de [z provincia de Teruel, denominada
«Andorray, término municipal del mismo nombre, propietario don
Bienvenido Alquezar Fabregar,

Esta Direccidn General ha dispuesto la publicacién de dicha conce-
ston 2 los efectos sanitarios y de comergio de sus productos a atvel
nacional ¢ internacional.

Lo que s¢ comunica para su conocimiento y efectos.
Madrid, 7 de octubre de 1988.-E! Director general, Julio Blanco
Gomez.

Sr. Subdirector general de Sanidad Animat.

COMUNIDAD AUTONOMA
DE CATALUNA

RESOLUCION de 12 de septiembre de 1988, de la Direc-

cidgn General de Seguridad y Calidad Industrial del Depar-

tamento de Industria y Energla, por la que se homologan

perfiles extruidos de alwminio y sus aleaciones, fabricados

por «Extruidos del Aluminio, Sociedad Anénima» (EXAL),

E{‘P gmuo!{ers {Barcelona), Espaia. (Contraseda
'4-1707)

Recibida en [a Direccidén General de Segunidad y Calidad Industrial
del Departamento de Industria y Energia de ta Generalidad de Cata-
luia la solicitud presentada por «Extruidos del Aluminio, Sociedad
Andniman {EXAL), con domucilio social en calle Muntaner 196-200,
6 e, 5% municipio de Barcelona. provinciz de BParcelona, pams la
homologacion de perfiles extruidos de aluminio y sus aleaciones,
fabricados par «Extruidos de! Aluminio, Sociedad Anonima» (EXAL),
en su instalacion industrial ubicada en Granollers:

Resultando que el interesado ha presentade fa documentacién
e'xtg!da por la legstacidn vigente que afecta al producto cuya homologa-
cion 3¢ solicila, v que el L'\bnmtono General de Ensayos y de
investigaciones d¢ I Generalidad de Catalufia, mediante dictamen
técnieo con clave 85210 I, y 1a Entidad de Imspeccion y Control
Instituto Catalin de Inspcu:wn y Comntrof Técnico, por certificado de
clave BB QA 00i4 88, han hecho constar respectivantente que ef tipo o

. modela presentado cumpie todas las especificaciones actualmente esfa-
blecidas por Rezl Decreto 2695719835, de fecha 25 de diciembre, por £l
que se declaran de obligado cumplimientc las especificaciones técnicas
de los perfiles extruidos de nluminio y sus aleaciones.

De acuerdo con 3o establecido en la referida dispesicién ¥ con la
Orden del Departamento de Industria y Energia, de 5 de marzo
de 1986, de asignacion de funcivnes en et campo de 12 homologacidn y
ta aprobacwn de protatipes, tipos ¥ modelos modificada por 1la Orden
de 30 de mayo de 1986, he resuelto:

Homologar ¢l tipo del citade producto, con la contrasefia de
homolagacion CPA-3707, con fecha de caducidad ¢l dia 12 de scpticm-
bre de [990, disponer como fecha limite el dia 12 de septiembre
de 1990, para que el titular de esta Resolucidn presente declarucion en
fa que haga constar gue, ¢n la fabricacién de dichos productos, los
sistemas de conirol de calidad viilizados se mantienen, como mmzma
en las mismas condiciones que en el momento de la homolog.acxon

Definir, por itimo, como caracteristicas técnicas para cada marca y
modele homoelegado las que se indican a continuacion:
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Caracteristicas comuries a todas las marcas v modelos

Primera. Descripcion: Material,
Segunda. Descripcion: Estado de tratamieato.
Tercera. Descripcién: Grupo.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca y modelo: Hoja portaruletas. Comed.

Caracteristicas:

Primera: [-3442.
Segunda: T-5.
Tercara: 07,

El material es designado segiln la norma UNE 38.350-84. El estado
de tratamiento lo es segin la norma UNE 38.002.

Esta homotogacidn se efectua en relacion con la disposicidn que se
cila, y por tanto ¢l producto deberd cumplir cualquier otro Reglameanto
o disposicién que le sea anlicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en ias que 5t basa ia concesion de esta homologacin dard lugar z la
suspensién cautelar de la misma, independientemente de su posterior
anulacion, en su caso, y sin perfuicio de ias responsabitidades legales que
de ctlo pudiera dcnvarse

Lo que se hace puhhco para general conocimiento.
Barcefona, 12 de septiembre de [983.~El Director general, Alfredo
Noman 1 Serrane.

24308 RESOLUCION de 12 de septiembre de 1988, de la Direc-
cion General de Seguridad y Calidad Industrial def Depar
tamento de Industria v Energia, por la gue se homologan
perfiles extruidos de aluminio y sus aleaciones, Jabricados
por eExtriidos del Aluminio, Sociedad Andnima» (EXAL),
en Granollers (Barcelonal, Espafda. (Contraseia
CPA-3703).

Recibida en fa Direccidn General de Seguridad vy Calidad Industrial
del Departamento de Industria y Fnergia de la Generalidad de Cata-
lafia 1a sohcitud presentada por «Extruidos del Aluminios, Sociedad
Andnima» (EXAL), con domicilio social en calle Muntaner 196- 200,
6 e, 5., municipio de Barcelona, provincia de Barcelona, para la
komalogacién de perfiles extruidos de aluminio y sbs aleaciones,
fabricados por «Extruidos del Aluminio, Sociedad Andnima» {EXAL
en su instalacidn industrial ubicada en Granaiters:

Resultando que el interesado ha presentado !a documentacion
exigida por la legislacidn vigente que afecta al producto cuya homologa-
cidén se solicita, ¥ que el Laboratoric Generai de Ensayos y de
investigaciones de la Generalidad de Catalufa, mediante dictamen
técnico con clave 85210 F, v la Entidad de Inspeccién y Control
Institutio
Catalin de [nspeccién y Control Técnico, por certificado de cla-
ve BB QA 0014 38, han hecha constar resFectivamemc que el tipo o
modefo presentade cumple todas 1as especificaciones actualmente esta-
blecidas por Rea] Decreto 269971985, de fecha 27 de diciembre, por ¢l
que se declaran de ohligado cumplimiento fas especificaciones técnicas
de Ins perfiles extruidos de alnminio v sus aleaciones.

D¢ acuerdo con lo eswablecide en ka referida disposicién v con Ia
Orden del Departamento de Industria y Energia, de 5 de marze
de 1986, de asigracidn de funciones en el campo de la homologacion v
ia aprobacwn de prototipes, tipes ¥y modelos modificada por 1a Orden
de 30 de mayo de 1984, he resuelio:

Homologar et tipo del citado producte, con la contrasefia de
homologacion CPA-3703, con fecha de caducidad el dia 12 de septiem-
bre de 1990, disponer como fecha limite el dia i2 de septiembre
de 1990, para que el titular de esta Resotucién presente declaracidn en
la que haga constar que, en la fabncacién de dichos productos, los
sistemas de control de caiidad utilizados se mantienen, como minime,
en las mismas condiciones que en el momento de la homologacmn

Definir, por iltimo, ceme caracteristicas 1écnicas para cada marca y
modelo homoiogado 1as que se indican a continuacidn:

Caracteristicas comunes a todas fas marcas y modelos

Primera. Descripcion: Material.
Segunda Descripcién: Estado de tratamiento.
Tercers. Descrpeion: Grupo.

Valor de lay caracteristicas para cada marca y modelo

Marca y modelo: Marco Later B Corredera

Caracleristicas:

Primera: L-3442.
Segunda: T-5.
Tercera: 03,

El material es designado segin la norma UNE 18.350-84. El estade
de tratamiento lo es seglin la norma UNE 33.002.

Esta homologacion se efectia en relacién con la disposicion que se
cita, y por tante ¢l producto deberd cumplir cualguier otro Reglamento
o disposicion que le sea aplicable.

El incumphlimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las gue se basa la concesidn de esta homologacidn dard tugar a la
suspension cawtelar de 'z misma, independientemente de su posterior
anulacidn, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades legales que
de ¢llo pudiera derivarse.

Lo que se hace publico para general conocimiento.
Barcelona, 12 dc septicmbre de 1988.-El Director general, Alfredo
Noman 1 Serrana.



