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. El perímetro así definido delimita una superficie de 945 cuadriculas
rnlDt:r8S.

Madrid, 23 de junio de 1988.-EI Director general, Juan José
Cerezuela Bonet.

~ Longitud C>e5k Latitud None
~

Vértice l. 6° 29' 00" 39' 31' 00"
Vértice 2. 6' 16' 00" 39' 31' 00"
Vértice 3. 6' 16' 00" 39' 22' 00"
Vértice 4. 6° 26' 00" 39° 22' 00"
Vértice 5 6° 26' 00" 39' 26' 00"
Vértice 6. ...... 6' 29' 00" 39' 26' 00"
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RESOLUCION de 12 de julio de 1988. de la Dirección
General de Industrias Siderometalúrsicas y Navales, por la
que se homologa aparato de caleJacción de convección

~ forzada marca «Philips», modelo HD 3265/A, fabricado
por «PhiJips D.A.P.» en Hastings (Gran Bretaña).

20264

20263

• Recibida en la Dirección General·de Industrias Siderometalúrgicas y
Navales la solicitud presentada por·la Empresa «Philips Ibérica, S.A.E.»,
con domicilio social en calle Manínez Villergas, 2, municipio de
Madrid, provincia de Madrid, para la homologación de aparato ·de
calefacción de convección forzada fabricado por «Philips D.A.P.» en su
instala9ón industrial ubicada en Hastings (Gran Bretaña);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documentación
exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya homologa
ción solicita, y que el Laboratorio Central Oficial de Electrotecnia de la
ETSlI de Madrid, mediante dictamen técnico con clave 88045146 y la
Entidad colaboradora «Teenos Garantía de Calidad, Sociedad. Anér
nima», por certifieado de clave TD~PH.PHS~IA-Ol (AD), han hecho
constar, respectivamente, que el tipo o modelo presentado cumple todas
las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2236/1985, de 5 de julio, por el que se declaran de obligada observancia
las normas técnicas sobre aparatos domésticos que utilizan energía
eléctrica, desarrollado por Orden de 9 de diciembre de 1985.

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposición, ha acordado homologar el citado producto con la contra
seña de homologación CEA-0094, definiendo como características
técnicas para cada marca y modelo homologado las que se indican a
continuación, debiendo el interesado presentar, en su caso, el certificado
de conformidad de la producción antes del día 12 de julio de 1990.

Esta homologación se efectúa en relación con la disposición que se
cita y, por tanto, el producto deberá cumplir cualquier otro Reglamento
o disposición que le sea aplicable.

El incumplimiento de cualquiera de las condiciones fundamentales
en las que se basa la concesión de esta homologación dará lugar a la
suspensión cautelar automática de la misma, independientemente de su
posterior anulación, en su caso, y sin perjuicio de las responsabilidades
legales que de ello pudieran derivarse.

Infonnación complementaria:
El titular de esta Resolución presentará, dentro del período fijado

para someterse al control y seguimiento de la producción, declaración enla Que se haga constar que en la fabricación de dichos productos, los
sistemas de control de calidad utilizados se mantienen. como mínimo
en las mismas condiciones que en el momento de la homologación.

El motor de estos aparatos es Eastern Time 738.

RESOLUC/ON de 1J de juniode 1988, ·de la Dirección
General tkMinas, por la que se publica la inscripción de
propuesta .de ·"eservaprovisional a favor del Estado para
recursos de cobre, plomo y zinc, en el drea denominada
-«Cáceres M, comprendida ,en la provincia de Cáceres.

Eri aplicación de lodispuesto en el articulo 9.°, 1, de la Ley 22/1973,
de ~1 ~e julio, de M.inas,. se .hace públiCo que se ha p'ractica40, el día 20
de JUntO de 1988, la mscnpc16n número 338 en el Libro-RegIstro de esta
Dirección General de Minas, correspondiente a la petición presentada
por la i<Empresa Nacional Aclaro de Investigaciones Mineras, Sociedad
AnóniJtl8)), sobre propuesta para la declaración de zona de reserva
provisional a favor del Estado para recursos de cobre~ plomo y zinc, en
el área que se denominará «CáceTes A>~, comprendida en la provincia de
Cáceres, y cuyo petimetra definido por coordenadas geográficas se
designa a continuación: .

Se toma como punto de partida· el de inierseccióli del meridiano
6~ 29' OO"Oeste, con el paralelo 39~ 31' 00" None, que corresponde al
vértice l.

Area formada por arcos de meridianos, referidos al de Greenwich, y
de paralelos detenninados por la ·unión de los siguientes vértices,
expresados en grados sexagesimales:

Lo que se hace público para general conocImiento.
Madrid, 11 de abril de 1988.-EI Director general, José Fernando

Sa.nchez-J unco Mans.

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Sistema de grifería.
Segunda. Descripción: Fonna de control.
Tercera. Descripción: Tamaño conexión..Unidades: mm/pulgadas.

VaJor de las características para cada marca y modelo o tipo

Marca y modelo o tipo: 1001, 1007, 1005, 1101, 1045, 1043, 1048 Y
1049.

Características:

Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: 1 de R 1/2.

Marea y modelo o tipo: 1116, 1118, 1119, 1333, 1433, 1102 Y 1104.

Características:
Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: 1 de R 1/2.

Marea y modelo o tipo: 1079,080070/1080 Y 080170.
Características:

Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: I de R 1/2 R 3/4.

Marea y modelo o tipo: 1084, 1088, 1085, 1086 Y 1087.

Características:
Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: l de 12, 14, 15, 18,22.
Marea y modelo o tipo: 080570, 080970, 080670, 080770 Y 080870.

Características:
Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: 1 de 12, 14, 15, 18,22.

Marea y modelo o tipo: 1015, 1016, 1017, 1019, 1044, 1046 Y 1047.

Características:
Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: 2 .de 10.

Marca y modelo o tipo: 1018, 1126, 1320 Y 1420.

Características:

Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: 2 de 10.
Marea y modelo o tipo: 1030, 1031, 1032 Y 1033.

Caraeteristicas:

Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: 2 de R 1/2.
Marea y modelo o tipo: 1108, 1109, 1110, 1112, 1113, 1114,1300,

1400, 1301. 1401, 1310, 1410, 1311 Y 1411.

Caracteristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: 2 de R 1/2.

Marea y modelo o tipo: 1106, 1121 Y 1060.

Características:

Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: 2 de R 1/2.
Marea y modelo o tipo: 1053, 1054, 1055, 1056, 1057, 1070 Y 1071.

Caraeteristicas:
Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: 2 de R 1/2.


