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Primera: -Cqmpa_cm_
Segunda: Adrejaire.
Tercera: 1,7,

Los modelos PAC-28 v PAC-33HP estan equipados ambos con un
compresor «Asperas. modelo T7223F. Los modelos que incluve esta
hemotogacién son de tipe portdtil. Los ventiladores exieriores son de
tipo axial. Esta homologacion se hace Gnicamente en relacidn al Real
Decreto 2643/1985; por lo tanio, con independencia del mismo, deberg
curnplirse otro reglamento o disposicion que le sea aplicable.

Lo gue comunico a los efectos oportunos.
Madrid, 25 de abgil de 1988.-Fl Director general, Victor Pérez Pita.

RESOLUCION de 25 de abril de 1988, de la Direccidn
General de la Energia, por la gue se homaolagan fas consolas
campactas bomba de calor, murca «Interclisn», modefos
WorB, WosB, W12, WI7EBM) .y WIZBIT), fabricados
por «International de Climatizacion, Sociedad Angniman.

19553

Recibida en la Direccidn General de la Energia la solicitud presen-
tada por «Imterclisa», con domicilic social en cazlle Espronceda, 34
duplicade, municipio de Madrid, provincia de Madrid, para la homelo-
gacion de consolas compactas bombz de calor, fabricada por «Inicrna-
cional de Climatizacion, Sociedad Andnimax, en su instalacién indus-
mial ubicada en Guadalajara;

Resultande gue por el interesado se ha presentado la documentacion
exigida por la legislacign vigente que afecta al producto cuya homologa-
cion s¢ solicita, v que el laboratoric «Asociacidn de InvestigaciGn
industrial Elécirican {ASINEL), mediante dictamen iécnico con clave
namerg 09NBB4/1INBBS, y la Entidad colaboradora ATISAE, por
certificado de clave 516/M-4537/10, han heche constar, respectiva-
mente, que ¢l tipo o modelo presentado cumple todas las especificacio-
nes establecidas por Real Decreto 2643/1985, de 18 de diciembre, por
el gue se declara de obhgado cumplimicnto as especificacionss técnicas
de equipos frigorificos y bomtbas de calor v su homologacion por el
Ministeric de Industnia v Energia,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la refenida
disposicién, ha acordado homologar el citado producio. con la contra-
sefia de homologacidon NBR-G0LE. con fecha de caducidad 25 de abril
de 199, disponiéndose asimismo como fecha limite para que ¢l
interesado presente, &n st casa, los certificados de conformidad de ta
produccitn antes del 25 de abril de 1991, definiende, por ultitho, comoe
caracteristicas iécnicas que identifiquen al producty homologado las
siguiantes:

Caracteristicas comunes 4 todas las marcas y modelos

Primera. Descripcidn: Disposicidn de los elementos.

Segunda. Descripcidn; Fluido intercambio ext/int.

Tercera. Descripeidn: Valor minimo CEEe/CEEc segin Reat Decreto
2643785, '

Valor de las caracteristicas para cade marca v modelo o tipe

Marca winterchisan, modelo WO7B.”
Caracteristicas:

Primerz: Compacte.

Segunda: Agua/aire.

Tercera: 2,4/2,7.

Marca «fnterclisan, modelo W09B.
Caracteristicas:

Primera: Compacto.

Segunda: Agua/airs.

Tercera: 2.4/2,7.

Marca «lnterclisas, modelo Wi2B.
Caracteristicas:

Primera: Compacto.
Segunda: Aguafaire.
Tercerp: 2.4/27.

Marea «Interclisas, modelo W17B(M).
Caracteristicas:

Primera: Compacto.

Segunda: Agua/aire.

Tercera: 24427,

Marca «Enterclisa», modelo W17B({T).
Caracteristicas:

Primera: Compaclo. v . '
Segunda: Agoa/aire.
Tercera: 2.4/2,7.

Los modelos WO7B, WOIB, Wi2B, WITB(M) v WITR(T) estdan
equipados con un cempresor L'Unité Hermetique/Unidad Hertnetica,
modeins AES4T0E, AISS10FF/SI9UM, AJSS]Z!?F/SE?QUM, respectivi-
mente. Los moadelos que incluye esta homologacion som de tipo
TAJS5519EF/S34UN y TAJSS19EL Los ventiladores extenores son de
tipo centritugo. Estz homologacion se hace inicamente en relacign al’
Rea! Decreto 2643/1985: por lo tanto, con independencia del mismo,
debera cumplirse otro reglamento o disposicién que le sea aplicable,

Lo que comunico a los efectas oportunacs.
Madnd, 25 de abril de 1988 -E! Director general, Victor Pérez Pita.

195684 RESOLUCION de 3 de mavo de 1988, de ia Direccion
General de Industrias Siderometalirgicas y Nam.’esapor la
yque se homologan armaduras activas de pretensado, sin
marca, modelo o tipy Corddn 15,7 milimetros de didmetro,
Jabricadas por «Nueva Montada Duijanc, Sociedad Anc-
FHIMaN.

Recibida en la Direccion General de Indusirias Siderometaitrgicas y
Navales el expediente incoado por parte de «Nueva Montafia Quijano,
Sociedad Anénima», con domicilio social en pasee de Pereda, 32,
Santander, provincia de Cantabria, referente a la solicitud de homologa-
cion de armaduras activas de pretensado, sin marca, modele ¢ tipo
corddn 15,7 milimetros de didmetro, fabricadas por «Nueva Montana
Quijano, Socledad Andnimar. en su instalacion industrial ubicada en
Los Corrales de Buelna, Santander {Cantabria).

Resuitande gue por parte del interesado se ha presentads la
documentacion exigida por la legislacién vigente que afecta a! producte
cuyz homologacion solicita, ¥ que el laboratoric «Cedex», mediante
intorme con clave 43141, y Ja Entidad colaberadora «Bureau Veritas
Espafiol», por certificado de clave AST-86-II, han hecho consiar,
respectivamente, que ¢l tipo o modelo presentade cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2365/1985, de 20 de noviembre,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicion, ha acordado homologar el citado producto, con el nimero
de homologacidn que se transcribe CAA-OODS, con caducidad el dia 3 de
mayo de 1490, disponiéndose. asimismo, como fecha limite para que ¢!
interesado presente, en su caso, un certificado de conformidad con la
produccion, el dia 3 de mayo de 1990 definiendo, por Gltimo, como
caracteristicas 1écnicas gue s¢ identifican al producte homelogado, las
sigulenies:

Caracterislicas Vilar Unidad
Carga de rotura ... ... .. .. ... 188 Kg,;’l‘rlt'ﬂ2
Limbe eldstico ... ... ... .. . . 170 Kg;’l'm'n2
Relajacion 1.000 horas .. ... ... .. . 0.5 -

Informacion complementaria:

Adargamiento bajo carga maxima 4 por 100
Modulo de elasticidad: 20.000 kilogramos/milimetro cuadrado.
Tipo: 15,7 AH 1770 R2 segiin LUNE 36.098-85.

Lo que se hace miblico para general conocimiento.
Madrid, 3 de mayo de 1988 -El Director general, José Armando
Sanchez-Junco Mans,

18555 RESOLUCION de 3 de maye de 1988, de la Direccion
General de Industrias Siderometabirgicas y Navales, por la
que se hom&’o]gan armaduras activas de pretensado marca
wEmesa Trefilerias. modelo o tipo Torzal IX24-0 de 6
men, fabricadas por «Emesq Trefileria. Sociedad And-
PPN

. Recibido en la Direccion General de Industrias Siderometalurgicas y
Navaies el expedicnte incoado por parte de «Emesa Trefileria, Sociedad
Anénimax, con docimilio social en pases de Sabon, Antgixo, provincia
de La Coruna, referente 2 fa solicitud de homologacion de armaduras
activas de pretensado marcz, modelo o tipo Torzat | x2+0 de 6 mm,
fabricadas por «Emesa Trefileria, Sociedad Andniman, en su instalacion
industrial ubicada en Poligono de Sabon, Ancixo (La Coruaa).

Resultando que por parle del imeresado se ba presentado la
documentacion exigida por la legislacion vigente que afecta al producto
cuya homologacion solicita y que el Laboratorio «Cedex», mediante
informe con clave 43900, v la Entidad colaboradora «Atisacs, per



