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2. El permiso de explolamén prowswnal se apl;ca a las instalacio-
nes de la Fibrica de Combustibles de Oxtdo de Uranio s:gmcntcs

-2.1 - Instalacion. nuclear de  proceso ‘ceramico de obtencidn de
p%s;dla__s_smtenzadas a partir del OJ(ldO de uranio ligeramenie enrique-
- Cl BN
2.2 Tnstaladion puclear de proceso mecﬁmco de montaje de clemen-
tos combustibles tipo BWR y PWR para reactores de agua ligera. -
2.3 lnstalacién nuclear de tratamiento y almacenamiento de resi-
duos radiactivos de! proceso de fabricacion.

\Io s¢ incluye en esie permiso las instalacioens nucleares de proceso
quimico de conversién de hexafluoruro de uranio en Oxido de uranio,
el almacén de hexafluorure de uranm hgerameme enriguecido v el
incinerador de residuos radiactivos.

El permiso de explotacidn provisional faculta al titular para:

3.1 Poseer, utilizar y almacenar 6xido de uranio con un cnrigueci-
mienio mdximo en el isdlopo U-235 de 4,15 por 100 en peso. El
inventario maximo de 6xido de uranio’ cnnqu=c1do en la fabrica no
podra exceder de trescicnias toneladas de ¢se compuesto,

3.2 Realizar las operaciones neccsanas para explotar las instalacio-

nes nucleares indicadas en 2] punio 2.

3.3 Poseer y almacenar Jos elementos combustibles fabricados, de
uranio ligeramente enniquecido, tipo PWR y BWR.

3.4 Poseer, wilizar y almacenar Jos rmateriales radaacmos las
sustancias nucleares, los equipos generadores y fuentes de radiacién
mecesarios para la explotacién de la instalacidér de acuerdo con las
actividades maximas especificadas en el Manual de Proteccion Radiolo-
gica vigente v las condiciones de la awtorizacion concedida por la
Direccién General de la Encrgia, de fecha 4 de agosta de 1983 ¥
modificaciones posieriores de dicha autorizacion.

4. 1a capacidad mixima de produccién de la fébrica s fija en 500
toneladas métricas por afio, de uranio contenido en los elementos
combustibles fabricados.

Las actividades relacionadas con la explotacién de la fibrica se
ajustardnp en todo momento al contenido de fos documentos siguientes:

Estudic de Scguridad, Rev. 4.

Reglamento de Funcionamiento, Rev. 5.
Especificaciones de Funmonamlenta. Rev. 8.
Plan de Emergencia Interior, Rev. 5.
Manual de Segundad Nuclear, Rev. 2.
Manual de Proteccidn Radiolégica, Rev, 4
Manual de Garantia de Calidad, Rev. 4.

6. Los dcx:umenlos para la explotacion de la fabrica se revisaran
COMme Sigoe;

6.1 Seis meses antes del plazo dz caducidad de este permiso se
presentard a la Direccion General de la Energia y al Consejo de
Segunidad Nuclear una nueva revisién de todos los documentos que
come consecuencia de nuevas actividades y/o modificaciones en la
explotacién de la fibrica deban ser actyalizados.

6.2 .:Cualquicr revisidn posterior de Jos citados documentos a que
hade referencia la condicion nimers. 5 de este anexo,
aproba,
previo informe del Consejo de chundad Nuclear.

7 Se cons:dcra como limite provlswnal de Ja zona bajo control del
explotador la circunferencia de 500 metros de radio, con centro en el
cdificic de 2 nave de fabricacién. La ‘aceptacion del limite. anteridr
como definitivo requcnré Ia apreélamén Iavnrable de] Consejo de
Secguridad Nuclear,

"8 La salida de material ﬁs:onab'!e }( Hiiltos fe. reﬂduos radiactivas -
fucra del emplazamiento de Iz ‘fibrica, ' debérd. comunicarse .2 la’

Direceién General de la Energia
al menos,
sometida &

.al Conse}o de Seguridad Nuclear con,
uince dias de amefacioh ‘4 fa fécha de salida v qucda:a
régimen de autorizaciongs fue gsigblece la pormativa

vigente y Jas condiciones achcmnales que 2 este fin emita el Consejo de

Seguridad N

uclear.

9. "El uso del recinto de la navé, de fabncamc‘m destinada Im(‘:lﬂ]- :

mehle a'la conversion de hexafluoruro de utahio en oxido de uranio y
el parque de almacenamicnte de hexafluorure de uranio precasara la
aprobacion de la Direccitn General de la' Energia, previo informe
favorable del Consejo de Seguridad Nuclear. -

10.  Cualquier modificacién o ampliacién. del proccso de fabrica-
oién ¥y montaje de los clementos combusiibles, asi como de estructuras,
sistemas y componentes que puedan estar relacionadas con la seguridad
nuclear y proteccién radiologica deberdn ser previamente apreciadas
favorablemente por ¢l Consejo de Seguridad Nuclear. de conformidad
con los procedimientos establecidos en las especificaciones de funciona-
mienio vigentes.

11. Fuo relacién con las modificaciones o ampliacion dei proceso de
fabricacion y montaje de los clementos combustbles, asi como de
estructuras, sistemas y componentes que se introduzea en ia instalacidn,
el tmular remitiré a l2 Direccién General de la Energia v al Consejo de

idad Nuclear, al principio de cadz semestre natural, un informe

debera ser.
aates de su aplicacién, porla Direccion General de la Energia,

501 &]3/87 y B: 3!86

donde se relacionen las modificaciones o amphamones prevtsms o en
curso de implantacidn, incluyendo lo siguiente:

~ Identificacién de las modificaciones o ampliaciones y dcscnpcmn
de los procedimientos seguidos para su aprobacién e implantaciéon.

- Las modificaciones o arnpllactones relacionadas con la segunidad
nuclear adjuntardn ¢l inforrne t¢cnico y el informe de scgundad de
acuerdo con el [prooedlmmnto de segundad nuclear establecido.

- Las modificaciones o ampliaciones quie sean consecuencia de un
requisite del Consejo de Seguridad Nuclear, o de una condicién del
permiso de explotacidn, indicardn esta circunstancia y si existe alguna
desviacion con respecto al criterio que la originé.

- Las hojas de procedimientos de fabricacion rewsadas <omo
consecuencia de las modificaciones o ampliaciones implantadas ¥ vna
relacién de los procedimientos de fabricacion actualizada.

12, Eil Consejo de Seguridad Nuclear podrd remitir directamente al
titular las instrucciones _camplcmemanals pertinentes para ¢l mejor
cumplimiento y verificacién de estos limites y condiciones.

M. Acciones sometidas a plaze asociadas a la segunda prdrrd a
del permiso de explotacion provisional de la Fdbrica de Juzbadoe

1. El ttular de la instalacién presentars, en el plazo maximo de tres
meses a 1a Direccién General de la Energfa, un programa de produccion
de la fabrica para un periodo de dos anos, con revisiones semestrales.

RESOLUCION de 16 de marzo de 1987, de la Direccidn
General de Industrias Siderometahirgicas v Navales, por la
que se homologan columnas tipo AM-10, fabricadas por
«Indu.s'rrms Jovir, Sociedad Anonimay. R

17261

Recibida en la Direceién General de Industrias Siderometalirgicas vy
Navales la solicitud presentada por «Industrias Jovir, Sociedad And-
nimax, con domicilic sccial en Espinardo, provincia de Murcia, para la
homologac:on de- rolumnas tipo AM-10, fabricadas por «Industrias
Jovir, Sociedad Andnima», en su instalacién industrial ubicada ¢n
Espinardo (Murcia);

Resultando que por parte del interesado se ha presentade la
docurmentacion exigida por la legislacion vigente que afecta al producto
cuva homologacién solicita. y que el Laboralorio de la Direccidn
General de Arquitectura y Edificacion, mediante dictamen técnico con
clave 8-13/87, v Iz Entidad colaboradara «Tecnos, Garantia de Cali-
dad», por centificado de clave G2(BCA), han hecho consiar, respectiva-
mente, que el 1ipo o modeln presentado cumple todas las cspecnﬁcacto—
nes actualmente establecidas por el Real Decreto 264271985, de 18 de
diciembre, y Orden de L1 de julio de 1986

Esta Direccién General, de acuerdo con Jo establecido e la refenda
disposicion, ha acordado homologa.r el citado producto con el nimere
de homologacidn que se transcribe, 9. con caducidad el diz 16
de marzo de 1989, disponiéndose, asimismo, como fecha limite pars
que ¥ interesado presente, en Su caso, un certificado de conformidad
con Ja producci6n, el.dig 16 .de marzg. de- 1989, definiendo, por dltimo,
como caracteristicas - lmncas qlw 1dem|ﬁcan 2l producto homolog.ado

las siguientes: - PR

Inforrnacmn corn plcrm:ntarm

Carac:er:sacas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descrpeion: Altura/dlametro/espesor Unidades: Mzhme—
tros;mlllmc‘kroslmﬂlmetros

unda. Descripcin: Vuele.

- Tcmera_ Descripeidn: Radio.

Kalor de la.r‘ ca """:en;rﬁ'as ?am ‘rada | marm‘y “rhodelo oﬂpo i

Marra ¥ modeto-o fipo «AM-10-10. 000» & 50!3)

L

Caraclcristicas:

Primiera: 10{50;’3 .

Segunda: 0 o

Tercera: 0 o

Marca v modelo o upo «AM-10-10. 000» (G 60/3)
Caractensur.as: '

Prnimera: 10/60! 3
Segunda: 0. -

Tercera: 0
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Marca y modelo o tipo «AM-10-10.000s (2 76/4).
Caracteristicas:. oo .
Primera: 10/76/4.

Segunda: 0. ) .
Tercers: (, : ’

Marca y modelo o tipo «AM-10-10.000m (D 102/4).
Caracteristicas: _

Prirnera:; 10/102/4,

Segunda: 0.

Tercera: 0,

Marca y modelo o tipo «AM-12-12.000 (& 60/4).
Caracteristicas:

Primera: 12/60/4.

Segunda: 0.

Tercers: 0. i )
Marca y modelo o tipo «AM-10-12,000» (@ 76/4),
Caracteristicas: -

Primera: 12/76/4,

Segunda: 0.

Tercera: 0.

Lo que se hace piblico pama general conocimiento.

Madrid, 16 de marzo de 1987.-E! Director general, P. D. (Resolucién

de 1B de mayo de 1984), el Subdirector general de Industrial Basicas,
Manuel Aguilar Clavijo. '

RESOLUCION de 21 de diciembre de 1987, de la Direc-
cidn General de Industrias Siderometahirgicas y Navales,
por la que se homologan articulos de servicio de mesa de
acero inoxidable marca «Maltinaxs, modelo o tipo 5.700,
Jabricados por «Malta, Sociedad Andniman.

Presentado en la Direccion General de Industrias Siderometalirgicas
v Navales ¢l expediente incoado por parte de «Malta, Sociedad
Anonimaw, con domicilio social en calle de la Vega, 4, Guernica,
provincia de Vizcaya, referente a la solicitud de homologacién de
articulos de servicio de mesa de acero inoxidable marca «Maltinox»
modelo o tipo $700, fabricados por «Maltas en su instalacion industri
ubitada en Guernica y Luno (Vizcaya), :

Resultando que por parte del interesado se ha presentado Ia
documentacién exigida por la legislacion vigente que afecta al producto
cuya homologacidn solicita, y que el laboratorio de ta Escuela Técnica
Saperior de nicros Industriales de]l ICAI, mediante informe con
clave IN/625/87 y la Entidad colaboradora «Bureau Veritas Espaiiolw,
por certificado de clave BLB 0787, han hecho constar, respectivamente,
que el tipo o modelo presentado cumplen todas las especificaciones
gctualmente establecidas por Real Decreto 2298/1985, de 8 de noviem-

Esta Direccidén General, de acuerdo con o establecido en la referida

posicidn, ha acordado homologar el citado producio con el nimero
de homologacidn que se transcribe CM1-0050, con caducidad el dia 21
de diciembre de 1989, disponi¢ndose, asimismo, como fecha Hmite pare
que £l interesado presente, en su caso, un certificado de conformudad
con la produccién el dia 2] de diciembre de 1989, definiendo. por
dltimo, como caracteristicas 1écnicas que identifican al producto bomo-
logado las siguientes:
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Carporeristicas Valor Unidad
Tipo de material ....................o.. Inoxidable sustenitico
Recubrimicnte ......... ey s NO -
MNimero de piezas | .. .. .. DN s 12 L -
Lo que se neral conocimiento.

Madrid, 21 de drctilembre de 1987.-El Director gencral, P. D. (Resolu-
cién de | de julio de 1987T), el Subdirector general de Industrias Basicas,
Manuel Aguilar Clavijo. -

RESOLUCION de 3 de mavo de 1988, de la Direccion
General de Electronica e Informdtica, por la se homeo-
fOﬁa un radioteléfono repetidor, marca «Taleon, modelo
ER-08 R, fabricado por «Talco, Sociedad Anonimar, en
Montquban (Francia).

17263

Recibida en la Direccién General de Elecurénica e Informativa la
solicitud presentada por «Distribuidora de Sistemas Electronicos, Socie-
dad Anéniman {DSESA), con domicilio social en calle Urgel, 118, bajos,
municipio de Barcelona, provincia de Barcelona, para 12 homologacion
de un radioteléfono repetidor, fabricado por «Talco, Sociedad Ané-
nima», en su instalacién indostrial ubicada en Montauban (Francia);

. Resultando que por el interesado se ha presentado la documentacion
exigida por 12 legislacién vigente que afecta al producto cuya homologa-
cién solicita, y que e} Laboratonio General D' Assaigs { D'Investigacions,
mediante dictamen técnice con clave 79.475, v la Entidad colaboradora
«Tecnos, Garantia de Calidad, Sociedad Andnrimax, por certificado de
ciave TZDSE TALCIA®! han hecho constar, respectivamente, que el
modelo presentado cumnple todas las especificaciones aclualmente esta-
blecidas por i Real Decrete 229671985, de 8 de noviembre,

_ Esta Direccién General. de acuerdo con lo establecido en la referida
dngposmén, ha acordado homologar el citado producto, con la contra-
sciia de homologacién GTR-0013, con fecha de caducidad del dia 3 de
mayo de 1990, disponiéndose asimismo como fecha limite para que el
Inleresado presente, en su caso, los certificados de conformidad de la
produccion antes del dia 3 de mayo de 1989, definiendo, por iltimo
como caracieristicas técnicas para cada marca ¥ modeio homologado las
que se indican a conlinuacion;

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos.

Primera. Descripcion: Banda de frecueficia. Unidades: MHz.
Segunda, Descripeidén: Nimero de canales
Unidades: Canales/kHz.

Tercera. Descripcidn: Potencia del emisor en régimen de portadora,
Unidades: W. s poriacora

Valor de las caractertsticas para cada marca y modelo
Marca «Talcos, modelo ER-08 R.
Caracteristicas:
Primera: 30-300,

Segunda: 17125 6 25.
Tercera: 25. N

Para la plena vigencia ‘de esta resolucién de homologacion y el
posterior certificado de conformidad, deberd cumplirse, ademds, lo
especificado en ) articulo 4.° del Real Decreto 270471982, de 3 de
seplicmbre, ¢n cl senhido de obtener el cerificado de acepiacidn
radioeléctrica. .

Lo que s¢ hace pablico para general conocimiento.
Madrid, 3 de mayo de 1988.-El Director generzl, José Luis Bozal

17264 RESOLUCION de 3 de mayo de 1988, de la Direccion

General de Elecironica e Informdtica, por la gue se homolo-
gan tres centralitas telefénicas privades digitales, marca
«Siemenss, modelos Hicom L-180, Hicom [-600 e Hicom
L-3000, fabricadas por TECOSA en La Carolina (Jaén).

Recibida en la Direccion General de Flectronica e Informaética la
solicitud presentada por «Telecomunicacion Electrdnica y Conmuta-
cion, Sociedad Andnima» (TECOSA), con domicilio social en el paseo

de ta Castellana, 79, municipio de Madrid, provincia de Madrid, para

la homologacion de tres centralitas telefonicas privadas digitales, fabri-
gd_as] por TECOSA en su instalacion industnal ubicada en La Carolina
aén); : )

Resulando que por el interesado se ha presentado 1a documeniacion
exipida por la legislacion vigente gque afecta al producto cuEa homologa-
cidn solicita y que el Laboratoric Central Oficial de Electrotecnia,
mediante dictamen 1écnico con clave 38024018 v la Entidad colabora-
dora ATISAE, por certificado de clave 1A87/658/5E2449, han hecho
consiar, respectivamente, que los modelos presentados cumplen todas
las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decrefo
237471985, de 20 de noviembre, )

Esta Direccién General, de acuerdo con 1o establecido en la referida
disposicién, ha acordado homologar et citado producto con la contra-
sefia de homologacion GUD-0009, con fecha de caducidad del dia 3 de
mayg de 1990, disponiéndose asimismo como fecha limite para que ¢l
interesado presente, en sy caso, los certificados de conformidad de la

¥ separacion cntre ellos.

]

produccion antes del dia 3 de mayo de 1989, definiendo, por ditimo, -

comeo caracteristicas 1écnicas para cada marca y modeio homologado, las
que se indican a continuacion: ]

Caracteristicas comunes a lodas las marcas y modelos
Primera. Descripeion: Capacidad méxima. - )
Segunda. ‘Descripcién: Tipo de conmutacién. Unidades: Especial/

temporal. L.
ercera. Descripeion: Configuracién geografica, Unidades: Disinbui-
ble/no distnbuible. :

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Siemens», modelo Hicom L-130.
Caracteristicas: o
Primera: 24/180.

Segunda: Temporal.
Tercera: Distribuible,



