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RESCGLUCION de 16 de marzo de 1987, de la Direccidn
General de Industrias Siderometaltirgicas y Navales, por la
gue se homologan modelos de la {amiﬁa de griferias
«Zetar, fabricados por «Zucchetti Rubineterig, S.p.A.».

13937

Recibida en la Direccion General de Industrias Siderometalirgicas y
Navales a solicitud presentada por «Eumesa, Sociedad Andnimaw, con
domicilio social en Xifré, 82, provincia de Barcclona (08026) para la
homologacidn de los modelos de las familias de griferia «Zetan,
fabricados por «Zuccheiti Rubineteria, 8.p.A», ¢n su instalacién indus-
trial ubicada en via Molini di Resiga, 28024 Gozzano, Novara (Ttalia);

Resuitando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacion vigente que afecta al producio
cuya homologacion solicita, y que ¢! Laborateri General d'Assaigs i
J'Investigacions, mediante diclamen técnico con clave 77.542, ¢ la
Entidad colaboradora ATISAE, por centificads de clave B-2003, han
hecho constar, respectivamente, que et tipo o modelo presentado cumple
todas las especificaciones actuaiments establecidas por el Real
Decreto 358/19835, de 23 de enero, y 1z Orden de 15 de abrl de 1985,
de griferia sanitaria,

. Esw Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la referida
disposicién, ha acordado homologar el ¢itade producin con el nimero
de homologaeidn que se transcribe CGR-0079, con caducidad el dia 16
de marzo de 1989, disponiéndose asimismo coma fecha limite para que
el interesado presente, en su caso, un centificado de conformidad con 1z
produceidn, el dia 16 de marzo de 1949, definiendo, por iltima, como
caracteristicas téenicas que identifican al producto homologado, las
siguientes;

Informacisn complementania

Todos tos modeios pueden tener la terminacién cromado brillante,
los modelos de la serie Z-84 pueden temer tambign las terminaciones
esmaltadas con los colores blanco, rojo, amarillo ¥y marrdn.

Cargcteristicas comunes a todas fas marcas y modelos

Primera. Descripcidn: Sistema de griferia,

Segunda. Descripeion: Forma controk.

Tercera. Descripeion: Tamaiio de conexidn. nidades: milimetros/
pulgadas. :

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo

{87‘1:%?“ y madelo: Z2-72 (7242}, Z-75 (7542), Z-84 (8453) v Z-37

Caracteristicas;
Prnimera: Convencional.

Sepunda: Montura.
Tercera: 2 de 1/2.

{81g§a)1rca y madeto: Z.72 (7268), Z-75 {7568), Z-34 (8468} y Z-87

Caracteristicas;

Primera: Convencicnal.
Segunda; Montura.
Tercera; 2 de 1/2,

Marca y modelo: Z-72 {7207), Z-76 (7605), 2-75 (7505), Z-84 (3407}
y Z-87 (8707). .

Caracteristicas;

Primera: Convencional.
Segunda; Montura.
Tercera: 1 de 172,

Marca y modelo: Z-72 (7206), Z-76 (7606), Z-75 (7506), Z-84 (8406
y 287 (8708) (7206). 2:76 (7606), Z-73 (7506). 254 (8436)

Caracteristicas:

Primera: Convencional,
Segunda: Montura.
Tercera: | de 3/4.

Lo que se hace pablico para general conocimiento,
 Madrnid, 16 de marzo de 1987.-El Director general, P. D. (Resola-
cion de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general Jde Industrias
Bisicas, Manuel Aguilar Claviio.

13938  RESOLUCION de 16 de marzo de 1987, de la Direccion
General de Industrias Siderometahirgicas y Navales, por la
que se homologan modelos de la familia de griferias «Long-
Lifen, fabricado por «Friedrich Grohes,

Recibida en ta Direccién General de Industrias Siderometaldrgicas y
Navales la solicitud presentada por «Grohe Esparia, Sociedad Ang-
nima», con domicilio social en Roger de Flor, 45, provincia de

Barcelona OSOI%ifara 13 homologacidn de Jos modelos de la familia
grifer{as «Long-Lifex, fabricado por «Friedrich Grohes, en su instalac
industnial ubicadz en Hampstrasse, 137 D-3870), Hemer, Alemania R.

Resultando que por parte del interesado s& ha presemado
docummentacién exigida por la iegislacion vigente que afecta al produ
cuya homologacién solicita, y que el Laboratorio General de Ensayo
de Investigaciones, mediante dictamen técnico con clave 76,653, v
Enudad colaboradora TECNOS Garantia de Calidad, por certificade
clave TB-GH {1 (GS), han hecho constar raspectivamente que el tip«
modeto presentado cumple 10das las especificaciones actualmente es
blecidas por ¢f Real Decreio 38871985, de 23 de enero, v 1a Orden de
de abnl de 19835, de griferia sanitaria,

Esta Direccidn General, de acuerdo con lo establecido en 1g refer
disposicién, ha acordado homologar ¢l citado producto con ef nim
de homotogacién que se transcribe, CGR-0076, con caducidad el dia
de marzo de 1989, disponiéndose asimismo como fecha limite para ¢
¢l interesado presente, en su <asc, un certificado de coaformidad cox
produccion, el dia [6 de marzo de 1989, definiendo, por dltimo, cor
caracteristicas técnicas que identifican al producto homologado,
siguientes;

Informacion complementaria

Los revestimientos en [og que e pueden suministrar estas grifer
son cromado briliante, cromado satinade, color bronce, color blan:
bafio de oro de 23 K. y color moka,

Caracteristicas camunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripeion: Sistema de griferia,
Segunda. Descripcion: Forma de control agua.
Tercers. Descripeion: Tamatio y conexidn, Unidades mm/pulgad

Vafor de fas caractertsticas para cada marca y modele o lipo

Marca y modelo o tipo: 18,914, 18.915, 20,460, 20.487, 20.4°
20.468, 20,011, 30.087.

Caracteristicas: _

Primera: Convencional.
Segunda: Montura,
Tercera: Una de R 1/2.

Marca y modele ¢ tpo: 21.306, 21.305, 21.315, 21316, 315
31,774, 31.764, 31.761,

Caracteristicas:

Primera; Convencional.
Segunda: Montura,
Tercera: Dos de 10 mm.

Marca y modelo o tipo: 26.242, 26.277, 26.289, 31.150, 31.i.
29.399, 29.308, 29.265.

Caracteristicas:

Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: Dos de R 12",

29 5\]??1’&.3 y modelo o tipo: 29.312, 29,312LA, 29,318, 29,334, 297
'Cal;acte:'isticas:

Primera: Convencional,
Segunda: Montura.
Tercera: Dos de R 3/4".

Marca ¥y modelo o tipo: 31.165,
20.815, 20.874, 25.356.
Caracteristicas:

Primerz: Convencional.
Segunda: Monturz.
Tercera: Dos de R 1/2”,

Marca y modelo o tipo: 30.474,
26.255, 30,401

Caracteristicas;

Primera: Convencional.

Seganda: Montura.

Tercera: Unz de R 172",

Marca v modelo o tipo: 31,167, 31.131, 31.168, 31,162, 32.1:
157, 31.099. 20.094,

Caracteristicas:

Primera: Convencional.
Segunda: Montura.
Tercera: Dos de R 1727,

Marca ¥ modelo o tipo: 26.288,
31.167.

25.358, 25.359, 25.998, 25

30.834, 20.454, 30.084, 26.2

A
fuss

25332, 29.324, 06957, 30.4°
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. Caracteristicas:
Primera: Convencionai.

Segunda: Montura.
Tercera: Dos de R [/2”.

. Marca ymodelo o tipo: 21011, 21,237, 21241, 24438, 31777,
1.238, 21.271, 21.272.
| Caracteristicas:
. ', Primera; Convencional.
- Segunda: Montura.
-, Tercera: Dos de 10 mm.

'; gg:rca y modelo o tipor 21.273, 21.274, 21.309, 21.228. 25233,

Caracteristicas:
Primera; Convencional.

.7 Segunda: Montura.
" Tercera: Dos de 10 mm.

.. Lo que se hace pablico para general conocimiento.
.7 Madrid, 16 de marzo de 1987.-El Director general, P. D. (Resolucion
18 de ma{;de 1984), ¢! Subdirector general de Industrias Basicas,
- lanuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de I6 de marzo de 1987, de la Direccidn
General de [ndustrias Siderometalirgicas y Navales, por la
que se homologan los modelos de la familia de griferia
}:!onomando MT, fabricados por «Feliv Boet, Socledad
Andniman.

3939

7.+ Presentado en Ia Direccién General de Industrias Siderometaliirgicas
- = Navales el expediente incoado por parte de «Feliu Boet, Sociedad
-inénimsas, con domicilio social en Cervello, calle Pau Majo, 9,
‘sovincia de Barcelona, referente a la solicitud de homologacidn de los
nodelos de la familia de griferia Monomando MT, fabricados per
:Feliu-Boet, Sociedad Andnima», en su instalacion industrial ubicada en

lalatayud (Zaragoza), Tremp (Eérida) y Cervello (Barcelona)

- Resultando que por otra parte del interesado se ha presentado la
" locumentacién exigida por la legisiacidn vigente que afeciz al producto
- wys bomologacion solicita, y que el Laboratori General d'Assaigs §

Plnvestigacions, medianfe dictamen técnico con clave 76.517, y ia
.. intidad colaboradora «Tecnos, Garantia de Calidads, por certificado de
:lave TB-FBO-TIA-01, han hecho constar, respectivaments, que ¢l fipo o
nodelo presentado cumple todas las especificaciones actualmenie esta-
~ slecidas por el Real Decreto 358/1985, dc 23 de enero, ¥ la Orden de
" 15 de abril de {985, de griferia sanitaria,

- Esta Direccign General, de acuerdo con lo establecido en la referida
lisposicidn, ha acordado homologar el citado producto, con el namero
le homologacidn que sc transcribe CGRO0BI, con caducidad ¢! dia 16
 le marzo de £989. disponiéndose asimismea como fecha limite para gue

.1 interesado presente, en su caso, un certificado de confornidad con la
~oroduccidn el dia 16 de marzo de 1989, definiendo, por ultimo, como

aracleristicas técnicas que identifican al producto homologado, las
_iguientes:

Informacién compiementana: Acabado; Cromade brillante. Meca-
ismo de cierre y mezela: Cartucho MS,

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripeién: Sisiema de griferia.
Segunda. Descripcién:. Forma de control.
Tercera. Descripcion: Tamafio conexion. Unidades: mm/pulgadas.
Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo o tipo
Modelos MT-107, MT-108, MT-227, MT-213.
Caracteristicas:

Primera: Monomando.
Segunda: Mecanismo de cierre y mezcla, A,
Tercera: 2 de R 1/2.

Modeio MT-65%/08.

Caracteristicas:

Primera; Monomando.

Segunda: Mecanismo de cierre y mezcia. A,
Tercera: 2 de R 1/2.

Modelos MT-555, MT-555-L, MT-553, MT-353-L.
Caracteristicas:

Primera: Monomanda.

Segunda: Mecanismo de cierre y mezcla. A.
Tercara: 2 de R 172,

Modelo MT-424/25, MT-424/25-1, MT-424/23, MT-424/23-L,
Caracterisncas:

Primera: Monomando.
Segunda: Mccanisme de cierre y mezcla. A,
Tercera: 2 de R /2.

Modelo MT-651/06-3, MT-651/06-5.
Carateristicas:

Primera; Monomando.
Segunda: Mecanismo de cierre y mezcla. A.
Tercera: 2 de R 172,

Lo que se hace publico para general conocimiento, :

Madnd, 16 de marze de 1987.-E1 Director general, P. D. {Resolucian
de 18 de mayo de 1984), &1 Subdirector general de Industrias Basicas,
Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 16 de marzo de 1987, de la Direccion
General de Industrias Sideromeratirgicas y Naveles. por la
gue se homologan los modelos de grifena de la familig
termostdtica, fubricados por «Trubert, Sociedad Ancniman.

13940

Recibida en la Direccion General de Industrias Siderometahirgicas y
Navales la solicitnd presentada por «Compadia Roca-Radiadores. Socte-
dad Anonimap, con domicilio social en avenida Diagonal, nimero 513,
provincia de Barceionz (BG29, para la homologacion de los modelos de
griferia de ia familia termostitica, fabricados por «Trubert, Sociedad
Andnima», en su instalacién industrial ubicada en 8, rue Camille
Marcilla, 2800 Chartres (Francia),

Resultando que por parte’ del intercsado s¢ ha presentade [a
documentacién exigida por la legislacidn vigente que afecta 2l producto
cuya homologacion solicita, v que ei Laboratonio General de Ensayos ¥
de Investigaciones, mediante diciamen técnico con clave 75.623, v la
Entidad colaboradora «Bureau Verntas Espaniob», por centificado de clave
BRRCIRBO90/162/86, han hecho constar respectivamente que ¢l po ¢
modelo presentado cumple todas las 2specificaciones actualmenie esta-
blecidas por ¢l Real Decreto 358/1985, de 23 de enerp, y 1a Orden de 13
de abril de 1985, de griferia sanitaria, )

. Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en fa referida
disposicién. ha acordado homologar ¢ citado producto con ef numero
de homologacién que se transcribe CGR-0085, con caducidad el dia 16
de marzo de 1989, disponiéndose asimismo como fecha limite para que
¢l 1nteresado presente, €n su caso, un certificado de conformidad con la
produccidn el dia 16 de marzo de 1989, definiendo, por altimo, como
caracteristicas técnicas gue identifican al preducio homclogado les
siguientes:

Informacicn complemeniaria

Mecanismos termostdticos de mezcla mecanico [ v K

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcidn: Sistema de griferia,
Segunda. Descnipeidn: Forma de control,

dTm'{:era. Bescripcion: Tamado conexidn. Unidades: milimetros/pul-
gadas.

Valor de las caracteristicas para cada marcg y modelo
Marca y modelo: §62213-56.
Caracteristicas:

Primera; Termostdtica.
Segunda: Mecanismo de mezcla mecdnico-1.
Tercera: 2 de R 1/2,

Marca y modelo: 062214-56.
Caracteristicas:

Primera: Termostitica.
Segunda: Mecanismo de mezcla mecdnico-1.
Tercera: 2 de R 172,

Marca vy modelo: 062215-56,
Caracteristicas:
Primera: Termostitica.

Segunda: Mecanismeo de mezcla mecinico-K.
Tercera: 2 de 3/d.

Lo que se hace piiblico para general conocimiento.

Madrid. 16 de marzo de 1987.-El Director general, P, D. (Resclucion
de 18 de mayo de 1984), el Subdirecior general de Industrias Bésicas,
Manuel Aguilar Clavijo.



