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domicilio social en la calle Torrelaguna, 75, municipio de Madrid.
provincia de Madrid, para la homologación de un marcador
automático fabricado por (<Amper, Sociedad Anónima», en su
instalación industrial ubicada en Madrid;

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación solicita. y que el Laboratorio de Planificación
Tecnológica de la CTNE. mediante dictamen técnico con clave
IL(C2001, y la Entidad colaboradora «Teenos Garantía de Calidad.
Sociedad Anónima». por certificado de clave TMAMRIAOI(TTl.
han hecho constar, respectivamente. que el modelo presentado
cumple todas las espeCIficaciones actualmente establecidas por el
Real Decreto 1070(1986, de 9 de mayo,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición. he acordado homologar el citado producto con
la contrasena de homologación GMT-0002. con fecha de caducidad
del dia 29 de febrero de 1990. disponiéndose asimismo como fecha
limite para que el interesado presente. en su caso. los certificados
de conformidad de la producción antes del 29 de febrero dc 1989.
definiendo, por último, como caracteristicas técnicas para cada
marca y tipo homologado las que se indican a continuación:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modeios

Primera. Descripción: Método de marcación.
. Segunda. Descripción: Tipo y número de posiciones por memo

na.
Tercera. Descripción: Visualizador de caracteres alfanuméricos.

Valor de las caracten'sticas para cada marca y modelo

Marca (<Ampem, modelo Teide AMT-400.

Caracteristicas:
Primera: Pulsos(multifrecencia por teclado.
Segunda: No volátil/400.
Tercera: Sí.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 29 de febrero de 1988.-E1 Director general, Julio

González Sabat.

Caracteristicas:
Pri mera: 220.
Segunda: 2450.
Tercera: 5.

Madrid. 29 de febrero de 1988.-El Director general, José
Fernando Sánchez-Junco Mans.

RESOLUCION de 29 de febrero de 1988. de la
Dirección General de Electrónica e Informa/ica, por la
que se homologa un módem para la transmisión de
datos, marca <dnfos», modelo <<Scorpiusl> 300 ESP,
fabricado por «Injos, S. p. A.)', en Orbassano (I!aha).

Recibida en la Dirección General de Electrónica e Informática
la solicitud presentada por <dnfos España. Sociedad Anónima», con
domicilio social en calle Gran Via Corts Catalanas, 322. municipio
de Barcelona, provincia de Barcelona. para la homologación de un
módem para la transmisión de datos, fabricado por <dnfos, S.p.A.»,
en su instalación industrial ubicada en Orbassano (Italia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación solicita. y que el Laboratorio General de Ensayos y
de Investigaciones, mediante dictamen técnico con clave 83249. y
la Entidad colaboradora «Tecnos, Garantía de Calidad, Sociedad
Anónima», por certificado de clave TBIFSTOIA01(TT), han hecho
constar respectivamente que el modelo presentado cumple todas
las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
1070¡1986, de 9 de mayo,

Esta Dirección General. de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homologar el citado producto,
con la contraseña de homologación GMD-0042, con fecha de
caducidad del dia 29 de febrero de 1990, disponiéndose. asimismo.
como fecha límite para que el interesado presente, en su caso. los
certificados de conformidad de la producción antes del día 29 de
febrero de 1988, definiendo, por último, corno caracteristicas
técnicas para cada marca y modelo homologado, las que se indican
a continuación:
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Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometal ur
gicas y Navales la solicitud presentada por la Empresa «Kapy.
Sociedad Allónima», con domiCIlio social en Cardenal Herrera
Oria. 63, municipio de Madrid, provincia de Madnd, para la
homologación de lavadora de carga frontal, fabricada por <'Cancly
Eleetrodomestici, S. p. A», en su instalación industrial ubicada en
Milán (Italia).

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la vigente legislación que afecta ,,1 producto cuya
homologación solicita, y que el «Laboratorio Central Oticial de
Electrotecnia de la ETSIl», de Madrid. mediante dictamen técnico.
con clave 87065170, y la Entidad colaboradora «Burcau Ventas
Español. Sociedad Anónima», por certIficado de clave MMD
IQ90(022(87-A. han hecho constar. respectivamente, que el tipo o
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas pur el Real Decreto 2236(1985. de 5 de junio, por el
que se declaran de obligada observancia las normas técnicas sobre

Caraceristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Presentación física.
Segunda. Descripción: Tipo de transmisión.
Tercera. Descripción: Protocolo(velocidad de transmisión. Uni

dades: xxx(bits¡s.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca <<lnfos», modelo (&orpius» 300 BSP.

Caracteristicas:
Primera: Equipo independiente.
Segunda: Asincrono(duplex.
Tercera: V2l¡300.

Lo que se hace publico para general conocimiento.
Madnd, 29 de febrero de 1988.-EI Director general. Julio

González Sabat.
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RESOLUCION de 29 de febrero de 1988, de la
Dirección General de Industrias Sideromelalúrgicas y
Nal'ales, por la que se homologa lavadora de carga
superior, marca «Thomson", modelo LS-I lO, fabri
cada por «Esswein'), e" La Roche-Sur·Yon (Francia).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalur
gicas y Navales la solicitud presentada por la Empresa «Endie,
Sociedad Anónim3», con domicilio social en Maestro Arbós, 29.
municipio de Madrid, provincia de Madrid, para la homologación
de lavadora de carga superior fabricada por «EssweiO», en su
instalación industrial ubicada en La Roche-Sur-Yon (Francia).

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya
homologación solicita, y que el «Laboratorio CTC, ServiCIOS
Electrodomésticos. Sociedad Anónima», mcdiante dictamen téc
nico, con clave 17l0-M-IE. y la Entidad colaboradora «Tecnos
Garantia de Calidad. Socieead Anómma», por certificado de clave
TM-EDS-ES-IA-OI (AD), han hecho constar, respectivamente, que
el tipo o modelo presentado cumple todas las espeeiticaciones
actualmente establecidas por el Re,,1 Dccreto 2236(1985. de 5 de
junio; por el que se declaran de oblig¡tca observancia las normas
técnicas sobre aparatos domésticos qu~ utilizan energía eléctrica.
desarrollado por Orden de 9 de dIciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición. ha acordado homologar el citado producto con
la contraseña de homologación CEL-005I, disponlt'ndose. asi
mismo, como fecha límite para que el interesado presente. en su
caso, los certificados de conformidad de la producción anles del 28
de febrero de 1990, definiendo, por último, como características
tée-nicas- para cada -matca-y -Hl0ddo_horilG.lü.gados-las_Q-ue_se indü,-an
a continuación:

Información complementaria:

El motor de estos aparatos es <<AEG¡Ull2>,.

Caracleristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Cnidades: W.
Tercera. Descripción: Capacidad ropa seca. Ulúdades: Kg.

Valor de las caracleris/icas para cada marca y modelo

Marca «ThomsoO», modelo LS-IIO.

10155 RESOLUCION de 29 de febrero de 1988, de la
DireCCión General de Indusrrias S¡derome¡alúrgicas y
,""avales, por la que se homologa laradora de carga
frontal, marca «Candy>'. modelo Alise 28 WD, fabri
cada por "Candy Electrodomesrici, S. p. .l.», en .tlJian
(/talia).
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aparatos domésticos que utilizan energía eléctrica, desarrollado por
Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, he acordado homologar el citado producto con
la contraseña de homologación CEL-0052, disponiéndose, asi
mismo, como fecha límite para que el interesado presente, en su
caso, los certificados de conformidad de la producción antes del 28
de febrero de 1990, definiendo, por último, como características
técnicas para cada marca y modelo homologados las que se indican
a continuación:

RESOLUClON de 22 de marzo de .1988. de la
Dirección General de Innovación Industrial y Tecnolo
gía, por la que se autoriza a la Asociación Española de
Normalización y Cert¡jicaclón (AENOR) para asumir
las/unciones de certificación en el ámbito de baldosas
cerámicas.
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BCJO-0792.-Motor asíncrono trifásico. Tipo: Serie dWT 250 Y
dWTV 250, fabricado y solicitada por «CENEMESA>., para labores
subterráneas con nivel de peligrosidad 3 para mayores niveles
cumplimentando rrc 09.0-03.

BHU-0793.-Mangueras de caucho. Tipo: Barom, fabricadas por
",\10TOKOV», y solicitadas por «Emcor, Sociedad AnónimID>,
para labores subterráneas con nivel de peligrosidad 6.

BHE-0794.-Estemples de fricción. Tipo: AR, fabricados y
solici:adas por «TEDESA>., para labores subterráneas con nivel de
pelig;-osidad 6.

BHU-0795.-Mangueras de caucho. Tipo: Abrapes, fabricadas y
solicitadas por ,<.PICSA>., para labores subterráneas con nivel de
pelig;osidad 6.

BHU-0796.-Tubo de alta y media presión. Tipo: SAE lOO Rt
SAE 100 R2, fabricado y solicitada por «PICSA», para labores
subterráneas con nivel de peligrosidad 6.

BGZ-0797.-Ventiladores cootrarrotativos. Serie dEL-GF. Tipo:
dEL5-15GF. dEL6-22GF, dEL6-30GF y dEL7-44GF, fabricados y
soiícitada3 por «Talleres Zitrón, Sociedad Anónima», para labores
subterráneas con nivel de peligrosidad 3, para mayores niveles
cumplimentando ITe. 09.0-03.

BGZ-C798.-Ventiladores. Serie dEL-F. Tipo: dELS-4F,
dEL6-7,5F, dEL6-IIF, dEL6-15F, dEL7-22F, dEL8-22F. fabricados
y sohcitadas por «Talleres Zitrón, Sociedad Anónima» para labores
subterráneas con nivel de peligrosidad 3 para mayores niveles
cumpliment<lndo ITC 09.0-03.

BHE-C79i.-Estemples hidraúlicos. Tipo: DFH-40, fabricados y
solicil~das por «TEDESA>., para labores subterráneas con nivel de
peligrosidad 6.

BGZ-0800.-Ventiladores axiales de bolsillo. Tipo: Serie EB,
fabricados y solicitadas por «Neumac, Sociedad AnónimID', para
labores subterráneas con nivel de peligrosidad 3. Para mayores
niveíes cumplimentando ITC 09.0-03.

BGH-OSOl.-Pala cargadora. Tipo: TL 800, fabricada por «Salz
gitter Maschinen und Anlagem» y solicitada por «Mecaminas,
Sociedad Anónima», para labores subterráneas con nivel de peli
grosid<ld 3 para mayores niveles cumplimentando ITe 09.0-03.

BHZ-0802.-Anemómetro. Tipo: TX 1.320, fabricado y solici
tad<l por «Transmitton, Sociedad Anónima>., para labores subterrá
ne~s con nivel de peligrosidad 6.

PHV-OS03.-Metanómetro. Tipo: CS-2, fabricado por «Toka
e L TO>. Y solicitada por «Gemyco, Sociedad Anón1ma», para
labores subterráneas con nivel de peligrosidad 6.

BHK-0804.-Cable eléctrico para minas. Tipo: VVMAV 0,6/1
1 x 300 milímetros cuadrados, fabricado y solicitada por ,eaenger,
Sociedad AnónimID>, para labores subterráneas con nivel de peli
grosldad 6.

BGO-0805.-Motor asíncrono trifásico. Tipo: Serie dWT 200 y
dWTV 200, fabricada y solicitada por «CENEMESAJ., para labores
subterráneas con nivel de peligrosidad 3 para mayores niveles
cumplimentando ITC 09.0-03.

flCO-0806.-Motor asincrono trifásico. Tipo: Serie dWT no y
dWTV 288, fabricado y solicitada por «Cenemesa. Sociedad
AnórúmID>, para labores subterráneas con nivel de peligrOSidad 3.
rara mayores niveles cumplimentando ITe 09.0-03.

Las resc1uciones que anteceden han sido notificadas directa
mente con su texto íntegro a los respectivos solicitantes.

Madrid, 16 de marzo de 1988.-EI Director general, Juan José
Ceremela Bonet.

RESOLUCION de 9 de marzo de 1988, de la Direc
ción General de Innovación Industrial y Tecnolog(a,
por la que se concede autorizaóón por cinco años a
«Vivó, Instalaciones Petroil/eras, Sociedad Anóllima».
para levantar y colocar precliltos en aparatos s!<7tido
res de carburantes en todo el territorio nacional.
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Información complementaria:
El motor de estos aparatos es (<Candy P35».

Características comunes a /Odas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Capacidad ropa seca. Unidades: Kg.

Valor de las caracterfslicas para cada marca y modelo

Marca «Candp., modelo Alise 28WD.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 2150.
Tercera: 5.

Madrid. 29 dc febrero de 1988.-EI Director general, José
Fernando Sánchez-Junco Mans.

Visto el expediente promovido por don José Vi vó del Toro, en
representación de «Vivó, Instalaciones Petrolíferas, Sociedad Anó
nima>" sita en avenida de BUIjasot, n;ímero 220, de Val~ncia,

solicitando autorización por cinco años para levantar precintos
oficiales en aparatos surtidores de carburantes, repararlos y colocar
su propio precinto, todo ello por mediación de su taller y en todo
el territorio nacional;

Considerando que la Empresa «Vivó, Instalaciones Petrolífer~s,

Sociedad Anónima», cumple los requisitos pr~ceptuados en los
artículos 58 y 61 del Reglamento para la Ejecución de la Ley d~

Pesas y Medidas de I de febrero de 1952,
Esta Dirección Gener.J ha resuelto:
Primero.-Otorgar a «Vivó, Instalaciones Petroliferas, Sociedad

Anónima», autorización por cinco años para levantar y coioear
precintos en los aparatos surtidores de carburantes que repare en
todo el territorio nacional.

Segundo.-Que los precintos circulares que coloque en los
aparatos surtidores llevarán en el anverso, como diseño, la inscrip
ción «Vivó Valencia», y por el reverso «Taller autorizado» y el
número 2/88, asignado por el Registro Oficial del Ministerio de
Industria y Energía.

Tercero.-La utilización de esta autorización queda sujeta al
cumplimiento de las normaS establecidas en los artículos 58 y 61
del citado Reglamento de I de febrero de 1952.

Lo que se CO'llu.:tica a los efectos oportunos.
Madrid, 9 de mazo de 1988.-La Directora general, Isabel

Verdeja Lizama.
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10157 RESOLUCION de 16 de marzo de 1988, de la
Dirección General de Afinas, par la que se acuerda
publicar extracto de 16 homologaciones de materiales
y maquinaria de empleo de miner{a.

A los efectos procedentes, este Centro Directivo ha acordado
publicar extracto de las dieciséis resoluciones siguientes, todas ellas
de fecha 29 de febrero de 1988, por la que se homologan los
materiales y maquinaria relacionados a continuación, con las
condiciones expresadas en el texto íntegro de cada resolución:

BAZ-0715.-Rdé de microrretardo para cordón detonante de 15
y 25 m.s., fabricado y soiicitada por «Unión Explosivos Rio Tinto,
Sociedad Anónima>. para su utilización en instalaciones de exte
rior.

Vista la pctición documentada de fecha 7 de marzo de 1988.
presentada por la Asociación Española de Normalización y Certifi·
ClCl"n (AENOR), con domicilio en Madrid, calle Fernández de la
Hoz. 52. por la que se solicita autorización para asumir funciones
de cel1lficación en el ámbito de baldosas cerámicas.

Visto el Real Decreto 1614/1985, de 1 de agosto, por el que se
ordenan las actividades de normalización y certificación:

R~sultando que la citada Asociación fue designada por Orden
de 26 de febrero de 1986 para desarrollar tareas de normalización
y certificación, de acuerdo con el artículo 5.° del Real Decreto
1614/1985, de 1 de agosto: .

Resultando que en dicha Asociación se ha creado el Comllé
SeC'orial de Certificación apropiado;

Considcra:1do que AENOR dispone de los medios y organiza
ción necesarios para llevar a cabo las actividades correspondientes


