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Recibida en la Dirc-ccióf! Genl~ral de EkctrónicJ l' Iniúrmjt:\.'3
la soliCltud presentada por K-\mper. Soci~dad Anómma)~. con

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Desctipción: Volumen bruto total. Unidades: dm]
Tercera. Desctipción: Poder congelación en veniticuatro horas.

Unidades; Kg.

Valor de las características para cada marca y modelo

Marca «Liebherr», modelo GSU 1303-5.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 129.
Tercera: 12.

Madrid. 29 de febrero de 1988.-EI Director general, José
Fernando Sánchez-Junco Mans.

RESOL1Cl()\, de ~9 de fchrcro de 1'/.18. c.i,' leI
D¡reccú.5n General de Elcc!nfnica e 11/.i~)I'lIrJllúl, ¡),-,,, U
que se hO!J1eJ/oga un J1lLlrcadur aUflJJlILÍti,,'O, IIh1f\"i..1

~ci.H1pen). modC!o Te/de .-1..\/--100. hl/1r!,"udc) ]l'Y
«(.-lnlper. Soclt'dl..1d AIII.)nillla H , en .\fJ.dnd
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RESOLUClOS de 29 de febrero de 1988, de la
DireCCión General de Electrónica e lnfonnd/lca. por la
que se homologan dos módems para la IransmlSlón de
datos marca "lnf{js», modelos Taurus 600/lJOO BSP
y Taurus 300 BSP. /ábncados por "lnfos, S. p. .-l. ", en
Orbassano (Italia).

Recibida en la Dirección General de Electrónica e Informática
la solintud presentada por <<lnfos España. Sociedad Anónima». con
domiCIlio social en Gran Vía Corts Catalanas. 322. muniCIpio de
Barcelona, provincia de Barcelona. para la homologación de dos
módems para transmisión de datos. fabricados por ,<lnfos.
S. p. A.», en su instalación industrial ubicada en Orbassano (lta!la):

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación solicita. y que e! Laboratorío Genera.! D'Assaigs i
D'lnvestigacions, mediante dictamen técnico con clave 81152. y la
Emidad colaboradora «Tecnos Garanria de Calidad. Sociedad
Anónima», por certificado de clave TBIFSTOIAOI(TT), han hecho
constar. respectivamente. que el modelo presentado cumple todas
las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
1070/1986. de 9 de mayo.

Esta Dirección General. de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homologar el cnado producto.
con la conrraseña de homologación GMD-0040. con fecha de
caducidad del día 29 de febrero de 1990. disponiéndose. asimismo
corno fecha limite para que el interesado presente. rn su ,aso. los
certificados de conformtad de la producción antes de! día 29 de
febrero de 1988. definiendo !X,r último como características técni
cas para cada marca JI madeja homologado las que se indican a
contin uación:
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Caracter(slicas comunes a todas las marcas y modelos

PrImera. Descripción: Presentación física.
Segunda. Descrípción: Tipo de transmisión.
Tercera. Descripción: Protocolo/velOCidad de trans,rllSión. L'ni

dades: x.xx/bits/s.

f úlor de las caracterúlicGs para cada marca .r modelo

Marca <<1nfos», modelo Taurus 600/1200 BSP.

Características:
Primera: Equipo independiente.
Segunda: Sincrono/semldupIex.
Tercera: V23/1200.

Marca ,<lnfos», modelo Taurus 300 BSP.

Caracteristic3s:
PrImera: Equipo independiente.
Segunda: Sincrono/dúpkx.
Lrcera: V21/300.

Lo que se hace público pra general conocimiento.
\LJJrid. 29 de ft:.'brerl..) i..~~ J 9;;8.-EI Director general. Julio

G ...FtD¡k¿ 5alJat

RESOLUCION de 29 de febrero de 1988, de la
Dirección General de Industrias Siderometalúrgicas y
Navales, por la que se homologa congelador tipo
armario marca «Liebherr», modelo GSU-1303-5,
fabricado por «Liebherr Hausgerale, GmbH», en Och
senhausen (República Federal Alemana).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúr
gicas y Navales la solicitud presentada por «Frigicoll, Sociedad
Anónima», con domicilio social en BJasco de Garay, sin número,
municipio de San Justo Desvem, prO\incia de Barcelor.a, para la
homologación de congelador tipo armario fabricado por «Liebherr
Hausgerate, GmbH» en su instalación industrial ubicada en Och
senhausen (República Federal Alemanal;

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la \igente legislación que afecla al producto cuya
homologación se solicita, y que el Laboratorio Central Oficial de
Electrotecnia de la ETSlI de Madrid, mediante dictamen técnico
con clave E860250021 y la entidad colaboradora de la Administra
ción <,Tecnos Garantía de Calidad, Socicdad Anónima», por
certificado de clave TM-FRI-LH-IA-Ol (AD), han hecho constar,
respectivamente, que el tipo o moddo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2236/1985, de 5 de junio, por el que se declaran de obligada
observancia las normas técnicas sobre aparatos domésticos que
utilizan energía eléctrica, desarrollado por Orden de 9 de dIciembre
de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo est3blecido en la
referida dIsposición, ha acorQdo homologar el citad" producto con
la contraseña de nomo;ogación CEC-O 151), disponiéndose asi
mismo como fecha límite para que el i!1teresado presente, en su
caso, los certificados de conformidad de la pcc<!uc,:ión antes de! 28
de febrero de 1990, definiendo, por último. corno características
técnicas para rada marca y modelo hcmC'1ogados, las que se indlc:m
a continuación;

Información complementaria:

Estos aparatos son a compresión, con grupo hermético, clase T,
con un volumen útil de 107 decimetros cúbicos y una potencia
nominal de 110 W.

El compresor de estos aparatos es K","spera» B1112A.

Información complementaria:

El motor de estos aparatos es SEVER KC2-2/12H.

Caracterlsticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Capacidad ropa seca. Unidades: Kg.

Valor de las caracterlsticas para cada marca y modelo

Marca «CURTISS», modelo CPS 1100.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 2700.
Tercera: 5.

Marca «Intemationa1», modelo BY GORENJE PS 102 \VIG.

Características:

Primera: 220.
Segunda: 2700.
Tercera: 5.

Marca <<.lanela». modelo ZPS 1100.

Caracteristicas:

Primera: 220.
Segunda: 2700.
Tercera: 5.

Marca «Sidex),. modelo PS 1100.

Características:

Primera: 220.
Segunda: 2700.
Tercera: 5.

Madrid, 29 de febrero de 1988.-El Director general, José
Fernando Sánchez-Junco Mans.

técnicas para cada marca y modelo homologados las que se indican
a continuación:
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domicilio social en la calle Torrelaguna, 75, municipio de Madrid.
provincia de Madrid, para la homologación de un marcador
automático fabricado por (<Amper, Sociedad Anónima», en su
instalación industrial ubicada en Madrid;

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación solicita. y que el Laboratorio de Planificación
Tecnológica de la CTNE. mediante dictamen técnico con clave
IL(C2001, y la Entidad colaboradora «Teenos Garantía de Calidad.
Sociedad Anónima». por certificado de clave TMAMRIAOI(TTl.
han hecho constar, respectivamente. que el modelo presentado
cumple todas las espeCIficaciones actualmente establecidas por el
Real Decreto 1070(1986, de 9 de mayo,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición. he acordado homologar el citado producto con
la contrasena de homologación GMT-0002. con fecha de caducidad
del dia 29 de febrero de 1990. disponiéndose asimismo como fecha
limite para que el interesado presente. en su caso. los certificados
de conformidad de la producción antes del 29 de febrero dc 1989.
definiendo, por último, como caracteristicas técnicas para cada
marca y tipo homologado las que se indican a continuación:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modeios

Primera. Descripción: Método de marcación.
. Segunda. Descripción: Tipo y número de posiciones por memo

na.
Tercera. Descripción: Visualizador de caracteres alfanuméricos.

Valor de las caracten'sticas para cada marca y modelo

Marca (<Ampem, modelo Teide AMT-400.

Caracteristicas:
Primera: Pulsos(multifrecencia por teclado.
Segunda: No volátil/400.
Tercera: Sí.

Lo que se hace público para general conocimiento.
Madrid, 29 de febrero de 1988.-E1 Director general, Julio

González Sabat.

Caracteristicas:
Pri mera: 220.
Segunda: 2450.
Tercera: 5.

Madrid. 29 de febrero de 1988.-El Director general, José
Fernando Sánchez-Junco Mans.

RESOLUCION de 29 de febrero de 1988. de la
Dirección General de Electrónica e Informa/ica, por la
que se homologa un módem para la transmisión de
datos, marca <dnfos», modelo <<Scorpiusl> 300 ESP,
fabricado por «Injos, S. p. A.)', en Orbassano (I!aha).

Recibida en la Dirección General de Electrónica e Informática
la solicitud presentada por <dnfos España. Sociedad Anónima», con
domicilio social en calle Gran Via Corts Catalanas, 322. municipio
de Barcelona, provincia de Barcelona. para la homologación de un
módem para la transmisión de datos, fabricado por <dnfos, S.p.A.»,
en su instalación industrial ubicada en Orbassano (Italia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación solicita. y que el Laboratorio General de Ensayos y
de Investigaciones, mediante dictamen técnico con clave 83249. y
la Entidad colaboradora «Tecnos, Garantía de Calidad, Sociedad
Anónima», por certificado de clave TBIFSTOIA01(TT), han hecho
constar respectivamente que el modelo presentado cumple todas
las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
1070¡1986, de 9 de mayo,

Esta Dirección General. de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homologar el citado producto,
con la contraseña de homologación GMD-0042, con fecha de
caducidad del dia 29 de febrero de 1990, disponiéndose. asimismo.
como fecha límite para que el interesado presente, en su caso. los
certificados de conformidad de la producción antes del día 29 de
febrero de 1988, definiendo, por último, corno caracteristicas
técnicas para cada marca y modelo homologado, las que se indican
a continuación:
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Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometal ur
gicas y Navales la solicitud presentada por la Empresa «Kapy.
Sociedad Allónima», con domiCIlio social en Cardenal Herrera
Oria. 63, municipio de Madrid, provincia de Madnd, para la
homologación de lavadora de carga frontal, fabricada por <'Cancly
Eleetrodomestici, S. p. A», en su instalación industrial ubicada en
Milán (Italia).

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la vigente legislación que afecta ,,1 producto cuya
homologación solicita, y que el «Laboratorio Central Oticial de
Electrotecnia de la ETSIl», de Madrid. mediante dictamen técnico.
con clave 87065170, y la Entidad colaboradora «Burcau Ventas
Español. Sociedad Anónima», por certIficado de clave MMD
IQ90(022(87-A. han hecho constar. respectivamente, que el tipo o
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas pur el Real Decreto 2236(1985. de 5 de junio, por el
que se declaran de obligada observancia las normas técnicas sobre

Caraceristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Presentación física.
Segunda. Descripción: Tipo de transmisión.
Tercera. Descripción: Protocolo(velocidad de transmisión. Uni

dades: xxx(bits¡s.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo

Marca <<lnfos», modelo (&orpius» 300 BSP.

Caracteristicas:
Primera: Equipo independiente.
Segunda: Asincrono(duplex.
Tercera: V2l¡300.

Lo que se hace publico para general conocimiento.
Madnd, 29 de febrero de 1988.-EI Director general. Julio

González Sabat.

, :,

.,.'

RESOLUCION de 29 de febrero de 1988, de la
Dirección General de Industrias Sideromelalúrgicas y
Nal'ales, por la que se homologa lavadora de carga
superior, marca «Thomson", modelo LS-I lO, fabri
cada por «Esswein'), e" La Roche-Sur·Yon (Francia).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalur
gicas y Navales la solicitud presentada por la Empresa «Endie,
Sociedad Anónim3», con domicilio social en Maestro Arbós, 29.
municipio de Madrid, provincia de Madrid, para la homologación
de lavadora de carga superior fabricada por «EssweiO», en su
instalación industrial ubicada en La Roche-Sur-Yon (Francia).

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen
tación exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya
homologación solicita, y que el «Laboratorio CTC, ServiCIOS
Electrodomésticos. Sociedad Anónima», mcdiante dictamen téc
nico, con clave 17l0-M-IE. y la Entidad colaboradora «Tecnos
Garantia de Calidad. Socieead Anómma», por certificado de clave
TM-EDS-ES-IA-OI (AD), han hecho constar, respectivamente, que
el tipo o modelo presentado cumple todas las espeeiticaciones
actualmente establecidas por el Re,,1 Dccreto 2236(1985. de 5 de
junio; por el que se declaran de oblig¡tca observancia las normas
técnicas sobre aparatos domésticos qu~ utilizan energía eléctrica.
desarrollado por Orden de 9 de dIciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición. ha acordado homologar el citado producto con
la contraseña de homologación CEL-005I, disponlt'ndose. asi
mismo, como fecha límite para que el interesado presente. en su
caso, los certificados de conformidad de la producción anles del 28
de febrero de 1990, definiendo, por último, como características
tée-nicas- para cada -matca-y -Hl0ddo_horilG.lü.gados-las_Q-ue_se indü,-an
a continuación:

Información complementaria:

El motor de estos aparatos es <<AEG¡Ull2>,.

Caracleristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Cnidades: W.
Tercera. Descripción: Capacidad ropa seca. Ulúdades: Kg.

Valor de las caracleris/icas para cada marca y modelo

Marca «ThomsoO», modelo LS-IIO.

10155 RESOLUCION de 29 de febrero de 1988, de la
DireCCión General de Indusrrias S¡derome¡alúrgicas y
,""avales, por la que se homologa laradora de carga
frontal, marca «Candy>'. modelo Alise 28 WD, fabri
cada por "Candy Electrodomesrici, S. p. .l.», en .tlJian
(/talia).


