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Sábado 23 abril 1988

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúr­
gicas y Navales la solicitud presentada por la Empresa «Philips
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RESOLt'C/OV de 29 de (eórero de 1988. de la
Dirección General de / ndusrrw.\ Sideremetu!ürglCQS y
Navales, por la que se hO/nologa loradora de carga
fruntal. marca ((Curtiss». modelo CPS IIOD V l'ariun­

'tes, faóricada por ((Gorenje, G. A. "~o en Titará Ve/enje
(Yugoslaria).
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Recibida cn la Dirección General de Industrias Siderometalúr­
gicas y Navales la solicitud presentada por la Empresa «Gesllón de
Electrodomésticos, Sociedad Anónima» (GESTESA). con domiCilio
social en Orense, 6. municipio de Madrid, provincia de Madrid,
para la homologación de lavadora de carga frontal. fabricada por
«Gorenje. G. A.)~, en su instalación industriai ubICada en Tita\'o
Velenje (Yugoslavia):

Resultando que por el interesado se ha prescntndo la documen­
tación exigida por h vigente legislación que afecta al producto cuya
homologación solicita. y que el Laboratorio Cer,tral Oficial de
Electrotecnia de la nSlI, de Madrid. mediante dictamen técnico.
con clave E851251 057, y la Entidad coJabol'"dora (,Burcau Veritas
E~pañol. So:.::icdad Anónima», por certificado de clave
BRe 1B990/054/86, r,an hecho COnSt~(, respectivamente, que el
tipo o modelo presentado cumple todas las espc-cificaciones actual­
mente estabkcidas por el Real Decreto 2236,11985, de 5 de Junio.
per el que se deciaran de obligada observancia ias nl)rmas técnicas
sos-re aparalOs domésticos que utiiizan energía eléctrica, desarro­
llado por Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con 10 establecido en la
referida dispo:>ición. he acordado htJmoJogar el citado {:"::"oducto con
la conlrasena di? homologación CEL-0047, disponiéndose, asi­
mismo, como fecha Hmite para que el iriteresaoo presente. en su
caso, los certificados de conformidad de la producción antes del 28
de febrero de 1990, definiendo, por último, como características

Ibérica, Sociedad Anónima Española.», con domicilio social en
carretera Ribas, kilómetro J3,700, municipio de Montcada i
Reixac, provincia de Barcelona, para la homologación de lavadora
de carga frontal, fabricada por ,dRE, S. p. A.», en su instalación
industrial ubicada en Nápolcs (Italia);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen­
tación exigida por la vigente legislación que afecta al producto cuya
homologación solicita, y que el «Laboratorio CTC, SerVIcios
Electromecánicos. Sociedad Anónima», mediante dictamen técnico
con clave 1679-M-IE/l y la Entidad colaboradora Asociación
Española para el Control de la Calidad (AECC), por certificado de
clave 213/87 han hecho constar, respectivamente, que el tipo o
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Rcal Decreto 2236/1985, de 5 de junio, por el
que se declaran de obligada observancia las normas tecnicas sobre
aparatos domésticos que utilizan energia ekctrica, desarrollado por
Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homologar el citado producto con
la contraseña de homologación CEL-0054, disponiéndose asimismo
como fecha límite para que el interesado presente, en su caso. los
certificados de conformidad de la producción antes del 28 de
lebrero de 1990 definiendo, por último, como características
técnicas para cada marca y modelo homologado, las que se indican
a contmuación:

Información complementaria:

El motor de estos aparatos es PolimorfA 1M02.

Caracteristlcas comunes a todas las marcas y modeles

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. DescripCIón: Capacidad ropa seca. Unidades: Kg.

Valor de las caracteristlcas para cada marca y modelo

Marca "Philips», modelo AWB 990/4PH.

Caracteristicas:

Primera: 220.
Segunda: 2400.
Tercera: 4,5.

Marca «PpiJips», modelo AWB 991/WH.

Caracteristicas:

Primera: 220.
Segunda: 2400.
Tercera: 4,5.

Madrid, 29 de febrero de 1988.-EI Director general, José
Fernando Sánchez-Junco Mans.

RESOLL'ClON de 29 de febrero de 1988, de la
Dirección Ge!1pra! de /ndu'i(,~ias Sideromcta!úrgicas.v
l\·avales. por la que se homologa lavadora de carga
[romal, marca "Philips". modelo .1 WB 990/4PH ?
variantes. /aóricada pur "IRE. S: p. .1.,'. en lvdpoles
(Italia).
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RESOLl'CION de 29 de feórero de 1988. de la
Dirección General de Industrias Sideromelahirgicas y
Nal'ales. por la que se homologa frigonjico-congela·
dar. marca ,<!óema». modelo ED 36.5E, faóricada por
((Ióema, SpA», en Milán (Italia).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúr­
gicas y Navales la solicitud presentada por la Empresa <dberna
España. Sociedad Anónima». con domicilio social en Ribera de
Curtidores, 45, municipio de Madrid, provincia de Madrid. para la
homologación de frigorífico-congelador, fabricado pro ,dberna.
S.p.A». en su instalación industrial ubicada en Milán (Italia):

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen­
tación exigida por la vigente legislaCIón que afecta al producto cuya
homologación solicita. y que el Laboratorio CTC «Servicios
Electromecánicos. Sociedad Anónima», mediante dictamen técnico
con clave 1523-M-IE/l Y la Entidad colaboradora ,~A"sistencia

Técnica Industria, S. A. E.», por certIficado de clave
IA-87/502/M·4796 han hecho constar respectivamente que el tipo
o modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio, por el
que se declaran de obligada observancia las normas técnicas sobre
aparatos domésticos que utilizan energía eléctr;ca, desarrollado por
Orden de 9 de diciembre de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homologar el citado producto con
la contraseña de homologación CEC-O ¡66, disponiéndose asi­
mismo como fecha límite para que el interesado presente, en su
caso, los certificados de conformidad de la producción antes del 28
de febrero de 1990 definiendo, por último, como características
técnicas para cada marca y modelo homologado, las que se indican
a continuación:

Segunda. Descripción: Volumen bruto totaL Unidades: Decíme­
tros cúbicos.

Tercera. Descripción: Poder congelación en veinticuatro horas.
Unidades: Kilogramos.

Valor de las caractensticas para cada marca y modclo

Marca «lberna FD». modelo 35. 6E.

Características:
Primera: no.
Segunda: 351.
Tercera: 5,5.

Madrid. 29 de febrero de 1988.-E1 Director general, José
Fernando Sánchez-Junto Mans.

Información complementaria:

Estos aparatos son a compresión. con grupo hermético. clase N.
congelacl,or con un volumen de 92,7 decímetros cúbicos bruto y
91,2 decímetros cúbicos útil y una potencia nominal de 225 W.

El compresor de estos aparatos es Necchi Esmk 11.

Características comUfles a todas las //larcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: Voltios.
Segunda. Descnpción: Volumen bruto total. Unidades: Decime­

tros cú bicos.
Tercera. Descripción: Poder de congelación en 24 horas. Unida­

des: Kilogramos.

Valor de las características para cada marca y modclo

Marca «Iberna», modelo ED 36.5E.

Caracteristicas:

Primera: 220.
Segunda: 360.
Tercera: 5,5.

Madrid, 29 de febrero de 1988.-EI Director general. José
Fernando Sánc~t~-Junco i\.lans.
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Recibida en la Dirc-ccióf! Genl~ral de EkctrónicJ l' Iniúrmjt:\.'3
la soliCltud presentada por K-\mper. Soci~dad Anómma)~. con

Características comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Desctipción: Volumen bruto total. Unidades: dm]
Tercera. Desctipción: Poder congelación en veniticuatro horas.

Unidades; Kg.

Valor de las características para cada marca y modelo

Marca «Liebherr», modelo GSU 1303-5.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 129.
Tercera: 12.

Madrid. 29 de febrero de 1988.-EI Director general, José
Fernando Sánchez-Junco Mans.

RESOL1Cl()\, de ~9 de fchrcro de 1'/.18. c.i,' leI
D¡reccú.5n General de Elcc!nfnica e 11/.i~)I'lIrJllúl, ¡),-,,, U
que se hO!J1eJ/oga un J1lLlrcadur aUflJJlILÍti,,'O, IIh1f\"i..1

~ci.H1pen). modc!o Te/de .-1..\/--100. hl/1r!,"udc) ]l'Y
«(.-lnlper. Soclt'dl..1d AIII.)nillla H , en .\fJ.dnd
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RESOLUClOS de 29 de febrero de 1988, de la
DireCCión General de Electrónica e lnfonnd/lca. por la
que se homologan dos módems para la IransmlSlón de
datos marca "lnf{js», modelos Taurus 600/lJOO BSP
y Taurus 300 BSP. /ábncados por "ln/os, S. p. .-l. ", en
Orbassano (Italia).

Recibida en la Dirección General de Electrónica e Informática
la solintud presentada por <<lnfos España. Sociedad Anónima». con
domiCIlio social en Gran Vía Corts Catalanas. 322. muniCIpio de
Barcelona, provincia de Barcelona. para la homologación de dos
módems para transmisión de datos. fabricados por ,<lnfos.
S. p. A.», en su instalación industrial ubicada en Orbassano (lta!la):

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen­
tación exigida por la legislación vigente que afecta al producto cuya
homologación solicita. y que e! Laboratorío Genera.! D'Assaigs i
D'lnvestigacions, mediante dictamen técnico con clave 81152. y la
Emidad colaboradora «Tecnos Garanria de Calidad. Sociedad
Anónima», por certificado de clave TBIFSTOIAOI(TT), han hecho
constar. respectivamente. que el modelo presentado cumple todas
las especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
1070/1986. de 9 de mayo.

Esta Dirección General. de acuerdo con lo establecido en la
referida disposición, ha acordado homologar el cnado producto.
con la conrraseña de homologación GMD-0040. con fecha de
caducidad del día 29 de febrero de 1990. disponiéndose. asimismo
corno fecha limite para que el interesado presente. rn su ,aso. los
certificados de conformtad de la producción antes de! día 29 de
febrero de 1988. definiendo !X,r último como características técni­
cas para cada marca JI madeja homologado las que se indican a
contin uación:
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Caracter(slicas comunes a todas las marcas y modelos

PrImera. Descripción: Presentación física.
Segunda. Descrípción: Tipo de transmisión.
Tercera. Descripción: Protocolo/velOCidad de trans,rllSión. L'ni­

dades: x.xx/bits/s.

f úlor de las caracterúlicGs para cada marca .r modelo

Marca <<1nfos», modelo Taurus 600/1200 BSP.

Características:
Primera: Equipo independiente.
Segunda: Sincrono/semldupIex.
Tercera: V23/1200.

Marca ,<lnfos», modelo Taurus 300 BSP.

Caracteristic3s:
PrImera: Equipo independiente.
Segunda: Sincrono/dúpkx.
Lrcera: V21/300.

Lo que se hace público pra general conocimiento.
\LJJrid. 29 de ft:.'brerl..) i..~~ J 9;;8.-EI Director general. Julio

G ...FtD¡k¿ 5alJat

RESOLUCION de 29 de febrero de 1988, de la
Dirección General de Industrias Siderometalúrgicas y
Navales, por la que se homologa congelador tipo
armario marca «Liebherr», modelo GSU-1303-5,
fabricado por «Liebherr Hausgerale, GmbH», en Och­
senhausen (República Federal Alemana).

Recibida en la Dirección General de Industrias Siderometalúr­
gicas y Navales la solicitud presentada por «Frigicoll, Sociedad
Anónima», con domicilio social en BJasco de Garay, sin número,
municipio de San Justo Desvem, prO\incia de Barcelor.a, para la
homologación de congelador tipo armario fabricado por «Liebherr
Hausgerate, GmbH» en su instalación industrial ubicada en Och­
senhausen (República Federal Alemanal;

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen­
tación exigida por la \igente legislación que afecla al producto cuya
homologación se solicita, y que el Laboratorio Central Oficial de
Electrotecnia de la ETSlI de Madrid, mediante dictamen técnico
con clave E860250021 y la entidad colaboradora de la Administra­
ción <,Tecnos Garantía de Calidad, Socicdad Anónima», por
certificado de clave TM-FRI-LH-IA-Ol (AD), han hecho constar,
respectivamente, que el tipo o moddo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por el Real Decreto
2236/1985, de 5 de junio, por el que se declaran de obligada
observancia las normas técnicas sobre aparatos domésticos que
utilizan energía eléctrica, desarrollado por Orden de 9 de dIciembre
de 1985,

Esta Dirección General, de acuerdo con lo est3blecido en la
referida dIsposición, ha acorQdo homologar el citad" producto con
la contraseña de nomo;ogación CEC-O 151), disponiéndose asi­
mismo como fecha límite para que el i!1teresado presente, en su
caso, los certificados de conformidad de la pcc<!uc,:ión antes de! 28
de febrero de 1990, definiendo, por último. corno características
técnicas para rada marca y modelo hcmC'1ogados, las que se indlc:m
a continuación;

Información complementaria:

Estos aparatos son a compresión, con grupo hermético, clase T,
con un volumen útil de 107 decimetros cúbicos y una potencia
nominal de 110 W.

El compresor de estos aparatos es K","spera» B1112A.

Información complementaria:

El motor de estos aparatos es SEVER KC2-2/12H.

Caracterlsticas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripción: Tensión. Unidades: V.
Segunda. Descripción: Potencia. Unidades: W.
Tercera. Descripción: Capacidad ropa seca. Unidades: Kg.

Valor de las caracterlsticas para cada marca y modelo

Marca «CURTISS», modelo CPS 1100.

Características:
Primera: 220.
Segunda: 2700.
Tercera: 5.

Marca «Intemationa1», modelo BY GORENJE PS 102 \VIG.

Características:

Primera: 220.
Segunda: 2700.
Tercera: 5.

Marca <<.lanela». modelo ZPS 1100.

Caracteristicas:

Primera: 220.
Segunda: 2700.
Tercera: 5.

Marca «Sidex),. modelo PS 1100.

Características:

Primera: 220.
Segunda: 2700.
Tercera: 5.

Madrid, 29 de febrero de 1988.-El Director general, José
Fernando Sánchez-Junco Mans.

técnicas para cada marca y modelo homologados las que se indican
a continuación:


