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Dimensiones: .

b by 3] h [ el 3 ki/m
HOP 54.232 | 35 20 15 40 (12,8 1159 |20 2,13
HOP 69.137 | 65 40 | 25 40 |28 155 : 1,5 2,35
HOP60.040 | 35 20 15 40 [ 12,8159 | 1.5 1,64
HOPG62O91 ) 75| 60 ) 15 | 40 [ 34 |[176 |20 3,43
HOP71.258| S5 40| 15 | 45 [2431191 |20 2,96
HOP 72.098 | %0 n| 20 60 | 41,3 1263 | 2,751 6,11
HOP &8.100; 70 501 20 60 | 28,7 125,7 | 2.0 390
HOP 62.007 | 95 65 i 60 (43 245 1275 6,28
HOP 65.053 55 40 i3 40 | 24,5 {169 [ 1,5 2,12
HOP 53.040 ] 55 40 15 40 |24 |17 20 2,80
HOP 59.066 | 85 70 15 40 | 38 17.8 | 2.0 3,70
HOP61.103 35 301 25 60 | 21,1 |24 2.5 4,26
HOP 54029 ! 55 30 25 60 1 21,1 {24 2,5 4,16
HOP 53.100 | 50 a5 15 34 |22 4 2,0 2,46
HOP65.111 | 115 | 10D 15 34 | 56 155 {20 4,50
HOP 59.065 | 42 201 22 50 [152 (19,2 |2,0 2.66
HOP68.137 ) 62 40| 22 50 | 26,2204 | 2,0 334
HOP67.184 1 33 20 i3 20 1142 7.9 11,25 0,97
HOP 54.235 | 35 20 15 34 1128 (132 | 2,0 2,00
HOP 54,234 40 25 15 3 1169 (138 20 2.14
HOP62.136 ! 45 30 15 34 | 19,4 14,15] 2.0 2.3
HOP 57184 | 65 30 15 34 (30 13,6 {20 292
HOP 53.11 70 55 15 34 132 15 2.0 31
HOP 542516 7 401 25 15 35 | 16,1 {143 1,5 1,64
HOP 63.097 | 385 60 | 25 35 (3924141 |20 3.55
HOP 65020 35 60 | 25 35 1406 142 | 2,25} 3,96
HOPB0O.505 | 125 { 100 | 25 8O 40 (12,08
HOP 80.501 95 70 1 25 80 2,75 | 1,35
HOP 82.5371 90 70 | 20 B0 30 7,60
HOP 81.552 1 94 B0 16 40 20 4,10
HOP 70.141 62 40 | 22 20 1333163 | L5 1,81
HOP81.532 | 62 40§ 22 20 133,3] 63 | 2,0 2.30
HOP 81.521 65 40 | 25 40 | 28 15,5 | 2.0 3,15
HOP 78.088 | 50 30 | 20 30 - - 2.0 2,33
HOP 81.503 | 119 { 100 19 50 . 2,0 5,20
"HOPEL504 | 119 | 100 19 50 3.0 7.60
HOP76.109 1 96 80 | 16 40 2.5 5,29

Lo que se hace piiblico para general conocimiento.

Madrid, 16 de noviembre de 1987.-El Director general, por
delegacion (Resolucién de 1 de julio de 1987), el Subdirector
geoersl de Industrias Bésicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOQLUCION de 16 de noviembre de 1987, de la
Direccidn General de Industrias Siderometalirgicas y
Navales, por la gue se homologan tubcs de acero
soldados longitudinalmente, sin marca, fabricados por
«Klockner Stahl GmbH Manstaedt Werken.

89539

_ Presentado en la Direccién General de Industrias Siderometa-
lirgicas g Navales el expediente incoado por parte de «Klackner
Ibérica, Sociedad Limitada», con domicilio social en avenida de
Pio X1, 100, Madrid, referente a la solicitud de homologacion de
tubos de acero soldados longitudinalmente, sin marca, fabricados

r aKldckner Stahl GmbH Manstaedt Werke» en su instalacion
industrial ubicada en D-5210 Troisdorf Postfach 1462, Repiblica
Federal de Alemania;

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacion vigente que afecta al
roducto cuya homologacién solicita y que el Laboratorio del
fNCE-Madrid. de la Direccidn General de Arquitectura y Edifica-
cién, mediante informe con clave 5-86/87, v la Entidad colabora-
dora «Bureau Veritas Espadols, por certificado de clave 028/87,
han hecho constar, respectivamente, que ¢l tipo 0 modelo presen-
tado cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por
el Real Decreto 2704/1985, de 27 de diciembre,

Esta Direccidn General, de acuerdo con lo establecido en Ia
referida disposicién, ha acordado homologar ¢! citado producto,
con ¢l nimero de homalogacién que se transcribe CTA-0047, con
caducidad el dia 16 de ncviembre de 1988, disponiéndose asi-
mismo como fecha limite para que el interesado presente, en su
caso, un certificado, de conformidad con la produccion, el diz 16
de noviembre de 1988, definiendo, por Glitimo, Como caracteristicas
técnicas que identifican al producio homologado, las siguientes:

Norma: Real Decreto 2704/1985.

Dimensiones homologadas: Perfiles derivados, segin dimensio-
nes que a continuacion s¢ indican. y dibujo del anexo. Tubo negro.
Aplicaciones: Otros usos (carrocerias automdviles)

*

Dimensiones;

b b] b; b} b [ § K&m
HOP 57.022. 50 15 20 L5 4 |11 20 12,42
HOP 54.160.[ 65 15 35 15 34 1122 201298
HOP 64,065, 50 15 0 15 40 [ 13,8} 1,5 |200
HOP 53.209.] 50 15 20 15 40 | 13,8 2,0 | 2,63
HOP 5%.064.| 64 22 20 22 50 |16 2.0 | 3,32
HOP 68.135| 84 | 22 40 22 50 17,3 2,0 {400
HOP 61.024.] 30 15 50 15 34 |13 20 | 3,38
HOP 53.161.; 85 15 55 15 34 133 2,0 | 3.53
HOP 72.119.| 70 15 40 15 40 [ 14,7 1,5 | 2,46
HOQOP 53.162] 70 15 40 15 40 (148 2.0 { 3.25
HOP 81.624.[ 104 22 60 22 50 - 2,0 | 4.63
HOP 65.019,| 64 18 28 18 56 |20 20 | 362
HOP 65.018.] 82 18 46 18 56 |21 20 1419
HOP 67.047.| 120 25 65 306 | 60 [21,47 2,75 738
HOP 69,149 72 18 36 18 55 | 204 | 2,0 | 3,38
HOP 72.097. 75 20 35 20 60 | 219} 2,75| 5,42
HOP 79.131.| 120 25 70 25 60 - 2,757 7,19
HOP 54.242.) 52 12 +'28 12 25 1 925] 1,5 | 1,63
HOP 71.259,| 70 15 40 15 45 [ 16,9 | 2,0 | 340
HOP 77,170 %0 15 60 15 45 2.0

Lo que se hace piblico para general conocimiento,

Madrid, 16 de noviembre de 1987.-El Director general, por
delegacion (Resolucién de 1 de julio de 1987), el Subdirector
general de Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

L ST N el T

RESOLUCION de 16 de noviembre de 1987, de la
Direccion General de Industrias Siderometaliirgicas y
Navales, por la que se homologan tubos de acero
soldados tongitudinalmente. sin marca, fabricados por
«Kldckner Sgahf GmbH Manstaedt Werke».

Presentado en Ia Direccion General de Industrias Siderometa-
hirgicas g Navales el expediente incoade por parte de «Klockner
Ibérica, Sociedad Limitada», con domicilio social en avenida de
Pic XII, 100, Madrid, referente a la solicitud de homologacién de
tubos de acero soldados longitudinalmente, sin marca, fabricados

r «Klockner Stahl GmbH Manstaedt Werke» en su instalacién
industrial ubicada en D-5210 Troisdorf Postfach 1482, Republica
Federal de Alemania; .

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacion vigente que afecta al
producto cuya homologacién solicita y que el Laboratorio del
INCE-Madrid, de 1a Direccién General de Arguitectura y Edifica-
cidn, mediante informe con clave S-86/87, v la Entidad colabora-
dora «Bureau Veritas Espafiol», por certificado de clave 028/87,
han hecho constar, respectivamente, que el tipo 0 modelo presen-
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tado cumple las especificaciones actualmente establecidas por el
Real Decreto 2704/1585, de 27 de diciembre,

Esta Direccidn General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ha acordado homologar el citado producto,
con ¢l niimero de homologacion que se transcribe CTA-D042, con
caducidad el dia 16 de noviembre de 1988, disponiéndose asi-
mismo como fecha limite para que el interesado presente, en su
caso, un certificado, de conformidad con la produccion, el dia 16
de noviembre de 1988, definiendo, por dltimo, como caracteristicas
técnicas que identifican al producte homologado, las siguientes:

Norma: Real Decreto 2704/1985.

Dimensiones homaologadas: Todas las dimensiones del cuadro
del anexo 1. Tubo negro.

Aplicaciones: Mecinicas.

Lo que se hace piiblico para general conocimiento.

Madrid, 16 de noviembre de 1987.-El Director general, por
delegacion (Resolucidn de 1 de julio de 1987), el Subdirector

general de Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

ANEXO 1
Dimensiones _
h & Masa en kg/m para los espesores indicados
1 1,25 1.5 2 25 3 4 5
15 15 £o0.20 0.438 0.537 0.632 0.810
18 18 1020 0.532 0,655 0723 0.598
10 0,438 | 0537 | 0632 | 0.8i0
20 15 +0,20 0516 | 0835 | 0,750 | 0.967
20 0585 | 0.733 ! 0.868 1.2 =
15 0,595 | 0.731 | 0,868 1.12 -
25 25 *0.2s | pys2 | 0930 | 1o 1.44 - -
10 0535 { 0733 | o888 1.12 - -
15 0673 | 08n e85 | 1,28 - -
30 20 *03% 1 o752 | 0930 | 110 1.44 - -
30 0.909 113 134 175 2.15 2,39 =
20 N 0,815 1.0t 1,20 1.56 - - -
34 s 20.23 1.03 1,28 1,53 2.00 2,46 2.77 -
20 0830 1,02 1,22 1.59 1,95 - -
a5 25 +0.2s 0.909 113 1,34 1,75 2.15 239 -
3s 1.07 1,32 157 2.07 2,54 2,86 -
36 11 +0,2% 0,705 0871 1,03 1.34 - - -
20 1.34 1.75% 2.15 2.39 -
25 1,48 1,91 2.34 2,63 -
40 s . ' . /
30 639 157 2,07 2.54 2.86 -
40 1,81 2,38 2,93 1,23 425
45 45 +0.30 2,05 2.69 3.33 3,80 4,88
20 157 2.07 254 2,86 -
25 1.69 2.22 2.74 3.10 -
30 1.81 2,38 2.93 3,33 4,75
0 . ] » . ] *
S 3¢ 0.0 190 | 2.51 308 | a’s2 450
40 2,05 2,59 3,33 380 4,88
50 228 3.01 3,72 428 5,51 -
55 ) + 0,40 2,02 2,66 329 3,76 4,82 -
20 2,38 293 3.33 - -
30 2.69 3,33 380 4,88 -
60 40 £ 0,40 3,01 3.72 4,28 5,51 -
50 3,32 4,11 4,75 6,14 -
60 ' 3,64 450 5,22 6,76 BR.13
40 3,32 4,11 4,75 6,14 -
70 70 £0.50 426 529 | 616 go2 | 970
20 3.01 3.72 428 - -
30 132 411 4,75 - -
40 : 3,64 4,50 5,22 6.76 8.13
80 50 +0.60 395 490 | 569 739 | 8o
60 : 4,26 5.2¢9 6,16 8,02 9,70
a0 4,89 6.07 7.10 9,28 11,3
0 90 08 552 6,86 8,04 10,5 12,8
40 4,26 5,29 6.16 8,02 9,70
50 458 568 663 865 | 105
100 60 + 0,80 4,89 6,07 7.10 928 11,3
80 552 6.86 8.04 10,5 12.8
100 6.15 7.64 8,99 11.8 14,4
120 40 . R E 4,89 6,07 7.10 9.28 11.3
o 60 ] =98 5.52 6,86 8,04 105 12,8




