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de Gamarra, 46, Viloria, provincia de Alava, referente 2 ha
solicitud de homologacion de armaduras activas., marca «l. Galy-
casw, modelo o tipo alambre 3 milimetros, fabricadas por «lndus-
rias Galycas, Sociedad Andniman;

Fesullando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacion exigida por la lepislacién vigenie que afecta al
producto cuya homologacion solicnta, v que elﬁboraiorio Central
de Estructuras y Materiales, mediante informe con clave 43.277,
Ia Entidad colaboradora Tecnos Garantia de Calidad. por certifi-
cado de clave IA-OI(HP), han hecho constar, respectivamente, que
¢l tipe o modelo presentado cumple t1odas las especificaciones
actualmenie establecidas por el Real Decreto 2365/1585, de 20 de
noviembre, por €] que se homologan las armaduras activas de acero
para hormigén pretensado por el Ministerio de Industria y Energia,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordade homologar el citado producto,
<on el nimero de homologacidn gue se transcribe CAA-0010, con
caducidad el dia 22 de junio de 1989, disponiéndose asimismo
como fecha limise para que ¢l interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccion, el dia 22 de junio de
1989 definiendo, por ultimo, come caracieristicas técnicas que
identifican al producto homologado las siguientes:

CACBCITisticas Valor Unidad
Carga de rotura ............... 195 Kp/mm?
Limite eldstico, 0,2 por 100 . . 175 Kp/mma?
Relajacién 1.000-horas .. ..., .. 0,4 %

Informacién complememtaria:

Alargamiento bajo carga maxima % > 5.
Madulo de elasucidad 20800 kp/mm?
Nimero de doblados resistidos: 4.
Segiin UNE 36095-AH-1770 RS.

Lo que s¢ hace publico para general conocimiento.

Madrid, 22 de junio de 1987.-El Director general, por delega-
cion {Resolucion de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de
Industrias Basicas. Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 22 de junio de 1987, de la Direc-
cion General de Industrias Sideromeralirgicas y
Navales, por la que se homologan armaduras activas,
marca «f. Galycase, modelo o tipo alambre 5 milime-
tros, fabricadas por «Industrias Galycas, Sociedad
Ancnrimay.
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Presentado en la Direccidn General de Industnias Siderometa-
hirgicas ¥ Navales el expediente incoado por parte de «ndustrias
Galycas, Sociedad Andnima», con domicidio sociat en calle Portal
de Gamarra, 46, Viloria, provincia de Alava, referente a la
solicitud de homologacién de armaduras activas, marca «f. Galy-
cas», modelo o tipo alambre 3 milimetros, fabricadas por «dndus-
trias Gaiycas, Sociedad Andniman;

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacion vi%_e:te que afecta al
producto cuya homologacitn solicita, y que ¢l Laborstorio Central
de Estructuras y Materiales, mediante informe con clave 43.278,
la Entidad colaboradora Tecnos Garamiia de Calidad, por certifi-
cado de clave IA-OI{HP), han hecho constar, respectivamente, que
el tipo o modelo presentado cumple todas las especificaciones
actualmente establecidas por el Real Decreto 236571985, de 20 de
noviembre, por ef que se homologan las armaduras activas de acero
para hormigdn pretensado por el Ministerio de Industria y Energia,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ha acordade homologar el citado producto,
con el nimerc de homologacion que se transcribe CAA-0011, con
caducidad ¢| dia 22 de junio de 1989, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que ¢l interesado presente, en su €aso, un
certificado de conformidad con la produccion, el dia 22 de junio de
1989 definiendo, por siltimo, como caracteristicas 1écnicas que
identifican al producto homologado las siguientes:

Carm:teristicas Yalor Unidad
Carga de rotura _.............. 185 Kp/mm?
Limite eldstico, 0,2 por 100 ... 158 Kp/mm2
Relajacién 1.000-horas ........ 0,7 %

Informaci6n complementaria;

Alargamiento bajo carga maxima %> 5,
Mé?lfio de elasticidad 20.700 kp‘émm2
Numere de doblados resistidos: 8.
Segiin UNE 36095-AH-1770 R5.

Lo que se hace publico para general conocimiento.
_Madrid, 22 de junio de 1987.-E!l Director peneral, por delega-
cion {Resolucion de |8 de mayo de 1984), el Sugdireclor general de
Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 16 de noviembre de 1987, de la
Direccion General de Industrias Sideromerahirgicas y
Navales, por la que se homologa soldadura de estaiio
plara (blanda), marca «96.5-3.5 por 100 Ag.», fabri-
cada por «Soldaduras y Productos Auxiliares, Socie-
dad Anonima».

Presentado en Ja Direccién General de Industrias Siderometa-
lirgicas y Navales el expediente incoado por parte de «Metalirgica
de! Noroeste, Sociedad Andnimaw, con domicilio social en calle
Isabel 1a Catdlica, 12, provincia de Madrid-28013, referente a la
solicitud de homologaci5n d¢ soldadura de estafio, plata (blznda),
marca «96,5-3,5 por 100 Ag.», modelo o tipo hilo 2 milimetros de
diametro, fabricada por «Metalirgica del Noroeste, Sociedad Ang-
nimanw, £n su instalacidén industrial ubicada en carretern de Villagar-
cia 2 Pontevedra, sin mimero, Villagarcia de Arosa (Pontevedra);

Resultando que por parte del interesado se ha presentade la
documentacién exigida por la legislacién vigente que afecta al
producto cuya homologacidn solicita, y que ¢l Laboratorio CENIM,
mediante informe con clave 24287, y la Entidad colaboradora
Burcau Veritas Espafiol, por certificado de clave (N + H), han
hecho constar respectivamentes que el tipo o modelo tado
cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por el
Real Decreto 270871985, de 27 de diciembre,

Esta Direccion General, de acuerdo con io establecido en la
referida disposicidn, ba acordado homologar el citado producto con
el nimero de homologacién que se transcribe CSN-0005 con
caducidad ef dia 16 de noviembre de 1989 disponmiéndose asimismo
como fecha limite para que el imeresado presente, en su Caso, un
certificado de conformidad con la produccién, el dia 16 de
noviembre de 1989 definiendo. por ditimo, como caracteristicas
técnicas que wdentifican al producto homologado. las siguientes:
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Caracteristnay Valor Unidad
Porcentaje de plata ............ 3,6 Porcentaje
Porcentaje de estafio .......... 96,35 Porcenta)e
Punto de fusién ............... 21+/-1 *C

Lo gue se haoe piblico par general conocimiento.

Madrid, 16 de noviembre de 1987.-El Director general, por
delegacion {Resolucion de 18 de mayo de 1984), ¢l Subdirector
general de Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESQLUCION de 16 de noviembre de 1987, de la
Direccion General de Industrias Siderometahirgicas y
Navales, por la que se homologa soldadura de estarlo
plata (blanda), marca «96,5-3.5 por 100 Ag.», fabri-
cada por «Soldaduras y Productos Auxiligres, Socie-
dad Andnimar,

Presentado en la Direccién Generat de Industrias Siderometa-
largicas y Navales ¢l expediente incoado por parte de «Soldaduras
y Productos Auxiliares, Sociedad Anénimar, con domicilio social
cn calle La Florida, sin nimero, Hemani, provincia de Guipiizcoa,
referente a la solicitud de homologacién de soldadura de estao,
plata (blanda}, marca «96,5-3,5 por 100 Ag.», modelo ¢ tipe hilo 2
milimetros de didmetro, fabricada por daduras y Productos
Auxiliares, Sociedad Andnimas, con domicilio social en calle La
Florida, sin nimero, Hernani, provincia de Guipizcoa;

Resuitando que parte del interesado se ha presentado Ia
documentacién exigida por la legislacién vigente que afecta al
producto cuya homologaci6n sclicita, 3y que ¢l Laboratorio CENIM,
mediante informe con clave 18386/3, y la Entided colaboradora
«Bureau Veritas Espafiols, por certificado de clave (SOLD), han
hecho constar respectivamente que el tipo o modelo niado
cumple tedas las especificaciones actualmente establecidas por <l
Real Decreto 270871985, de 27 de diciembre,
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Esta Direccién General, de acuerde con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar el citado producto con
el nimero de homologacion que se transcribe N-0006 con
caducidad el dia 16 de noviembre de 1989 disponiéndose asimismo
como fecha imite para que el interesado presente, en su caso, un
centificado de conformidad con Ia uccidn, ¢ dia 16 de
noviembre de 1989 definiendo, por ltimo, como caracteristicas
wcnicas que identifican al producto homologado, las siguientes:

Caracreristicas Yalor Unidad
Porcentaje de plata ........ ... 1,45 % Ag
Porcentaje de estafio .......... 96,54 % Sn
Pugto de fusién ........... ... 2L +7-1 °C

Lo que se¢ hace piblico para general conocimiento.

Madnd, 16 de noviembre de 1987.-E! Director general, P. D.
(Resolucion de 18 de mayo de 1984), ¢l Subdirector general de
Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 16 de noviembre de 1987, de la
Direccion General de Industrias Siderometalirgicas y
Navales, por {a que se homologa soldadura de estaflo,
plata (bfanda), marca «96,5-3,5 % Ag.», fabricada por
«Metahirgica de Cubas, Soctedad Anoniman.
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Presentado en la Direccién General de Industrias Siderometa-
lirgicas y Navales el e J:edtente incoado por parte de «Metaldrgica
de Cubas, Sociedad Anonima», con domicilio social en calle Virgen
Maria, 3, provincia de 28007 Madrid, referente a la solicitud de
homclogacién de soidaura de estaﬁo, plata (blanda), marca
«96,5-1,5 % Apg», modelo o tipo hilo 2 milimetros de didmetro,
fabricada por «Mgetalhirgica de Cubas, Sociedad Andnimaw, en su
instalacion indusirial ubicada en carretera Madrid-Toledo kiléme-
tro 27,7, Cubas de la Sagra (Madnid),

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacion vigente que afecta al
producto cuya homologacidn solicita, ¥y que ] Laboratono de
CENIM, medianie informe con clave 16487, v la Entidad colabora-
dora Tecnos Garantia de Calidad, por certificade de clave (SOLD),
hao hecho constar, respectivamente, que el tipo 0 modelo presen-
tado cumple todas las csgeaﬁcaﬂoncs actualmente establecidas por
el Real Decreto 2708/1985, de 27 de diciembre,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo eswablecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar el citado producto con
el numero de homelogacion que se transcribe, CSN-0003, con
caducidad el dia |6 de noviembre de 1989, disponiéndose, asi-
mismo, como fecha limite para que el interesade presente, en su
caso, un certificado de conformidad con la produccién el dia 16 de
noviernbre de 1989, definiendo, por Gltimo, como caracicristicas
técnicas que identifican al producto homologado las siguientes:

Caracteristicas Valor Einidad
Porcentaje de plata ... ... .. 3,65 % Ag
Porcentaje de estafio .......... 96,34 % Sn
Punto de fusién ............... 221+/-1 *C

Lo que s¢ hace piublico para general conocimiento.

Madrd, 16 de noviembre de 1987.-El Director general. por
detegacion (Resolucién de |18 de mayo de 1984), el Subdirector
general de Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 231 de noviembre de 1957, de la
Direccion General de Industrias Siderometabirgicas y
Navales, por Ia se homo!o aQ congeladar tipo
arcén, marca «Philipss, m 048/PH

variantes, Jabricado por «Ire. .S‘ p.A», en S:eua (I:af:q)v

Recibida en 1a Direccién General de Industrias Siderometalir-
gicas y Navales la solicitud presentada por «Philips Ibérica,
Sociedad Andnima Espafiolas, con domicilio social en I carretera
de Ribas, kilémetro 13,700, municipic de Montcada Reixac,
provincia de Barcelons, para 12 homo ogacién de congelador tipo
arcén fabricado por «Ire, S.p.A», en su instalacién industrial
ubicada en Siena (Itaha);

ucto tiene su tipo do con las

Resultando que el registra
contrasedas S-F-0068/84 y AF-F-0068/84 confurme 2l Real Decreto
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783/1580, de de acuerdo con la disposicion
transm)na deI:aRea.l Decretd 0122;6/‘111985 de 5 de junio, aﬂualmadonmm
. s& ha sometido a las auditorias previsias en
b)de unto 5.2.3 del Real Decreto 258471981, de 18 de septiem-
sesu.n consia en ¢l certificado de clave ITHBG emitido por la
Entidad colaboradora de la Administracién Asociacién Espaiola
para ¢! Control de la Calidad (AECC),

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en el Real
Decreto 223671985, de S de junio, por el que sc declaran de
obligada observancia las normas técnicas sobre aparatos domésti-
cos que utilizan energia cléctrica, ba acordado homolc?ar el citado
producto con 1a oontrascﬁn de hamologacién CEC-0094, disponién-
dose asimismo como fecha limite para que el interesado presente,
<n su caso, los certificados de conformidad de la produccién, antes
del 23 de noviembre de 1989, definienado, por ultime, como
caracteristicas técnicas para cada marca y modelo homologado las
que s indican a continuacién:

Informacién complementaria:

Estos aparatos funcionan a compresidn, con
son de clap:emN con un volumenprf?ti] de 58
nominal de 270 W.

El compresor de estos aparatos cs ASPERA E1130B.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripcion: Tensién, Unidades: V.
Segunda. Descripcion: Volumen bruto total. Unidades: dm3.
Tercera. Descripcidn: Poder de congelacion en veinticuatro

horas. Unidades: Kg.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Philipss, modelo AFB 048/PH.
Caracteristicas:
Primera; 220.
Segunda: 620,
Tercera: 35,5.

Marcs, «Philips», modelo AFB 573/PH.
Caracteristicas:

Primera: 220.

Segunda: 620.

Tercera: 35,5.

Marca «[gnise, modeio AFE 716/1C.
Caracteristicas:

Primera: 220,

Segunda: 620,

Tercera: 35.5.

Marca «Igniss, modelo AFE 316/1G.
Caracteristicas:

Primera; 220.

Segunda: 620.

Tercera: 35,5.

Marca «Igniss, modelo AFE 324/1G.
Caracteristicas:

Primera: 220.

Segunda: 620.

Tercera: 35,5,

Madrid, 23 de noviembre de 1987 -El Director geaers), José
Fermando Sinchez-Junce Mans.

d;:.c; hermético, ¥
ly potencm

RESOLUCION de 23 de noviembre de 1987, de la
Direccidn General de Industrias Slderomefa!urglcas ¥
Navales, por la que se homologa co-congela-
dor marca «Oceans, modelo C, 3/55 D y varian-
(If !:)bncadas por «Ocean, S. p. A.», en Brescia

Recibyida en 1a Direccion General de Industrias Siderometaltr-
gicas y Navales la solicitud presentada por «Durexport, Sociedad
Andnimas, con domicilio social en Maspe, 28, mumcs io de
Durango, provincia d¢ Vizcaya, para la homologacién de -
fico-congelador, fabricado por «Ocean. S. p. A», cn su instalacién
industrial ubicada en Brescia (Ttalia);

Resultando que el Eroducto tiene su tipo registrado con las
contrasefias S5-F-0133/85 y AF-F.0133/85, conforme al Real
Decreto 748/1980, de 2B de marzo, y de acuerdo con la disposicisn
transitoria del Real Decreto 2236/1985, de 5 de junio, actualmente
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