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RESOLUCION de 4 de mayo de 1987, de {a Direccion
General de Industrias Siderometahirgicas y Navales,
por la que se homologan armaeduras activas, sin
marca, fabricadas por «Nueva Momaia Quijano,
Sociedad Ansniman.,

Presentado en la Direccién General de industrias Siderometa-
largicas y Navales el expediente incoado por parte de «Nueva
Montafna Quijano, Soci Andnima», con domicilio social en
paseo de Pereda, 32, Santander, provincia de Cantabnia, referente
& la solicitud de homologacién de armaduras activas, sin marca,
modelo o tipo Torzal, alambre 3 milimetros, 1 x 2 + 0, fabricadas
por «Nueva Montada Quijano, Sociedad Andnimaw, en su instala-
cion industrial ubicada en los Corrales de Buelna (Cantabria);

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacion vigente que afecta al
producto cuya homologacién solicita, y que el Laboratorio de
CEDEX, mediante informe con clave 43.495, y 1a Entidad colabo-
radora «Bureau Veritas Espaiols, por certificado de clave 86-II1,
han hecho constar, respectivamente, que ¢l tipo o modelo presen-
tado cumplen todas las especificaciones actualmente establecidas
por &l Real Decreto 2365/1985, de 20 de noviembre,

Esta Direccidn General, de acuerda con lo establecido en la
referida disposicién, ha acordado homologar el citado producto,
con el niimero de homologacién que se transcribe CAA-0024, con
caducidad el dia 4 de mayo de 1989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que ¢l interesado presente, en $u caso, un
certificado de conformidad con la produccién, el dia 4 de mayo de
1989, definiendo, por Gitimo, como caracteristicas téCcnicas que
identifican al productoe homologadn las siguientes:

Caracterfsticas comunes a lodas las marcas y modelos

Carga de rotura. Valor: 193, Unidad: KP/mm?

Limite elistico. Valor: 177, Unidad: KP/mm

Relajacion 1.000-horas, Valor: 1,3. Unidad: Por ciento.

toformacion complementaria: Alargamiento bajo carga maxima
por ciento 3,5 médulo de elasticidad 21.000 Kp/mm? Segin UNE
36096-85-2T-3, AH!I7TORS.

Lo que se hace publico para general conocimiento.

Madrid, 4 de mavo de 1987.-E! Director general, por delegacion
(Resolucién de 18 de mayo de 1984), ¢} Subdirector general de
Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.
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RESOLUCION de 22 de junio de 1987, de la Direc-
cién General de Indusivias Siderometalirgicas y
Navales, por la que se homologa galvunizedo en
general, marca «Algamay, fabricado por «Industrias
Algama. Sociedad Limitadan.

Presentado en ta Direccidn General de Industnas Siderometa-
liirgicas y Navales ¢! expediente incoado por parte de «Industrias
Algama, Sociedad Limitadas, con domicilio social en carretera de
Jabalquinto, sin nimero, Linares, provincia de Jaén, referente a la
solicitud de homologacién de galvanizado e¢n general, marca
«Algamaw, modelo o tipo Fundicion, fabricado por «Industrias
Algama, Sociedad Limitadaw,

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacién vigente gue afecta al
producto cuva homol 6n sohcita, ¥ que el Laboratorio de
CENIM, mediante informe con clave 13.286, y la Entidad
colaboradora «Tecnos, Garantia de Calidads, por certificado de
clave SMM-C-01, han hecho constar, respectivamente, que el tipo
o madelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 253171985, de 18 de diciembre,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicidn, ha acordade homolagar el citado producto,
con ¢l nimero de homologacién que se transcribe CPG-0053, con
caducidad el dfa 22 de junio de 1989, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que el interesado presente, €1 su caso, un
certificado de conformidad con la produccién, el dia 22 de junio de
1989 definiendo, por dltimo, como caracteristicas técnicas que
identifican al producto homologado, 1as sigurentes.
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Caracteristicas Yalor Umidades
Material base . ......... . ...... Fundicién -
Espesor malerial base .. ... .. <l a>6 mm
Espesor recubrimiento ........{ 171,14 Bm

Lo que se hace piblico para general conocimiento.

Madrid, 22 de junio de 1987.—Fl Director general, por detega-
ciom (Resolucion de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de
Industrias Bdsicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 22 de junio de 1987, de la Direc-
cién General de industrias Siderometahirgicas y
Navales, por la gque se homolpga galvanizado en
geneval marca «Progalsan, fabricado por «FProteccio-
nes Galvanicas, Sociedad Ancniman.

Presenitado en la Direccién General de Industrias Siderometa-
tirgicas ¥ Navales el expediente incoado por parte de «Protecciones
Galvinicas, Sociedad Andnimas, con domicilio socia) en parcela
252, poligono industrial «Henaresw, provincia de Guadalajara,
referente & la solicitud de homilogacion de galvamizado en general,
marca «Progalsas, modelo o tipo general, fabricado por «Proteccio-
nes Galvinicas, Sociedad Aponimas, en su instaiacion industrial
wbicada ¢n la parcela 252 del poligono industrial del Henares
{Guadalajara);

Resullando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacién vigente que afectg al
producto cuya homologacion solicita ¥ que el Laboratorio de
CENIM, mediante informe con clave 31.486, y la Entidad colabora-
dora «Tecnoss, por centificado de clave TM-PGS-IA-010G, han
hecho constar, respectivamente, que el tipo 0 modelo ntado
cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por el
Real Decreto 253171985, de 18 de diciembre,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar el citado producto,
con el nimero de homologacién que se transcribe, CPG-0027, con
caducidad el dia 22 de junio de 1989, disponiéndose, asimismo,
como fecha limite para que el interesadg presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccién el dia 22 de junio de
1989, definiendo, por ultimo, como caracteristicas iécnicas que
identifican al producto homologado las siguientes

6402

Carsctenaticas Yalar Uniclad
Material base ................... . .. Acero -
Espesor material base ... ... ... . <lax>6&| mm
Espesor recubrimiento .. .. . . . .| 65a 125 |micrometros

Lo que se hace piblico para general conocimiento,

Madnd, 22 dz junic de 1987.-E! Director general, por delegacion
(Resolucion de 18 de mayo de 1984), ¢l Subdirector general de
Industrias Bisicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 6 de julio de 1987, de la Direccion
General de Elecironica e Informdtica. por la que se
homolo una pamalla marca sAtexs, modelo
FD-10.01 ADT, fabricada for wdtex, Incn en su
instalacion industrial ubicada en Berdford y Lexint.
gon (Estados Unidos).
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Presentade en la Direccién General de Electrdnica ¢ Informé-
tica el expediente incoado por parte de «Maquimprés, Sociedad
Andnima», con domicilio social en Mallorca, 214, municipio de
Barcelona, provincia de Barcelona, referente a la solicilud de
homologacion de una panialla fabricada por «Atex, Inc.», en su
i&lsmaméﬂ industrial ubicada en Berdford y Lexinigon (Estados

aidos);

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacion vigente que afecla al
producto cuya homologacion solicita y que el Laboratorio «CTC
Servicios Electromecanicos, Sociedad Andnima», mediante
informe con clave 1608-M-IE/4, 1a Entidad colaboradora «Tecnos
Garantia de Calidad, Sociedad Anéniman, por certificado de clave
TMMAQATIAGITP, han hecho constar, respectivamente, que el
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmente
establecidas por el Real Decreto 1250/1985, de 1% de  junio, ¥
El)rdveg'n8 cslel Ministerio de Industria y Energia de 23  de diciembre

e 1 .

Esta Direccion General, d¢ acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ba acordado homologar el citado producto con
el pimero de homologacidn que se transcribe (GPA-0343, con
caducidad el dia 6§ de julic de 1989, disponiéndose, asimismo,
coma fecha limite para que el interesado presente, en su €aso, un
certificado de conformidad con ia produccion ¢l dia 6 de julio de
1988, definiendo, por ultimo, como caracteristicas técnicas para
cada marca y modelo homologado las gue s¢ indican a continua-
C10n.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcién: Diagonal del tubo-pantalla. Unidades:
Pulgadas.
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Segunda. Descripcion: Presentacién en pantalia.
Tercera. Descripcion: Coloracidn de pantalla.

Valor de las caractensiicas para cada marca v modelo
Marca wAtleor, modelo VD-10.01-ADT.
Caracteristicas:

Primera: LS.
Segunda; Alfanumérica.
Tercera: Monocroma.

Lo que se hace publico g»ara general conocimiento,
7.

S bMadnd, 6 de julio de 1987.-E] Director general, Julio Gonzalcz
abat.

6404  RESOLUCION de 6 de julio de 1987, de la Direccion

General de Electrénica e Informdtica, por la que se
homologa un teclado marca «Atexs, modelo VD-10 01
ADT, fabnicade por «Atex, Inc.» en su instalacion
industrial ubicada en Berdford y Lexintgon (Estados
Unidus).

Presentado en la Direccion General de Electronica ¢ Informa-
tica el expediente incoade por parte de «Maguimprés, Sociedad
Anoénima», con domicilio social en Mallorca, 214, municipio de
Barceiona. provincia de Barceiona, referente a la solichud de
homologacion de un teclado fabricadado por «Auex, Inc.», en su
il?st%lai:lén mdustrial ubicada en Berdford y Lexintgon (Estadoes

mdos);

Resuliando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacion exigida por la legislacion vigente que afecta al

ucto cuye homologacion solicita y que el Laboralorio «CTC
rvicios Eleciromecdnicos, Sociedad Andmiman, mediante
informe con clave 1608-M-IE/2, la Entidad colaboradora «Tecnos
Garantia de Calidad, Sociedad An6nimas, por certificado de clave
TMMAQATIAOITP, han hecho constar, respectivamente, que ¢l
modelo presentado cumple todas las especificaciones actualmenie
establecidas por el Rea) Decreto 1250/1985, de 19 de junio, ¥y
g)rclt:t)r;3 csiel Mumisterio de Industria y Energia  de 23 de  diciembre
el .

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar el citado producio con
el nimero de homoiopacidn que se transcribe GTE-D252, con
caducidad el dia 6 de julio de 1989, disponiéndose, asimismo,
como fecha limite para que el interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccion el dia 6 de julio de
1988, definiendo, por dllimo, como caraclerisiicas técnicas para
cada marca y modelo homologado las que s¢ indican 2 continua-
CHIN.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Tipo de teclade. .
Segunda. Descripcion: Disposicion de las 1eclas alfanuménicas.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo
Marca «Atex», modeto VD-10.01-ADT.
Caracteristicas:

Primera: Combinado.
Segunda: Qwerty.

Lo gue se hace piblico para general conocimiento. )
Madrid, 6 de julio de 1987.~E! Direcior general, Julio Gonzalez
Sabat.

RESOLUCHIN de 6 de julio de 1987, de la Direccion
General de Electrénica e Informdtica. por la que se
homologa una pantafla marca «Arex», modelo
VD-20.00 SDT, fabricada por «Atex, Incw en su
instalacion industrial ubicada en Berdford vy Lexint-
gon (Estados Unidos).

Presentado en la Direccién General de Electrénica e Informa-
tica ¢l expedieate incoado por parte de «Maguimprés, chwdad
Anémiman, con domictiio social en Mallorca, 214, municipio de
Barcclona, provincia de Barcelona, referente a la solicitud de
homelogacidn de una pantalla fabricada por «Atex, Inc.», en su
'lujismlanén industrial ubicada en Berdford vy Lexintgon (Estados

nidos);

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacion exigida por 1a legislacién vigente que afecta al

oducto cuya homologacion solicnia y que ¢i Laboratorio «CTC
g:rvicios Eleciromecdnicos, Sociedad Andnimaw. mediante
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informe con clave 1608-M-1E/3, 1a Entidad colaboradora «Tecnos
Garantia de Calidad, Sociedad Anéniman, por certificado de clave
TMMAQATIADITP, han hecho consiar, respectivamente, que ¢l
modelo presentado cumple todas tas especificaciones actuaimenie
establecidas por ¢l Real Decreto 125071985, de 19 de junio, y
Orden  del Mimisteric de Industria ¥y Energia de 23
de diciembre de 1985,

Esta Direccion General, de acucrdo con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar el citado producto con
el nimero de homologarion que s¢ transcribe GPA-0344, con
caducidad ¢l dia 6 de julio de 1989, disponiéndose, asimismao.
como fecha limite para que el interesado presente, en Su caso, un
centificado de conformidad con la produccion el dia 6 de julio de
1988, definiendo, por olimo. como caracteristicas técnicas para
cada marca ¥ modelo homologado las que se indican a continua-
Gn.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Pulpn(.iTm Descripeion: Dhagonal del wubo-panualla. Unidades:
5.
unda. Descripcion: Presentacién en pamalla.
Tercera. Descripcion: Coloracién de pantalla,

Valor de las caracteristicas para cada marca y medelo
Marca «Atexs, modelo YD-20.00-SDT.
Caracteristicas:
Primera: 12.

Segunda: Alfanumérica.
Tercera: Monocroma.

Lo que se hace piblico para general conocimiento.
Madnd. 6 de¢ yulio de 1987 -El Director general, Julio Gonzaler
Sabat.

RESOLUCION de 6 dr julio de 1987, de la Direccion
CGreneral de Elecironica e Informdtica, por la gue se
homologa un teciado marca «Atex», modelo VD-20.01
SPT. fabricado por «Atex Incow, en su instalactin
mdustnial ubicada en Berdford y Leaintgon (Estiados
Unidos).
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Presentado en la Direccion General de Electronica e Informi-
tica el expediente incoado por parte de «Maquimprés, Sociedad
Andniman, con domicilio en Mallorca, 214, municipic de Barce-
lona, provincia de Barcelona, referente a la solicitud de bomologa-
cién de un teclado fabricado por «Atex Inc.», en su inswalacion
industrial ubicada en Berdford y Lexintgon (Estados Unidos)

Resuhiando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacion vigente que afecta al

roducto ¢uva homologacion solicita y gue el «Laboralorie CTC

rvicips Eleciromecanicos, Sociedad Andnima». mediante
informe con clave 1608-M-1E/1, la Entidad Colaboradora «Tecnos
Garantia de Calidad, Sociedad Anéniman, por certificado de clave
TMMAQATIAOLTP, han hecho constar respectivamente que ¢l
modelo presentado cumrie todas las especificaciones actualmene
establecidas por el Real Decreto 125071985, de 19 de junic. y
Ordensdel Ministerio de Industria y Energia de 23 de diciembre
de 1985.

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la
refenda disposicidn, ha acordado homologar el citade preducio,
con el namero de homologacion que se transcribe GTE-0251, con
caducidad el dia 6 de julio de 1989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que el imeresado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccion, el dia 6 de julio de
1988, definiendo, por ilito, como caracteristicas 1écmicas pasa
cads masca ¥ modelo homologado, las que s¢ indican a continua-
<100,

Caracteristicas comunes @ fodas las marcas y modelos
Pnmera. Descripeion: Tipo de teclado. _
Segunda. Descriptién: Disposicion de las teclas alfanuméricas.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca wAtex», modelo VD-20.00 SDT.

Caracteristicas: :

Primera: Combinado.

Segunda: Qwerty.

Lo que se¢ hace publico Eara Fencral conocimiento,
Madrid. 6 de julio de 1987.-El Director general, Julio Gonzalez
Sabai.



