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Gex Ray Manufacturing Operation, en su_instalacidn industrial
ubicada en Waukesha (Winconsin-Estados Unidos);

Resultando que por ¢l interesado s¢ ha presentado 1 documen-
tacion exigida por [a legislacién VIﬁcme que afecta ai producto cuya
nomologacidn solicita, ¥ que el Laboratorio C Servicios
Electromecanicos, Sociedad Andniman, mediante dictamen técnico
can clave 1266-B-1E/2, y la Entidad colaboradora Tecnos Garantia
de Calidad, por certificado de clave TM.GE-GEWEK-IA-)] {AMR),
han hecho constar, respeciivamente, que los modelos presentados
curnplen todas las especificaciones actuaimente establecidas por el
Real Decreto 260371985, de 20 de noviembre,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ha acordado homologar el citado producto con
la contrasena de homol i6n GMR-0008, con fecha de caducidad
del dia 8 de junio de 1989, disponiéndose asimismo gomo fecha
limite para que el interesado presente, en su caso, los certificados
de conformidad de la produccion antes del dia 8 de junio de 1988,
definiendo, por dltirno, coma caracteristicas técnicas cada
marca y modelo homologado las que se indican 3 conlinuacion:

Caracieristicas comunes a lodas las marcas y modelos

Primera; Descripeidn: Potencia eléctrica nominal del generador.
- Unidades: KXW,
%_ﬂda: Descripcion: Tensién maxima del generador. Unida-
des: A
Tercera: Descripeion: Campo nominal del intensificader. Uni-
dades: CM.

*  Valor de las caracieristicas para cada marca y modelo
Marca: «General Electricw, modelo: AMX.-3,
Caracteristicas:

Primera: 8.
Segunda: 125.
Tercera: -

Se hace constar que este generador alcanza su potencia maxima
de 9,25 Kw a ia tensién de 125 Kv y 100 mA.

Lo que se hace piblico para general conocimiento,
Sab:dadnd, 8 de junic de 1987.-E! Director general, Julio Gonzilez
1

RESOLUCION de 8 de junio de 1987, de la Direccion
General de Electronica e Informdtica, por la gue se
homologa una mesa para el diagnostico radioZ:ig:‘co,
Jabricado por «Viila CS.p.a» en su instalgcion
indusirial ubicada en Gaggiano, ltalia.
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Recibida en la Direccién General de Electronica e Informética
fa solicitud presentada por «Philips Ibérica, Sociedad Andnima
Espanolas, con domicilio social en Martinez Villergas, 2, municipio
de Madrid, provinca de Madrid, para ia hom o%{acién de una
mesa para ¢} diagndstico radioldgico, fabricado por «Villa C.S.p.a.»,
en su instalacidn industrial ubicada en Gaggiano, Italia;

Resultando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exigida por la legislacidn vigente que afecta al

roducto cuya homologacion solicita y que el Laboratorio «CTC,

rvicios Electromecdnicos, Sociedad Andnimae, mediante dicta-
men técnico con clave 1414-M-IE, y la Entidad colaboradora
«Tecnos Garantia de Calidad, Sociedad Andniman», por certificado
de clave TM-OI-VI-IA-G]l (MX), han hecho constar, respectiva-
mente, que ¢l modelo presentado cumple 1odas fas especificaciones
actualmente establecidas por el Real Decreto 1249/1985, de 19 de
junio,

Esta Direccién General, de acuerdo con lo estabiecido en ta
referida disposicidn, ha acordado homologar ¢l ritado producto,
con la contrasefia de homologacién GME-0124, con fecha de
caducidad ¢l dia 8 de junio de {989, disponiéndose asimismo como
fecha limite para que el interesado presente, en su Caso, un
certificado de conformidad con la produccion, antes del dia 8 de
junio de 1988, definiendo, por tltimo, como caracieristicas técnicas
para cada marca y modelo homologado, las que se indican 2
continuacion:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcién: Tipo de mesa,

Segunda. Dnstancia teblero-pelicuia. Unidades; mumn.

Tercera. Desplazamiento del 1ablero y trendelenburg. Unidades:
mm/grados.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca «Philipse, modelo Diagnost-5.

Caracteristicas:
Primera: Basculante,

Segqunda: 97.
Tercera: 1 {500}, t [£90, i.t. (-18)],

Lo que se hace piblico para general congcimiento,
sab:{adrid, 8 de junio de 1987,-El Drirector general, Julio Gonzidlez
1. .

RESOLUCION de 22 de junio de 1987, de la Direc-
cion General de Industriay Siderometalirgicas y
Navales, la que se homologan tubos de acero
soldados longitudinalmente, sin marca, fabricados por

«Perfil en Frio, Sociedad Andnima» (PERFRISA).

Presentado en la Dircorién General de Industrias Siderometa-
lirgicas y Navales el expediente incoado por parte de «Perfil en
Frio, Sociedad Anénima», con domicilio social en calle Santa
Engracia, nimero 2, Pamplona, provincia de Navarrs, referente a
la solicitud de homologacién de los tubos de acero soldados
longitudinaimente, sin marca, fabricados por «Perfil en Frio,
Soctedad Andnimaw, ¢n su imstalscién industrial ubicada en
Pamplona (Navarra);

Resuitando que por parte del interesado se ha presentado la
documentacién exipida por la legislacion vigente que afecta al

ucto cuya homologacién solicita, J'cque el laboratorio del

(CE-Madrid, de la Direccién General de Arquitectura y Edifica-
cién, mediante informe con clave S-7/78 y la Entidad colaboradora
«Tecnoss, por certificado de clave IA-2 (AC), han hecho constar
respectivamente l%ula los tubos cumplen todas las especificaciones
actualmente establecidas por ¢l Rzai Decreto 270471985, de 27 de
diciembre, .

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido ¢n 1a
referida disposicién, ha acordado homeologar ¢l citado producto,
con ¢l nimero de homologacién que se transcribe CTA-0024 con
caducidad el dia 22 de junio de 1988, disponiéndose asimismo
como fecha Emite para que cl interesado presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccién, el dia 22 de junio de
1988, definiendo, por Ultimo, como caracteristicas técnicas que
tdentifican al producto homologado, las siguientes:

Caracteristican:
Norma: UNE-19042-75.
Dimensiones homolo : Solamente ¢l tubo de 69,30 x 2,25

milfmetros de espesor (LN 50). Tubo negro.
Aplicaciones: Conduccién.

4464

Lo que s¢ hace piblica para general conocimieato.

Madnd, 22 de junio de 1987.-El Director gjqeral, por delega-
citn {Resolucion de 18 de mayo de 1984), ei Subdirector general de
Industnias Bdsicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCTON de 22 de junio de 1987, de la Direc-
cién General de Industrias Siderometalirgicas y
Navales, por la que se homologan tubos de acero
soldados longitudinalmente, sin marca, fabricados por
aPerfil en Friv, Sociedad Andnima» (PERFRISA).

Presentado en e Direccién General de Indusirias Siderometa-
lirgicas y Navales el expediente incoado por parte de «Perfil en
Frio, Sociedad Andmima», con domicilio social en calle Santa
Engracia, nimero 2, Pamplona, provincia de Navarra, referente a
la solicitud de homologacién de los tubos de acero soidados
longitudinalmente, sin marca, fabrnicadas por «Perfil en Frio,
Sociedad Anbnimae, en st instalaciéon industrial ubicada en
Pamplona (Navarra};

Resultando que por parie del interesado se ha presentado la
documentacién exigda por la legislacién vigente gue afecta al
producto cuya homologacion solicita, y que €l laboratorio del
INCE-Madrid, de la Direccion General de Arquitectura y Edifica-
cién, mediante informe con clave 5-7/78 y la Entidad colaboradora
«Tecnoss, por certificado de clave 1A-2(AC), han hecho constar
respectivamente que los tubos cumplen todas las especificacioncs
actualmente establecidas por el Real Decreto 270471585, de 27 de
diciembre, .

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar el citado producto,
con ¢l numero de-homologacion que se transcribe CTA-Q022 con
caducidad el dia 22 de junio de 1988, disponiéndose asimisme
como fecha limite para que el interesado presente, en su casg, u
certificado de conformidad con la produccion, el dia 22 de junio ¢
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288, definiendo, por dltimo, como caracteristicas 1écnicas que
Jenuifican al producto homologado las siguientes:

Caracteristicas:

Norma: UNF-36.537.77. Perfiles huecos cuadrados (HC).

Dimensiones hornolo%adas: Todas las dimensiones de la wabla 11
de 1a Norma UNE 36.537-77 vy espesores comprendidos entre
0,025 xa v 0,1 x a, siendo a el lado exterior del perfil. En calidad:
Grado AE-2358.

Aplicaciones: Estructurales.

Lo que se hace publico para general conocimiento.
. Madrid, 22 de junio de 1987.-E] Director general.-Por delega-
ci6n (Resolucisn de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de
Industrias Bdsicas, Manuel Aguilar Clavijo.

4466 RESOLUCION de 22 de junio de 1987, de la Direc-

cign General de Industrias Siderometahirgicas y
Navales, por la gue se homologan rubos de acero
soldados iongitudinalmente, sin marca, fabricados por
«Perfil en Frio, Sociedad Anénimar (PERFRISA).

_ Presentado en lIa Direccion General de Industrias Siderometa-
lorgicas v Navales ¢l expediente incoado por parie de «Perfil en
Frio, Sociedad Anonima», con domicilio social en calle Santa
Engracia, nimero 2, Pamplona, provincia de Navarra, referente 2
la solicilud de homologacién de los tubos de acero soldados
longitudinalmente, sin marca, fabricados por «Perfil en Frio,
Sotiedad Anénima», en su instalacidn indusirial ubicada en
Pamplona (Navarra);

Resullando que por parte del interesado se¢ ha presentado la
documenitacitn exigida por la legislacién vigente que afecta al
B:IOduﬂo cuya homologacién solicita, y que el laboratorio del

NCE-Madrid, de la Direccion General de. Arquitectura y Edifica-
ci6n, mediante informe con clave 8-7/78 y la Entidad colaboradora
«Tecnosn, por certificado de clave 1A-2(AC), han hecho constar
respectivamente que los tubos cumplen todas las esgeciﬁcamunes
actualmenie establecidas por el Real Decreto 270471985, de 27 de
diciembre,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicion, ha acordado homologar el citado producto,
con ¢l nimero de homologacién que se wranscribe CTA-0023 con
caducidad el dia 22 de junio de 1988, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que el interesado presente, #n su Caso, un
certificada de conformidad con la produceion, el dia 22 de junio de
1988, definiendo, por Gltimo, como caracteristicas téenicas que
identifican al producte homologado las siguientes:

Caracteristicas;

Norma: UNE-36.537-77, Perfiles huecos rectangulares (HR).

Dimensiones homologadas: Todos los didgmetros de la tabla 111
de la Norma UNE 36.531-77 r espesores comprendidos entre
0,025 x a vy 0,1 xb, siendo a la altura y b la anchura del perfil. En
calidad: Grado AE-235B.

Lo que s¢ hace publico para gencral conocimiento.
~ Madrid, 22 de junio de 1987.-El Director general.-Por delega-
cton (Resclucién de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de
Indusirias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOLUCION de 22 de junio de 1987 de la Direccion
General de Indusirias Siderometalirgicas y Navales,
por la que se homologan radiadores de chapa de acera,
marca «RVLy, modelo ¢ tipo 42/42, fabricados por
«Elementos de Confort, Sociedad Andnima».
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Presentado en Iz Direccidn General de Indusirias Siderometa-
hirgicas y Navales ¢l expediente incoado por parte de «Elementos
de Confon, Sociedad Andnimas, con domicilio social en calle San
Fernando, $in nimero, zona Vicdlvaro, provincia de Madrid,
28052, referente a la solicitud de hemologacion de radiador de
chapa de acero, marca «RVL», modelo o tipo 42/42, fabricado por
«Elementos de Confort, Sociedad Andnimaw;

Resultando que por parte del interesado se he presentado la
documentacion exigida por la legislacién vigente que afecta al
Eroduclo cuya homologacion solicita, y que ¢l laboratorio de la

scuela Técnica Superior de Ingenieros Industriales de Madrid,
mediante informe con clave $6.5i8. y la Entidad celaboradora
ATISAE, por certificados clave M-4372, han hecho constar, respec-
tivamente, que ¢l lipo o modelo presentado cumple todas las
- especificaciones actualmente establecidas por los Reales Decretos

2584/1981, de 1B de sepliembre E I0R89/1982, de 15 de octuhre ¥
la Orden de 10 de febrero de 1983,

Esta Direccion General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ha acordado homologar el citado producto,
con el numera de homologacion que se transcribe CYR-0315 con
caducidad e] dia 22 de junio de 1989, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que el interesado nle, &N sy Caso, un
certificado de conformidad con la produccidn, ¢l dia 22 de junio de
1989, definiendo, por ilimo coma caracteristicas téenicas que
identifican al producio homologado, las siguientes:

Cancieristicns Valor Unidad
1Chapa de acero -
1,22 -

910 W/M

Lo que se hace miblico para general conocimiento,

Madrid, 22 de junio de 1987.-El Director general, por delega-
cidn (Resolucion de 18 de mayo de 1984), el Subdirector general de
Indusirias Bdsicas, Manuel Aguilar Clavijo.

RESOCLUCION dr 22 de junio de 1987 de Ia Direccion
General de Industrias Siderometahirgicas y Navales.
por la que se homaologan radiadores de chapa de acero,
marca «RVL», mageio o tipo 28/1. fabricados por
«Elementos de Confori, Sociedad Andnimas.
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Presentado en la Direccion General de Industrias Siderometa-
lorgicas y Navales el expediente incoado por parte de «Elementos
de Confort, Sociedad Anénima», con domicilio sociat en calle San
Fernando, sin miimero, zona Vicdlvaro, provincia de Madnd.
28052, referente & la solicitud de homologacion de radiador de
chapa de acero, marca «RVL», modelo o tipo 28/1, fabricado por
«Eiementos de Confon, Sociedad Anoniman;

Resultando que por parte del interesado se ha presenlado ia
documentacion exigida por la iegislacién vigente que afecta al
producto cuya homologacién solicita, y que ei laboratorio de la
Escuela Técnica Supenor de Ingenieros Industriales de Madrnid.
mediante informe con ¢lave 86.177, y la Entidad colaboradora
ATISAE, por certificados clave M-4372, han hecho constar, respec-
tivamente, que ¢l 1ipo 0 modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente esiablecidas por los Reales Decretos
2584/1981, de 18 de septiembrcg 3089/1982, de 15 de octubre ¥
Ja Orden de 10 de febrero de 1983, )

Esta Direccién General, de acuerdo con lo establecido en la
referida disposicién, ha acordado homologar el citado producto.
con el nimero de homologacién que se transcribe CYR-0114 con
caducidad €] dia 22 dec junio de 1989, disponiéndose asimismo
como fecha limite para que el interesadoe presente, en su caso, un
certificado de conformidad con la produccidn, el dia 22 de junio d¢
1989, definiende, por Uitimo como caracteristicas 1écnicas que
identifican al producto homologado, las siguientes:

Caracierislicas Valor Unidad
Material.. ................... e Chapa de acero -
Exponente............cooeeieiin.. 1,22 -~
Potencia. ..o 657 w/M

Lo que se¢ hace piblico para general conocimiento,

Madrid, 22 de junie de 1987.-El Director general, por delega-
cifn {Resolucitn de 18 de mayo de 1984}, el Subdirector general de
Industrias Basicas, Manuel Aguilar Clavijo,

RESOLUCION de 22 de junio de 1987, de la Direc-
cidn General de Industrias Siderometalirgicas ¥
Navales, por la_que se homologa fundicion galvani-
cada, marca «Progalsar, modelo o tipo Fundicion,
fabricade por «Protecciones Gaivdnicas, Sociedad
Andniman.

4469

Presentado en la Direccidn General de Industrias Siderometa-
lirgicas y Navales el expediente incoade por parte de «Protecciones
Galvinicas, Sociedad Anéniman, con domicilio social parcela 252,
poligono industriat del Henares, provincia de Guadalajara, refe-
rente a la solicitud de homologacién de fundicién galvanizada,
marca «Progalsas, modelo o tipo Fundicién, fabricado por «Protec-
ciones Galvdnicas, Sociedad Anénima», en su instalacién indus-



