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RESOGLUCION de 30 de noviembre de 1987, de la
Direccion General de Seguridad y Calidad Indusirial
del Departamento de I:g:sm‘a y Energia, por la que
se homologa ldmina de bentin asfiltico modificado,
marca Morter-Plas AL Polimérica LBM-30 A/M,
Jabricada por «Texsa. Sociedad Andnimas, en Samt
Andrew de la Barca, Barcelona (Espada).

Recibida en la Direccién General de Seguridad y Calidad
Industrial del Departamento de Industria ¥ Energia de la Generali-
dad de Cataluna la solicitud presentada por «Texsa, Sociedad
Anonimay, con domicilio social en g(;ligono industrial Can Pelegri,
municipio de Sant Andreu de la Barca, provincia de Barcelona,
para la homologacién de ldmina de betun asfiltico modificado,
fabricada por «Texsa, Sociedad Anénimas en su instalacion indus-
tnal ubicada en Sant Andreu de la Barca (Barcelona),

_Resultando gue €l interesado ha presentado la documentacion
exigida por la legislacion vigente que afecia al producto cuya
homologacion se solicita, y que el Laboratorio General de Ensayos
e Investigaciones, mediante dictamen técrico con clave 79540, y ta
Entidad colaboradora «Asistencia Técnica Industrial, S. A. E», por
certificado de clave 1A-86-275-B-2026, han hecho constar, respecti-
vamente. que ¢l tipo o modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por la Orden de 12 de
marzo de 1986, por la que se declara de obligatoria la homologa-
cién de los productos bilumincsos para impermeabilizacidn de
cubicrtas en la edificacién,

De acuerdo con lo establecido en la referida disposicién y con
la Orden del Departamento de Industria y Energia de 5 de marzo
de 1986, de asignacion de funciones en el campo de la homologa-
¢ion ¥ la aprobacion de prototipos, 1ipos y modelos, modificada por
la Orden de 30 de mayo de 1986, he resuclto:

Homologar el tipo del citado producto, con la contraseiia de
bomotogacion DBI-2175, con fecha de caducidad el dia 30 de
noviembre de 1988, disponer como fecha limite para que el
interesado presente, €N su caso, un cenificado de conformidad con
la produccién antes del dia 30 de noviembre de 1988, y definir, por
dlumo, cotno caracteristicas técnicas para cada marca y modelo
aprobadoe las que s indican a continuacidn:
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Caracteristicas comunes a lodas fas marcas y modelos

Primera. Descripcidn: Base.
Segunda. Descripcion: Armadura.
Tercera. Descripcion: Terminacion.

Valor de las caractensticas para cada marca y modelo
Marca v modele: Morter-Plas AL Polimérica LBM.30 A/M.

Caracteristicas:

Primera: Mastico bitumminoso de asfalto modificado APP.
Segunda: Film de polietileno de 95 gr/m”, .
Tercera: Aluminio gofrado de 200 gr/m* y film de polietileno.

Los térmings base armadura y terminacion utilizades en las
caracteristicas de los productos, indican:

Base: El material impermeabilizanie empleado.

Armadura: El soporte sobre ¢l que sc apiica la base,

Terminacion: El material de proteccién o antiadherente que
cubre la base

Lo que se hace piblico para general conocimiento.
Barcelona, 30 de noviembre de (987.-El Director general,
Miquel Puig Raposo.

RESOLUCION de 30 de noviembre de 1987, de la
Direccion General de Seguridad y Calidad Industrial
del Departamento de fngzslria ¥ Energia, por la que
se homologa ldmina de benin asfdltico modificado,
marca «Morter-Plas Al Poliméricar, LBM-40 A/M,
Jabricada por «Texsa, Sociedad Andniman, en Sant
Andreu de la Barca, Barcelona (Espana).

Recibida en la Direccién General de Seguridad y Calidad
Industrial del Departamento de Industria y Energia de la Generali-
dad de Cataluda la solicitud presentada por «Texsa, Sociedad
Anénima», con domicilio social en poligono industrial «Can
Pelegrin, municipio de Sant Andreu de ia Barca, provincia de
Barcclona, para la homologacién de limina de betun asfiltico
modificado, fabricado por «Texsa, Sociedad Anénimaw, en su
insla)lacién industrial ubicada en Sant Andren de la Barca (Barce-
ona);

Resultando que el interesado ha presentado la documentacién
exigida por la legislacidn vigente que afecta al producto cuya
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homologacion se solicita, y que ¢l Laboratorio General de Ensayos
¢ Investigaciones, mediante dictamen técnico con clave 79541, vy 1a
Entidad colaboradora «Asistencia Técnica Industrial, Sociedad
Andnima Espafolaw, por certificado de clave [A-86-275-B-2026,
han hecho constar, respectivamente, gue ¢l tipo 0 modelo presen-
1ado cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por
la Orden de 12 de marzo de 1986, por la que se declara obligatoria
la homologacién de los productos bituminosos para impermeabili-
zacién de cubiertas en la edificacion.

De acuerdo con lo establecido en la referida disposicion, y con
la Orden del Departamento de Industria y Energia de 5§ de marzo
de 1986, de asignacidn de funciones en el campo de la homologa-
cidn, y 1a aprobacién de prototipos, tipos ¥ modelos, modificada
por la Orden de 30 de mayo de 1986, be resuelto:

Homeologar el tipo del citado producto, con la contrasefia de
homologacion DBI1-2178, con fecha de caducidad el dia 30 de
noviembre de 1988, disponer como fecha limite para que el
interesado presente, en su caso, un certificado de conformidad con
la produccin antes del dia 30 de noviembre de 1988, y definir, por
ultimo, comao caracteristicas técnicas para cada marca y modelo
aprcbados las que se indican a continuaci6n:

Caracteristicas comunes a todas fas marcas y modelos

Primera. Descripcion: Base.
Segunda. Descripcion: Armadura.
Tercera. Descripeion: Terminacién,

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca vy modelo: «Mornter-Plas Al Poliméricax, LBM-40 A/M,
Caracteristicas:

Primera: Mastico bituminoso de asfalto Bnodiﬁcado APP.
Segunda: Film de polietileno de 95 gr/m”.
Tercera: Aluminio gofrado de 200 gr/m* y film de polietileno,

Los términos base armadura y terminacién utilizados en las
caracteristicas de los productos indican:

Base: El material impermeabilizante empleado.

Armadura: El soporte sobre el que se aplica la base.

Terminacién: El matenal de proteccidon o antiadherentc que
cubre la base.

Lo que s¢ hace miblico para general conocimiento.
Barcelona, 30 de noviembre de 1987.-El Director general,
Mique!l Puig Raposo.

RESOLUCION de 30 de noviembre de 1987, de la
Direccion General de Seﬁuridad y Calidad industrial
del Departamento de Industria y Energia, por la que
se ampifa la homologacion de la Direccion General de
Seguridad y Calidad Indusirial de la Generalidad de
Cataluia, de 28 de septiembre de 1987, con contra-
sena GTV-0181, correspondiente a dos aparatos recep-
tores de television, marca «Philips», modelo 24 CE
12707168, vy marca «Radiolan, modelo 59 KE
3702716 M.

Examinado el expediente presentado por 1a Empresa «Tecnima-
gen, Sociedad Anénima», con domicilio social en avenida Verge de
Nuria, sin nimero, municipio de Sant Boi de Llobregat, provincia
de Barcelona, solicitando la ampliacion de la Resolucion de
homologacién de la Direccion General de Seguridad y Calidad
Industrial d¢ la General de Cataluia, de 28 de septiembre de 1987,
por la que se homoLc:lg‘:a:oa los aparatos receptores de television,
marca «Philipss, modelo 24 CE 32707168, y marca «Radiola»,
modelo 59 KE 3702/16M, fabricados por «Tecnimagen, Sociedad
Anénimaw, en Sant Boi de Llobregat, lona (Espaia);

Resultande que las caracteristicas, especificaciones y pardme-
tros de los nuevos modelos no suponen una variacién sustancial
con relacién a Jos modelos homologados en la citada Resolucidn,

in certificado numero 1718-B-IE (extension) del Laboratorio

C Servicios Electromecanicos, Sociedad Andnimanw;

De acuerdo con lo 1uc establece el Real Decreto 2379/1985, de
20 de noviembre, por el que se establece 1a sujecién a especificacio-
nes técnicas de los aparatos receptores de televisidn, y con la Orden
de] Depantamento de Industria y Energla de 5 de marzo de 1986,
de asignacién de funciones en el campo de la homologacidn, y la
aprobacién de prototipos, tipos y modelos, modificada por la
Orden de 30 de mayo de 1986, he resuelto:

Ampliar 1a Resolucidn de la Direccion General de Seguridad y
Calidad Industrial de la Generalidad de Cataluiia de 28 de
septiembre de 1987, con contrasefia GTV-0181, a los apamitos
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receptores de television, marca «Phit;ps», modelo 24 CE 3070/1 6B,
y marca «Radiolan, modelo 59 KE 370{/16M, cuvas caracteristicas
se indican a continuacién:

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripcion: Cromaticidad de Ia imagen.
Py Seg:nda. Descnpcion: Diagonal del tubo panialla. Unidades:
5.
Tercera. Descripcién: Mardo z distancia,

Valor dr las caracteristicas para ¢ada marca y modelo
Marca «Philips», modelo 24 CE 3070/16B.
Caraclenisticas:

Primera: Policromidtics
Segunda: 24.
Tercera: Si.

Marca «Radiola», modelo 59 KE 3700/16M.
Caracteristicas:

Primera: Policvomdtica.

Segunda: 24.

Tercera: No.

Lo que s¢ hace piblico para general bonocimiemo_.
- Barcelona, 30 de noviembre dec 1987.-E Ihrector general,
Miquei Puig Raposo.

RESOLUCION de 30 de noviembre de 1987, de la
Direccion General de S%dad y Calidad Industrial
del Departamento de | ria y Energia, por la que
se homologa Idming de betiin asfiliico modificado,
marca «Super Morter-Plasy, LBM-40, fabricada por
«Texta, Sociedad Andnima», en Sant Andreu de la
Barca, Barcelona (Espafal.

Recibida en 1a Direccidon General de Seguridad y Calidad
Industrial del Departamento de Industria y Energia de la Generali-
dad de Cataluda la solicitud presentada por «Texsa, Sociedad
Andnima», con domicilic sorial en poligono industrial «Can
Pelegris, municipio de¢ Sant Andreu de la Barca, provincia de
Barcelona, para la homologacidn de limina de betin asfdltico
modificado, fabricado por «Texsa, Sociedad Anénimas, en su
instalacién indusirial ubicada en Sant Andreu de¢ la Barca (Barce-
jona),

Resultando que ef interesado ha presentado la documentacidén
exigida por la legislacidn vigente gc afecta al producto cuya
- homologacion s¢ mlid%‘m‘ el Laboratorio General de Ensayos

y de lnvestigaciones, mediante dictamen técnico con clave 79537,
y Ia Entidad colaboradora «Asistencia Técnica Industrial, Sociedad
Andnima Espafiolas, por certificado de clave IA-86-275-B-2026,
han hecho constar, respectivamente, que €! tipo o modefo presen-
tado cumple todas las especificaciones actuaimente establecidas por
s Orden de 12 de marzo de 1986, g)r la que se declara obligaloria
1a homologacidn de los uctos bituminosos para impermeabili-
zacién de cubienas en Iz edificacién.

De acuerdo con lo establecido en la referida disposicitn, ¥ con
1a Orden det Departamento de Industria y Energia de § de marzo
de 1986, de asi i6n de funciones ¢n ¢l campo de 12 homologa-
cidn, ¥ ia aprobacidn de prototipos, tipos y modelos, modificada
por 1z Orden de 30 de mayo de 1986, ke resuelto:

Homeologar ¢! tipo del citado preducto, con la contraseda de
homol idn DBI-2176, con fecha de caducidad e dia 30 de
noviemom-‘ de 1988, disponer como fecha limice que el
interesado presente, ¢n S0 Caso, un certificado de conformidad con
is produccion antes del dia 30 de noviembre de 1988, y definir, por
gliimo, como caracleristicas técnicas para cada marca y modelo
aprobados las que s¢ indican & continuacion:
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Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos
Primera. Descripcidn: Base.
Descripcién: Armadura.
Tercera. Descripeion: Terminacion.
Valor de {as caracteristicas para cada marca y modelo
Marca y modelo: «Super Morter-Plass, LBM-40.
C N
Primers: Mistico bituminoso de asfaito modificado APP. 3
_ S?unda: Doble armadura. 2Fllm de polictileno de 95 gr/m” v
film de _

polietifeno de 60 gr/m*.
Tercera: Film de polict‘:rleno.

Los téeminos base armadura y terminacién utilizados en las
caracteristicas de los productos indican:

Hase: El material impermeabilizante empleado.

Armadura: El soportc scbre ¢l que se aplica la base.

Terminacidén: El malenal de proleccién o antiadherente gue
cubre la base.

Lo gue se hace &t’lblico para gencral conocimiento.
Barcelona, 30 noviembre de 1987-El Director general,
Mique! Puig Raposo.

RESOLUCION de 30 de noviembre de 1987, de la

Direccion General de Seguridad y Calidad Indusirial

def Departamento de Industria y Energia, por la que

se homologa Idmina de beuin asfidltico modificado,

marca «Morter-Plas Minerals, LBM-40/G, fabricada
r «Texsa, Sociedad Andnimay, en Sant Andreu de
Barca, Barcelona, Espaia.

Recibida en la Direecidn General de Seguridad y Calidad
Industrial del Departamento de Industria y Energia de la Genperali-
dad de Cataluna la solicitud presentada por «Texsa, Sociedad
Andnima», con domucilic social en J)oligono industrial «Can
Pelegrin, municipio de Sant Andreu de la Barca, provincia de
Barcelona, para la homologacion de témina de betin asfahico
modificado, {abricado por «Texsa, Sociedad Andnimas, en su
%nsm)iamén industrial ubicada en Sant Andreu de ia Barca (Barce-
ona);

_Resuhando que el interesado ha presentado la documentacién
exigida por la legislacidn vigente que afecta a! producto cuya
homologacitn se solicita, y que e} Laboratorio General de Ensayos
¢ Investigaciones, mediante di técnico con clave 79538, y la
Entidad colaboradora «Asistencia Técnica Indusurial, Sociedad
Andnima Espaholas, por certificado de clave 1A-R6-275-B-2026,
han hecho constar, respectivamente, que el tipo o modelo presen-
1ado cumple todas las especificaciones actualmente establecidas por
la Orden de 12 de marzo de 1986 por la que se declara de
obligatoria la homologacion de los productios bitumincsos para
impermeabilizacién de cubiertas en la edificacion.

De acuerdo con lo establecido ¢n la referida disposicion, y con
la Orden del Departamentio de Industria y Evergia de 5 de marzo
25:, 198615& aﬁgp'iaémo: de funciones en el ca;ggomde i:d :igl)motoga-

n, ¥ la aprobacidn de prototipos, tiposy m modificada por
Ja Orden de 30 de mayo de 1986, he resyuelto: po
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Homologar e} tipo del citado ucto, con la contrasefia de
homologacién DBI-2173, con de caducidad ¢] diz 30 de
noviembre de 1988, disponer como fecha limite para que el
meresado presente, en su caso, un certificado de conformidad con
la produccion antes del dia 30 de noviembre de 1988, y definir, por
dltimo, como caracteristicas técnicas para cada marca y modelo
aprobado las que se indican a continuzcion:

Caracteristicas comunes a lodas las marcas y modeles
Primera. Descripcion: Base.
Segunda. Descripcion: Armadura.
Tercera. Descripcién: Terminacion.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo

Marea y modelo: Marca «Morter-Plzs Minerals; modelo
1BM-40/G,

Caracteristicas:

Primera: Mastico bituminoso de asfalto medificade APP.

Segunda: Doble armadura, Flcltrq de poliéster de 140 gr/m’ v
fiettre de fibra de vidrio de 50 gr/m”,

Tercera; Granulos minergsles y filme de polietileno.

Los }ér_minos base, armadura y terminacién wiilizados en las
caracteristicas de los producios indican:

Base: E] material impermeabilizante empleado.

Armadura: El soporte sobre £} que st aplica fa base.

Terminacidn:; Ef material de proteccion o antiadherente que
cubre la base,

Lo que se hace piblico para general conocimiento.
_Barceiona, 30 de noviembre de 1987.-E1 Director general
Miquel Puig Raposo.



