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Investigaciones Metahirgicas (CENTM), mediante dictamen técnico
con claves 24487 y 40286/2, ¥ 1a Entidad colaboradoma «Asistencia
Técnica Industrial, Sociedad Anénima Espaitolan, por certificado
de clave 1A-86-405-B-2030, han hecho constar, respectivamente,
que el tipo o medelo presentade cumple todas las especificaciones
actuaimente establecidas por ¢f Real Decreto 270871985, por el que
se¢ fijan las prescripeiones técnicas de las soldaduras blandas de
Estaﬁq/plau, y su homologacién por el Ministeric de Industria v
nergia,

De acuerde con lo establecido en 1z referida disposicion, y con
la Orden del Departamento de Industria y Energia de 5 de marzo
de 1986, de asignacitn de funciones en el campo de Ia homologa-
cién y la aprobacidn de prototipos, tipos y madelos modificada por
la Orden de 30 de mayo de 1986, he resuelto:

Homologar ef tipo dei citade producto, con la contrasefia de
homologacion CSN-0008, con fecha de caducidad e dia 16 de
noviembre de 1989, disponer como fecha lmite para que el
interesado presente, €n su caso, un certificado de conformidad con
la produccitn antes del dia 16 de noviembre de 1989, y definir por
Gitimo, como caracieristicas 1écnicas par cada marca y modelo
aprobado, las que se indican a continvacién.

Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

. Primera. Descripcion: Porcentaje de plata. Unidades: Porcen-
taje.

_ Segunda. Descripcidn: Porcentaje de estafio. Unidades: Porcen-
taje.
mc'!f'croera Descripcion: Punto de fusién. Unidades: Grados ceati-
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Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca y modclo: ACSA 96,5/3,5 Ag 2 milimetros.
Caracteristicas:

Primera: 1.6.
Segunda: 96,3.
Tercera: 221.

Lo que se hace piblico para general conocimiento.
_Barcelona, 16 de noviembre de 1987.-Ei Director general,
Miquel Puig Raposo.

RESOLUCION de 16 de noviembre de 1987, de Ia
Direccion General de Seguridad y Calidad Industrial
del Depariamento de Industria y Energia, por la gue
se homologa una soldadura blandu (E estario-plata,
96,5/3.5 Ag 2 milimerros, fabricada por «Ibérica de
RMetales Preciosos, Sociedad Andniman, en Rubi, Bar-
celona, Espania.

Recibida er la Direccion General de Seguridad y Calidad
Industrial del Departamento de Industria y Energia de la Generali-
dad de Catalufa Ia solicitud presentada por érica de Metales
Preciosos, Socicdad Anénima», con domicilio .social en calie
Mozart, 6, poligono industrial Can Jardi, municipio de Raubi,
provincia de Barcelona, para la homologacidn de soldaduras
blandas de estafio/plata, fabricado por «Ibérica de Metales Precio-
sos, Sociedad Andnima», en su instalacién industrial ubicada en
Rubi (Barcelona);

Resultando que por el interesado se ha presentado la documen-
tacion exigida por Ia legislacion vigente que afecta al productoe cuya
homologacitn solicita, y que el Laboratorio del Centro Nacional de
Investigaciones Mcwalirgicas {CENIM), mediante dictamen técnico
con clave 8987, y la Entidad colaboradora «Tecnos, Garantia de
Calidad, Sociedad Anénimaw, por cenificado de clave TB-MET-
IA-0! (SOLD), han hecho constar, respectivamente, que el modelo
presentado cumple todas 1as especificaciones actualmente establen-
das por el Real Decrete 2708719835, de 27 de diciembre, por ¢l que
se declaran de obligado cumplimiento Jas especificaciones técnicas
de las soldaduras blandas de estado/plata,

De acuerdo con to establecido en la referida dispesicidn, y con
1a Orden del Deparamento de Industria y Energia de 5 de marzo
de 1986, de angnacién de funciones en clyca.mpo de la homologa-
ciényla agrobacién de pmwtigos, tipos y modelos modificada por
12 Orden de 30 de mayo de 1986, he resuelio:

Homologar e tipo del citado producto, con la contrasedia de
homologacitn CSN-0007, con fecha de caducidad el dia 16 dc
noviembre de 1989, disponer como fecha limite gue el
interesado presente, €n su ¢aso, un centificado de conformidad con
la produccion antes del dia 16 de noviembre de 1989, y definir por
Bitimo, como caracteristicas técnicas para cada marca y modelo
aprobado, las que s¢ indican & continuacién.
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Caracterfsticas comunes a todas las marcas y medelos

_ Frimera, Descripcion: Porcentaje de plata. Unidades: Porcen-
taje.
_ Segunda. Descripeion: Porcentaje de estafio. Unidades: Porcen-
{aje.
;ll'ercera. Descripcion: Pueto de fusidn. Unidades: Grados cepti-
grados.

Valor de las caracteristicas para cada marca y modelo
Marca y modelo 96,5/3,5 Ag 2 milimetros.
Caracteristicas:

Primera; 3.6.
Segunda: 96,3.
Tercera: 221.

Lo que se hace piblico para general conocintiento.
Barcelona, 16 de noviembre de 1987.-E} Director general,
Miquel Puig Raposo.

RESQLUCION de 30 de noviembre de 1987, de la
Direccion General de Segun'dad y Calidad Industrial
del Departamento de Industria y Energla, por {a %ue
se homologa ldminas bituminosas de oxiasfalto,
marca Plasfal 036 LO-30, fabricadas for «Texsa,
Sociedad Andnima», en Sant Andreu de la Barca,
Barcelona (Espaia).

Recibida en la Direccién General de Seguridad y Calidad
Industrial del Depariamento de Industria y Energia de la Generali-
dad de Cawaluiia L solicitud presentada por «Texsa, Sociedad
Andéniman, con domicilio social en poligone industrial Can Pelegri,
municipio de Sant Andreu de la ca, provincia de Barcelona,

la homologacién de ldminas bituminosas de oxiasfalio,
abricadas por «Texsa, Sociedad Anonima» en su instalacién
industrial ubicada #n Sant Andren de 1a Barca (Barcelona),

Resultando que el interesado ha presentado la documentacion
exigida por lz legislacion vigente que afecta al producto cuva
homologacion se solicita, y gue ¢) Laboratorio General de Ensayos
¢ Investigaciones, mediante dictamen técnico con clave 81.780, v la
Entidad colaboradora «As:stencia Técnica Industrial, S. A. E.», por
certificado de clave 1A-86-275-B-2026, han hecho constar, respecti-
vamente, que el tipo o modelo presentado cumple todas las
especificaciones actualmente establecidas por la Orden de 2 de
marzo de 1986, por Ia que se declara de obligatoria la homologa-
cién de los productos bituminosos para impermeabilizacidn de
cubiertas en la edificacion, ]

De acuerdo con lo establecido en la referida disposicion v con
ia Orden del Departamento de Industria y Energia de 3 de marzo
de 1986, de asignacién de funciones en el campo de la homologa-
¢ién v la aprobacién de prototipos, tipos y modelos, modificada por
la Orden de 30 de mayo de 19856, he resuslto:

Homologar el tipo del citado producto, von la contrasefa de
homologacion DBI-2179, con fecha de caducidad el dia 30 de
no\.riemg:e de 1988, disponer como fecha limie parz que el
interesado presenie, en su caso, un certificado de conformidad con
la producci6n antes del dia 30 de noviembre de 1988, y definir, por
ulume, como caracteristicas técnicas para cada marca y modelo
aprobado las que s¢ indican 4 ¢conlinuacion:
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Caracteristicas comunes a todas las marcas y modelos

Primera. Descripcion: Base.
Segunda. Descripcion:_Armadura,
Tercera Descripeidn: Terminacion,

Valor de las caractenisticas para cada marca y modcla
Marca ¥y modelo: Plasfal 030 L.O-30.
Caracteristicas:
Primera: Mastico bituminoso de oxiasfalto.
Segunda: Film de polietilenc de 95 gr/m*.
Tercera: Film de polictifeno.

Los érminos base armadura y terminacidn utilizados en las
caracteristicas de los productos, indican:

Base: Et material impermeabilizante empleade.

Armadura: El soporte sobre el que se aplica la base.

Terminacién: El material de proteccién ¢ anliadhersnte que
cubre la base

Lo que s& hace ptiblico para general conocimiento.
Barcelona, 30 de noviembre de 1987.-Ff Director general
Migue! Puig Raposo.



